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Ureticinin adresi ve iletisim >
bilgileri Ay

STILL GmbH 5 T l l l
BerzeliusstraRe 10

22113 Hamburg, Almanya

Telefon: +49 (0) 40 7339-0

Faks: +49 (0) 40 7339-1622

E-posta: info@still.de

Web sitesi: http://www.still.de

Endustriyel forkliftlerin islet-
meci sirketine yonelik kurallar

Bu kullanim talimatlarina ek olarak, endustri-
yel forkliftlerin isletmeci sirketlerine yonelik ek
bilgiler iceren uygulama esaslari da mevcuttur.

Bu kilavuz, endustriyel forkliftlerin kullanilma-

sina iliskin bilgiler sunar:

« Belirli bir uygulama alani igin uygun endus-
triyel forkliftlerin nasil segilecegine iliskin bil-
giler

« Endustriyel forkliftlerin gtivenli kullanimina
iliskin 6n kosullar

 Endustriyel forkliftlerin kullanimina iliskin bil-
giler

+ Endustriyel forkliftlerin nakliyesi, ilk kez hiz-
mete alinmasi ve muhafazasina iliskin bilgi-
ler

internet adresi ve QR kodu >

Bu bilgilere https://m.still.de/vdma adresini
web tarayiciniza yapistirarak veya QR kodunu
taratarak istediginizde ulasabilirsiniz.
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Yedek parga katalogu

Yedek parga katalogunu indirmeyi, https://
sparepartlist.still.eu adresini web tarayicisina
kopyalayip yapistirarak veya yan tarafta go-
riintlilenen QR kodunu tarayarak talep edebi-
lirsiniz.

Web sayfasinda su parolay! girin: Spare-
parts24!

Baglantiyi igeren bir e-posta almak ve yedek

parca listesini indirmek igin bir sonraki ekran-
da e-posta adresinizi ve forklift seri numarani-
z1 girin.
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Forkliftiniz

Forkliftiniz

Genel

Bu kullanim talimatlarinda tanimlanan forklift-
ler yururlukteki standartlara ve guvenlik tali-
matlarina uygundur.

Forkliftler en gelismis teknolojiye sahiptir. Tek
yapilmasi gereken forklifti glivenli bir sekilde
kullanmak ve calisir durumda tutmaktir.

Uygunluk isareti

Uretici, endistriyel forkliftin pazara sunulma
tarihinde gegerli olan ilgili direktiflere uygunlu-
gunu belgelemek icin uygunluk isaretini kulla-
nir:

« CE: Avrupa Birligi'nde (AB)

« UKCA: Birlesik Krallik'ta (ingiltere)

« EAC: Avrasya Ekonomik Birligi'nde

Uygunluk isareti isim etiketine uygulanir. AB
ve Birlesik Krallik pazarlari igin bir uygunluk
beyani yayinlanmistir.

Endustriyel forklift Gzerinde yetkisiz olarak ya-
pisal bir degisiklik veya ekleme yapilmasi gi-
venligi tehlikeye atabileceginden uygunluk be-
yanini gegersiz kilmaktadir.

Bu kullanim talimatlari bunun igin gerekli bilgi-
leri saglar. Forklifti devreye almadan 6nce ve-
rilen bilgileri okuyun ve buna uygun hareket
edin. Bu, kazalar 6nlemeye ve garantinizin
gecerli kalmasini saglamaya yardimci olacak-
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Uygunluk beyaninin igerigini yansitan beyan

Forkliftiniz

Beyan

STILL GmbH
Berzeliusstrale 10
22113 Hamburg Almanya

Belirtilen makinenin asagida belirtilen direktiflerin en son gegerli siriimiine uygun oldugunu
beyan ederiz:

Endustriyel forklift tipi bu kullanim talimatlarina gére
Model bu kullanim talimatlarina gére

— "2006/42/AT Makine Direktifi" )
—"2008, 2008 No. 1597 Makine Giivenlik Diizenlemelerinin Saglanmasi" 2

Teknik belgeleri dizenleme yetkisi bulunan personel:

Bkz. uygunluk beyani

STILL GmbH

1) Avrupa Birligi, AB aday tilkeler, EFTA (Avrupa Serbest Ticaret Birligi) tiyesi tilkeler ve isvicre
pazarlari igin.

2) Birlesik Krallik pazari igin.

Uygunluk beyani belgesi, endustriyel forklift venligi tehlikeye atabileceginden uygunluk be-
ile birlikte verilmektedir. Gosterilen beyan, AT yanini gegersiz kilmaktadir.
Makine Direktifi ve 2008, 2008 No. 1597 Maki-
ne Guvenlik Dizenlemelerinin Saglanmasi hi-
kiimlerine uygunlugu agiklar.

Uygunluk beyani dikkatle saklanmali ve gere-
kirse sorumlu yetkililere ibraz edilmelidir. Ayri-
ca endustriyel forkliftin satilmasi durumunda,
Endustriyel forklift Uzerinde yetkisiz olarak ya- belge aracin yeni sahibine verilmelidir.

pisal bir degisiklik veya ekleme yapilmasi gu-
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Forkliftiniz

Aksesuarlar

» Kontak anahtari igin anahtar (2 parga),
FleetManager™ veya "PIN kodu" 6zelligine
sahip modellerde bulunmaz

« Kabin anahtari (istege bagh donanim)

« Acil durumda indirme igin alyan anahtari (di-
reksiyon simidinin altindaki surticti béime-
sinde)

« Aku degistirme cergevesi (istege bagh do-
nanim)

N TN
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Etiketleme noktalari

Forkliftiniz

63147A0
smm 48 (V)
== 310 (AhCS)
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Forkliftiniz

oo WN

~

Uyari isareti: Gatalin altinda durmayin/Cata-
lin Gzerinde durmayin/Kesilmeye bagh tehli-
ke/YUksek sivi basincina bagli tehlike

Uyari isareti: Kesilmeye bagl tehlike

Etiket bilgileri: Ak versiyonu

Etiket bilgileri: Hidrolik yagi deposu

Etiket bilgileri: Kaldirma noktasi

Uyar isareti: Tabanda ezilme ve kesilme
bolgeleri

Etiket bilgileri: Soguk depo versiyonu (istege
baglh donanim)

Etiket bilgileri: Elektrikli striici koltugunu
ayarlama (istege baglh donanim)

Etiket bilgileri: Aki testi

isim etiketi

Varyant 1: 12.2021 tarihine kadar Ureti-
len endiistriyel forkliftler

a s~ WON =

10
11
12
13

Model

Seri numarasi

Uretim yil

Kilogram cinsinden net agirlk

Kilogram cinsinden maksimum izin veri-

len aki agirh@i (yalnizca elektrikli forklift

icin)

Kilogram cinsinden minimum izin verilen

aku agirhgr (yalnizca elektrikli forklift igin)

Kilogram cinsinden balast agirligi (yalniz-
ca elektrikli forklift igin)

Veri matris kodu

Daha ayrintili bilgi igin kullanim talimatla-
rinda verilen teknik verilere bakin

CE isareti

Kilovat cinsinden nominal tahrik glicu
AKkU voltaji V

Kilogram cinsinden nominal kapasite

10 Etiket bilgileri: FEM testi

11 Etiket bilgileri: FEM testi (muayene etiketi)

12 Etiket bilgileri: Isim etiketi

13 Uyari isareti: Geri hareket direksiyonu

14 Etiket bilgisi: Aku kilidini agin

15 Uyar isareti: Yolcu almak yasaktir

16 Etiket bilgisi: Kaldirma yuksekligine bagh hiz
sinirlama

17 Etiket bilgileri: YUk kapasitesi diyagrami, ek
pargalar igin ylk kapasitesi diyagrami (&r-
nek

18 Etiket bilgileri: Dikkat/kullanim talimatlarini
okuyun
1 2 3

\ =T ggﬁe@%z D,/g
pe N I Serial no.-No.

18 1 N
Ratod capach Uniaden mass
N:n:%‘;p;zu:’g::. N wl L:;zza.zw =] 5

Rated drve power \
Puissance motr.n kW]
Nern-Antiebsicit. [
Operating ms«mclmns
- Voir Modo ds
Sohe Sorioseaniat) d
X

\ \

10 8

©

6219_003-018
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STILL

Varyant 2: 12.2021 tarihinden sonra

Uretilen endustriyel forkliftler

isim etiketi

Uretici

Model / seri numarasi / Gretim yili

Net agirlik

Maks./min. aki agirhgr (yalnizca elektrikli

forkliftlerde)

6  Balast agirhg: (yalnizca elektrikli forklift-
lerde)

7 "Veri matris kodu" yer tutucusu

8  Uygunluk isareti: CE isareti; AB, AB ada-
yi Ulkeler, EFTA (Avrupa Serbest Ticaret
Birligi) uyesi Ulkeler ve Isvigre pazarlari
icin; UKCA isareti, Birlesik Krallik pazari
icin; EAC isareti, Avrasya Ekonomik Birli-
gi pazari igin

9  Nominal tahrik giicu

10 Ak voltaji (yalnizca elektrikli forkliftlerde)

11 Nominal kapasite

@ NOT

« [sim etiketinin (izerinde birden fazla uygun-
luk isareti bulunabilir.

o EAC isaret, isim etiketinin yakininda da bu-
lunabilir.

a s~ WON =

Seri numarasi

Seri numarasi, forklifti tanimlamak igin kullani-
lir. Seri numarasi isim etiketi (izerinde gosteri-
lir. Tim teknik sorulariniz igin seri numarasini
belirtin.

Seri numarasi asagidaki kodlu bilgileri icerir:
1 Uretim yeri

2 Model

3 Uretimyil

4 Seri numarasl

>

\ | \
Type - Modsle Typ | Serial no. No. de serie - Serien-Nr__year - année - Baujahr
T3
Industrial truck / Chariot de manutation / Flurférderzeug
Rated capacity Unladen mass
Capacie nominale Masse a vide kg
1" Nenn-Tragfahigkeit /- Leergewicht \: 4
Battery voltage max. ke
Tension batterie I:I P . 9
10 Batteriespannung -/ ) i \_kg
Rated driver power 5
Puissance motr.nom. KW kg|
9 Nenn-Aniriebsleistung! D \=— 6
s
UK see operating nsrucions
8 AL cAa I!m VOII‘ Mode diemploi H —_— 7
L.—. _
x12520052

XX, XXXX, X, XXXXX,

7090_921-004




Forkliftiniz

48 V Lityum iyon akiilerin isim
etiketi

Varyant 1: 12.2021 tarihine kadar Ureti-
len endiistriyel forkliftler

a s~ WON =

© o N O®

Uretici

Teknoloji

Tasima bilgileri
Genel galisma notlari

Yetkili servis merkezi igin veri matrisi ko-
du

CE isareti

Guvenlik bilgileri
Veriler/teknik veriler
Ureticinin adresi

Varyant 1: 12.2021 tarihinden sonra
Uretilen endstriyel forkliftler

o g WDN -

= © 00 N

Uretici

Teknoloji

Tasima bilgileri
Genel galisma notlari
CE isareti

Yetkili servis merkezi igin veri matrisi ko-
du

UKCA isareti
Guvenlik bilgileri
Veriler/teknik veriler

0 Ureticinin adresi

> 1

S sTiLLGmbh

Berzelusstraie 10
22113 Hamburg

Rechargeable Lithiur lon Battery
Produced by BMZ GmbH
1EC: 13IMP46/174/133-14

Nominal voltage: —
Capacity: c——
Energy. ——
Capacity equivalent: ——
8 T Weight: c——
PIN: ———
B-PIN: c——
SN: ——
Custumer order no. ——
Stil order no. ——
Date: ——

Made in Germany
‘Safety Advces for Lit

4
STILL !EQ..MM

-3

>

10\5TI L

STILL GmbH

Berzeliusstraie 10

22113 Hamburg

Rechargeable Lithium-lon Battery
Produced by KBS GmbH (25066)
WMade in Germany
INP/46/173/133/[4P13S]E/-20+47/190

Nominal voltage: 48V
Nom. Capacity: 268 Ah
9\ Nom. Eneprgy,y 13.1 KWh
Capacity equivalent: 335 Ahe
Weight: 855 kg
PIN: 3004209004
B-PIN 07X1790201501
SN 1234567890

Customer order no.: JOOXXKXXXKIXX

STILL order no.:
Date: 2021/06/28

A

8

76000xxxK/xx

N o

Do not crush. Do not heat or incinerate. Dol
Not short-cirauiit. Do not dismantle. Do not
Immese in any liquid it may vent or rupture]

3
cA @
‘Safety Advices for Lithium-lon Batteries: 2
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RED 2014/53/EU direktifine gére
uygunluk beyanlari

Endustriyel forklifte takilan telsiz ekipmanlarin
Ureticileri, telsiz ekipmanin RED 2014/53/EU
Direktifine uygun oldugunu beyan eder.

Forkliftiniz

STILL



Forkliftin kullaniimasi
Forkliftin kullaniimasi
Hizmete alma

Hizmete alma, forkliftin ilk kullanim amacidir.

Hizmete alma igin gerekli adimlar modele ve
forkliftin ekipmanina gére degisiklik gosterir.
Bu adimlar, kullanici sirket tarafindan uygula-
namayan hazirlik galismasi ve ayarlama galis-
masi gerektirir. Ayrica "Sorumlu kisilerin tani-
mi" baslikli bolime bakin.

— Forklifti hizmete almak igin yetkili servis
merkezi ile iletisime gegin.

Kullanim amaci

Bu kullanim talimatlarinda agiklanan forklift;
yUklerin kaldiriimasi, tasinmasi ve istiflenmesi
icin uygundur.

Forklift, yalnizca bu kullanim talimatlarinda
gbsterilen ve aciklanan kullanim amacina uy-
gun olarak kullaniimaldir.

Forklift bu kullanim talimatlarinda belirtilen
amaglardan farkl bir amag igin kullanilacaksa
tehlikeli durumlari énlemek igin énceden Ure-
ticinin ve gerekiyorsa yonetmelikler ile yetkili
mercilerin onayi alinmalidir.

Kaldirlabilecek maksimum yik miktari, kapa-
site de@eri plakasinda (ylk semasinda) belir-
tilmistir ve bu miktarin asiimamasi gerekir;
"Yiklerin tasinmasi" bashkl kisimdaki "Kapa-
site degeri plakasi" bélimine bakin.

Lityum iyon akinin (istege bagh
donanim) kullanim amaci

Lityum iyon aku, yalnizca bu kullanim talimat-
lari ile aki Ureticisinin talimatlarina uygun se-
kilde kullaniimahdir.

Yalnizca bu forkliftle kullanim igin STILL ta-
rafindan onaylanan lityum iyon akdler kullani-
labilir. Akiiniin boyutlari, forkliftin akl gerge-
vesinin boyutlarina uymalidir. Daha kiiglk ve-
ya daha blytk bir aklinun takilmasi, forkliftin
dengesi agisindan bir risk olusturur.

N TN
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Yalnizca bu akuyle kullanim igin STILL tarafin-
dan onaylanan aki sarj cihazlar kullanilabilir.

Forkliftin kullaniimasi

Uygun olmayan sekilde kullanim

Forkliftin kullanim amaci disinda kullaniima-
sindan kaynaklanacak tehlikelerden Uretici de-
gil, isletmeci sirket veya siirtici sorumludur.

@ NOT

Lditfen sorumlu kisi olarak "isletmeci sirket" ve
"sdirdicd" tanimiarina dikkat edin.

Forkliftin bu kullanim talimatlarinda agiklanan
amaglar disinda kullaniimasi yasaktir.

A UYARI

Forklift hareket ederken lizerinden dii-
siilmesi durumunda élim tehlikesi var-
dir!

— Forkliftte yolcu tasinmasi yasaktir.

Forklift; patlama riski bulunan, korozyona ne-
den olan veya 6zellikle tozlu yerlerde kullanila-
maz.

Egimli yuzeylerde veya rampalarda istifleme
veya bosaltma yasaktir.

Kullanim alani
Forklift, sadece kapali alanda kullanilabilir.

Zemin, yeterli ylk kapasitesine sahip (beton,

asfalt) sert bir ylizey olmalidir. Yollar, calisma
alanlari ve koridor genislikleri, bu kullanim ta-
limatlarinda belirtilen teknik 6zelliklere uygun

olmalidir ("Yollar" baslikli bélime bakin).

Yokus asagi ve yokus yukari sirlse, belirtilen
verilere ve teknik 6zelliklere uyuldugu takdirde
izin verilir ("Yollar" baslkl boliime bakin).

Forklift, tropik bolgelerden Kuzey bélgelerine
kadar birgok farkli ilkede kullanima uygundur
(sicaklik araligi: -10°C - +40°C).

Forklift soguk depoda kullanilacaksa buna go-
re yapilandiriimali ve gerekirse bdyle bir ortam
icin onaylanmalidir, "Soguk depo uygulamasi”
baslikli bolime bakin.

I y
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isletmeci sirket, forklift cevresindeki ilgili uygu-
lamalar igin yeterli yangin koruma énlemlerinin
alinmasini saglamalidir. Yapilan uygulamaya
bagli olarak forkliftte ek yangin koruma énlem-
leri saglanmalidir. Emin olmadiginiz durumlar-
da ilgili yetkililerle iletisim kurun.

@ NOT

Lditfen su sorumlu kisinin tanimina uyun: 'is-
letmeci sirket".

Forkliftin kullaniimasi

-10°C'nin altindaki sicakliklarda
park etme

A DIKKAT

Akuler donabilir veya kapanabilir!

Forklift, ortam sicakhgi -10°C'den diisiik olan bir yere
uzun sire park edilirse akdler sogur.

Kursun-asit akulerde elektrolit donabilir ve akilerde
hasara neden olabilir.

Bazi lityum iyon aku turleri belirli bir sicaklikta kapa-
nir. Bu akiiler, calisma sicakligina ulasilana kadar
tekrar agilamaz.

Bu durumda forklift calismak igin hazir degildir.

— Forklifti -10°C'nin altindaki ortam sicakliklarinda
sadece kisa sureyle park edin.

— Takih akiye ve ilgili kullanim talimatlarina dikkat
edin.

Calisma platformlarinin kullanil-
masi

Calisma platformlarinin kullaniimasi, ulusal yasalar-
la dlizenlenir. Galisma platformlarinin kullaniimasina
sadece kullanilacag Ulkenin kanunlari gergevesinde
izin verilir.

— Ulusal mevzuata uyun.

— Galisma platformlarini kullanmadan 6nce ulusal
yasa dlizenleyici yetkililere danisin.

N TN
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Belgeler hakkinda bilgiler

Belgeler hakkinda bilgiler

Belgelerin kapsami

« Forkliftin orijinal kullanim talimatlari

« Lityum iyon akunun orijinal kullanim talimat-
lari (varyant)

 Bu orijinal kullanim talimatlarinda yer alma-
yan diger varyantlarin kullanim talimatlari

» "CO"Kullanim talimatlari veya ek parcalar
(forklift donanimina bagli)

Bu kullanim talimatlarinda forkliftinizin belge
basim tarihi sirasindaki tim mevcut istege
bagli donanimlarinin giivenli kullanimi ve dog-
ru bakimi igin alinmasi gereken tim énlemler
aciklanmaktadir. Misteri gereksinimlerini kar-
silamak igin Uretilen 6zel modellerle (CO) ilgili
bilgiler, ayri kullanim talimatlarinda verilmistir.
Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis mer-
kezinizle iletisime gegin.

Verilen alana isim etiketindeki seri numarasini ve Uretim yilini girin:

Seri numarasi

Uretim yil

Lutfen tim teknik sorgularda seri numarasini
belirtin.

Her forklift bir dizi kullanim talimatiyla birlikte
sunulur. Bu talimatlar dikkatle saklanmal, su-
rucl ve isletmeci sirket talimatlara her zaman
ulasabilmelidir.

Kullanim talimatlarinin bir kopyasi kaybolursa
isletmeci sirket, Ureticiden hemen yeni bir tane
edinmelidir.

Kullanim talimatlari, yedek parga listesinde
bulunmaktadir ve yedek parga olarak yeniden
siparis edilebilir.

Donanimin galistirimasindan ve bakimindan
sorumlu olan personel, bu kullanim talimatlar
hakkinda ayrintili bilgi sahibi olmalidir.

isletmeci sirket, tim kullanicilarin bu kullanim
talimatlarini almasini, okumasini ve anlamasi-
ni saglamahdir.

Belgenin tamamini glivenli bir sekilde saklayin
ve arag tasindiginda veya satildiginda bir son-
raki isletmeci sirkete devredin.
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Belgeler hakkinda bilgiler

@ NOT

Lditfen sorumlu kisi olarak "isletmeci sirket" ve
"siircicd" tanimlarina dikkat edin.

Bu kullanim talimatlarini okudugunuz ve bun-
lara uydugunuz igin tesekkir ederiz. Herhangi
bir sorunuz veya gelistirme 6neriniz varsa ya
da herhangi bir hata belirlediyseniz litfen yet-
kili servis merkeziyle iletisime gegin.

Ek belgeler

Bu endustriyel forklift, standart ekipman ve
istege bagli donanimlardan baska Customer
Option (MUsteri Segenegi, CO) ile donatilabi-
lir.

Bu CO sunlardan olusabilir:

+ Ozel sensérler

« Ozel bir ek parca

+ Ozel bir geki tertibati

+ Ozellestirimis ek parcalar

CO ile donatildiginda endustriyel forklifte ek
belgeler verilir. Bu, ek sayfa veya ayri kullanim
talimatlari seklinde olabilir.

Standart donanimlarin ve istege bagh dona-
nimlarin kisittama olmadan galistirimasi igin
bu endustriyel forklifte yonelik orijinal kullanim
talimatlari gegerlidir. Orijinal kullanim talimat-
larinda yer alan kullanim ve gtivenlik bilgileri,
bu ek belgede gegersiz kilinmadigi slrece ta-
mamen gegerli olmaya devam eder.

Personelin teknik nitelik gereklilikleri ve bakim
siresi degisiklik gosterebilir. Bu, ek belgelerde
tanimlanmustir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

Kullanim talimatlarinin yayim ta-
rihi ve glincelligi

Bu kullanim talimatlarinin yayim tarihi ve ver-
siyonu, baslik sayfasinda bulunabilir.

STILL, forkliftleri gelistirmek icin strekli olarak
calismaktadir. Bu kullanim talimatlari degistiri-
lebilir ve bu kullanim talimatlarinda yer alan
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Belgeler hakkinda bilgiler

bilgi ve/veya sekillere dayanarak herhangi bir
hak talep edilemez.

Lutfen forkliftiniz ile ilgili teknik destek icin yet-
kili servis merkezinize basvurun.

Telif hakki ve ticari marka hakla-
ri

Bu kullanma talimat, Greticinin agik yazili ona-
yI olmaksizin gogaltilamaz, gevirisi yapilamaz
veya (alintilar da dahil olmak Uzere) Gglincl
sahislarin kullanimina verilemez.

STILL



Belgeler hakkinda bilgiler

Kullanilan sinyal terimlerinin
acgiklamasi

A UYARI

Hayati riskleri engellemek igin kesin bigimde uyul-
masi gereken proseddirleri gdsterir.

Yaralanmalari engellemek igin kesin bigimde uyulma-
sI gereken prosedurleri gosterir.

A DIKKAT

Maddi hasari ve/veya imhay! engellemek icin kesin
bigimde uyulmasi gereken prosedurleri gdsterir.

@ NOT

Ozel dikkat gerektiren teknik gereksinimler
igin.
CEVRE UYARISI

Cevrenin zarar gormesinin engellenmesi igin.

Kisaltmalar listesi

Kisaltmalar listesi, her tur kullanim talimati igin
gegcerlidir. Burada siralanan tim kisaltmalarin,
bu kullanim talimatlarinda mutlaka gériinece-
gini unutmayin.

Kisaltma | Anlami Agiklama

Almanca AB mesleki saglik ve glvenlik di-
rektiflerinin uygulanmasi

Betr- Betriebssicherheitsverordnung Almanca AB ¢alisma donanimi direktifinin

ArbSchG | Arbeitsschutzgesetz

SichV uygulanmasi

BG Berufsgenossenschaft kS;rtli(et ve galisanlar igin Alman sigorta sir-

BGG Berufsgenossenschaftlicher Grundsatz A'"?af‘ca mesleki sagllk. ve guyenllge yo-
nelik ilkeler ve test teknik 6zellikleri

BGR Berufsgenossenschaftliche Regel Almanca mesleki saglik ve gavenlige yo-

nelik kurallar ve éneriler
DGUV | Berufsgenossenschaftliche Vorschrift Almanca kaza 6nleme diizenlemeleri

N TN
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kisaltma | Anlami Aciklama
. . Uriine 6zgii Avrupa direktifleriyle uyumlu-
CE Communauté Européenne lugu dogrular (CE etiketi)
Commission on the Rules for the Approval | Elektrikli donanimin onaylanmasina dair
CEE . . .
of the Electrical Equipment kurallari belirleyen uluslararasi kurum
DC Direct Current Dogru akim
DFU Datenferniibertragung Uzaktan veri aktarma
DIN Deutsches Institut fir Normung Alman standartlastirma kurulusu
EG Avrupa Toplulugu
EN Avrupa standardi
FEM Fédération Européene de la Manutention Avrupa Malzeme Ellegleme ve Depolama
Donanimi Federasyonu
Fmax maximum Force Maksimum gli¢
iscileri koruma, gevreyi koruma ve tiiketi-
GAA Gewerbeaufsichtsamt ciyi korumaya yonelik diizenlemeleri izle-
yen/diizenleyen Alman kurulusu
GPRS |General Packet Radio Service \rgzrbl_'lpaketlerlnln kablosuz aglarda aktaril-
Kimlik Kimlik numarasi
no.
ISO Intgrnatlonal Organization for Standardi- Uluslararasi standartlastirma kurulusu
zation
Kpa Ses basincli seviyelerinin dlgiim belirsizligi
LAN Local Area Network Yerel alan agi
LED Light Emitting Diode Isik yayan diyot
Lp is yerindeki ses basinci seviyesi
Sirtict bélmesindeki stirekli ses basinci
L AZ . .
p seviyesi ortalamasi
LSP Yitkiin agirlik merkezi Y_yk_gn agirhk m_erke2| ile gatallarin arka
ylizii arasindaki mesafe
MAK Maksimum is yeri konsantrasyonu I§ yerindeki bir maddenin izin verilen mak-
simum hava konsantrasyonlari
Maks. Maksimum Bir miktarin en yiiksek degeri
Min. Minimum Bir miktarin en disik degeri
PIN Personal Identification Number Kisisel kimlik numarasi
PPE Kisisel koruyucu ekipman
SE Super-Elastic I?;rj)per elastik lastikler (dolgu kauguk lastik-
SIT Snap-In Tyre vas?k jant parg'alarl' olmadan basitlestiril-
mis diizenek lastikleri
T AR
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kisaltma

Anlami

Aciklama

Stvzo

StralRenverkehrs-Zulassungs-Ordnung

Kamuya acik yollardaki araglarin onaylan-
masina yonelik Almanca diizenlemeler

Federal Aimanya Cumhuriyetinde gegerli

TRGS | Technische Regel fir Gefahrstoffe tehlikeli maddeler kararamesi
Birlesik Krallik'ta gecerli olan urtine 6zgu
UKCA | United Kingdom Conformity Assessed direktiflere uygunlugu onaylanmistir (UK-
CA isareti)
VDE Verbapd der Elgktrotechmk Elektronik In- Alman teknik/bilim birligi
formationstechnik e. V.
VDI Verein Deutscher Ingenieure Alman teknik/bilim birligi
Verband Deutscher Maschinen- und Anla- | Aimanya Makine Muhendisleri Endustri
VDMA e
genbaue. V. Birligi
WLAN | Wireless LAN Kablosuz yerel alan agi
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Belgeler hakkinda bilgiler

Uniteler
Unite simgesi | Unite adi Aciklama
°C Santigrat Derece Sicaklik birimi
°F Fahrenhayt Derece Sicaklik birimi
A Amper Elektrik akimi birimi
Ah Amper saat EIeI.(trlk yiUki depolama kapasitesi birimi (nominal ka-
pasite)
dB Desibel Ses yogunlugu birimi
cm Santimetre Uzunluk birimi (1 cm = 10 mm)
cm3 Santimetrekiip Hacim birimi
g Gram Kutle birimi
slg Saat/glin Gunlik siris saati
kg Kilogram Kdtle birimi (1 kg = 1000 g)
kg/m3 Kilogram/metrekip Yogunluk birimi (bir gévdenin kutle hacim orani)
km/sa Kilometre/saat Hiz birimi
kN Kilonewton Kuvvet birimi (1 kN = 1000 N)
kw Kilowatt Elektrik gt birimi
kWh/sa Kilowatt saat/saat Enerji tiketimi
| Litre Hacim birimi
I/sa Litre/saat Tiketim birimi
I/dak Litre/dakika Tlketim birimi
m Metre Uzunluk birimi (1 m = 100 cm)
m/sn2 Metre/saniye kare Hizlanma birimi
dak Dakika Zaman birimi (1 dak. = 60 sn)
dev/dak Devir/dakika Devir hizi birimi
mm Milimetre Uzunluk birimi (1 mm = 103 m)
N Newton Kuvvet birimi (1 N = 1073 kN)
Nm Newton metre Tork birimi
sn Saniye Zamanin temel 6lgtim birimi
t Ton Kiitle birimi (1 t = 1000 kg)
\Y Volt Elektrik gerilimi birimi
y 4
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Belgeler hakkinda bilgiler

Unite simgesi | Unite adi Aciklama

W Watt Elektrik gui¢ birimi

Wikg Watt/kilogram Kutle performansi (gii¢ yogunlugu)

Wh Watt-saat Elektrik galisma birimi (nominal enerji)

Whikg Watt-saat/kilogram gjﬂﬁgz)kllogram basina depoladigi enerji (enerji yo-

Yonlerin tanimlanmasi

®
t

fo
o)
®
t

Genel:

» sol (1)

* sag (2)

Surds yonleri:

» Yik yéniinde hareket (geriye dogru) (3)

+ Sirus yonlinde hareket (ileriye dogru) (4)
Kavrayici tasiyicinin hareketleri:

+ Kavrayici tasiyicinin uzatiimasi (yiik yoéniin-
de) (5)

» Kavrayicli tasiyicinin geri gekilmesi (suriis
yoniinde) (6)

Kaldirma gubugunun veya catalin yatirilmasi:

» Geriye dogru yatirma (7)

« lleriye dogru yatirma (8)
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Belgeler hakkinda bilgiler

Siirlict siirls yoniine gapraz oturur.

Sematik goériiniimler
islevier ve islemlere bakis >

Bu belgede birgok noktada bazi fonksiyonlarin
kullanimi veya galisma proseddrleri agiklan-

mistir. Bu islemleri gdstermek igin uzun gatalli
bir forkliftin sematik gértinimleri kullaniimistir.

@ NOT

Bu sematik goriindmler, belgelenmis forkliftin
yapisal durumunu temsil etmez. Bu gorinim-
ler, sadece prosedirleri agiklamak igin kulla-
nilmistir.

Gosterge-kullanim {nitesinin gérinimi

@ NOT

Gosterge-kullanim (dnitesindeki calisma du-
rumlarr ve degerlerinin gérdndmdi, drnek ola-
rak verilmistir ve kismen forklift ekipmanlari-
na bagli olarak degisir. Sonug olarak, gercek
calisma durumunu ve degerlerini gosteren ek-
ranlarda farklilik olabilir.
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Cevreyle ilgili konular

Cevreyle ilgili konular

Ambalajlama

Forkliftin teslimati sirasinda belirli pargalar,
sevkiyat sirasinda zarar gérmemeleri igin am-
balajlanmistir. Bu ambalajlar ilk ¢alistirmadan
Oénce tamamen ¢ikariimalidir.

CEVRE UYARISI

Forkliftin teslim edilmesinden sonra ambalaj
malzemeleri uygun sekilde atiimalidir.

Bilesenlerin ve akulerin atilmasi

Forklift farkli malzemelerden olusur. Bilesenle-
rin veya akdlerin degistirilmesi veya atiimasi
gerekiyorsa bu islemler su sekilde yapilmali-
dir:

+ atilmasi,
* islenmesi veya
« geri dénustirlilmesi gereklidir.

@ NOT

Akdiler atilirken akdi direticisi tarafindan sagla-
nan belgeye uygun hareket edilmelidir.
CEVRE UYARISI

Pargalarin atilmasi konusunaa bir atik yoneti-
mi sirketi fle ¢calismanizi éneririz.
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Sorumlu kisilerin tanimi

Sorumlu kisilerin tanimi

isletme sirketi

isletme sirketi, endlistiyel araci kullanan ya da
endustiyel araci kullanani galistiran 6zel ya da
thzel kisidir.

isletmeci sirket, forkliftin yalnizca gercek ama-
cligin ve bu kullanim talimatlarinda belirtilen
guvenlik yonetmeliklerine uygun sekilde kulla-
nilmasini saglamalidir.

isletme sirketi, tim kullanicilarin givenlik bil-
gilerini okudugundan ve anladigindan emin ol-
malidir.

isletme sirketi, olagan giivenlik kontrollerinin
planlanmasindan ve uygun sekilde gercekles-
tirilmesinden sorumludur.

Ulusal performans teknik ézelliklerine uyulma-
sini éneririz.

Uzman

Kalifiye personel, servis miihendisi veya asa-
gidaki gereklilikleri yerine getiren kisi olarak
tanimlanir:

 Profesyonel deneyimini kanitiayan mesleki
ehliyete sahip olunmasi. Bu kanit, mesleki
ehliyet ya da benzer bir belgeden olusmali-
dir.

+ Kalifiye personelin kariyerinin belirli bir do-
nemi boyunca forkliftler hakkinda pratik de-
neyim edinmis oldugunu gosteren profes-
yonel deneyim. Bu dénem boyunca bu ki-
sinin, gergeklestiriimesi gereken kontroller,
risk degerlendirme sonuglari ve guinliik kon-
troller de dahil olmak (izere bir dizi belirti
hakkinda bilgi edinmis olmasi

» S0z konusu forklift testleri hakkinda guincel
bilgi sahibi olmasi ve uygun ehliyet gerekli-
dir. Kalifiye personel, s6z konusu testin ve
benzer testlerin gerceklestirilmesi konusun-
da deneyim sahibi olmalidir. Ayrica bu kisi,
test edilecek olan endustriyel forkliftle ve
degerlendirilen riskle ilgili olarak en son tek-
nolojik gelismelerden haberdar olmalidir
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Sorumlu kisilerin tanimi

Sdrdcller

Bu forklift sadece, en az 18 yasinda olan, sU-
rus egitimi almis, slrls ve yik tasima bece-
rilerini isletmeci sirkete veya yetkili bir temsil-
ciye gostermis ve 6zellikle forklift kullanmak
Uzere bilgilendiriimis uygun kisiler tarafindan
kullanilabilir. Ayrica, kullanilacak forklift hak-
kinda 6zel bilgilere sahip olunmasi da gerekir.

Siiriici, BGG (Genel isveren Sorumluluk Si-
gortasi Kurumu Yasasi) 925'e uygun sekilde
egitildigi taktirde, isyeri Saglik ve Giivenlik
Yasasl Madde 3 ve Isyeri Giivenlik Kurallari
Madde 9 altinda belirtilen egitim gereksinim-
lerine uyum saglanmis kabul edilir. Ulkenizin
ulusal diizenlemelerine uygun hareket edin.

Siriictiniin haklari, gérevleri ve davra-
nig kurallari

Surlci, haklari ve gérevleri dahilinde egitilme-
lidir.
Gereken haklar surticlye verilmelidir.

Surlicl kosullara, ise ve kaldirlacak yike uy-
gun koruyucu donanim (koruyucu kiyafet, em-
niyet ayakkabilari, emniyet kaski, endustriyel
go6zllk ve eldivenler) kullanmalidir. Givenli
slirls ve frenleme saglamak icin saglam ayak-
kabilar giyilmelidir.

Sirlci kullanim talimatlarini iyi bilmeli ve bu
talimatlar her zaman ulasabilecegi bir yerde
olmalidir.

Siriicu:

¢ kullanim kilavuzunu okumus ve anlamis ol-
mall,

« Forklifti glivenli sekilde kullanma konusunda
deneyim sahibi olmalidir,

« Forklifti glivenle sirebilmek icin gerekli fizik-
sel ve zihinsel yeterlilige sahip olmalidir.

A UYARI

Uyusturucu, alkol ve verilen tepkileri etkileyen ilag-
larin kullanimi, forklift stirlis kabiliyetini olumsuz et-
kiler!

Yukarida deginilen maddelerin etkisi altindaki kisile-
rin forklift Gzerinde galismalari veya forklifti kullanma-
lari yasaktir.
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Sorumlu kisilerin tanimi

Yetkisiz kisiler tarafindan kullanimin en-
gellenmesi

Calisma saatleri boyunca forkliftten slrtci so-
rumludur. Suricu yetkisiz kisilerin forklifti kul-
lanmalarina izin vermemelidir.

Forkliften ayrilirken, stricu forklifti yetkisiz
kullanima karsi glivenceye almalidir; 6rn.
anahtari gikartarak.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Givenli kullanim igin temel ilkeler

Sirket tesislerinde sigorta kapsa-
mi

Bircok durumda sirket arazisi kamu trafigine
kapali sinirli alanlardir.

@ NOT

isveren sorumlulugu garantisi, kamuya agik
trafigin oldugu sinirlandiriimis bélgelerde mey-
dana gelen olaylarda ortaya ¢ikan herhangi
bir hasar durumunda, tgiinci taraflara karsi
forkliftin sigortali olmasini saglayacak sekilde
g6zden gegirilmelidir.

Lityum iyon akdlerin kullanimina
dair 6zel notlar

Bu forklift geleneksel bir kursun asitli aki ye-
rinde bir lityum iyon akiyle (istege bagli) do-
natilmissa asagidaki 6zellikler, isletmeci sirket
ve surucduler igin gecerlidir.

/'\ A UYARI
4 | Patlama riskil

80°C'den ylksek sicakliklara 1sinma,
mekanik baski ve yanlis kullanim aku-
nun patlamasina neden olabilir.

— Akinin asla 80°C'nin tizerindeki sicaklik-
lara kadar 1sinmasina izin vermeyin veya
aklyu c¢iplak aleve maruz birakmayin.

Akuyl asin mekanik ylklere maruz birak-
mayin.

— AkUnin Gzerine gikmayin.

Darbelerden sakinin.

Aklyu agmayin.

AkU konektdrlerine kesinlikle kisa devre
yaptirmayin.

— Akuyd ters polariteyle baglamayin.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

izin verilen lityum iyon akdiler

— Bu forklift i¢in yalnizca kullanimi STILL ta-
rafindan onaylanmis lityum iyon akdler kul-
lanin. Akinin boyutlar, forkliftin aki gerge-
vesinin boyutlarina uymalidir. Daha kiiglik
veya daha buyUk bir akiinun takilmasi, fork-
liftin dengesi acisindan bir risk olusturur.

— Ayrica lityum iyon akiiye 6zel kullanim tali-
matlarindaki bilgileri dikkate alin.

Lityum iyon akii kullaniminin beyan edil-
mesi

isletmeci sirketin lityum iyon akiilere sahip
forkliftlerin kullaniimasinin planlandigini yerel
itfaiye birimine bildirmesini éneririz.

Saglik ve glivenlik temsilcisi ve isgiler de, lit-
yum iyon akulere sahip forkliftlerin kullanildigi-
na dair bilgilendirilmelidir.

Tehlike dederlendirmesi

Alman Endustriyel Guvenlik ve Saglik Karar-
namesi §3 (BetrSichV) uyarinca isletmeci sir-
ket, lityum iyon akdlerin sirket igin olusturdugu
riskleri degerlendirmek igin ayri bir tehlike de-
gerlendirmesi yapmak zorundadir.

— Forkliftin kullanildigi tlkedeki ulusal dlzen-
lemelere uyun.

Siriicl yetkinligi

"Sirtcd" baslikh boéliimde bulunan "Sorumlu

kisilere iliskin tanimlar" baslikli kisimda belirti-

len 6n kosullara ek olarak litfen sunlara da

uyun:

« Sirtcd, lityum iyon akiinlin nasil galistirila-
cagina dair egitim almahdir.

« Bu forklift, yalnizca lityum iyon akdlerin kul-

lanimi ve tehlikeleri hakkinda talimatlar al-
mis sirGculer tarafindan kullaniimalidir.

Yangin durumunda uygulanmasi gere-
ken prosediir

Hasarli lityum iyon akuler yliksek yangin tehli-
kesi olusturur. Bir yangin ¢ikmasi durumunda
akiyl sogutmak icin bol miktarda su kullan-
mak en iyi segenektir.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

— Yanginin oldugu alani en kisa siirede tahli-
ye edin.

— Ortaya ¢ikan yanma gazlari solundugunda
asindirici oldugundan yanginin oldugu alani
iyice havalandirin.

— ltfaiye birimini lityum iyon akiilerin yangin-
dan etkilendigi konusunda bilgilendirin.
— AKU ureticisinin bir yangin durumunda uy-

gulanmasi gereken prosediire iliskin olarak
sagladigi bilgilere uyun.

Heniiz baslamis olan yangini sogutmak igin su
kullanilabilir.

Tasima

Bazi kosullarda lityum iyon akiinln tesis disi-
na tasinmasi igin 6zel bir tasima konteyneri
gerekebilir.

— Daha fazla bilgi almak igin yetkili servis
merkezi ile iletisim kurun.

Lityum iyon akiiden kaynaklanan >
triine 6zgii tehlikeler

Sicak ylizeylerden dolayl yanma riski
vardir!

Aklide, calisma sirasinda 100°C'nin (ize-
rinde sicakliklara kadar isinabilen bir en-
tegre fren direnci vardir.

Bilesenlerin risk yaratmayan bir sicakliga
kadar sogumalar birkag saat alabilir.

— Aku ylzeyindeki sicak bolgeye (1) do-

2 Emniyet valfi (konumu, akii grubuna bagli-

kunmayin.
Yaralanma tehlikesi! Ornek gorlintii
Emniyet valfinin (2) takilmasi durumunda yaralanma 1 Fren direncinde sicak bélge (konumu, akt
tehlikesi vardir! grubuna baghdir)
— Akinin etrafindaki alandan derhal ayrilin. En az dir)

5 m'lik bir mesafe birakin.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

@ NOT

Fren direnci (1), aki grubuna bagll olarak fark-

1 sekilde takilir. Fren direnci alaninin etrafin-

daki 1s1 artisi zararsizdir. AkG asiri basinca

maruz kaldiginda veya yanmaya basladiginda

guvenlik valfi (2) acilir.

 Farkll akii gruplarinda sicak bolgenin ve
emniyet valfinin konumu i¢gin lityum iyon aki
kullarim talimatiarina bakin.

— Kullanilan lityum iyon akinudn kullanim tali-
matlarina uyun.

Tum lityum iyon akiler; yangin baslatma, aku
patlamasi ve aku kaynakli kimyasal yanik teh-
likesiyle temel olarak iliskilidir.

Akuler dogru sekilde kullanildiginda kapali aku
tepsisinden higbir tehlikeli madde sizmaz. Ze-
hirli maddelerle temas mimkin degildir. Yal-
nizca emniyet valfinin etkinlesmesine veya
muhafazada gatlak olusmasina yol agan yan-
lis kullanim (mekanik, termal, elektrikli) duru-
munda temas tehlikesi vardir. Bu durumda
cevre kosullarina bagli olarak elektrolit sivisi
sizabilir, elektrot malzemesi nem/su ile reak-
siyona girebilir ya da aki havalandirmasi/yan-
gin/patlama meydana gelebilir.

iginden elektrik akimi gegen bilesenlere do-
kunmak, elektrik garpmasina yol agarak termal
veya felg edici etkiler olusturabilir. Bu durum
ayni zamanda 6liimle sonuglanabilecek ventri-
kiler fibrilasyona, ani kalp durmasina veya so-
lunum felcine neden olabilir.

Akl yandiginda duman olusabilir; bu da géz-
lerde, ciltte ve solunum yollarinda tahrise ne-
den olabilir.

Degisiklikler ve teknolojik uyarla-
malar

Bu forklift, direktiflerde veya bu talimatlarda
yer almayan isler igin kullanilacaksa bu amac-
la forklift donusturtlebilir ya da donanimlari
iyilestirilebilir. Litfen yapisal modifikasyonlarin
forkliftin surlis davranisini ve dengesini boza-
bilecegini ve kazalara yol agabilecegini unut-
mayin.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Bu nedenle, herhangi bir degisiklik yapma-
dan veya bu tiir bir uygulama gergeklestirme-
den 6nce yetkili servis merkezinizle baglantiya
gegcmeniz gerekir.

Dengeyi, yuk kapasitesini, emniyet sistemleri-
ni vb. olumsuz etkileyen degisiklikler Ureticinin
onay! olmadan yapilamaz.

Forklift yalnizca ureticiden yazili onay alinarak
donusturllebilir. Gerektiginde ilgili yetkililerin
onay! alinmalidir.

Ayrica, frenler, direksiyon, kontrol elemanla-
ri, gevresel gériinim, istege bagh donanimlar
(6rnegin ek pargalar) tzerindeki degisiklikler,
Ureticiden énceden yazili izin alinmadan yapi-
lamaz.

A UYARI

Kisith goriis nedeniyle kaza riski mevcuttur. Strticli

bdlmesindeki ek pargalar (6rn. terminaller, yazici-

lar, aynalar vb.) siirlictinlin goriis alanini kisitlaya-

bilir.

— Sadece glivenlik diizenlemelerine uygun olarak
STILL tarafindan 6zel olarak onaylanmis ek par-
calari (istege bagli donanim) takin.

Forkliftin Gzerinde kaynak ¢alismasi yapilir-
ken, énce akiinun ve tim elektronik kontrol
kartlarinin baglantilari kesilmelidir. Bu hususla
ilgili olarak yetkili servis merkeziyle iletisime
gegin.

Ureticinin tasfiye olmasi ve sirketin baska bir
tiizel kisi tarafindan devralinmamasi halinde
isletmeci sirket forkliftte degisiklik yapabilir.

Bunun igin isletmeci sirketin asagidaki kosulla-
ri yerine getirmesi gerekir:

Degisiklikle ilgili tasarim ve test belgeleri ve
montaj talimatlar arsivienmeli ve her zaman
erisilebilir olmahdir.

Kapasite bilgi etiketi, bilgi etiketleri, tehlike
uyarilari ve kullanim talimatlari kontrol edilerek
degisiklikle tutarli olduklarindan emin olunma-
Il ve gerekiyorsa bunlarda degisiklik yapilmali-
dir.

Degisiklik, endustriyel forklift alaninda uzman
olan bir tasarim birosu tarafindan degisiklikle-
rin yapildidi tarihte yUrirliikte olan standartla-
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

ra ve yonergelere uygun olarak tasarlanmali,
kontrol edilmeli ve yapiimalidir.

Asagidaki bilgileri iceren bir etiket forkliftte go-
runur bir yere takilmahdir:

— Degisiklik turt

— Degisiklik tarihi

— Degisikligi yapan sirketin adi ve adresi.

Tepe korumasi ve kabinler (ize-
rinde yapilan degisiklikler

A UYARI

Tepe korumasi veya hava koruma kabini/soguk de-
po kabini Gzerinde ¢aligirken denge azalir. Diigen
yik veya forkliftin devrilmesi durumunda modifiye
edilmis sasi, karoser ve baglantilar anzalanabilir.
Oliimciil yaralanma tehlikesi vardir!

— Tepe korumasi veya hava koruma kabini/soguk
depo kabini lizerine kaynak yapmayin.

— Tepe korumasini veya hava koruma kabinini/so-
guk depo kabinini delmeyin.

— Tepe korumasi veya hava koruma kabini/soguk
depo kabini lizerinde herhangi bir kesik olustur-
mayin.

A UYARI

Forklift sasisindeki, hava koruma kabi-
nindeki veya soguk depo kabinindeki
ilave delikler patlamaya neden olabilir!

{1/ /£

Patlayici gazlar sizabilir ve bu gazlarin
patlamasi durumunda ciddi yaralanma-
lar meydana gelebilir. Deliklerin tapalar-
la kapatilmasi, gaz sizintisini énlemeye
yetmez.

— Forklift sasisine, hava koruma kabini-
ne veya soguk depo kabinine herhan-
gi bir ilave delik agmayin.

Tavan yiikleri
A DIKKAT

ilave tavan yiikleri, tepe korumasina veya hava koru-
ma kabinine/soguk depo kabinine zarar verir.

— Forklifte herhangi bir ilave tavan yuku yiiklemeyin.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Emniyet kemeri

Yalnizca yetkili servis merkezine danisildiktan
sonra forklifte striici icin emniyet kemeri taki-
labilir.

A DIKKAT

Siricl bélmesinde elektrikli ayarlama mekanizmasi
olan forkliftlerde (istege bagh donanim) siirtici igin
emniyet kemeri olmamalidir.

FM-X Wide, Extra Wide (W, EW) >
icin guivenlik bilgileri

W (Wide) ve EW (Extra Wide) modelleri, tepe
korumasi ve genisletilmis sasi arasindaki ka-
paklar (1) ile standart forkliftlerden ayrilir. Bu
metal saclar forkliftin her iki tarafinda bulunur.

Bu metal saclar, Gizerinde yuriinebilecek sekil-
de tasarlanmamistir.

Yan kapaklara basiimasi halinde kaza riski olusur

Kapak plakalarina basilmasi halinde plakalar basan
kisinin agirh@1 nedeniyle zarar gérebilir ve basan kisi
kayip yaralanabilir.

— Yan kapaklara basmayin

Orijinal olmayan pargalarla ilgili
uyarl

Orijinal pargalar, ek pargalar ve ekipmanlar bu
arag icin 6zel olarak tasarlanmstir. Diger sir-
ketler tarafindan saglanan pargalarin, ek par-
calarin ve aksesuarlarin tarafimizca 6zel ola-
raktest edilip onaylanmamis olduguna dikkati-
nizi gekeriz.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

A DIKKAT

Bu nedenle s6z konusu Urlnlerin montaji ve/veya
kullanimi forkliftin tasarim 6zellikleri Gizerinde olum-
suz bir etki yaratarak aktif ve/veya pasif kullanim gi-
venligine zarar verebilir.

Bu pargalari monte etmeden énce, Ureticiden ve ge-
rekiyorsa yetkili mercilerden onay almanizi éneririz.
Uretici, onaylamadig orijinal olmayan pargalarin ve
aksesuarlarin montajindan kaynaklanan hasarlarla il-
gili olarak herhangi bir sorumluluk kabul etmemekte-
dir.

Hasar, ariza ve emniyet cihazla-
rinin hatali kullanimi

Hemen giderilebilmeleri icin forklift veya ek
parca lzerindeki hasar veya baska hatalar de-
netleyiciye veya sorumlu filo yoneticisine he-
men bildiriimelidir.

Galismayan ya da kullanimi glivenli olmayan
forklift ya da ek pargalar gerekli onarimlar ya-
piimadan kullaniimamalidir.

Guvenlik cihazlarini ve anahtarlarini gikarma-
yin veya devre disi birakmayin.

Sabit ayarlar yalnizca Ureticinin onayiyla de-
gistirilebilir.

Elektrik sistemi Gizerindeki islemlere (6rn. rad-
yo ya da ek far baglanmasi, vs.) sadece ureti-
cinin yazili onaylyla izin verilmektedir. Elektrik
sistemine yapilan tim midahaleler belgelen-
melidir.

Cati panelleri sokdlebilir olsalar bile, disen k-
¢lk parcalara karsi korunma saglamak ama-
clyla tasarlandiklarindan sékilmemelidirler.

Tekerlekler ve lastikler

A UYARI

Denge kaybi riski!

Asagidaki bilgi ve talimatlara uymamak, denge kay-
bina yol agabilir. Forklift devrilebilir, kaza riski!

Asagidaki faktorler, denge kaybina yol agabi-
lecegi icin yasaklanmistir:

« Uretici tarafindan onaylanmamis tekerlekler
« Lastiklerin asir asinmasi
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

« Dusuk kaliteli lastikler
« Jantlar tizerinde degisiklik yapiimasi

« Farkl Ureticilere ait tekerleklerin bir arada
kullanilmasi

Dengeyi saglamak icin asagidaki kurallara

uyulmalidir:

* Yalnizca lastikleri esit ve izin verilen asinma
seviyesindeki tekerlekleri kullanin.

 Yalnizca orijinal lastik tipindeki lastikleri kul-
lanin.

* Yalnizca uretici tarafindan onaylanmis te-
kerlekleri kullanin.

* Yalnizca yuksek kaliteli Grunleri kullanin.

Tekerlekleri degistirirken bu islemin forkliftin
bir tarafa yatmasina yol agmayacagindan mut-
laka emin olun (6rn. sag ve sol tekerlekleri

her zaman ayni anda degistirin). Degistirme
islemi, yalnizca Ureticiye danisildiktan sonra
yapilabilir.

Uretici tarafindan onaylanmis tekerlekleri ye-
dek parga katalogunda bulabilirsiniz. Baska
tekerlekler kullanilacaksa dncelikle Ureticinin
onay! alinmalidir.

— Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis merke-
zinizle iletisime gegin.

Tibbi ekipmanlar

Tibbi cihazlarda elektromanyetik parazit meydana
gelebilir.

Yalnizca elektromanyetik parazite karsi yeterli sekil-
de korunan ekipmanlari kullanin.

Kalp pilleri veya isitme destegi gibi tibbi ekip-
manlar forklift calisirken diizgiin galismayabi-
lir.

— Tibbi ekipmanin elektromanyetik parazite
kars! yeterli sekilde korundugundan emin
olmak igin doktorunuza veya tibbi ekipman
Ureticinize sorun.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Gaz yaylar ve akiimulatorieri
kullanirken dikkat gdsterin

Gaz yaylar, yiksek basing altinda bulunmaktadir.
Uygun olmayan bigimde sokilmeleri, ylksek bir ya-
ralanma riskine neden olur.

Rahat galisabilmeniz igin forkliftin cesitli fonksiyonlari
gazli yaylar tarafindan desteklenebilir. Gazl yaylar
ylksek dahili basinglari (300 bara kadar) olan kar-
masik bilesenlerdir. Aksi belirtiimedigi takdirde hicbir
sart altinda agilamazlar ve sadece basing altinda de-
gilken takilabilirler. Gerekli oldugu takdirde, hizmet
merkezi, s6kme isleminden 6nce diizenlemelere uy-
gun olarak gazl yayin basincini bosaltacaktir. Donu-
stimden 6nce gazl yaylarin basinci bosaltiimalidir.

— Hasar, yanal kuvvetler, bikilme, 80C°'nin tizerin-
deki sicakliklar ve asiri kirlenmeden kaginin.

— Hasar gérmus veya arizall gaz yaylari derhal de-
Gistirilmelidir.
— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Akumdlatorler yliksek basing altinda bulunmaktadir.
Bir akiimUlatériin yanhs bicimde takilmasi, yiiksek bir
yaralanma riskine neden olur.

Uzerinde galismaya baslamadan énce akiimiilatoriin
basinci bosaltiimahdir.

— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Catal kollarinin uzunlugu

A UYARI

Catal kollarinin yanlis segilmesi nedeniyle kaza ris-
ki!

— Catal kollari, yik derinligiyle eslesmelidir.

Catal kollari gok kisaysa yuk kaldirildiktan
sonra kollardan dusebilir. Ayrica, frenleme gi-
bi dinamik kuvvetler sonucunda yiikin agirlik
merkezinin degisebilecegini unutmayin. Catal
kollari tizerinde guivenli bir sekilde duran bir
yik 6ne dogru hareket ederek disebilir.

Catal kollari gok uzunsa kaldirlacak yukun ar-
kasindaki yiikleme birimlerine takilabilir. Ardin-
dan yUk kaldirildiginda bu diger yuk kaldirma
birimleri diser.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

— Dogru gatal kollarinin segilmesiyle ilgili yar-
dim almak igin yetkili servis merkeziyle ileti-
sime gegin.
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Rezid(iel risk

Rezidiel risk

Rezidiel tehlikeler, rezidiel risk-
ler

Dikkatli galisiimasina ve standartlara ve du-
zenlemelere uyulmasina ragmen, forklift kulla-
nilirken ortaya cikan diger tehlikelerin ortaya
¢ikma olasiligi tamamen engellenemez.

Forklift ve diger sistem bilesenleri giincel gu-
venlik gereksinimlerine uygundur. Endustriyel
forklift kullanim amaci dogrultusunda kullanil-
sa ve verilen tim talimatlara uyulsa dahi bazi
rezidlel riskler ortadan kaldirlamaz.

Forkliftin temsil ettigi tehlikeli alanin dar sinir-
lari disinda bile reziduel risk ortadan kaldirila-
maz. Bir ariza, kaza, bozulma vb. durumunda
derhal tepki verebilmek igin tehlikeli alandaki
kisilerin forklifte daha fazla dikkat etmeleri ge-
rekir.

Forkliftin tehlike bolgesindeki tim kisiler, forkliftin ne-
den oldugdu tehlikelere karsi dikkatli olmalidir.

Ayrica, bu kullanim talimatlarinda yer alan giivenlik
dizenlemelerine dikkatinizi gekeriz.

Riskler asagidakileri igerebilir:

« Sizintilar ve hatlarin, konteynerlerin vb.
malzemelerin delinmesi nedeniyle sarf mal-
zemesi kagagi.

» Egimli yerler, cok diiz ya da engebeli yizey-
ler ya da gorus alaninin yetersiz olmasi ne-
deniyle kaza riski.

« Forklift Gizerinde, 6zellikle sizinti yapan sarf
malzemeleri veya buzlu yizeyler nedeniyle
ve yagmurlu havada disme, takilma, vb.

+ Aklye ve elektriksel voltajlara bagl yangin
ve patlama riski

« Glvenlik diizenlemelerine uymamaktan
kaynaklanan insan hatalari

* Onarilmamis hasar veya arizali ve yipran-
mis bilesenler

* Yetersiz bakim ve test
« Hatal sarf malzemelerinin kullanimi
+ Test araliklarinin asiimasi

isletmeci sirket bu gereklilikleri ihmal eder
veya bunlara kasith olarak uymazsa bu bir
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kazaya neden olabilir. Bu durumda Uretici, so-
rumluluktan muaftir.

Denge

Forkliftin dengesi en yeni standartlara gore
test edilmistir. Forklift uygun sekilde ve kulla-
nim amacina uygun sekilde kullanilirsa forklif-
tin dengesi garanti edilir. Bu standartlarda yal-
nizca belirtilen galisma kurallari ve kullanim
amacina uygun kullanildiginda s6z konusu
olabilecek dinamik ve statik devriime guicleri
dikkate alinmaktadir. Hatal veya yanls kulla-
nim nedeniyle devriime momentini asma ve
dengeyi kaybetme tehlikesi asla géz ardi edil-
memelidir.

Denge kaybi, asagidaki ilkelere uyarak onle-
nebilir veya en aza indirilebilir:

— Baglama gibi islemlerle kayma riskine karsi
yukl daima sabitleyin.

— Dengesiz yukleri daima uygun konteynerler-
le tasiyin.

— Koseleri donerken daima dusik hizda si-
rin.

— Yk algaltilmis haldeyken hareket edin.

— Yana kayar yik mekanizmasi bulunan fork-
liftlerde, yikin agdirlik merkezi forklifte mer-
kezi olarak konumlandirilacak sekilde yukle-
ri hizalayin ve tasiyin.

— Yokuslarda veya egimli yollarda donis ve
capraz surus yapmaktan kaginin.

— Yokuslarda veya egimli yollarda hareket
ederken yikiin yokus asagl bakmasindan
daima kaginin.

— Asili yikleri tasirken daima ¢ok dikkatli
olun.

— Rampa kenarlarinin veya basamaklarin Us-
tinden gegmeyin.

Forklift ve ek pargalarin kullanil-
masiyla ilgili 6zel riskler
Forklift normalden farkl bir sekilde kullanila-

caksa ve s(rlcinun forklifti kaza riski olmadan
ve dogru sekilde nasil kullanacagdini bilmedigi

Rezid(el risk

I y
STILL



durumlarda Ureticiden ve ek parga Ureticisin-
den onay alinmalidir.

Rezid(iel risk

N TN
STILL



Rezid(iel risk
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Rezid(iel risk

Tehlikelere ve alinabilecek énlemlere genel bakis

@ NOT

Bu tablo, tesisinizdeki tehlikeleri degerlendir-
meye yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir
ve tim sdrds tipleri icin gegerlidir. Eksiksiz ol-
adugu iddia edilmemektedir.

— Forkliftin kullanildigi tlkedeki ulusal dlizen-

lemelere uyun.

degerlendiriimesi

Tehlike Eylem plani Kontrol notu Notlar
v tamam
- Gegerli degil

Forklift ekipmanlari ye- | Test etme O Emin olmamaniz duru-

rel mevzuatlara uygun munda sorumlu fabrika

degil miifettisine veya isve-
renin sorumluluk sigor-
tas| kurumuna basvu-
run.

Sdricinin beceri ve | Siirlicu egitimi (otura- (0] DGUV ilkesi 308-001

yetkinlik eksikligi rak ve ayakta) VDI 3313 sirici bel-
gesi

Yetkili olmayan kisiler | Anahtarla erisim sade- o}

tarafindan kullanim ce yetkili kisilere aittir

Forklift glivenli bir du- | Dizenli kontrol ve ha- o} Alman Endustriyel Gu-

rumda degil talarin duzeltilmesi venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)

Calisma platformlari Ulusal diizenlemelerle (0] Alman Endustriyel GU-

kullanilirken diisme ris- | uyumluluk venlik ve Saglik Karar-

ki (farkli ulusal kanunlar) namesi (BetrSichV) ve
isveren sorumluluk si-
gortasi kuruluslari

YUk nedeniyle goru- Uygulama planlama O Alman Endustriyel Gu-

nirlikte azalma venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)

Solunabilir havanin kir- | Dizel egzoz gazlarinin O Tehlikeli Maddelere

lenmesi degerlendirilmesi Yoénelik Teknik Dlzen-
lemeler (TRGS) 554 ve
Alman Endustriyel Gu-
venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)

LPG egzoz gazlarinin (0] Alman esik siniri de-

gerleri listesi (MAK-Lis-
te) ve Alman Endustri-
yel Givenlik ve Sag-
lik Kararnamesi (Betr-
SichV)

STILL




ederken

venlik ve Saglk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
DGUV kurali 113-001
ve kullanim talimatlari-
na uyun

Reziduel risk
Tehlike Eylem plani Kontrol notu Notlar
+ tamam
- Gegerli degil
izin veriimeyen kulla- | Kullanim talimatlarina O Alman Endustriyel Gu-
nim (hatah kullanim) | bakin venlik ve Sagdlik Ka-
rarnamesi (BetrSichV)
ve Alman Saglik ve
is guvencesi kanunu
(ArbSchG)
Siricu igin yazili uyar o} Alman Endustriyel Gu-
talimati venlik ve Saglik Ka-
rarnamesi (BetrSichV)
ve Alman Saglik ve
is glivencesi kanunu
(ArbSchG)
Alman Endustriyel Gu- o}
venlik ve Saglk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
kullanim talimatlarina
uyun
Yakit alma sirasinda
a) Dizel Alman Endustriyel Gu- o}
venlik ve Saghk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
kullanim talimatlarina
uyun
b) LPG DGUV diizenleme- O
si 79, kullanim talimat-
larina uyun
Tahrik akiistini sarj Alman Endustriyel Gu- O VDE 0510-47
ederken venlik ve Saglik Ka- (= DIN EN 62485-3):
rarnamesi (BetrSichV), Ozellikle
kullanim talimatlarina - Yeterli havalandirma
uyun saglayin
- Yalitim degeri izin ve-
rilen aralikta
AkU sarj cihazlarini Alman Endustriyel Gu- o} Alman Endustriyel Gu-
kullanirken venlik ve Sagdlk Ka- venlik ve Saglik Karar-
rarnamesi (BetrSichV), namesi (BetrSichV) ve
DGUV kurali 113-001 DGUV kurali 113-001
ve kullanim talimatlari-
na uyun
LPG'li forkliftleri park | Alman Endustriyel Gu- o Alman Endustriyel Gu-

venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV) ve
DGUV kurali 113-001
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Reziduel risk
Tehlike Eylem plani Kontrol notu Notlar
 tamam
- Gegerli degil
Siriictsiiz tasima sistemlerini kullanirken
Sdris yolu kalitesi ye- | Sirls yollarini temizle- (0] Alman Endustriyel GU-
tersiz yin/bosaltin venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
Yikleme ekipmani ha- | YUkU palette yeniden o} Alman Endustriyel Gu-
tali’lkaymis konumlandirin venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)
Tahmin edilemez suri- | Calisan egitimi O Alman Endustriyel Gu-
cli davranisi venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)
Yollar engellenmis Rotalari isaretleyin (0] Alman Endustriyel GU-
Sdris yollar izerinde- venlik ve Saglik Karar-
ki engelleri kaldirin namesi (BetrSichV)
Yollar kesisiyor Gegis hakki kuralini o} Alman Endustriyel Gu-
duyurun venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
Mallar stoka yerlestiri- | Calisan egitimi O Alman Endustriyel Gu-

lirken ve stoktan uriin
alinirken kisi algilan-
maz

venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)

Calisanlarin karsi karsiya oldugu

tehlikeler

Alman Endustriyel Guvenlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichVO) ve is glivencesi kanunu
(ArbSchG) uyarinca isletmeci sirket, kullanim
sirasindaki tehlikeleri tespit edip degerlendir-
meli ve galisanlari korumak icin gerekli is gi-
venligi tedbirlerini (BetrSichVO) almalidir. Bu
nedenle isletmeci sirket uygun kullanim tali-
matlarini (§ 6 ArbSchG) hazirlamali ve bu
kullanim talimatlarindan sorumlu bir kisi belir-
lemelidir. StrGculer, kendileri igin gegerli olan
kullanim talimatlari hakkinda bilgilendirilmeli-

dir.

@ NOT

Lditfen sorumlu kisi olarak "isletmeci sirket" ve
"sdircicd"” tanimlarina dikkat edin.

Forkliftin tasarimi ve donanimi, CE uygunlugu
icin gereken standartlara ve yonergelere uy-
gundur. Tasarim ve ekipman, Birlesik Krallik'ta
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gereken UKCA uyumlulugu icin gerekli olan
standartlara ve direktiflere de uygundur. Bu
nedenle tasarim ve ekipman, tehlike deger-
lendirmesinin gerekli kapsaminin bir parcasi
degildir. Ayni durum, kendi CE ve UKCA eti-
ketlerine sahip ek parcalar igin de gecerlidir.
Bununla birlikte, kullanimin yerel hiikiimlere
uygun olmasini saglamak igin forklift tipini ve
ekipmanlarini isletmeci sirket se¢gmelidir.

Rezid(iel risk

Tehlike degerlendirmesinin sonucu belgelen-
melidir (§ 6 ArbSchG). Benzer tehlikeli durum-
larin s6z konusu oldugu forklift uygulamalarin-
da sonuclar 6zetlenebilir. Bu diizenlemelere
uyulmasi konusunda tavsiyeler iceren "Tehli-
kelere ve alinabilecek 6nlemlere genel bakis"
adli bélime bakin. Bu genel bakis bélimunde,
uyumsuzluk durumunda kazalara en sik sebep
olan baslica tehlikeler belirtilir. Belirli kullanim
kosullarinin bir sonucu olarak baska buyuk
tehlikeler s6z konusuysa bu tehlikeler de dik-
kate alinmalidir.

Forkliftlerin kullanimi bir gok tesiste blyik 6l-
cude benzerlik gosterir, bu sayede tehlikeler
bir genel bilgiler listesinde toplanabilir. ilgili is-
veren sorumluluk sigortasi kurumu tarafindan
bu konuya iliskin saglanan bilgilere uyun.
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Gilvenlik

Guvenlik testleri

Givenlik testleri

Forkliftin diizenli muayenesi

isletmeci sirket, forkliftin yilda en az bir kez
veya belirli olaylardan sonra bir uzman tarafin-
dan muayene edilmesini saglamalidir.

Bu muayenenin bir pargasi olarak forkliftin
teknik durumu, kaza emniyeti agisindan tama-
men kontrol edilmelidir. Ayrica, forklift uygun
olmayan kullanim nedeniyle gerceklesmis ola-
bilecek hasarlara karsi kontrol edilmelidir. Bir
test kayd olusturulmahdir. Muayene sonugla-
rl, en az iki muayene daha gergeklestirilinceye
kadar saklanmalidir.

Muayene tarihi, forkliftin Gzerindeki bir yapis-
kan etiketle belirtilir.

— Yetkili servis merkezinin forklift Gizerinde pe-
riyodik testler gergeklestirmesi igin gerekli
dizenlemeleri yapin.

— Forklift Gzerinde gergeklestirilecek kontroller
ile ilgili olarak FEM 4.004 talimatlarina uy-
gun hareket edin.

Arizalarin gecikmeden giderilmesinden islet-
meci sirket sorumludur.

— Durumu yetkili servis merkezinize bildirin.

@ NOT

Buna ek olarak, kullanim (ilkesinde gegerli
olan ulusal diizenlemelere uyun.

Yalitim testi

Forkliftin yalitimi, yeterli yalitim direncine sa-
hip olmalidir. Bu nedenle, FEM testinin bir
parcasi olarak DIN EN 1175 ve DIN 43539,
VDE 0117 ve VDE 0510 standartlariyla uyum-
lu sekilde yilda en az bir kere yalitim testi uy-
gulanmalidir.

Yalitim testinin sonuglari en az asagidaki iki
tabloda belirtilen test degerlerine uygun olma-
hdir.

— Yahtim testi igin yetkili servis merkeziyle ile-
tisime gegin.

>

—
STILL
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Yalitim testinin tam prosediird, bu forkliftin
atdlye kilavuzunda agiklanmistir.

@ NOT

Forkliftin elekirik sistemi ve tahrik akdileri ayri
ayri kontrol edilmelidir.

Givenlik testleri

Tahrik akiisi igin test degerleri

Bilesen Onerilg_n t_est Olgtimler Renselio syl Test degerleri
gerilimi Upait
50 VDC 24 volt > 1200 0
Aki 100VDC | B3 | Akitepsisi | 48 ol > 2400 0
100 VDC 80 volt > 4000 O

Forkliftin tamami igin test degerleri

. - I Yeni forkliftler igin test de- | Kullanim émri siiresince
Nominal gerilim | Test gerilimi gerleri minimum degerler

24 volt 50 VDC Min. 50 kQ > 24 kQ

48 volt 100 VDC Min. 100 kQ > 48 kQ

80 volt 100 VDC Min. 200 kQ >80 kQ

y 4
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Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Sarf malzemelerinin kullanimina iligkin gtivenlik diizenlemeleri

izin verilen sarf malzemeleri

Sarf malzemeleri tehlikeli olabilir!

— Sarf malzemelerinin kullanimiyla ilgili genel bilgile-
re ve guvenlik bilgilerine uyun.

— "Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin gu-
venlik diizenlemeleri" baslikli bélime bakin.

— Uretici tarafindan saglanan ilgili sarf malze-
melerinin giivenlik veri sayfalarina dikkat
edin.

— Yalnizca bu forklift ile kullanimi onaylanmis
sarf malzemelerini kullanin. izin verilen sarf
malzemeleri, bakim verileri tablosunda bu-
lunabilir.

Yaglar
ﬁ

Yaglar yanicidir!
— Yasal diizenlemeleri uygulayin.

— Yaglarin sicak motor parcalariyla te-
mas etmesine izin vermeyin.

— Sigara igmek, ates veya ciplak alev
bulundurmak yasaktir!

Yaglar zehirlidir.
— Temastan ve tliketimden kaginin.

— Buhari veya dumani solunursa derhal
temiz havaya gegin.

— Gozlerle temas etmesi durumunda,
gozleri suyla iyice (en az 10 dakika)
yikayin ve bir géz doktoruna danisin.

— Yutulursa kusturmaya calismayin.
Derhal tibbi yardim alin.
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Giivenlik
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Ciltle uzun sireli yogun temas, cildin ku-
rumasina ve ciltte tahrise neden olabilir!

— Temastan ve tiketimden kaginin.
— Koruyucu eldivenler takin.

— Yagla temastan sonra cildi su ve sa-
bunla yikayin, ardindan bir cilt bakim
Urand uygulayin.

— Islak kiyafet ve ayakkabilar hemen
degistirin.

Dékilen yag, 6zellikle suyla birlestiginde kayma riski
yaratir!

— Doékilmus yag, yag baglayici maddelerle hemen
temizlenmeli ve diizenlemelere uygun sekilde atil-
malidir.

& CEVRE UYARISI

Yag, suyu kirleten bir maddedir!

» Yaglar, gegerli dizenlemelere uygun bir
sekilde daima kaplarda saklayin.

o Yaglarr dokmeyin.

» Do6kiilmds yag, yag baglayici maddelerle
hemen temizlenmeli ve diizenlemelere uy-
gun sekilde atiimalidir.

o Eski yaglar diizenlemelere uygun bir sekilde
atilmalidir.

Hidrolik sivisi

Bu sivilar forklift aracinin ¢calismasi si-

rasinda basing altindadir ve saghginiza
zararhdir.

— Sivilari dékmeyin.
— Yasal dlizenlemeleri uygulayin.

— Sivilarin sicak motor pargalariyla te-
mas etmesine izin vermeyin.

STILL



Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Bu sivilar forklift aracinin galismasi si-
rasinda basing altindadir ve sagliginiza

zararhdir.

Sivilarin ciltle temas etmesine izin
vermeyin.

Spreyi solumaktan kaginin.

Basingli sivilarin cildinize nlfuz etme-
si, bu sivilar hidrolik sistemdeki sizin-
tilardan yliksek basingla kagak yapi-
yorsa 6zellikle tehlikelidir. Bu gesit ya-
ralanmalarda, acil tibbi yardim gerek-
lidir.

Yaralanmalari dnlemek icin uygun ki-
sisel koruyucu donanim (6rn. koruyu-
cu eldivenler, endustriyel gézllikler,
cilt koruma ve cilt bakim Grdnleri) kul-
lanin.

@ GEVRE UYARISI

Hidrolik sivisi suyu kirleten bir maddedir.

 Hidrolik sivisini mutlaka diizenlemelere uy-
gun kaplarda muhataza edin

» Dokilmemesine dikkat edin

 Dokdilmdis hidrolik sivilari yag baglayict
maddelerle hemen temizienmeli ve diizen-
lemelere uygun sekilde atilmalidir

* Kullanilmis hidrolik sivilarini dizenlemelere
uygun sekilde atin

Akl Asidi
Akaz

Ak asidinde ¢ozllmemis silfurik asit
bulunmaktadir. Bu madde zehirlidir.

Higbir kosulda kesinlikle aki asidine
dokunmayin veya yutmayin.

Yaralanmaniz durumunda derhal tibbi
yardim alin.

STILL



Givenlik

Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri
é Aki asidinde ¢ozllmemis siilflrik asit
bulunmaktadir. Bu madde asindiricidir.

— Ak asidi ile galisirken uygun PSA
kullanin (kauguk eldivenler, 6nlik ve
endstriyel gozIuk).

— AKU asidiyle galisirken asla saat ya
da taki takmayin.

— Asidi elbiselerinize veya cildinize bu-
lastirmayin ya da gozlerinize temas
ettirmeyin. Temas etmesi durumunda
derhal bol miktarda temiz suyla yika-
yin.

— Yaralanmaniz durumunda derhal tibbi
yardim alin.

— Ak asidinin dokllmesi halinde derhal
bol suyla yikayin.

— ligili diizenlemelere uygun hareket
edin.

GEVRE UYARISI

— Kullanilmis aku asidini yirurlikteki dizenle-
melere uygun sekilde atin.

Fren hidroligi
Az

Fren hidroligi zehirlidir!
— Yutmayin. Yutmaniz durumunda, kus-

maya calismayin. Agzinizi suyla iyice
calkalayin ve bir doktora danisin.

— lIginize gekmeyin ve solumayin. Solu-
maniz durumunda, temiz havaya ¢i-
kin. Gerekirse bir doktora danisin.
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Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

# Fren hidroligi sagliginiz icin tehlikelidir!
Uzun sireli maruz kalma durumunda

fren hidroligi gdzleri rahatsiz eder ve cildi
kurutabilir.

— Calismaya baslamadan 6nce elleriniz
icin koruyucu cilt kremi kullanin.

— Uzun sureli ve yogun cilt temasindan
kaginin. Cilt temasi olmasi durumun-
da, 1slak cildi su ve sabunla temizle-
yin ve sonrasinda cilt koruma Uriinu
kullanin.

— Gozlerle temasindan kaginin. Gozler-
le temasi durumunda, temas eden
g6zl veya gozleri on dakika boyunca
temiz su ile yikayin ve bir doktora da-
nisin.

— Uzerine fren sivisi dékiilen giyecek-
lerinizi miimkiin oldugunca ¢abuk de-
Qistirin.

A DIKKAT

Fren hidroligi yanicidir!

— Fren sivisinin sicak motor pargalariyla temas et-

mesine izin vermeyin.

— Sigara icmek ve atesle yaklasmak yasaktir.

A DIKKAT

Fren hidroliginin kolayca erime ve renk degistirme
ozellikleri vardir.

— Pantolon, giysi veya ayakkabilara sigrayan fren

hidroligini derhal bol suyla yikayin

CEVRE UYARISI

Fren hidroligi su kirliligine neden olur!

Fren sivisini mutlaka diizenlemelere uygun
kaplarda muhafaza edin.

Fren hidroligini dékmeyin.

Dokdilen fren hidroligi derhal yag tutucu bir
sollisyonla alinmall ve dizenlemelere uy-
gun bigimde yok ediimelidir

Kullanilmis fren sivilarini dizenlemelere uy-
gun sekilde atin.

Forkliftin kullanildigi lilkedeki ulusal diizen-
lemelere uyun.

STILL



Giivenlik
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Sarf malzemelerinin atiimasi

@ CEVRE UYARISI

Onarim, bakim ve temizlik sirasinda ortaya ¢i-
kan materyaller forkliftin kullanildigi Glkedeki
ulusal yénetmeliklere uygun sekilde toplanmali
ve atilmalidir. Bu islem yalnizca bu amag icin
belirlenmis alanlarda yapiimalidir. Cevre kirlili-
gini 6nlemeye dikkat edilmelidir.

— Hidrolik yagi, fren sivisi veya sanziman ya-
g1 gibi dokilmus sivilari yag emici bir mad-
deyle temizleyin.

— Doékulen aki asidini derhal temizleyin.

— Kullaniimis yagdin atilmasiyla ilgili ulusal du-
zenlemelere daima uyun.

STILL



FleetManager™'i (istege baglh donanim) hizmete alma

FleetManager™'| (istege bagli donanim) hizmete alma

Forklift teslim alindiktan sonra
erisimin etkinlestirilmesi

A DIKKAT

Yetkisiz kisiler tarafindan kullaniimasina iliskin tehli-
keler

FleetManager™, forklifte erisim yetkisini diizenler.
Erisim kontroliinii etkinlestirmek igin teslim alindik-
tan hemen sonra FleetManager'in ¢alistiriimasi ge-
rekmektedir. Bu, yalnizca kullanici sirketin yetki ver-
digi kisilerin forklifte erismesini saglar.

Teslim alindiktan hemen sonra FleetManager galisti-
rilmazsa operatorin forklifti farkli bir erisim kontrolii-
ne donustiirmesi gerekmektedir.

— Teslim aldiktan hemen sonra FleetManager™"|
calistinin. Forklifte, yalnizca kullanici sirketin yetki
verdigi kisiler tarafindan erisilmesini saglayin.

— Forklifti farkli bir erisim kontrolline donlstirmek
icin yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

FleetManager™; PIN kodu, erisim pargasi ve-
ya erisim karti yardimiyla forklifte erisim yetki-
sini dlizenler. Bu, forkliftin izinsiz erisime karsi
etkili bir sekilde korundugunu gosterir. Sistem,
o6nemli musteri verileri kullandigindan yalniz-
ca musterinin tesislerinde etkinlestirilebilir. Bu
ylizden forklift, teslimat sirasinda yetkisiz kul-
lanima karsi korunmamaktadir.

Korumayi garanti altina almak igin FleetMana-
ger™ teslimattan hemen sonra calistiriimali-
dir. Yalnizca yetkili personelin forklifti kullan-
masini saglamak kullanici sirketin sorumlulu-
gundadir.

Kullanici sirket FleetManager™'i ileri bir ta-
rihte kullanmak istemezse forkliftin farkli bir
erisim kontroliine déniistiirilmesinden kulla-
nici sirket sorumludur.

Emisyonlar

Belirtilen degerler, standart bir forklift igin
gegerlidir ("Teknik veriler" baslikli bélimdeki
ozellikleri karsilastirin). Farkli lastikler, kaldir-
ma gubuklari, ek birimler vb. farkl degerler
Uretebilir.

N TN
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Girtlta emisyonlari

Degerler, EN 12053 standardinda belirtilen 6l-
¢lm proseddrleri (EN 12001 ve EN I1SO 3744
standartlari ile EN 1ISO 4871 standardi gerekli-
liklerine gore tasarlanmis endstriyel forkliftler-
de gurulth 6lglimi) kullanilarak belirlenmistir.

Emisyonlar

Bu makine, asagida belirtilen ses basinci sevi-
yesi emisyonuna sahiptir:

Siirlicii bélmesindeki siirekli ses basinc se-
viyesi

Lpaz
<69,5 dB(A)

Bu degerler, benzer bir makinede test dongu-
su sirasinda galisma ve rélanti durumlari igin
agirlikh degerlere gore belirlenmistir.

Sdire oranlari:

« Kaldirma %18
« Rolanti %58
« Siris %24

Ancak forkliftte belirtilen guriltu seviyeleri,
2003/10/EC sayih Direktifin (guinlik kisisel
gurdlty kirliligi) en guincel stirimi uyarinca

is yerlerindeki glirtilti emisyonlarinin belirlen-
mesinde kullanilamaz. Bu giirilti emisyonlari,
gerekirse isletmeci sirket tarafindan dogrudan
is yerlerinde ve is yerlerindeki gergek kosullar
altinda (ek guriilti kaynaklari, 6zel uygulama
durumlari, ses yansimalari) tespit edilmelidir.

AB disindaki llkelerde yurdrltkteki ulusal du-
zenlemelere uyun.

@ NOT

Lditfen "isletmeci sirketin" sorumlu kisi olarak
tanimlandigini unutmayin.

Titresimler

Makinenin titresimleri, DIN EN 13059 "Endis-
triyel forkliftlerin gtivenligi - Titresim 6lgimi-
ne yonelik test yontemleri" ile DIN EN 12096
"Mekanik titresim - Titresim emisyon degerleri
aciklamasi ve onay!" standartlarina uygun ola-
rak 6zdes bir makine (izerinde belirlenmistir.

I y
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Emisyonlar

Viicudun (ayaklar ya da koltuk tabani) maruz kaldigi hiz-
lanmanin agirlikh etkin degeri.

Olgtim belirsizligi K

0,39 m/s?

0,117 m/s2

Testler, forkliftin direksiyon simidi veya calistir-
ma cihazlari Gzerindeki el ve kol titresimlerinin
genliginin 2,5 m/sn?den az oldugunu géster-
mektedir. Bu nedenle, bu élgumler igin bir 6l-
¢lm kilavuzu yoktur.

Bir galisma gulinu boyunca suriicti tizerindeki
bireysel titresim yuk, isletmeci sirket tarafin-
dan gergek kullanim noktasinda siirls glizer-
gahi ve kullanim yogunlugu gibi ek faktorler
de dikkate alinacak sekilde 2002/44/EC sayili
Direktife uygun olarak belirlenmelidir.

AB disindaki llkelerde yurdrltkteki ulusal du-
zenlemelere uyun.

AKU

%

Yanici gazlar nedeniyle patlama riski!

Kursun-asit akiler, sarj sirasinda oksijen
ve hidrojen karisimi (oksihidrojen gazi)
yayar. Bu gaz karisimi patlayicidir ve ya-
kilmamalidir.

— Kismen ya da tamamen kapal ¢alis-
ma alanlarinda her zaman yeterli ha-
valandirma olmasini saglayin.

— Ciplak alevden ve sigrayan kivilcim-
lardan uzak durun.

— Sigara igmeyin.

— Akunin tasinmasina iliskin giivenlik
kurallarina uyun.

Radyasyon

DIN EN 62471:2009-03

(VDE 0837-471:2009-03) kilavuzlarina gore
STILL SafetyLight (istege bagli donanim), fo-
tobiyolojik tehlike potansiyeli nedeniyle 2 nu-
marali risk grubuna (orta risk) atanmistir.

STILL
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Genel bakiglar



Genel bakislar

Genel bakis
Genel bakis
1 Tepe korumasi 7 Ak
2 Surlict bélmesi 8 Yan destek (yatirma korumasi)
3 Kaldirma gubugu 9 Kontrol bdlmesi
4 Catal kollar 10 Tahrik tekerlegi
5 Yk tekerlegi 11 Basamak
6 AkU gergevesi

N TN
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Genel bakislar

@ NOT

Forklift izerindeki donanimiar, sekildeki dona-

nimlardan farkli olabilir.

Siruciu bdlmesine genel bakis

Siricii b6lmesine genel bakis

16 15 14 13

Direksiyon simidi

Hiz sinirlama diigmesi, disik hiz (istege

bagl donanim)

Elektrikli koltuk ayar dugmesi (istege bagl

donanim)

4 Calisma 1s1g1 digmesi (istege bagli dona-
nim)

5 Forklifti devreye almak igin kart okuyucu ve-
ya tus takimi (istege bagh donanim)

6 Anahtar salteri ya da basmali digme (istege

bagl donanim)

w N =

@ NOT

Forklift lzerindeki donanimiar, sekildeki dona-
nimiardan farkl olabilir.

Bolme (Ek sistemler icin ayriimistir)

Ekran ve kumanda Unitesi

Maksimum 1,5 litrelik siseler icin bardaklik
Hidrolik ve gekis fonksiyonlarinin kullanim
cihazlari

Acil durdurma salteri

Ek hidrolik fonksiyonlar i¢in basmali digme
Gaz pedali

Fren pedal

Ayak salteri

Surlict koltugu

I y
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Genel bakislar

Raflar ve bardakliklar

Raflar ve bardakliklar

Esyalar ayak bosluguna distip pedallari engelleyebi-
lir, bu durum kaza riski yaratir!

Saklanacak nesneler raflardan (1, 4) ya da bardaklik-
tan (2) diismeyecek boyutlarda olmalidir. Direksiyo-
nun dondirilmesi ya da frenleme yapilmasinin sonu-
cunda ayak bosluguna diisecek nesneler, pedallarin
(3) arasina girebilir ve pedallarin diizgiin galismasini
onleyebilir. Daha sonra gerektiginde forkliftin durdu-
rulmasi mumkiin olmayabilir.

— Bardakliga 1,5 litrelik veya daha kuguk siseler yer-
lestirilebilir.

— Saklanan nesnelerin forklift calistiriidiginda, dén-
durdlirken ya da durdurulurken raflardan diisme-
yecegdinden emin olun.
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Kullanim cihazlari ve ekran 6égeleri

Ekran ve kumanda Unitesi

8888 . AnAE §Eo0E

I® 5585 55565

6 5 4 3
1 Calisma durumlarinin gériintilenmesi 4 Strts programi digmesi (P1-P4)
2 Kaldirma yliksekligi 6n segici (istege bagh 5 Blue-Q diigmesi
donanim) veya PIN kodu erisimi (istege bag- 6 El freni digmesi
Il donanim) igin tus takimi
3 Arag Ustl diyagnostik, parametreleme icin
tus takimi

50988078024 TR - 07/2023 - 12
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Gosterge ve kullanim (initesindeki durum géstergelerinin kullaniimasi

i

auto

mph/ kmi/ ftin mm 8
sG86) BEEEE i/

Laéq Bogby

24— | —9
\
23— 2= 4 A\ R Y| 10
22 ;LO) | o) %‘-ﬂllv \ A
2= </ /[ 1\ \ 1
200 19 18 17161514 13 12
P Gosterge Yorum
no.
Kapasite azaldik¢a segmentler sirayla s6-
ner. izin verilen desarj seviyesine ulasi-
lir ve akiiniin rezidlel kapasitesi nominal
kapasitenin %20'sine esit olursa yalnizca
1 Akl sarj durumu son segment yanip sdbnmeye devam eder.
istege bagl olarak hidrolik sinirlama veya
slrls sinirlamasi uygulanabilir. Hidrolik si-
nirlama veya suris sinirlamasi, yetkili ser-
vis merkezi tarafindan etkinlestirilmelidir.
2 Siris yonuyle birlikte direksiyon agisi gos- )
tergesi
3 Zaman gostergesi (dijital) -
4 4Plus Kumanda Kolu (¢alisma hatasi) -
Gosterge, forklift parametrelerine (6rn. su-
5 Cok fonksiyonlu gésterge ris hizi, ulasma konumu, kaldirma yuk-
sekligi) baglidir
6 Kaldirma yUlksekligi 6n segici igin segilen | Gosterge, yalnizca "kaldirma yiiksekligi 6n
varsayllan ayara ait gdsterge alani segici" istege baglh donaniminda etkindir
Ana kaldiricidaki mevcut yikseklik igin Gos_tgurge, yalplzca kaldl__rma ny(_se_I_(Ilgl on
7 dsterge alani segici" ya da "kaldirma yuksekligi goster-
g gesi" istege bagli donaniminda etkindir
62 50988078024 TR - 07/2023 - 12
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

rl?:rga Gosterge Yorum
"Hedef farki" igin gosterge alani ya da kal- |"Hedef farki", yalnizca "kaldirma yliksekli-
8 dirma yuksekligi 6n segici icin 6gretme is- | gi 6n segici" ya da "kaldirma yUksekligi
lemi sirasinda kaydedilen kaldirma yiksek- | géstergesi” istege bagli donaniminda et-
ligi degeri gostergesi kindir
9 Fonksiyon yardimeisi Yeilnlzc:il kaldirma y‘ulfsekllgl on segici" is-
tege bagl donanimi igin gegerlidir
10 Fonksiyon yardimcisi, vites degistirme orta | _
konumu
1 Fonksiyon yardimcisi, yatirma orta konu-
mu
12 Calisma saatleri, hata mesajlari, siirlis pro- | Gésterge cihazi, en fazla 99.999,9 calis-
fili, bilgi metni ma saatini gdsterir.
13 Onay diigmesi Daha fazla fonksiyon igin etkinlestirme ge-
rekli
14 Bilgiler -
15 Bakim tarihi gegti -
16 Dikkat Hata mesajiyla birlikte gorintlenir (FE)
17 Sirtinme hizi etkinlestirildi -
18 Blue-Q etkinlestirildi -
19 Asiri 1Isinma -
20 Forkliftin kullanimi sirasinda stirGci koltu- |
gu bos (koltuk salteri)
21 El freni etkinlestirildi -
22 Sirlict koltugundaki emniyet kemeri takili |
degil (seri Uretimli forklift degil)
23 Ayak salteri gerekli -
FleetManager ya da PIN kodu erisimi iste-
24 o o M -
ge bagl donanim sembolu
Akl suyu seviye gostergesi ¢ok diisuk (is-
25 N y -
tege bagli donanim)
26 Aku kilitli degil -
y 4
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Ekran mesajlari >

Olaylarla ilgili galistirma bilgileri ve arizalar ek-
ran alaninda (2) gérintilenir. Ayrica, bir ariza
varsa "Dikkat" simgesi (1) yanar.

mp/h  km/h ftin Kmm
®8888 88888
auto ftin Imm
=358 E 888848
Mesajlar, daima olaya bagli olarak periyodik ﬂ‘ L> %) hvi
bir sekilde ve belirli bir stire igin gérintilenir. 4

Art arda meydana gelen olaylar durumunda
ilgili mesajlar ekranda birbiri ardina gérinttle-
nir.

Birkag saniye sonra ekran, en son gdsterilen
calisma ekrani ile mesaj arasinda degisir.

— Bir mesaj gérlnurse su kullanim talimatlari-
ni uygulayin.
Sorun giderildiginde mesaj kaybolur.
Sirlici mesajlari, bilgi anlamina gelen "i" sim- >
gesiyle birlikte ekranda goriintulenir. ‘

Genel mesajlar

Metin mesaji/hata numarasi | Agiklama Cozim

® Sensor camini ve reflekto-

rii temizleyin. "Optik yliksek-
lik 8lgme sistemini temizleme"
baslikli bélimdeki bilgilere g6z
atin.

® Sensor ve reflektor arasinda-
ki sinyal lambasi yolunu kon-
trol edin. Engelleri kaldirin. Sis-
teme referans deger saglamak
icin ¢atali tamamen indirin.

® Temizleme isleminden son-
ra mesaj hala géruntuleniyorsa
yetkili servis merkezinizle ileti-
sim kurun.

Kirlenme, LED yukseklik sen-
CLEAN HEIGHT SENSOR sori ve reflektor arasindaki
6lgme sinyalini etkiler.

® Forkliftin acil durdurma salteri Forklifti kapatin. Acil durdurma

; etkinlestirilir L s
ACIL DURDURMA e Forkliftin tiim 6zellikleri devre salterinin kilidini agin. Forklifti
tekrar galistirin.
disi birakihr

N TN
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Metin mesaji/hata numarasi

Aciklama

Cozim

ACIL DURUMDA GALISTIRMA

® Yalnizca FleetManager™ (is-
tege bagl donanim) 6zelligine
sahip forkliftler igindir

® Forkliftin fonksiyonlari kisitla-
nir

® FleetManager™ belgelerini
kontrol edin.

® Forklift, acil durumda erisim
izni olmadan c¢alistirilabilir.

® Nedenini ortadan kaldirmak
icin yetkili servis merkezi ile ile-
tisim kurun.

BATTERY CARRIER MODE
ACTIVE

Sdiricl, aku tastyicisini etkin-
lestirdi.

Ak tasiyicisi yanlislikla etkin-
lestiriimisse:

Kavrayici tastyiciyr akiyle ta-
mamen igeri itin.

[Z] 0300/0301

® Acildiktan sonra ara kaldirma
veya son kaldirma sinirlamasi
etkindir

® Forkliftin "Kaldirma" fonksiyo-
nu devre disi birakilir

Forkliftin "indirme" 6zelligini uy-
gulayin.

FleetManager™'in (istege bagl
donanim) darbe tanima 6zelli-

FleetManager ana pargasiyla

® Fren hidroligi sizintilar hidro-
lik frenin arizalanmasina neden
olabilir

[i] 0640 §i bir darbe olay! (5rn. forkiftin darbe tanima dzelligini sifirla-
carpismasi) tespit etti. yin.
5] 3000 Sdricl, fren pedalini ve gaz Fren pedaliyla gaz pedalini ay-
pedalini ayni anda etkinlestirir. |ni anda etkinlestirmeyin.
® Fren hidroligi seviyesi ¢ok
disuktur
* Forklift yainizca stirtnme hi- Yetkili servis merkezinizle ileti-
A3035 zinda ilerler (1,6 km/sa)

sime gegin.

Lityum iyon akiiyle ilgili mesajlar

Metin mesaji/hata numarasi

Aciklama

Cozim

® Lityum iyon aklnuln kisa su-
reli asiri yaklenmesi

® Cekis dinamikleri ve hidrolik
hizi kisitlanir

® 4Plus kumanda kolunu/ug
salterini 2 saniyeligine etkin ol-
mayan konuma getirin

[i] 801 . . - o Forklifti kapatin
® Lityum iyon aki acil durumda ® Yeniden bgslattlktan sonra
- yetkili servis merkezinizle ileti-
nirlanabilir .
sim kurun
Ay
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Metin mesaji/hata numarasi | Agiklama Cozim
® Lityum iyon akuyle ilgili me-
sajlar Yetkili servis merkezinizle ileti-
[ 802 o Akii servisi gerekir . )
® Siiriis hiz1 ve hidrolik hiz sI- sime gegin.
nirlanabilir
® Lityum iyon aklde asiri i1sin- | ® Forklifti kapatin
ma ® Akllyl sogumaya birakin
1 803 ® Siirlis hizi ve hidrolik hiz si- | ® Yeniden baslattiktan sonra
nirlanabilir mesaj hala goriintlleniyorsa
® Asirl isinma durumunda aki | yetkili servis merkezinizle ileti-
kapanir sim kurun
® Lityum iyon akuyle ilgili me-
S5950 sajlar Yetkili servis merkezinizle ileti-
® Forkliftin tim 6zellikleri devre | sime gegin.
disi birakihr
® Aku kablosunu ve aki soketi-
o Lityum iyon akiiyle iletisim | ™ Kontro! edin
kurulamiyor e Forklifti yeniden galistirin
S5951 e e ® Yeniden baslattiktan sonra
® Forkliftin tim 6zellikleri devre . PR
dist birakilir mesaj halg goruntulgn.|y0r§a .
$
yetkili servis merkezinizle ileti-
sim kurun
® Forklifti kapatin
® Lityum iyon aklide asiri i1sin- | ® Aklyl sogumaya birakin
S5961 ma ® Yeniden baslattiktan sonra
® Forkliftin tim 6zellikleri devre | mesaj hala goruntiileniyorsa
disi birakihr yetkili servis merkezinizle ileti-
sim kurun
® Aklnin izin verilen ortam si-
. . - .| cakhgina uyun
U thqu iyon akiinln sicakhgi o Forklifti kapatin
S5962 yetersgd_lr TP ® Yeniden baslattiktan sonra
® Forkliftin tiim 6zellikleri devre . TR
dist birakilir mesaj hala_ goruntul(_an_lyor_sa _
yetkili servis merkezinizle ileti-
sim kurun
e Forklifti yeniden galistirin
® |ityum iyon aklide dahili hata | ® Yeniden baslattiktan sonra
S6620 ® Forkliftin tim 6zellikleri devre | mesaj hala goruntiileniyorsa
disi birakihr yetkili servis merkezinizle ileti-
sim kurun
. . . ® Forklifti yeniden galistirin
° thy_ur_n_ lyon gku p'r sok duru- ® Yeniden baslattiktan sonra
S5970 mu bildiriyor (titresim) mesaj hala gorintlleniyorsa

® Forkliftin tim 6zellikleri devre
disi birakilr

yetkili servis merkezinizle ileti-
sim kurun

STILL
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Genel bakislar

Forklift galisma verilerinin ekran
ve kumanda tnitesi araciligiyla
girilmesi

Yetkilendirme seviyeleri

Yetkilendirme seviyeleri, kullanicinin hangi ¢a-
lisma verilerine ve fonksiyonlarina erisebilece-
gini belirler. Yetkilendirme seviyesi yukseldik-
ce forklift calisma verilerine erisim alani da
genisler.

Ekran ve kumanda Unitesi, calisma verilerine
¢ yetkilendirme seviyesinden erismek igin
kullanihr:

« Seviye 1 (surlicl)

« Seviye 2 (filo yoneticisi)

« Seviye 3 (yetkili servis merkezi)

Erisim haklari, farkh yetkilendirme seviyeleri
icin fabrikada énceden tanimlanmistir. Birey-

sel erisim haklari, bir Ust yetkilendirme seviye-
sine tasinabilir.

Seviye 1 (siricii)
Erisim:
Yetkilendirmeler

Seviye 2 (filo yéneticisi)
Erisim:

Yetkilendirmeler

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Tamam diigmesine iki saniye basin

Saati ayarlayin (bir Ust yetkilendirme seviyesine
tasinabilir)

Tarihi ayarlayin (bir st yetkilendirme seviyesi-
ne tasinabilir)

Dili ayarlayin (bir st yetkilendirme seviyesine
tasinabilir)

Tamam ve ESC digmelerine dort saniye bo-
yunca basin

ve seviye 2 sifresini girin

Aku

- Tip

- Kapasite

Yazilim ve donanim durumunu okuyun

Hata bellegini okuyun

Uniteler arasinda gegis yapin

Kaldirma ylksekligi 6n segiciyi 6gretin (bir Ust
yetkilendirme seviyesine tasinabilir)



Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Seviye 3 (yetkili servis merkezi)

Erisim: Tamam ve ESC digmelerine dort saniye bo-
yunca basin
ve seviye 3 sifresini girin

Yetkilendirmeler Bakim araligi

SIM kartiyla uzaktan veri aktarimi igin PIN kodu
Hata listesini temizleyin

Ana meniiye sifresiz erisim (yetkilendir-
me seviyesi 1)

Oncelikle, ana meniiyii 1. yetkilendirme sevi-
yesinde agmak i¢in Tamam dugmesine basin.

— Tamam diigmesine iki saniye boyunca ba-
sin.

Ekran ve kumanda Unitesinde yetkilendirme
seviyesi 1 igin ana meni gorintdlenir.

Ana meniiye sifreyle erisim (yetkilendir-
me seviyesi 2 ve 3)
Oncelikle, sifre giris ekranini gerekli yetkilen-

dirme seviyesinde agmak igin Tamam ve ESC
digmelerine basin.

— Tamam ve ESC dugmelerine dort saniye
boyunca basin.

Ekran ve kumanda Unitesinde sifre giris ekrani
goériuntulenir. Birinci giris konumu yanip soner.

SIFRE

Gegerli bir sifre, 0 ile 9 arasinda dort rakam-
dan olusur.

— Ok dugmelerini kullanarak rakamlari tek se-
ferde diizenleyin. Birbirinden ayri rakamla-
rin her birini onaylamak ve bir sonraki raka-
ma erismek i¢in Tamam dugmesine basin.

Son rakam Tamam dugmesine basilarak
onaylandiktan sonra sifre kontrol edilir.

Sifre dogruysa ekran ve kumanda Unitesinde
gerekli yetkilendirme seviyesinin ana menusu
goruntlenir.

Sifre gegersizse ekran ve kumanda unitesinde
ilgili mesaj géruntulenir.

N TN
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SIFRE

GEGCERLI DEGIL

Ug saniye boyunca bu mesaj gériintiilenir ve
daha sonra ekran ve kumanda unitesinde tek-
rar sifre giris ekrani gorlntdlenir. PIN kodu ye-
niden girilebilir.

Sifre Uglincl kez yanhs girilirse sifre giris ek-
rani bes dakika sireyle kilitlenir. Ekran ve ku-
manda Unitesinde ilgili mesaj goriintulenir.

SIFRE
REDDEDILDI 5&nbsp;dakika

Ug saniye boyunca bu mesaj gériintiilenir ve
daha sonra ekran ve kumanda unitesinde tek-
rar sifre giris ekrani gorintulenir. Sifre kilitli si-
re zarfinda tekrar yanhs girilirse sifre bundan
sonra hep reddedilir. Kilitli sireden kalan sure
goriintulenir.

Kilitli stire doldugunda sifre ¢ kez daha girile-
bilir.

Calisma verilerinin ana meniiye girilme-
si
Gosterge-kullanim Unitesindeki mentiler, Ta-

mam digmesi (1), ESC dugmesi (3) ve ok
digmeleri (2) ile kontrol edilir.

— Menliler arasinda gezinmek igin ok digme-
lerine basin.

— Bir meni 6gesi segmek igin Tamam digme-
sine basin.

— Menl yapisinda yukari gikmak igin ESC
diigmesine basin.

Goriintulenen bir deger veya durum diizenle-

nebiliyorsa ilgili mesaj yanip séner.

« Bir deger veya durumu diizenlemek igin ok
diigmelerine basin

« Onceki giris konumuna geri dsnmek (dii-
zeltme yapmak) icin ESC digmesine kisa
slireyle basin

« Mevcut girisi iptal etmek i¢in ESC digmesi-
ni iki saniye basil tutun

+ Girisi onaylamak igin Tamam dugmesine
basin

mph  km/h ftin  Dkmm

88885 5858

50988078024 TR - 07/2023 - 12
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Menii yapisina genel bakis

Yetki-
lendir- | Ana menii Alt menii
me .
(seviye) Diizenle/se¢ Yorum
YAPILAN-
123 DIRMA 1 2 3
. . |Ekran ve ku-
DiL Meycut diller lis- manda tinite-
tesi . R .
sinde dil segimi
SAAT SS:DD
TARIH YY:AA:GG
KURSUN
CSM
JEL
] i GEL_SO
AKO P TEKNIK OZEL-
LiK 1
TEKNIK OZEL-
LiK 2
KAPASITE XXX Ah
MODEL CiHAZ X
BILGISA- X
YAR
HWA1
HW2
SWi1 VXXX
Sw2
SW3
UNITELER | MESAFE m
. KG
YUK b
HATA Lis- MUSTERI
TESI MoD SERViS
CiHAZ X A-Z, *: tim ci-
hazlar
0:
mevcut hatalar
1:
Sifirlama isle-
TiP X minden bu ya-
na
2:
silme islemin-
den bu yana
y 4
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

Yetki-
Ie:]tr' Ana menii Alt menii
(seviye) Diizenle/se¢ Yorum
YAPILAN-
11213 DIRMA 1 2 3
Hata 6rn. A
XXX XX 12 12
Kalibrasyon
AYARLA Kaldirma yUk-
seklikleri
SERViIS Gi-
RIS XXX h
HATA SIFIR- A-Z, *: tim ci-
LAMA hazlar
Lityum iyon akii ekrani > 1 2
Lityum iyon akunuin kendi ekrani vardir. Ekran,
lityum iyon akiiniin hata durumu (1), sicaklig D e
(2) ve sarj durumu (3) ile ilgili bilgileri gosterir.
— LED ekranlarinin sinyalleri, "Aku sarj duru- .
munun kontrol edilmesi (lityum iyon aki)" Elj
baslikli bélimde agiklanmistir. e
|
|
-\\
I N
|| 3
]

-

Servis LED'i (kirmizi)
2 Sicaklik LED'i (sari/kirmizi)
3 $arj durumu LED'leri (kirmizi/yesil)

Hidrolik ve ¢ekis fonksiyonlarinin
kullanim cihazlan

Forkliftin hidrolik ve gekis fonksiyonlarini kul-
lanmak igin farkli kullanim cihazi modelleri bu-
lunur. Forklift, asagidaki kullanim cihazlariyla
donatiimis olabilir:

» 4Plus Kumanda Kolu
+ Ug salteri

I y
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Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

4Plus Kumanda Kolu

1 "Vites degistirme" surgusu 1 Yedek

2 Kaydirma digmesi "F" (yardime hidrolik 12 5. ve 6. hidrolik fonksiyonun galistiriimasi-
kontrol cihazi) na yonelik uyari resimleri (istege bagl dona-

3 Suris yoni salteri nim)

4 Kumanda kolu, "kaldirma/indirme" fonksiyo- 13 Temel hidrolik fonksiyonlarin ¢alistiriimasina
nu yonelik uyari resimleri

5 Kumanda kolu, "kaydirma" fonksiyonu 14 3. ve 4. hidrolik fonksiyonun calistirimasina

6 "Yatirma" devre anahtari yonelik uyari resimleri

7 Korna butonu 15 Kelepge kilitleme mekanizmasina yonelik

8 "Etkinlestirme" digmesi (istege bagh dona- LED gosterge lambasi (istege bagh dona-
nim) nim)

9 "YUk 6lgim" digmesi (istege bagh donanim)

10 "Vites degistirme/yatirma orta konum" diig-

mesi (istege bagli donanim)

N TN
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Genel bakislar

Ug salteri

DD WN =

~

STILL

12

10

"Kaldirma/indirme" galistirma kolu

"Vites" galistirma kolu

"Yatirma" galistirma kolu

"Vites degistirme" ¢alistirma kolu

Acil durdurma salteri

"Etkinlestirme" dugmesi (istege bagli dona-
nim)

"YUk 6lgimu" digmesi (istege bagli dona-
nim)

9
10

11
12

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

"Vites degistirme/yatirma orta konum" diig-
mesi (istege bagl donanim)

Yedek

"Yardimci hidrolik donanimlari" digmesi (is-
tege bagli donanim)

Suris yonu salteri

Isaret kornasi digmesi



Genel bakislar

Kullanim cihazlari ve ekran dgeleri

N TN
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Gunlik kullanim éncesi kontroller ve goérevler

Goézle kontroller ve fonksiyon >
kontrolt

A UYARI

Kabinde hidrojen birikmesi durumunda
patlama riski vardir!

Forkliftte kabin varsa akl bélmesindeki
hidrojen, kapatiimamis deliklerden kabi-
nin igine sizabilir. Hidrojen birikmesi, pat-
lamaya yol agabilir.

Kabin duvarinda kapatiimamis delik bu-
lunmamaldir. Deliklerin tapalarla kapatil-
masl, gaz girisini nlemeye yetmez.

— Kabin duvarindaki kullaniimayan de-
likleri yetkili servis merkezine kapatti-
rin.

Forkliftte veya ek parcadaki (varyant) hasar ya da
baska arizalara bagli olarak kaza riski vardir!

YUk kaldirma sistemi Unitesi

Forklift veya ek parga (istege bagli donanim) hasari,
beklenmedik ve tehlikeli durumlara yol agabilir.

— Guvenlik sistemlerini veya salterlerini ¢ikarmayin
ya da devre disi birakmayin.

— Onceden tanimlanmis ayar degerlerini degistirme-
yin.
— Forklifti tamamen onarilmadan kullanmayin.

Forkliftin yiksek kisimlarinda galisirken diisme riski.

— Sadece forkliftin Gzerinde bulunan basamaklari
kullanin.

— Forklift bilesenlerinin higbirini montaj yardimi veya
platformu olarak kullanmayin.

— Uygun donanimlari kullanin.

A DIKKAT

Bilesende hasar riski!

Arizali veya hasarli erkek aki konektori asiri 1sin-
maya ve bununla iliskili hasarlara neden olabilir.

— Erkek aki konektoriniin hasarli olup olmadigini
kontrol edin.

— Gerekirse erkek aki konektoriinu yetkili servis
merkezine degistirtin.

N TN
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Forkliftin glivenle galismasini saglamak igin
gunluk kullanimdan dnce goézle kontroller ve
fonksiyon kontrolli gerceklestiriimelidir. Asagi-
daki tabloda kontrol edilmesi gereken bilesen-
ler ve bu bilesenlerin kontrol noktalari listelen-
mektedir.

Yapilan kontroller sirasinda forkliftte veya ek
parcada (varyant) hasar ya da baska arizalar
tespit edilirse forklift, dlizgin bir sekilde ona-
rilana kadar kullaniimamaldir. Yetkili servis
merkezleri tarafindan onarim yapilabilmesi icin
hasar veya diger arizalar denetleyiciye veya
sorumlu filo yoneticisine derhal bildirilmelidir.

Her giin forklifti kullanmadan dnce galigtirmanin glivenli oldugundan emin olun:
Bilesen Eylem plani

Deformasyon ve asinma (6rnegin bikilme, kirilma
veya ciddi asinma belirtisi olup olmadigini kontrol
Catal kollari, genel kaldirma aksesuarlari | etmek igin) olup olmadigini gézle kontrol edin.
Kaldirma ve kaydirmayi 6nlemek igin sigortalarin (1)
durumunu ve fonksiyonunu kontrol edin.

Makara tekerlekleri (2) Gres tabakasi oldugundan emin olun.
Zincirlerin saglam oldugundan, yeterli ve esit gergin-
YUk zincirleri lige sahip oldugundan emin olmak igin gozle kontrol
edin.

Ek pargalarin Ureticiden gelen kullanim talimatlarina
g6re dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
Ek pargalarin saglam ve sizdirmaz oldugundan
emin olmak igin gdzle kontrol edin.

Ek pargalarin diizgun ¢alistigindan emin olmak igin
gerekli kontrolleri yapin.

Ek pargalar (istege bagli donanim)

Yk 6lgimu Test amaciyla bir kez yiik 6lglimi yapin.

Hasar ve sizinti olup olmadigini gézle kontrol edin.
Hasarli bilesenlerin yetkili servis merkezi tarafindan
degistirilmesini saglayin.

Sarf malzemelerinin sizinti yapip yapmadigini belir-
lemek igin forkliftin altindaki alani kontrol edin.

Asinma ve hasar olup olmadigini gézle kontrol edin.
Yalnizca onaylanan lastik tirlerinin kullanildigindan
emin olun (bkz. "Teknik veriler/Tekerler ve lastikler"
baslikli bolim).

Yk tekerlerinde farkli oranlarda lastik asinmasi du-
rumunda iki lastigi de degistirin.

"Lastikler" baslikli bolimdeki glivenlik kurallarina
uyun.

Ses durumunu gézle kontrol edin.

Tepe korumasi, koruyucu i1zgara (varyant) |Montajin saglam sekilde yapilip yapiimadigini kon-
trol edin.

I y
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Kaldirma ve tilt silindirleri, depo, valf blogu,
hortumlar, borular, bagdlantilar

Alt taraf

Tekerlekler, lastikler




Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Bilesen

Eylem plani

Hava koruma kabini, soguk depo kabini

Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin.
Montajin saglam sekilde yapilip yapiimadigini kon-
trol edin.

Basamaklar

Temiz olduklarindan emin olun (buzsuz, kaygan de-
gil).

Pencereler, gorlinurligi optimize edilmis
tepe korumasi (varyant)

Ses durumunu gézle kontrol edin.
Temiz olduklarindan (ve buzlu olmadiklarindan)
emin olun.

Tutacaklar

Montajin saglam sekilde yapilip yapiimadigini kon-
trol edin.

Ak kilidi

Dahili makara kanali aki kilidinin (istege bagli) du-
rumunu ve islevini kontrol edin. Ak kilidini kapatin.

AkU gercevesi

Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin (6r. ¢at-
laklar veya kiriklar).

Akl gergevesinin kullanici tarafina tamamen geri
cekilmis olup olmadigini ve saglam bir sekilde yeri-
ne kilitlenip kilittenmedigini kontrol edin.

Akl baglanti montaj grubu

Saglamhgini ve deformasyon olup olmadigini gézle
kontrol edin.

Kontaklari kontrol edin.

Erkek aki konektoriine ve soket baglantisina sikis-
mis olabilecek yabanci cisimleri ve nemi kontrol
edin. Bu tir birikintileri, drnegin basingli hava ile
cikarin.

Erkek aki konektorlerinin yetkili servis merkezi tara-
findan degistirilmesini saglayin.

Kapaklar

Gozle inceleme: tiim kapaklar takilmis ve kapali ol-
maldir.

Etiketleme, yapiskan etiket

Etiketlerin mevcut ve saglam/okunakli olup olmadi-
gini kontrol edin.

Hasarli veya eksik yapiskan etiketleri, "Etiketleme
noktalari" baslkli bdlime uygun olarak degistirin.

Aydinlatma, uyari cihazlari (6r. sinyal kor-
nasi)

Saglamhgini ve fonksiyonunu kontrol edin.

Antistatik kayis, korona elektrodu

Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin.

Temiz oldugundan emin olun.

Antistatik kayisin yere degecek uzunlukta oldugun-
dan emin olun.

Korona elektrodunun desarj kablolari yere degme-
melidir. Kablolar, enerjiyi havaya desarj eder.

Kavrayici tasiyicinin palet sirglleri

Kavrayici tasiyicinin palet siirglilerinde gres yagi
filmi oldugundan emin olun.

Sanziman

Sanzimanda sarf malzemesi kagagi olmadigindan
emin olun.

— Herhangi bir hasar veya ariza varsa forklifti

kullanmayin.

STILL



Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

— Bu durumda yetkili servis merkezi ile iletisi-
me gegin.

Diger tim gerekli islemler ilgili bashklarinin
altinda 6zetlenmistir (6rnegin, surtict koltugu-
nun ayarlanmasi).

Forklifte cikma ve forkliftten in-
me

Forklifte ¢ikarken veya forkliftten inerken kaymaya
veya sikismaya bagh olarak yaralanma tehlikesi var-
dir!

Ayak boslugu kapadi ok kirliyse ya da kapaga yag
bulasmissa disme riski vardir. Forkliftten inerken ki-
yafetlerinizin forklift pargalarina sikisma riski vardir.

— Suricl bélmesindeki basamagin ve ayak boslu-
Jgunun kaymaz yiizeyli oldugundan ve buz kapli
olmadigindan emin olun.

— Bolis kiyafetleri giymeyin.
— Forkliftin igine ya da forkliftten disari atlamayin.
— Forklifti sikica tuttugunuzdan emin olun.

Forkliftten asagi atlandiginda yaralanma tehlikesi
vardir!

Suricl hareket halindeki forkliftten asagi atlarsa
forkliftin altina diisebilir veya kendisine bir engel ¢ar-
pabilir.

Surdciniin kiyafetleri veya takilari (saat, yliziik vb.)
forklift bilesenlerinin arasina sikisabilir ve bu durum,
dismeye bagl olarak parmaklarin kaybedilmesi gibi
ciddi yaralanmalara yol agabilir.

— Yalnizca forklift hareketsiz konumdayken forklifte
¢ikin veya forkliftten inin.

— Forkliftten disari atlamayin.
— Calisirken taki takmayin.
— Bol is kiyafetleri giymeyin.

STILL



Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

A DIKKAT

Bilesenler, hatali kullanim nedeniyle hasar gorebilir!

Surici koltugu, direksiyon simidi, el freni kolu gibi
forklift bilesenleri, forklifte girmek ya da forkliftten
ctkmak icin kullanilacak sekilde tasarlanmamistir ve
bilesenler hatali kullanim nedeniyle zarar gérebilir.

— Yalnizca forklifte binmek ve forkliftten inmek igin
Ozel olarak tasarlanmis baglanti pargalarini kulla-
nin.

Calisma

Forklifte binerken veya forkliftten gikarken >
forklift sabit durumda olmalidir. Forklifte biner-
ken veya forkliftten gikarken yardim almak igin
ayak boslugu (4) basamak olarak ve kol (1)
destek almak igin kullaniimalidir. Destek al-

mak igin tepe korumasi (2) diregi de kullanila-
bilir.

Forklifte her zaman yUziinlz forklifte donik
olacak sekilde binin:

— Kolu (1) sol elinizle tutun ve birakmayin.
Forkliftte kol yoksa tepe korumasi diregini
(2) kullanin.

— Sol ayaginizi basamaga (4) koyun.

— Forklifte binmek igin sag ayaginizi kullanin

ve slricl koltuguna (3) oturun.
Forkliftten her zaman geriye donik sekilde
inin:
— Kolu (1) sol elinizle tutun ve birakmayin.

Forkliftte kol yoksa tepe korumasi diregini
(2) kullanin.

— Siricu koltugunda ayaga kalkip sol ayagi-
nizi basamaga (4) koyun.

— Forkliftten inerken 6nce sag ayaginizi kulla-
nin.

STILL



Calisma
Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

MSG 65/MSG 75 siiriicii koltu-
dunun ayarlanmasi

Surici koltugunun veya koltuk sirthginin ani ayarlan-
mas| kaza riski arz eder!

Koltuk veya koltuk sirtligr istemsiz sekilde ayarlanirsa
sirliciinlin kontrolsiiz hareket etmesine neden olabi-
lir. Bunun sonucunda direksiyon veya kullanim cihaz-
lari istenmeden devreye girebilir ve forklift ya da yu-
kin kontrolsiiz hareketler yapmasina neden olabilir.

— Sdrlicl koltugunu veya koltuk sirthgini surls sira-
sinda ayarlamayin.

— Sdrtici koltugunu ve koltuk sirthgini tim kullanim
cihazlarini guivenli bir sekilde etkinlestirebilecegi-
niz sekilde ayarlayin.

— Sdrlicl koltugu ve koltuk sirthginin yerine tam ola-
rak oturdugundan emin olun.

e _

¢ 2@ Bazi istege bagl donanim modellerinde,
forkliftteki bas mesafesi miktari sinirli
olabilir.

Bu istege bagli donanim modellerinde,
bas ile tavan panelinin alt kenari arasin-
daki mesafe en az 40 mm olmalidir.

@ NOT

Stdirticti koltuguna iliskin her bir kullanim tali-
matina uyun.

Optimum koltuk tamponlamasi elde etmek igin koltuk
slispansiyonunu kendi agirliginiza gére ayarlamaniz
gerekmektedir. Bu eylem plani, sirtiniz igin daha iyi-

dir ve saghginizi korur.

— Yaralanmalari engellemek igin siriict koltugunun
dénme alani iginde herhangi bir nesne bulunmadi-
gindan emin olun.

STILL



Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Siriicl koltugunu hareket ettirmek >
— (1) kolunu kaldirip tutun.

— Siriict koltugunu istediginiz konuma itin.

— Kolu birakin.

— Sdriicu koltugunun yerine tam olarak otur-
dugundan emin olun.

Koltuk sirthginin ayarlanmasi >
Koltuk sirthgini ¢ikarirken baski uygulamayin.

— (2) kolunu kaldirip tutun.

— Koltuk sirthigini istenilen konuma itin.

— Kolu birakin.

— Koltuk sirthginin yerine tam olarak oturdu-
gundan emin olun.

@ NOT

Koltuk sirthginin geriye tilt agisi, forkliftin yapi-
sal durumu tarafindan engellenebilir.

STILL



Calisma
Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Koltuk siispansiyonunun ayarlanmasi D>

@ NOT

MSG 75 koltuk, kumanaa kolu (3) yerine elek-
trik salteri kullanilarak calistirilan, elektrikli ha-
vall stispansiyonla donatilmistir.

Surici koltugu, farkh agirliklardaki surtictilere
uygun olacak sekilde ayarlanabilir. En iyi sts-
pansiyon ayarini elde etmek igin suriict ayari
koltukta otururken yapmalidir.

— Agirlik ayarlama kolunu (3) tam olarak agin.

— Sdrdcunin agirhiini ayarlamak igin yukari
veya asagl pompalayin.

Ok (4) kontrol penceresinin ortasina geldigin-
de siriicu agirhgr dogru olarak ayarlanmis de-
mektir. Agirlik ayar kolunu pompaladiginizda
koltuk daha fazla hareket etmiyorsa minimum
ya da maksimum agirlik ayarina ulasiimistir.

— Her yeni kaldirma isleminden énce agirlik
ayarlama kolunu orta baslangi¢ pozisyonu-
na getirin (bir tik sesi duyulur).

— Ayar islemi tamamlandiktan sonra agdirlik
ayarlama kolunu tam olarak katlayin.

Bel desteginin ayarlanmasi (istege bagli >
donanim)

@ NOT

Bel destegi, farkii sdirdiclilerin omurgasina uya-
cak sekilde ayarlanabilir. Bel desteginin ayar-
lanmasi sirasinda disbikey sekilli bir destek
yastigi, sirtligin dst veya alt kismina hareket
eftirifir.

— Bel destegi istediginiz konuma gelene kadar
(5) digmesini yukari veya asagi gevirin.

STILL




Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Sirtlik uzatmasinin ayarlanmasi (istege D>
bagli donanim) t 6

— Sirtlik uzatmasini (6) disa dogru cekerek
veya ige dogru iterek istenen konuma ayar-
layin.

Sirthik uzatmasini ¢ikarmak igin uzatmayi yu-
kari dogru sallayarak durma noktasinin arkasi-
na getirin.

Koltuk isiticisinin agiimasi ve kapatil- >
masi (istege bagli donanim)

@ NOT

Koltuk isiticisi, sadece koltuk kontak anahtari
devrede oldugunda, yani sdirticti koltugunda
otururken galisir.

— Koltuk isiticisini salteri kullanarak (7) agin
veya kapatin.

N TN
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Yatay silspansiyonun (istege bagl do- D
nanim) ayarlanmasi

— Kumanda kolunu (8) yana itin ve stiriicii kol-
tugunu kilitli konuma kaydirin. Kilidi agmak
icin kumanda kolunu disa dogru itin. \
Kolu (9) kullanarak, strtict sertligi gesitli sevi- O
yelerde ayarlayabilir.

— Kolu (9) ilgili gentige getirin.

1801_342-002

Direksiyon kolonunun ayarlan- >
masi

A UYARI

Kaza riski!

— Direksiyon kolonunun sabitlenmis oldugundan
emin olun.

Direksiyon kolonunu kesinlikle surlis esnasinda ayar-
lamayin.

— Direksiyon kolonu kilidini agmak igin direksi-
yon kolonu ayar kolunu (1) ileri dogru itin.
Bu kol, ayar islemi sirasinda 6ndeki dis pa-
nele temas ederse geri hareket ettirilebilir.

— Direksiyon kolonunu yatay veya dikey yon-
de olmak lzere istediginiz konuma kaydirin.

— Kilit kolunu (1) sikin. Direksiyon kolonu-
nun glvenli bir sekilde kilitlendiginden emin
olun.

STILL




Calisma

Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Yikama sisteminin (istege bagl
donanim) doldurulmasi
Yikama deposu, hava koruma kabininde suri-

cl koltugunun arkasinda bulunur. Doldurma
agzina yukaridan erisilebilir.

— Yikama sistemi doldurma kapagini (1) agin.

— Yikama deposunu bakim verileri tablosuna
uygun olarak yikama sivisi ve antifriz ile
doldurun ("Bakim verileri tablosu" baslikh
bélime bakin).

A DIKKAT

Buzlanmanin etkileri nedeniyle bilesenler hasar gére-
bilir!

Su dondugunda genlesir. Yikama sisteminde (istege
bagh donanim) antifriz yoksa sistem dondurucu so-
Juklarda olusan buz nedeniyle hasar gorebilir.

— Her zaman antifrizli yikama sivisi kullanin.

— Deponun maksimum dolum seviyesini (dol-
durma deliginin yaklasik 10 mm alti) dikkate
aln.

— Doldurma kapagini kapatin.

— Yikama sistemini puskirtme nozillerinden
yikama sivisi gelene kadar galistirin.

Acil durdurma salterinin agiimasi

Acil durdurma salterinin agilmasi

— Acil durdurma salterini (1) agilana kadar yu-
kariya gekin.

>




Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

PIN koduyla erisim yetkisi (iste-
de bagli donanim)

Forklift fonksiyonlari bes basamakl bir PIN ko-
du ile etkinlestirilebilir. Kontak anahtari yerine
bir digme kullanihir. Forklifti calistirmak igin
digmeye basin. Digmeye basildiktan sonra
ekranda bir mesaj gérintilenir ve simge yanip
soner. Bu sirada tus takimi kullanilarak bes
basamakli nimerik kod girilmelidir.

PIN kodu li¢ kez yanlis girilirse sesli bir sinyal
verilir.

Forklifti kapatmak igin bu digmeye tekrar ba-
sin.

isaret kornasinin kullanilmasi >

@ NOT

[saret kornasi, insanlari yaklasan tehlikeye
karsi uyarmak veya sollama yapmak istedigi-
nizi géstermek icin kullanilir.

— lIsaret kornasi digmesine (1) basin.

isaret kornasi galar.

Fren sisteminin duzgin galisip
calismadiginin kontrol edilmesi

A UYARI

Fren sistemi anizalanirsa forklift yetersiz bigimde
fren yapar veya hig fren yapmaz. Kaza riski!

— Fren sistemi arizali olan forklifti kullanmayin.

Servis freninin kontrol ediimesi

Basing noktasi ile fren durma noktasi arasinda
en az 60 mm'lik mesafe bulunmalidir.

I y
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

— Yiksuz forklifti bos bir alanda hizlandirin;
bkz. "Surls" bolima.

— Fren pedalina sertge basin ("Servis freninin
calistinlmasi" baslikli béliime bakin).

Forklift fark edilir sekilde yavaslamalidir.

Jenerator freninin kontrol edilmesi

— Yiksuz forklifti bos bir alanda hizlandirin;
bkz. "Surds" boluma.

— Ayaginizi gaz pedalindan gekin ("Sirls mo-
dunun baslatiimasi" baslikli boltime bakin).

Forklift hafifge yavaslamalhdir.

Geriye hareket freninin kontrol edilmesi

— Yiksuz forklifti bos bir alanda hizlandirin;
bkz. "Surls" bolima.

— Siris modunu darbeli yol verme modun-
dayken degistirin ("Surls yoénunin degistiril-
mesi" baslikli bélime bakin).

Frenleme ve ardindan gelen ters yondeki hiz-
lanma islemi hafif ve sarsintisiz olmalidir.

Elektromanyetik el freninin kontrol edil-
mesi

A UYARI

Forkliftin yuvarlanmasi halinde, ezilme sonucu
6liimciil yaralanma riski vardir.

— Forklift, egimli zeminlere park edilmemelidir.

— Acil durumlarda, forklifti yan taraflarindan yokus
asagi bakacak sekilde takozlarla sikistirarak sabit-
leyin.

— Forkliftten sadece el frenini ¢ektikten sonra ayrilin.

— Forklifti ylrime hizina ¢ikarin.

— Forklifti sikica tuttugunuzdan emin olun. Sol
elinizle direksiyon simidine tutunun.

— El frenini gekin ("Elektromanyetik el freninin
cekilmesi" baslikli bélime bakin).

El freni gekilir. Forklift belirgin sekilde yavasla-
mali ve durana kadar frenlenmelidir.

— Tekrar suriise baslayin. Arag hareket halin-
deyken el freni otomatik olarak serbest bira-
kilmahdir.

N TN
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Direksiyon sistemi fonksiyonu- >

nun kontrolii 1
— Direksiyon simidini (1) kullanin. Direksiyon
kesintisiz ve serbest bir sekilde hareket
edebilmelidir.
@ NOT
"180° direksiyon" istege bagli donanimin-
da, sdrdicdindn maksimum direksiyon agisi
+90°dir.

5060_003-031

Acil durdurma fonksiyonunun >
kontrol edilmesi

— Forklifti ylrime hizina gikarin.

— Forklifti sikica tuttugunuzdan emin olun. Sol
elinizle direksiyon simidine tutunun.

— Acil durdurma salterine (1) basin.

El freni uygulanir. Forklift, fark edilir bir gecik-
meyle fren yapilarak hareketsiz hale getirilme-
lidir.

— Acil durdurma salterini (1) agilana kadar yu-
kariya gekin. Forklift bir kendi kendine test
islemi uygular ve daha sonra tekrar calis-
maya hazir hale gelir.
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

"Otomatik yatirma orta konumu- >

nun" (istege bagli donanim) diiz-
glin ¢alisip ¢alismadiginin kon-
trol edilmesi

@ NOT

"Orta konuma ofomatik yatirma" 6zelliginin
fonksiyon kontrollinii kullanmadan énce her
seferinde yapin.

Suric, ¢atal kollarinin egimini otomatik ola-
rak 0°'ye degistirmek igin "orta konuma otoma-
tik yatirma" fonksiyonunu kullanabilir. Forklift
modeline bagli olarak yalnizca gatal tasiyici
(catal yatirici) veya tim kaldirma gubugu (gu-
buk yatirici) konumlandirihir. Bunun igin fonk-
siyon otomatik olarak kapanincaya kadar dug-
meye basiimalidir.

— Catal tasiyiciyl veya kaldirma gubugunun
tamamini sirls tarafina dogru yatirin.

mp/h  km/h ftin mm

PBBA8 BAAAE
I= 558 86888
s 1 0 2t

Catal taslyici veya kaldirma gubugunun tama- /A‘( A
mi, slrus tarafina tamamen yatirilmali ve ug

durma noktasina kadar yavasga hareket ettiril- © - :I
melidir. S

— Sag taraftaki vites degistirme/orta konuma
yatirma diigmesine (1) basin.

Orta konuma ulasilana kadar gésterge kulla-
nim Unitesinin "vites degistirme" simgesindeki
oklarin (2) yanip sénmesi gerekmektedir.

Fonksiyon otomatik olarak kapandiktan sonra
catal kollarinin egimi, 0° konumunda olmalidir.

— Catal tastyiciyi veya kaldirma gubugunun
tamamin yik tarafina dogru yatirin.

Catal taslyici veya kaldirma gubugunun tama-
mi, ylk tarafina tamamen yatiriimali ve ug
durma noktasina kadar yavasca hareket ettiril-
melidir.
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Acma

Acma

Kontak anahtarinin agiimasi

Kontak anahtarinin agilmasindan énce, devreye al-
madan 6nceki tim testler higbir ariza saptanmadan
gergeklestiriimelidir.

— Hizmete almadan 6nceki testleri gergeklestirin
("Hizmete almadan 6nce yapilacak kontroller ve
islemler" baslikli bdlime bakin).

— Ariza tespit edildiginde forklifti kullanmayin.

Ariza tespit ederseniz yetkili servis merkezine bil-
dirin.

Kontak anahtarini (1) kontaga sokun ve "I" >
konumuna getirin. - 4

Bu, bir kendi kendini test islemi baslatacaktir.
Ekran ve kumanda Unitesindeki tim sembol-
ler, forklift kontrol cihazlari tamamen devreye
girene kadar kisa sureyle gorintlenir.

Forklift calistirildiginda ¢atal tasiyici ve kavra-
yici tasiyici baslangigta temel konumlarinda
olmaldir. Temel konumda gatal tasiyici tama-
men indiriimis ve kavrayici tasiyici tamamen
geri gekilmistir. Bu, forkliftin kaldirilmis yik ile
devrilmesini 6nleyen elektronik destek sistem-
lerinin yeniden kalibre edilmesini saglar.

— Forklift galistiriidiginda kaldirma catallari ve
kavrayici tasiyici temel konumlarinda degil-
se yuku bir kez tamamen indirin ve kavrayi-
cl tasityiclyl tamamen geri ¢ekin.

@ NOT

Bu ydnde acik talimat verilmedikce kontak
anahtari, FleetManager kart: (istege bagl do-
nanim) veya FleetManager PIN kodu (istege
bagll donanim) baskalarina devredilemez.
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Ag¢ma isleminden sonraki ekranlar (varsayilan segeneklere sahip forkliftler igin)

Acma

@ NOT

Forklift donanimlarina bagl olarak ekranda ve
kumanda tinifesinde baska bilgiler de gordintdi-
lenebilir.

Ak sarji(1)

Kullanilabilir ak sarji, ekran alaninda gérintu-
lenir.

@ NOT

Kismen sarj edilmis bir akiiyd bagladiktan

sonra:

» Mevcut akii sarj seviyesi forklift tarafindan
kaydedilen en son degerden yliksekse dnce
en son kaydedilen deger goriintiilenir. Mev-
cut deger, en son kaydedilen degerin altina
ddstinceye kadar dogru akd sarj seviyesi
gérdntilenmez

Direksiyon konumu(2)

Ekran alaninda direksiyon bosta konumu sem-
boll gorintilenir. Gergek siiriis yoni, sadece

N TN
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siirlis yonu salteri bir kez etkinlestirildiginde
segilir.

Acma

Caligma saatleri(3)

Ekran alaninda zaman sayacinin mevcut de-
geri gorlntdlenir.

Siirds programi(4)

Ekran alaninda mevcut siirls programi (1-4)
goruntlenir.

El freni durumu(5)

Ekran alaninda el freninin gekili oldugu goriin-
tlenir.

@ NOT

Ariza gordntilenirse "Ekran mesajlart” baslikli
bolimde yer alan bilgilere basvurun.
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Aydinlatma

Aydinlatma

Aydinlatma donanimi i¢in dona-
nim iyilestirmesi

@ NOT

Asagida agiklanan tim aydinlatma donanimla-
1 igin yetkili servis merkezi tarafinadan dona-
mim lyilestirmesi yapilabilir.

— Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis merkezi
ile iletisime gegin.

STILL SafetyLight® ve >
STILL SafetyLight 4Plus® (var-
yantlar)

& STILL SafetyLight® ve STILL Safety-

Light 4Plus®'a bakildiginda gozlerin za-
rar gérme tehlikesi vardir.

STILL SafetyLight® veya STILL Safety-
Light 4Plus®'a bakmayin.

STILL SafetyLight® ve STILL Safety-

Light 4Plus®, gorlinurlugiin disik oldudu (st-
rUs seritleri ve yiksek raflar gibi) ve koér
kavsaklarin bulundugu siris alanlarinda fork- 6219 003110
liftlerin erken algilanmasini saglayan gorsel

uyari cihazlaridir. STILL SafetyLight® veya

STILL SafetyLight 4Plus®, sarsintilardan ve

titresimlerden etkilenmeyecek sekilde tepe ko-

rumasi lzerinde bulunan bir destege monte

edilir.

Modele bagli olarak, STILL SafetyLight®, fork-
liftin 6niine veya arkasina bir veya birden faz-
la acik mavi 1sik yansitir; bdylece gevredeki-
lere forkliftin yaklastigini bildirir. STILL Safety-
Light 4Plus® ile birkag agik mavi isik noktasi
sirali 1sik seklinde yansitilir. Sirali 1sik, forklif-
tin hareket yonu ile birlikte konumunu gdsterir.

Forkliftin yapilandirmasina bagli olarak

STILL SafetyLight veya STILL Safety-

Light 4Plus® forklift hareket ederken otomatik
olarak agilir.
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Calisma isiklarinin (istege bagh >
donanim) agilmasi ve kapatiima-
sl

Aydinlatma

Calisma alaninin daha iyi aydinlatiimasini
saglamak igin forklifte bir veya daha fazla ¢a-
lisma 1181 (1) takilabilir.

— Forklifti calistirin.
— Calisma isiklari digmesine (2) basin.
Calisma isiklari (1) yanar.

— Calisma isiklarini tekrar kapatmak igin diig-
meye (2) tekrar basin.

STILL



Glndiz ¢alisma lambalari / >
ayak béimesi aydinlatmasi (iste-
de bagl donanim)

Gundiz ¢alisma lambalari (1), forkliftin gori-
nurliiglnd artinir. Forkliftin, gevresindekiler ve

yaklasan forklift strlclleri igin daha gorinir
olmasini saglar.

Aydinlatma

Ayak bdlmesi aydinlatmasi (2), 6zellikle yeter-
siz seviyede isiklandiriimis alanlarda forklifte
siklikla girip ¢ikildigi zamanlarda surtictinin
guvenligini artirir. Suric, koltugundan kalkar
kalkmaz forkliftin basamaklarinda ve pedallar-
da 1sik yanar.

Her iki fonksiyon da forklift ¢alistirildiktan he-
men sonra etkinlesir. Striicl bunlari manuel
olarak agamaz veya kapatamaz.

Giindiiz galisma lambalari

Kullanim Giindiiz galisma lambalari
Forkliftin calistiriimasi

(Kontak anahtari, PIN kodu veya RFID kodu) AGIK

Forkliftin kapatiimasi KAPALI
Ayak bdlmesi aydinlatmasi
Ayak bélmesi aydinlatma fonksiyonu forklift ile

birlikte acilip kapatilir. Ayak béimesi aydinlat-

masi, slrictinin koltugunda olmasina veya

olmamasina baglh olarak yanar.

Kullanim Ayak bdéimesi aydinlatmasi
Suriict koltugundan kalkar ACIK

Suriict koltuguna oturur KAPALI
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Verimlilik ve suriis modlari

Blue-Q verimlilik modu

Blue-Q verimlilik modu, tahrik Gnitesini ve en-
erji tiketen diger cihazlarin ¢alisma seklini et-
kiler ve forkliftin enerji tiketimini azaltir.

Verimlilik modu etkinlestirilmisse forkliftin hiz-
lanma davranisi, hizlanmayi daha orta seviye-
ye getirecek sekilde degisir.

Blue-Q asagidakiler Uizerinde etkili degildir:
* Maksimum hiz
* Tirmanma kabiliyeti

* Cekme kuvveti
* Frenleme ozellikleri

Blue-Q verimlilik modunu agma ve ka-

patma

— Blue-Q diigmesine (2) basin. >

Ekranda ve kumanda Unitesinde Blue-Q sem- : fiph kmb o

bolii (1) goriinir. Bu sembollin gériinmesi, o w
Blue-Q verimlilik modunun agildigini gosterir. L 385 85858

Tekrar Blue-Q diigmesine basildiginda, verim-
lilik modu Blue-Q tekrar kapanir.

OPTISPEED - Siiris veya hid-
rolik fonksiyonlarin hizini siirek-
li degisken azaltma (istege bagh
donanim)

OPTISPEED istege bagli donanimi, siricliye
iki ek fonksiyon sunarak yardimci olur:

» Donus sirasinda suriis hizini azaltma (Viraj
Hiz Kontroli)

« Hidrolik fonksiyonlarin hizini azaltma

50988078024 TR - 07/2023 - 12 97
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Calisma

Verimlilik ve stirlis modlar

Bu iki fonksiyon, forklift donanimlarina bagh
olarak ayri ayri veya birlikte sunulabilir.

Dénis sirasinda sUriig hizini azaltma >
(Viraj Hiz Kontrolii)

«ar,
Bu istege bagli donanim, direksiyon agisi art- "
tikga forklift hizini optimize eder. Bu, sUriici- a
nun forklifti daha kolay kontrol edebilmesine o
yardimci olur. |

A UYARI

"Ddnis sirasinda hiz azaltma" fonksiyonu etkin du-
rumdayken bile fizik kurallari tarafindan belirlenen
denge sinirlari hala gegerlidir. Devrilme tehlikesi
vardir!

rilmis stiris ve yonlendirme ozelliklerine alisin.

— Bu fonksiyonu kullanmadan énce, forkliftin degisti- I I

A UYARI

Dénme hizinin ¢ok yilksek olmasi halinde devrilme
riski s6z konusudur!

Sirls sirasinda kontrol cihazinin kapatiimasi veya
bozulmasi halinde, dénus sirasinda siriis hizi azaltil-
mayacaktir.

Forklifti sirerken kapatmayin.

Acil durdurma salterini sadece acil durumlarda et-
kinlestirin.

Suris tarzinizi her zaman kosullara uygun hale
getirin.

Guvenlik ile ilgili risk almayin.

Asagidaki durumlarda, forklift asiri kosullar al-

tinda devrilebilir:

» Engebeli veya egimli zeminlerde ¢ok hizli
kése donmek.

+ Sirls aninda direksiyon simidini aniden ge-
virmek.

» Yeterince sabitlenmemis yikle kése don-
mek.

» Puruzsuz veya islak zeminde ¢ok hizli kse
dénmek.

Hidrolik fonksiyonlarin hizini azaltma

Bu istege bagli donanim, yiik yiksekligini ve
yik agirhgini hesaba katarak hidrolik fonksi-
yonlarinin hizini optimize eder. Azalan yiuk ti-
tresimleri, forklifti kullanirken suriclye yardim-
ciolur.
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Verimlilik ve siiriis modlari

A UYARI

Yiik 6zelliklerindeki degisiklik nedeniyle devrilme
riskil

Kontrol cihazi kapatilirsa veya bozulursa hidrolik
fonksiyonlarin hizi artik azaltilamaz.

— Hidrolik fonksiyonlari daima duruma gére kullan-
maya 6zen gosterin.

— Guvenlik ile ilgili risk almayin.

Hidrolik fonksiyonlarinin optimizasyonu, asagi-
daki fonksiyonlari etkiler:

» Kavrayici tasiyicinin degistiriimesi

+ Kaldirma gubugunun yatiriimasi

« Kaldirma gubugu vites degistirme
Ayrica bu istege bagli donanim, asagidaki
fonksiyonlarla donatilabilir:

» Kaldirma yukseklik géstergesi

» Kaldirma yuksekligi 6n segici

« Vites degistirme orta konum

» Orta konuma yatirma
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Siris
Sarus

Siriis sirasindaki glivenlik kural-
lari

Sirus bigimi
Sirlic, araci tesis iginde kullanirken karayol-
lari kurallarina uymak zorundadir.

Hiz, yerel kosullara gére ayarlanmalidir.

Ornegin, siirlicli kdselerde, dar gegitlerde

ve gevresinde, agilir-kapanir kapilardan geger-
ken, kor noktalarda ya da diiz olmayan zemin-
lerde hizini azaltmalidir.

Surlcl, 6nlndeki araclarla ve kisilerle guivenli
fren mesafesini daima korumali ve forklifti her
zaman kontrolu altinda tutmalidir. Aniden dur-
maktan, hizla ddnmekten ve tehlikeli yerlerde
ya da kor noktalarda sollama yapmaktan ka-
cinmalidir.

YUklu veya yukslz slrlise gegmeden 6nce ¢a-

tallar mimkiin oldugunca indiriimelidir.

— Ik siirlis uygulamasi bos bir alanda veya
bos bir yolda gercgeklestiriimelidir.

Surls sirasinda asagidakileri yapmak yasak-

tir:

« Kollari ve bacaklari forkliftten disar sarkit-
mak

« Forkliftin dis kenarindan disari dogru egil-
mek

« Forkliftten inmek

« Sirici koltugunu hareket ettirmek

« Direksiyon kolonunu ayarlamak
 Sinirlama sistemini devre disi birakmak

 Yiki yerden 500 mm'den fazla yliksekli-
ge kaldirmak (yuklerin depoya yerlestiriime-
si/depodan alinmasi sirasinda yapilan ma-
nevralar harig)

» Radyo ve cep telefonlari gibi elektronik ci-
hazlari kullanmak
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Sirls sirasinda veya ylk tasinirken multimedya ve
iletisim cihazlarini kullanmak veya bu cihazlar gok
yiksek sesle dinlemek suriictiniin dikkatini dagitir.

Kaza tehlikesi vardir!

Siiriis

— Surls sirasinda veya ylk tasinirken bu cihazlari
kullanmayin.

— Ses diizeyini uyari sinyalleri duyulabilecek sekilde
ayarlayin.

Cep telefonu kullaniminin yasak oldugu yerlerde cep
telefonu veya telsiz telefon kullanimina kesinlikle izin
verilmez.

— Cihazlari kapatin.

Siris sirasinda gors alani

Siirtict siiris yoniine dogru bakmali ve gittigi
seridi yeterince gorebilmelidir.

Uzun catalli forkliftlerde surticiiniin gérus ala-
nini 6zellikle kaldirma gubugu veya yuk kisitla-
yabilir. Strlcu, forklifti 6zellikle yik yoéninde
stirerken yolun agik oldugundan emin olmali-
dir.

Goris alanini kapatan yikler, forkliftin striis
yénunde tasinmalidir.

Bu mimkiin degilse forkliftin dniinde kilavuz-
luk yapacak ikinci bir kisi bulunmalidir.

Bu durumda siiriicli, sadece yirime hizinda
ve ¢ok dikkatli stirmelidir. Kilavuzla géz temasi
kaybedildiginde forklift derhal durdurulmahdir.

ilave dikiz aynalari, yalnizca forkliftin yiik ta-
rafindaki yol alanini gérmek igin kullanilabilir,
araci yik yoniinde slrmek igin kullanilimaz.
Yeterli gorus alani elde etmek igin gorsel yar-
dimcilar (ayna, monitdr) gerekiyorsa bunlarin
nasil kullanilacagi da 6grenilmelidir. Gorsel
yardimci kullaniimasi durumunda yik yoniin-
de slirlis yaparken daha dikkatli olunmalidir.

Ek pargalar kullanilirken 6zel kosullar gegerli-
dir ("Ek pargalarin takilmasi" baslikli bélime
bakin).

Camlar ve aynalar daima temiz tutulmali ve
Uzerlerinde buz olmamalidir.
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Panoramik ayna >

Siris

Panoramik ayna (1) yalnizca forkliftin yik ta- °

rafindaki yol alanini gérmek igin kullanilabilir, g @
araci ylk yéninde surmek igin kullaniimaz. |
Gorsel yardimei kullaniimasi durumunda yik
ybénunde slrls yaparken daha dikkatli olun- -
malidir.

Panoramik ayna daima temiz tutulmal ve lze-
rinde buz olmamalidir. 1

Panoramik aynadaki surticiniin gérus alanini
kisitlayabilecek herhangi bir hasar derhal gi-
derilmelidir.

Panoramik aynanin konumu yalnizca kaldirma
cubugunun arkasindaki alan gérinur kalacak
sekilde degistirilebilir.

Yollar

Yollarin boyutlari ve koridor genislikleri

AB sinirlari dahilinde 89/654/EEC Direktifi (is-
yerleri igin minimum guvenlik ve saglik gerekli-
likleri) hiikiimlerine uyulmasi gerekir. AB disin-
da ilgili tlkenin ulusal kurallari gegerlidir. Her
durumda daha buyUk bir koridor genisliginin
gerekip gerekmedigi (6rn. farkh ylk boyutlar
durumunda) kontrol edilmelidir.

Forklift yalnizca asiri keskin donusleri, asiri
derecede dik yokuslari ya da ¢ok dar veya
alcak girisleri olmayan yollarda kullanilabilir.

Yiikselen ve algalan egimlerde siiriis

Forklifti uzun yokuslarda yukari veya asagi dogru
slrmek, tahrik Unitesinin asiri 1Isinmasina veya belirti-
len minimum frenleme degerlerinin asiimasina neden
olabilir.

— Forklifti uzun yokuslarda yukari veya asagi dogru
surmeyin.

— Izin verilen maksimum yol egimlerini asmayin
(asagidaki tabloya bakin).

Forklift dliz, puriizsiiz, maksimum %3'lik egi-
me sahip yollarda normal kullanim igin tasar-
lanmistir.
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Forkliftin kullanimi sirasinda herhangi bir ko-
sulda asagidaki egimler (6rn. rampalarda)
aslimamalidir:

Siiriis

g % cinsinden izin verilen maksimum egim
Forkiit fii Yiiklii Yiiksiiz
FM-X 10, FM-X 12, FM-X 14, FM- 15 20
X 17, FM-X 20, FM-X 25
FM-X 10N, FM-X 12N, FM-X 14N, 15 20
FM-X 17N, FM-X 20N

YUk alma, ylkl zemine birakma, istifleme ve-
ya istif bozma islemleri yalnizca yatay ve diiz
bir zeminde gerceklestirilebilir.

Bilesenlerin forklift sinirlan disina sark-
masi durumuna iligkin uyari

Forkliftlerin gogunlukla koridor veya konteyner
gibi oldukga dar veya algak alanlarda siirtiime-
si gerekir. Forklift boyutlari, bu amaca uygun
olarak tasarlanmistir. Ancak hareketli parcalar,
forklift sinirlari disina ¢ikarak hasar gérebilir
veya pargalanabilir. Bu tir bilesenlere 6rnek
olarak asagidakiler verilebilir:

» Uzatilmis kaldirma gubugu

» Ek pargalar (aynalar, monitorler vb.)

« Kabin kapilari

Yollarin durumu

Yollar yeterince saglam, diiz ve puriizsiiz ol-
malidir. Yol ylzeylerinde kir veya disen nes-
neler bulunmamalidir. Drenaj kanallari, hem-
zemin gegitler ve benzeri engeller duzlestiril-
meli ve gerekiyorsa forkliftin bunlarin tzerin-
den mimkiin oldugunca az sarsintiyla gegme-
si igin rampalar kullaniimalidir.

Régar kapagdi ve tahliye kapadi gibi pargala-
rin yeterli yuk kapasitesine sahip oldugundan
emin olun.

Yollarda izin verilen alan yikl ve nokta yuku
asiimamalidir. Forkliftin veya ylkiin en ylksek
kismi ile gevresindeki alanda yer alan sabit
elemanlar arasinda yeterli bosluk olmaldir.

Y likseklik, forkliftin kaldirma gubugunun top-
lam ytiksekligi ve yukin boyutlarina baghdir.
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Yollar ve galigma alanina iligkin kurallar

Yalnizca isletmeci sirket ya da temsilcileri ta-
rafindan trafik yetkisi verilmis yollarda surise
izin verilir ("Sorumlu kisiler" baslikli bélime
bakin). Dolasim yollarinda engel bulunmama-
lidir. YUk, yalnizca belirlenmis konumlarda in-
dirilip depolanabilir. isletmeci sirket ve temsil-
cileri, yetkili olmayan tgunci kisilerin calisma
alanina girmesine izin vermemelidir.

Tehlikeli alanlar

Yollardaki tehlikeli alanlara standart trafik isa-
retleri ya da gerekirse ek uyari isaretleri konul-
malidir.

Yan sasi destekleri

Forkliftin arka sol ve sagindaki yan sasi des-
tekleri (1), yana dogru devrilmesi halinde fork-
lifti destekler.

Sasi desteklerinin (2) zemin boslugdu igin izin
verilen mesafe "X" forkliftteki yik kapasitesi
semasinda belirtiimektedir. Buna her zaman
uyulmalidir.

Bu mesafenin boyutu asagidaki etkenlere bag-
lidir:

 Kaldirma gubugunun yiiksekligi
« Forkliftin yuk kapasitesi
» Ak tepsisinin boyutu

A KAZ
Forkliftin sinirli reziduel ylk kapasitesi nedeniyle ka-
za riski.

Yan sasi destekleri, forkliftin reziduel yik kapasitesi
Gzerinde 6nemli bir etkisi vardir.

— Forklift sik sik zemine degerse destek mesafesini
"X" diizenli olarak kontrol edin ve gerekirse yetkili
servis merkezine ayarlatin.
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Forklift fonksiyonlarinin ayak sal-
teriyle ve koltuk salteriyle etkin-
lestiriimesi

Siiriis

Ayak salteri ve koltuk salteri, forkliftin kullanil-
masi sirasinda guvenlik amaciyla bulunmakta-
dir. Tam forklift fonksiyonlari, sadece operatér
suriict koltugunda otururken kullanilabilir ve
daha sonra ayak salteri devreye girer.

Forklift fonksiyonlarinin ayak salteriyle >
etkinlestiriimesi

Forklift tahrik fonksiyonu ve hidrolik fonksiyon-
lar, sadece suriicu ayak salterini (1) galistirdi-
ginda etkinlestirilir. Bu nedenle sol ayak, fork-
liftin yapisi iginde korunur.

Gaz pedall forkliftler

Hidrolik fonksiyonlar yalnizca su durumda

devreye girer:

» Koltuk salteri ve ayak salteri etkinlestiriimis-
tir

« istenen hidrolik fonksiyonu daha sonra segi-
lir

+ Salterlerin tamami dogru calistiginda

Tahrik fonksiyonu sadece asagidaki durumlar-

da etkinlestirilir:

« El freni indirildiginde

» Koltuk salteri ve ayak salteri etkinlestirilmis-
tir ancak gaz pedali etkinlestiriimemistir

« Gaz pedall daha sonra etkinlestirilir

« Salterlerin tamami dogru calistiginda

Salterlerden birinin galisma sirasinda durmasi
halinde forklift, tipine bagl olarak durana ka-
dar ya da hiz 2,5 km/s'ye dusene kadar frenle-
nir ve ekran ile kumanda Unitesinde ilgili mesaj
gorintulenir.

@ NOT

Forklift agildiginda énce el freni tek seferde
indirilmelidir. El freni yalnizca gaz pedalina ya-
vasca basildiginda bosa alinacaktir.

iki gaz pedali bulunan forkliftler (istege bagl
donanim)
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Hidrolik fonksiyonlar yalnizca su durumda
devreye girer:

« Koltuk salteri etkinlestirilmistir
 Salter dogru sekilde galismaktadir

Siris

Tahrik fonksiyonu sadece asagidaki durumlar-

da etkinlestirilir:

« El freni indirildiginde

» Koltuk salteri etkinlestirilmistir ancak gaz
pedallari etkinlestirimediginde

« Gaz pedallarindan biri daha sonra etkinles-
tirildiginde

« Salterlerin tamami dogru calistiginda

@ NOT

Gaz pedallarindan birine hafifce basildiginda
el freni hemen indirilir.

Forklift fonksiyonlarinin koltuk salteriyle
etkinlestiriimesi

Koltuk salteri, suriictiniin siirticii koltugunda
oturup oturmadigini izler. Daima 6nce koltuk
salteri, sonra ayak salteri kullanilmalidir. SirG-
cli, ancak bundan sonra stiriis fonksiyonunu
veya hidrolik fonksiyonlari segebilir.

Salterlerden birinin galisma sirasinda durmasi
halinde forklift, tipine bagh olarak durana ka-
dar ya da hiz 2,5 km/s'ye dusene kadar frenle-
nir ve ekran ile kumanda Unitesinde ilgili mesaj
gorintulenir.

Koltuk salteri arizaliysa veya salter sekiz saat-
lik slire zarfinda en az bir kez ¢alismadiysa
kontrol cihazi, bir ariza oldugunu kabul eder.

— Sorun suriict koltuga oturup koltuktan kalk-
tiktan sonra da devam ediyorsa litfen yetkili
servis merkezi ile iletisime gegin.

@ NOT

Forkliftin foplamda sekiz saatten daha uzun
stire boyunca ¢alismasi durumunda kolfuk sal-
terinin durumu, en az bir kez degismelidir.
Kural olarak bu islem, normal ¢alisma sirasin-
da gerceklestirilmelidir. Islem gergceklesmezse
koltuk salteri indirilmeli ve daha sonra forklift
acildiginda tekrar etkinlestirilmelidir.
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Siriis programinin ayarlanmasi
Ayarlama

Aracin surus ve frenleme 6zellikleri gosterge
ve kumanda Unitesinden ayarlanabilir.

Dort farkh siirlis programi ayarlanabilir. Segi-
len slrls programina gére maksimum hiz,
hizlanma davranisi* ve yavaslama davranisi**
ile ilgili olarak farkli surtis 6zellikleri uygulanir.
Temel olarak, slrUs programinin numarasi ne
kadar biyikse sirls dinamigi de o kadar fazla
olur.

Bir forklift teslim edilirken 4 (P4) surus progra-
mina ayarlidir.

Fabrikada ayarlanan parametreler tabloda go-
rilmektedir.

Kod 1 2 3 4
Vimaks
(km/s) 10 12 14 14

*m/sn2 0,6 1,1 14 1,8
**m/sn2 | 0,8 1,0 1,0 1,2

@ NOT

Sadece stiriis programi dedistirilebilir. figili sdi-
riis programinin ozellikleri sadece yetkili servis
personeli tarafindan degistirilebilir.

Ayarlama islemi

— "P" dugmesine (1) her basildiginda surls
profili degisir (P1 - 4).

— Segilen surus profili ekranda (2) gosterilir.

Siriinme hizinda siiriis programi

— Gosterge ve kullanim Unitesinden "kaplum-
baga" digmesine basin.

— Ekranda "kaplumbaga" sembolli gérintle-
nir ve "suriinme hizinda" surtis programi
segilir.

mph  km/h ftin  Dkmm

:HB8H 68668
I= 558 588558
L

4
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Siriis yéniiniin segimi >

Siirls

Sirlise baslamadan énce yon salteri kullani-
larak forkliftin strlis yonu secilmelidir. Forklift
acildiginda ilk basta siirlis yoni segilmemistir.
Ekrandaki ve kumanda unitesindeki suris yo-
ni gostergesi, "bosta konum" semboliini (1)
gbsterir.

mp/h  km/h ftin Kmm

8888 QE{BQB
I= 555 88888
Yon salterinin etkinlestiriimesi, forkliftte bulu- |14 E u\ :'f
nan kontrollere gére degisir. YVERT ;

Olasi istege bagl donanim modeli gesitleri

asagidaki gibidir:

* 4Plus Kumanda Kolu, "Yén salterinin et-
kinlestiriimesi, 4Plus kumanda kollu model"
baslikh bélime bakin

» Ug salteri (Surls yonu salterinin ve ug sal-
terinin etkinlestiriimesi baslikli bélime ba-
kin).

@ NOT

Sliriis yénlii hareket sirasinda da degistirile-
bilir. Ayaginizi gaz pedalinda birakabilirsiniz.
Forklift yavaslar ve ardindan tekrar ters yonde
hizlanir (geri hareket).

mp/h km/h ftin Kmm

®E868 868888
auto ftin Imm
=38 E 888848

\/ AL}
SirUs yonu salterini etkinlestirdikten sonra ek- L‘ L> I%i P;
randa ve kumanda unitesinde (2) suris yonu
gérintulenir.

Bos konum

Forklift uzun bir siire boyunca durdurulacak-

sa istemeden gaz pedalina basilmasi halinde
forkliftin aniden galismasini énlemek igin bos
konumu segin.

— Sris yonu salterini yavasga mevcut suriis
yoénunun tersine getirin.

Ekrandaki ve kumanda unitesindeki suris yo-

nu gostergesi, "bosta konum" semboluni gos-

terecek sekilde degisir.

— Sirus yonini segmek igin siiriis yoni sal-
terini etkinlestirin.

@ NOT

Sdirticti koltuktan ayrildiginda, yon anahtari
bosa alinir. Stirmek igin, yon anahtari tekrar
etkinlestirilir.
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Siris yéni salterinin etkinlesti- >
riimesi, 4Plus kumanda kolu

— "YUk yénlnde hareket etmek" i¢in suris yo-
nl salterindeki (1)yukari konumuna basin. ~

Siiriis

5

>

— "Slrils yoniinde hareket etmek" igin siriis
yonu salterindeki (1)asagi konumuna basin.

Siris yoni salterinin etkinlesti-
rilmesi, ug salteri

— "Yuk yoniinde hareket etmek” icin sag ta-
raftaki siris yonu salterine (1) basin.

— "Slrus yéniinde hareket etmek” igin sol ta-
raftaki stris yonu salterine (1) basin.

Siriis modunun baglatiimasi, tek
pedalli model

A UYARI

Yuvarlanan veya devrilen bir forkliftin altina sikis-
mak, 8limciil yaralanmalara neden olabilir.

— Sdricl koltuguna oturun.

— Calisma sirasinda forklifte glivenli bir sekilde tu-
tundugunuzdan ve sabit bir sekilde koltuga otur-
dugunuzdan emin olun. Direksiyon simidine sol
elinizle sikica tutunun.
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"Suris sirasinda Glvenlik Kurallari" baslikli
boélimdeki bilgilere uyun.

Siris

Surlci koltugu, koltuk salteriyle donatiimis-
tir. Calistirma hatasi veya arizasi durumunda
"Forklift fonksiyonlarinin ayak salteriyle ve kol-
tuk salteriyle etkinlestiriimesi" baslikli bolime
bakin.

— Catal tastyiciyi gerekli zemin boslugu sagla-
nana kadar kaldirin.

— Kaldirma gubugunu geriye yatirin.
— El frenini serbest birakin.
— Istenen hareket ydniinii segin.

Segilen siirls yon, ekranda ve kumanda (ni- >
tesinde (1) gorintilenir.

@ NOT

Donanima bagl olarak sdirdis yondyle ilgili ses-
li veya gdrsel bir uyari sinyali (istege bagll do-
nanim) verilir.

mp/h km/h ftin Kmm

h?tElElEl.El .ﬁE{El.ElgEl
IgEI.ELF:l 88888

Y Wt
HED R

— Gaz pedalina (2) basin.

Forklift, sectiginiz stirlis yoniinde ilerler. Hiz,
gaz pedalinin konumu ile kontrol edilir. Gaz
pedali birakildiginda forklift yavaslar.

@ NOT

Forklift, yokus yukar veya yokus asagi yollar-
da el freni etkinlestirilmeden (yokuslar igin yu-
varlanma 6nleme freni) kisa siireyle hareket-
siz halde tutulabilir. Daha sonra forklift, yavas-
ca yokus asagi inmeye baslar.

Siris yéninin degistiriimesi

— Ayaginizi gaz pedalindan cekin.

— Istenen hareket yéniinii segin.




— Gaz pedalina basin.

Siiriis

Forklift, sectiginiz stirls yoninde ilerler.

@ NOT

Hareket yondi stiriis sirasinda da degistirilebi-
lir. Bunu yaparken ayaginizi gaz pedalinda bi-
rakabilirsiniz. Forklift yavaslar ve ardindan ters
yonde tekrar hizlanir (geri hareket).

@ NOT

Gaz pedalinda bir elektrik arizas! oldugunda
tahrik nitesi kapanir. Forklift, enerji kazanim-
11 frenleme ile frenlenir. Forklift, gaz pedall
birakilip tekrar etkinlestirilmeden tekrar stirdile-
mez. Forklift hala kullanilamiyorsa forklifti gii-
venli bir sekilde park edin ve yetkili servis mer-
kezinize basvurun.

Siriis modunu baslatma, gift pe-
dall versiyon (istege bagli dona-
nim)

A UYARI

Yuvarlanan veya devrilen bir forkliftin altina sikis-
mak, 8limciil yaralanmalara neden olabilir.

— Sdricl koltuguna oturun.

— Calisma sirasinda forklifte glivenli bir sekilde tu-
tundugunuzdan ve sabit bir sekilde koltuga otur-
dugunuzdan emin olun. Direksiyon simidine sol
elinizle sikica tutunun.

"Sirls sirasinda Givenlik Kurallar" baslikli
béluimdeki bilgilere uyun.

Surici koltugu, koltuk salteriyle donatiimis-
tir. Calistirma hatasi veya arizasi durumunda
"Forklift fonksiyonlarinin ayak salteriyle ve kol-
tuk salteriyle etkinlestirilmesi" baslkli bélime
bakin.

— Catal tasiyiciyi gerekli zemin boslugu sagla-
nana kadar kaldirin.

— Kaldirma gubugunu geriye yatirin.

— Elfrenini serbest birakin.
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Calisma
Siris

— "Yik yoniinde hareket" etmek igin sag taraf- >
taki gaz pedalina (1) basin.

— "Sirus yoniinde hareket" etmek icin sol ta- 2 1
raftaki gaz pedalina (2) basin.

@ NOT /

Cift pedalll modelde, kontrollerin lizerindeki

yon salterlerinin herhangi bir fonksiyonu bu-

lunmaz.

Segilen sirls yoni, ekranda ve kumanda Gni- >
mp/h  km/h ftin Kmm

tesinde (3) gorintilenir.
@ NOT
kgEl 888 E El 8 E El
=g 8 g El Ef g E! Ef
Forklift, sectiginiz strlis yoniinde ilerler. Hiz,

Donanima bagll olarak sdirdis yondyle ilgili ses-
li veya gdrsel bir uyari sinyali (istege bagli do-
nanim) verilir.
; A (A JEs |=
gaz pedalinin konumu ile kontrol edilir. Gaz
pedali birakildiginda forklift yavaslar. @ I:I
- l ~
@ NOT
Forklift, yokus yukar veya yokus asagi yollar-
da el freni etkinlestirilmeden (yokuslar igin yu-
varlanma énleme freni) kisa siireyle hareket-

siz halde tutulabilir. Daha sonra forklift, yavas-
ca yokus asagi inmeye baslar.

Siriis yoniiniin degistiriimesi

— Ayaginizi etkinlestirilmis gaz pedalindan ge-
kin.

— Gaz pedalini diger yon igin etkinlestirin.

Forklift, sectiginiz siirlis yoniinde ilerler.
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@ NOT

Gaz pedalinda bir elektrik arizas! oldugun-

da tahrik dnitesi kapanir. Forkiift, enerji ka-
zanimli frenleme ile frenlenir. Elektrik arizasi
glderildikten sonra gaz pedall birakilip yeniden
etkinlestirilmedgi stirece forklift kullanilamaz.
Forklift hala kullanilamiyorsa forklifti giivenli
bir sekilde park edin ve yetkili servis merkezi-
nize basvurun.

Siiriis

Servis freninin kullaniimasi

Elektrikli fren aki igin enerji saglar. Boylece,
sarj islemleri arasinda daha uzun galisma su-
resi ve daha disUk firen asinmasi saglanmis
olur.

Elektrikli fren, gaz pedali birakilir birakilmaz
forkliftin hizlanma enerjisini elektrik enerjisine
donusturdr. Bu islem, forkliftin frenlenmesini
saglar.

Forklift, fren pedali asagi dogru bastirilarak
mekanik frenle de (2) frenlenebilir. Pedala ha-
fifce basildiginda mekanik fren, elektrikli frene
ek olarak yik tekerleklerine etki eder. Pedala
sertge basildiginda her iki fren sistemindeki
frenleme etkisi de artar.

A UYARI

Servis freninin arizalanmasi durumunda forklift ye-
terli seviyede frenlenemez. Kaza tehlikesi vardir!

Siricu frenleme etkisinde anormal bir azalma algi-
larsa bu durum, teknik bir arizaya isaret edebilir.

— Forklifti elektromanyetik el freniyle hareketsiz hale
getirmek icin acil durdurma salterine basin.

— Yetkili servis merkezine bildirin.

— Servis freni onarilana kadar forklifti tekrar calistir-
mayin.

A UYARI

Cok yilksek hizlarda forklift kayabilir veya devrilebi-
lir!

Forkliftin fren mesafesi hava sartlarina ve yoldaki kir-
lilik seviyesine baghdir.

— Surls ve frenleme tarzinizi, hava kosullarina ve
yoldaki kirlilik seviyesine uyarlayin.

— Her zaman yeterli durma mesafesini saglayacak
bir surls hizi segin.

I y
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Siris

— Ayaginizi gaz pedalindan (1) gekerek fork-
lifti frenleyin.

— Frenleme etkisi yetersizse mekanik freni uy-
gulamak icin fren pedalini (2) da kullanin.

Elektromanyetik el freninin gekil-
mesi

A UYARI

Forkliftin yuvarlanmasi halinde, ezilme sonucu
6liimciil yaralanma riski vardir.

— Forkliftten sadece el frenini gektikten sonra ayrilin.
— Forklift, egimli zeminlere park edilmemelidir.

— Acil durumlarda, forklifti yan taraflarindan yokus
asagl bakacak sekilde takozlarla sikistirarak sabit-
leyin.

El freni, stirGcunun forklifti glivenli bir sekilde
park etmesine yardimci olur. El freni, manuel
olarak veya ek otomatik fonksiyonlarla ¢ekilip
indirilebilir. Bu otomatik yardimlara ragmen su-
riict her zaman forkliftin giivenli bir sekilde
park edilmesinden sorumludur. Forkliftin gu-
venli bir sekilde park edilmesine iliskin gliven-
lik bilgileri mevcuttur.

Forklift sabit durumdayken el freni fonk- >
siyonlari

Sirtclniin el frenini serbest birakmasi

Forklift kullanima hazir oldugunda siirtcu,
digmeye basarak el frenini istedigi zaman
serbest birakabilir.

— Siriicu koltuguna oturun.

— El frenini serbest birakmak igin basmali
digmeye (1) kisaca basin. Basmali dig-
meye 3 saniyeden uzun sure basildiginda,
diigme 1 saniye sureyle serbest birakilmal
ve diigmeye ardindan tekrar basiimaldir.

El freni, sesli olarak serbest birakilir ve goster-
ge-kullanim Unitesindeki simge (2) kaybolur.

El freninin siirlicii tarafindan ¢alistirimasi

— El frenini uygulamak igin basmali diigmeye
(1) basin.
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STILL

El freni, sesli olarak uygulanir ve gésterge-kul-
lanim Unitesinde sembol (2) gorintllenir.

Siirlicii harekete gegtiginde el freninin oto-
matik serbest birakiimasi

Forklift calistirildiktan sonra el freni bir kez
manuel olarak serbest birakilirsa surtici hare-
kete gectiginde el freni otomatik olarak serbest
birakilir.

Sdirici koltuguna oturun.

Siris yonunu belirleyin (yalnizca tek pedall
model).

Ayak salterini etkinlestirin.
— Gaz pedalina basin.

El freni, otomatik ve sesli olarak indirilir ve
gosterge-kullanim Gnitesindeki simge kaybo-
lur. Forklift harekete geger.

El freninin otomatik ¢alistiriimasi

Siiriis

Nedeni

Etkisi

Sdricl koltugu bos birakilirsa veya ayak salteri
serbest birakilirsa:

3 saniye sonra el freni sesli bir sekilde uygula-
nir. Gosterge-kullanim Unitesinde (2) simgesi
gorintulenir.

Forklift kapatilirsa:

El freni hemen ve sesli bir sekilde gekilir. Kon-
trol Uniteleri kapanana kadar gdsterge-kullanim
Unitesinde kisa (2) semboll gérintilenir.

Acil kapatma salteri etkinlestirilirse veya acil ka-
patma fonksiyonu sonucunda:

El freni, hemen ve sesli olarak uygulanir ve
gosterge-kullanim Unitesinde (2) simgesi goriin-
tilenir.




Calisma

Siris

Forklift hareket halindeyken el freni
fonksiyonlari

El freninin siiricii tarafindan ¢alistirimasi

@ NOT

End(istriyel forklift hareket halindeyken el fre-
niyle fren yapilirsa fren balatalari bliyiik o/¢i-
de asinir. Bu nedenle, forklift hareket halin-
deyken fren yapmak igin her zaman enerjf
kazanimli frenleme veya mekanik fren 6zellik-
lerini kullanin. El frenini forklift hareket halin-
deyken kullaniimasina sadece acil durumlarda
izin verifir.
— Forkliftin zemine sikica tutundugundan
emin olun. Direksiyon simidine sol elinizle
sikica tutunun.

— El frenini uygulamak igin basmali digmeye
(1) basin.

El freni hemen ve sesli olarak uygulanir ve
forklifti durdurur. Gosterge-kullanim tnitesinde
(2) simgesi gorintilenir.

El freninin otomatik calistirimasi

>
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Nedeni

Etkisi

Forklift kapatilirsa:

El freni hemen ve sesli bir sekilde gekilir. Kon-
trol Uniteleri kapanana kadar gosterge-kullanim
Unitesinde kisa (2) semboll gorintilenir.

Acil kapatma salteri etkinlestirilirse veya acil ka-
patma fonksiyonu sonucunda:

El freni, hemen ve sesli olarak uygulanir ve
gosterge-kullanim unitesinde (2) simgesi goriin-
tllenir.

@ NOT

Forklift hareket halindeyken sdirdicti kolfugu
bosallilirsa veya ayak salferi serbest biraki-
lirsa el freni uygulanmaz. Forklift, daha son-
ra enerji kazaniml frenleme ozelligiyle durma
noktasina getirilir.

Direksiyon

@ NOT

Lditfen forklift sabit bir durumdayken yénlendir-
meyin, bu tahrik tekerlegini asir basinca ma-
ruz birakarak asinmayi artirir.
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Calisma
Siiriis

360° direksiyon (standart) >

Direksiyon simidinin mekanik durma noktalari
yoktur ve Kesintisiz bir sekilde déndurulebilir.

Direksiyon simidiyle déndurtlen tekerlek, di-
reksiyon simidinin 2, 2% veya 3 devrinden i
(parametrelenebilir) sonra diiz konumdan bas- 360° :
layarak 90°'lik konuma ulasir. Bu konum, fork-
liftin en kiigik ddnme yarigapina karsilik gelir. 1
Direksiyon, surtis yonuinu tersine geviren bu
konumdan (1) daha fazla déndirilebilir. =

e
Ekrandaki ve kumanda unitesindeki siirlis yon EJ
gostergesi, gergek slrls yoninl gosterir. S -

L._.J
L

180° direksiyon (istege bagh donanim) D

Direksiyon simidinin mekanik durma noktalari
yoktur ve Kkesintisiz bir sekilde déndurulebilir.

Hareket yolu (1), direksiyon simidi déndirile-
rek belirlenir. Direksiyonla dondurilen tekerle-
gin maksimum direksiyon agisi, her iki yandan
da 90°'dir. Geri geri gitmek igin sirls yon sal-
teri etkinlestirilmelidir.

[i—7

Ekrandaki ve kumanda Unitesindeki siiriis yon
gostergesi, gergek slrius yoninu gosterir.

STILL




Siris

Geri hareket direksiyonu (istege bagl
donanim)

Direksiyon simidi ylk yéninde hareket eder-
ken saat yonlinde dondurllurse forklift saga
dogru hareket eder. Direksiyon simidi yik y6-
nunde hareket ederken saat yoninin tersine
dogru dondirilirse forklift sola dogru hareket
eder.

Geri hareket direksiyonu bulunan forkliftlerde
direksiyon simidi ayar mekanizmasinin yanin-
da yapiskan etiket (1) bulunur.

>
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360°/180° direksiyon (varyant)
arasinda gegis yapma

"360 -180° degistirilebilir direksiyon" (varyant)
bulunan forkliftlerde suriicd, tercih ettigi direk-
siyon ayarini belirleyebilir. Surticti, ek devre
anahtari Uzerindeki uyari resminde mevcut di-
reksiyon ayarini gorebilir.

Siiriis

Forklift hareketsiz haldeyken sirlci dogrudan
360° ve 180° direksiyon arasinda gegis yapa-
bilir.

Forklift her calistiriidiginda devre anahtarinin
konumunu algilar ve direksiyon ayarini buna
gbre yapar.

@ NOT

Yetkili servis merkezi asagidaki ayariari yapa-

bilir:

* Bir fonksiyonu etkinlestirme/devre disr bi-
rakma

Guvenlik

A DIKKAT

Direksiyon ayarini degistirirken tahrik tekerlegi yeni
ayara ve mevcut direksiyon simidi konumuna gére
doner. Bu islem sirasinda direksiyon ve tahrik teker-
legi kisa bir sure hareket edebilir.

— Direksiyon ayarini yalnizca forklift hareketsiz hal-
deyken degistirin.

— Direksiyon ayarini yalnizca siriicli koltugunda
otururken degistirin.

— Kurulum sirasinda veya vardiya baslangicinda di-
reksiyon ayarini degistirmeyi dnceliklendirin.

Siiriic, direksiyon ayarini yalnizca forklift ha-
reketsiz haldeyken degistirmelidir.

Surlct sirls sirasinda direksiyon ayarini de-
gistirirse forklift sirinme hizina (5 km/sa) ula-
sana kadar fren yapar. Gosterge-kullanim Gni-
tesi 1501 hata mesajini verir.

« Suricu forklifti sirinme hizindan hareketsiz
hale getirdigi anda degistirme islemi gergek-
lesir. Hata mesaji kaybolur. Surls hizi sinir-
lamasi sona erer. Yeni ayar etkilidir.

« Siricd, forklift stirinme hizindayken devre
anahtarina basarak orijinal konumuna geri
getirirse ayar degismez. Hata mesaiji kaybo-
lur. Sirlis hizi sinirlamasi sona erer.

I y
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Siris

Direksiyon ayarinin degistiriimesi >

Forklifti sirmeye galismadan 6nce sricd, di-
reksiyon ayarini degistirmek igin devre anah-
tarinin konumunu kontrol etmelidir. Segilen di-
reksiyon ayari, gésterge-kullanim tnitesindeki
direksiyon pusula gull ile eslesmelidir.

Forklifti durma konumuna getirin.

Sdricl koltuguna oturun.

Devre anahtarinin (1) konumunu kullanarak
mevcut direksiyon ayarini (180°/360°) kon-
trol edin.

Ayak pedalini etkinlestirin.

istenen direksiyon ayarini segmek igin dev-
re anahtarina basin.

Direksiyon kontrol karti, tahrik tekerlegini yeni
ayara ve mevcut direksiyon simidi konumuna
gore dondurir. Yeni ayar etkilidir.

Calisma
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Erisim élgme sisteminin acil du-
rumda galistiriimasi

Erisim 6lgme sisteminde rampa veya yabanci
cisim Uzerinden sirerken sistem gegici olarak
mevecut vites kolu konumunu kaybedebilir. Eri-
sim hareket konumu élglilemiyorsa élgme sis-
temi yalnizca acil durumda c¢alisir.

Siiriis

Acil durumda galistirmanin etkileri

» Kavrayici tastyicinin konumu artik ekranda
goriintilenmez

» "Kaydirma" ¢ézelligi azaltiimis hizda uygula-
nir

« Kavrayici tasiyici, durma noktalarina dogru
aniden hareket eder

» Ekranda A3421 hata numarasi goruntilenir

Surlci gegici bir arizayi diizeltebilir:

« Erisim 6lgme sistemine yeniden referans
uygulama

+ Erisim 6lgme sisteminde yabanci madde
olup olmadigini kontrol etme

Testten sonra ariza devam ederse yetkili hiz-
met merkezinizle iletisim kurun.

Erisim 6lgme sistemine yeniden refe-
rans uygulama

Erisim 6lcme sistemindeki gegici arizalar, sis-
temin referans noktalarina yaklasarak diizelti-
lebilir. Bunu yapmak icin kavrayici tasiyicinin

birkag kez tamamen geri ¢ekilmis ve uzatiimis
olmasi gerekmektedir.

— Kavrayicl tasiyiclyl tam olarak geri ¢ekin.
Kavrayici tasiyiciyi tekrar uzatin. Kavrayici
tasiyiciyi tekrar geri cekin.

Bu islemden sonra kavrayici tasiyici durma
noktalarina dogru nazikge hareket ettiriimelidir
ve erisim hareket konumu ekranda tekrar gos-
terilmelidir.
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Siris

Erisim 6lgme sisteminde yabanci mad-
de olup olmadidini kontrol etme

A UYARI

Test sirasinda kavrayici taglyicinin hareketinden
dolayi yaralanma riski

Testten 6nce forklifti kapatin. Erkek aki konektori-
niin baglantisini kesin.

Erisim 6lgme sistemi, erisim hareket senséri
(1) ve referans gubugundan (2) olusur. Sensoér
ve referans gubugdu arasindaki yabanci mad-
deler erisim hareketi lgimunu engelleyebilir.
Siirtict gozle inceleme yapabilir.

Erisim hareketi 6l¢ciim, kavrayici taslyicinin
sol yiik tekerlegi desteginde bulunur.

— Olgme sistemine erismek igin forklift aki-
sinl kavrayici taslyiciyla tamamen uzatin.
Bunu yapmak igin "Galistirma/Akuniin kulla-
nilmasi/Aku kilidinin etkinlestiriimesi" baslik-
I bélimdeki bilgilere g6z atin.

— Forklifti kapatin. Erkek akl konektoriiniin
baglantisini kesin.

— Varsa sensor ve referans gubugu arasinda-
ki yabanci maddeleri gikarin.

— Erkek akii konektdriini baglayin. Forklifti
cahistirin.

— AKU kilidi oturma sesi duyulana kadar kav-
rayici tasiyiciyi akuyle birlikte tekrar tama-
men geri gekin.

— Ardindan erisim 6lgme sistemine yeniden
referans uygulayin (bkz. yukari).

>
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Park etme

Park etme

Forkliftin glivenli bir bigimde park
edilmesi

A UYARI

Forkliftin yuvarlanmasi halinde ezilme sonucunda
Slimciil yaralanma riski vardir.

— Forklift egimli yerlere park edilmemelidir.

— Acil durumlarda, forklifti yan taraflarindan yokus
asag bakacak sekilde takozlar ile sikistirarak sa-
bitleyin.

— Forkliftten sadece el frenini gektikten sonra ayrilin.

A UYARI

Diisen yiikler veya forklif pargalarinin indirilmesin-
den kaynaklanan can giivenligi riski vardir!

— Forkliftten ayriimadan 6nce yiki tamamen indirin.

A DIKKAT

Akdler donabilir!

-10°C'den dusik ortam sicakliginda uzun siire bek-
letildiginde akuler sogur. Elektrolit donarak akllerde
hasara neden olabilir. Bu durumda forklift calismak

icin hazir degildir.

— Forklifti -10°C'nin altindaki ortam sicakliklarinda
sadece kisa sureyle park edin.

— Elfreni igin dugmeyi etkinlestirin ("Elektro-
manyetik el freni uygulama" baslikli bélime
basvurun).

— Kavrayicl tastyiclyl tamamen geri gekin.
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— Catali yere indirin. >

Park etme

— Catal kollarinin uglari yere deginceye kadar,
kaldirma gubugunu ileri dogru yatirin.

— Ek pargalar (istege baglh donanim) takiliysa
calisan silindirleri geri gekin.

— Forklifti kapatin. Kontak anahtari varsa di-
sari dogru gekin (istege bagh).

@ NOT

Bu ybnde acik talimatlar verilmedikce, kontak
anahtari, FleetManager kart (istege bagl do-
nanimy), FleetManager aktaric ¢ip (istege bag- @
I donanim) ya da FleetManagerPIN koadu (is-
tege bagl donanim) baskalarina verilemez.
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Kaldirma

Kaldirma

Kaldirma sistemi degiskenleri

Catal tastyicinin ve kaldirma gubugunun hare-

keti agirlikli olarak asagidaki donanimlara da-

yahdir:

+ Forklifte takilan kaldirma gubugu ("Kaldirma
cubugu modelleri" baslikli bolime bakin)

« Hidrolik fonksiyonlari kumanda etmek igin
kullanilan kullanim cihazi ("Kaldirma sistemi
kullanim cihazlan" baslikli béliime bakin)

Forkliftin istege bagh donanimlarina bakilmak-
sizin temel teknik 6zelliklere prosedirlere
uyulmalidir ("YUklerle calismaya yonelik gu-
venlik diizenlemeleri" baslikli bélime bakin).

Kaldirma gubugu tipleri

Kaldirma gubugunun veya yiikiin diisiik tavanlara
veya giriglere carpmasi nedeniyle kaza riski vardir.

— l¢ kaldirma gubugunun veya yiikiin, catal tasiyici-
dan daha yiksek olabilecegini unutmayin.

— Tavanlarin ve girislerin yiiksekligini gézlemleyin.

Forkliftte asagidaki kaldirma gubuklarindan bi-
ri bulunabilir:

Teleskopik kaldirma gubugu >

Kaldirma sirasinda kaldirma ¢ubugu dis kal- y
dirma silindirlerinin Gzerine yUkselir ve zincir-
ler araciligiyla catal tasiyiciyi da kaldirir (catal
tastyicl, i¢ kaldirma gubugundan iki kat hizh
ylkselir). Dolayislyla i¢ kaldirma gubugunun
Ust kenari (1) catal tasiyicidan daha yliksek
olabilir.
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Kaldirma

Uglii kaldirma gubugu (istege bagh do-
nanim)

Kaldirma islemi sirasinda i¢ kaldirma silindiri,
catal tasiyiciyi serbest kaldirma noktasina (2)
kadar kaldirir ve daha sonra dis kaldirma silin-
dirleri, i¢ kaldirma gubugunu maksimum yik-
seklige (3) kadar kaldirir.

Kaldirma sistemi kullanim cihaz-
lan

Kaldirma sisteminin kullanim yéntemi, forklift
donanimlari arasinda bulunan kullanim cihaz-
larina baghdir.

Olasi istege bagl donanim modeli gesitleri

asagidaki gibidir:

» 4Plus Kumanda Kolu; "4Plus Kumanda Ko-
lu kaldirma sistemi" baslikli bélime bakin

+ Ug salteri; "Ug salteri kaldirma sistemi" bas-
likli bélime bakin

Ayni anda birden fazla hidrolik fonksiyon kullanilirsa
bu fonksiyonlar birbirlerini etkileyebilir. Ornegin, ¢atal
tastyici kaldirilirsa ve ayni zamanda bir ek parga ¢a-
listirilirsa bu durum ek parganin kaldirma hizini veya
calisma hizini degistirebilir.

>
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Calisma

Kaldirma
4Plus Kumanda Kolu kaldirma sistemi
C =D ()L
H

Bt w

AMEO
A /B Catal tastyicinin indiriimesi/kaldiriimasi E/F Vites degistirme (istege bagli donanim)
C/D Kaldirma gubugunun yatiriimasi (istege bag- G/H Kaydirma

Il donanim)

A UYARI

Forkliftin hareketli pargalar arasinda (6rn. kaldirma
cubugdu, yana kayar yiik mekanizmasi, galisma do-
nanimi, yiik tagima sistemi vs.) uzanmak veya tir-
manmak ciddi yaralanma veya 6liime neden olabilir
ve bu nedenle yasaktir.

— Yuk tasimaile ilgili givenlik kurallarina her zaman
uyun; bkz. = Bo6lim SayfaY Uklerin tasinmasinda
gegerli glivenlik kurallanS., Bol. 146 .

— Kaldirma sistemini yalnizca surici koltugundan
kullanin.
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Kaldirma

Bu modelde hidrolik fonksiyonlar 4Plus ku-
manda kolu kullanilarak kontrol edilir. Uyari
resmi (1), temel hidrolik fonksiyonlarini ve bu
fonksiyonlarin kumanda koluyla nasil kontrol
edilecegini gosterir. Uyari resmi (2), 3. ve 4.
fonksiyonu ve bu fonksiyonlarin nasil galistigi-
ni gosterir.

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tasiyicisini kaldirmak igin:

— Kumanda kolunu (1) "B" noktasina dogru
cekin.

Catal tasiyiciyi indirmek igin:

— Kumanda kolunu (1) "A" noktasina dogru
itin.

>

>
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Calisma

Kaldirma gubugunu veya ¢atal tasiyiciyr >
(istege bagl donanim) yatirma

Forklift ekipmanlarina bagl olarak kaldirma
cubudunun tamami veya yalnizca catal tasiyi-
cl (catal yatirici) yatirilir.

Kaldirma gubugunu geriye yatirmak igin:

— Basmali diigmeyi (2) "D" noktasina dogru
itin.

Kaldirma gubugunu 6éne yatirmak igin:

— Basmali diigmeyi (2) "C" noktasina dogru
itin.

Vites degistirme (istege bagli donanim) [

Forklift ekipmanlarina bagl olarak kaldirma
gubugunun tamami veya yalnizca gatal tasiyi-
cl (catal yana kayar yik mekanizmasi) yana
kaydirilr.

Sola vites degistirme:
— Kaydiriciyi (3) "E" noktasina dogru kaydirin.
Saga vites degistirme:

— Kaydiriciyi (3) "F" noktasina dogru kaydirin.

STILL
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Calisma

Kaldirma

Kaydirma

Kavrayici tasiyiclyr uzatmak igin:

— Kumanda kolunu (4) "G" noktasina dogru
itin.

Kavrayici tasiyiciyi geri gekmek igin:

— Kumanda kolunu (4) "H" noktasina dogru
itin.

@ NOT

Kumanda kolunun tabanindaki uyar: resimleri,
flgili hidrolik fonksiyonun hareket yoniinii gos-
terir.

Ug salterli kaldirma sistemi

N1 l,a
|
4

b O

-

Catal tastyicinin indiriimesi/kaldiriimasi

2 Kaydirma

3 Kaldirma gubugunu veya catal tasiyiciyi (is-
tede bagli donanim) yatirma

4

Vites degistirme (istege bagli donanim)
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Calisma

Kaldirma

NS >

Forkliftin hareketli pargalar arasinda (6. kaldirma
gubugdu, yana kayar yiik mekanizmasi, ¢alisma do-
nanimi, yiik tasima sistemi vs.) uzanmak veya tir-
manmak ciddi yaralanma veya 6liime neden olabilir
ve bu nedenle yasaktir.

— Yuk tasimaile ilgili gvenlik kurallarina her zaman
uyun; bkz. = Bo6lim SayfaY Uklerin tasinmasinda
gegcerli guvenlik kurallariS., Bol. 146 .

— Kaldirma sistemini yalnizca suriict koltugundan
kullanin.

Catal tastyicinin kaldiriimasi/indirilmesi
Catal tasiyicisini kaldirmak igin:

— "Kaldirma/indirme" (1) galistirma kolunu ge-
riye dogru cekin.

Catal tastyiclyr indirmek igin: 1 2

— "Kaldirma/indirme" ¢alistirma kolunu (1)
6ne dogru itin.

les ik
i

Kaydirma

Kavrayici tasiyicly uzatmak igin:

— "Vites" galistirma kolunu (2) éne dogru itin.
Kavrayici tastyiciyi geri gekmek igin:

— "Vites" galistirma kolunu (2) geriye dogru
cekin.

BIF

Kaldirma gubugunu veya catal tagiyiciyi
(istege bagli donanim) yatirma

Forklift ekipmanlarina bagh olarak kaldirma
gubugunun tamami veya yalnizca gatal tasiyi-
cl (catal yatirici) yatirilir.

Kaldirma gubugunu 6éne yatirmak igin:

— "Yatirma" galistirma kolunu (3) 6ne dogru
itin.

Kaldirma gubugunu geriye yatirmak igin:

— "Yatirma" galistirma kolunu (3) geriye dogru
cekin.

Vites degistirme (istege bagli donanim)

Forklift ekipmanlarina bagh olarak kaldir-
ma gubugunun tamami veya yalnizca gatal

I y
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Kaldirma

tastyici (catal yana kayar yiuk mekanizmasi)
yana kaydirihr.

Sola vites degistirme:

— "Vites degistirme" galistirma kolunu (4) 6ne
dogru itin.

Saga vites degistirme:

— "Vites degistirme" ¢alistirma kolunu (4) geri-
ye dogru gekin.

@ NOT

Calistirma kollarinin dzerindeki uyari resimle-
i, f{gili hidrolik fonksiyonunun hareket yéndindi
gosterir.

Elektronik indirme durdurma
fonksiyonu

Optik ylikseklik dlgme sistemi (istege bagli do-
nanim) bulunan forkliftlerde indirme prosedu-
ri, forklift kontrol initesi tarafindan elektronik
olarak durdurulur.

indirme durdurma fonksiyonu, yatay olarak ko-
numlandirimis ¢atalin zemine degmemesini
saglar.

Durma ytiksekligi sabitlenir.

Sirlcd, "F" digmesine (1) basarak gatall, kal-
dirma silindirindeki durdurma noktasina kadar
indirmeye devam edebilir.
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Otomatik kaldirma 6nleme (iste- >
de bagli donanim)

1
Otomatik kaldirma 6nleme, belirli bir yikseklik- —
te yuka kaldirmayi engeller. YUkseklik, yetkili
servis merkezi tarafindan ayarlanmalidir.
Ara kaldirma énleme (onaylanabilir) @@
Ara kaldirma 6nleme, gerekli kaldirma ytksek- @
ligine yaklasma sikhigini kolaylastirir.
Surlicl, onay digmesine (1) basarak ya da
"F"(3) vites kolu dugmesine basarak kaldirma
Onlemeyi gegersiz kilabilir. Catal, yukseklik si-
nirina indirildiginde kaldirma énleme yeniden
etkinlesir. Bu sayede kaldirma énleme farkli
hol bélgelerinde farkli kaldirma ylikseklikleriyle
kullanilabilir.

Onay diigmesine basarak kaldirma énlemeyi

gegersiz kilma:

« Onlemeyi gegersiz kilmak icin onay diigme-
sine (1) basin.

"F diigmesine" basarak kaldirma énlemeyi

gegersiz kilma:

* Yapiskan etikette (2) "F digmesinin" (3)
komutlar onaylamak igin kullanilabilecek
baska bir segenek oldugu belirtilir.
Kumanda kolunu veya ug salterini sifir ko-
numuna getirin. Onlemeyi gegersiz kilmak
icin bir saniye iginde "F" digmesine basin
ve tekrar serbest birakin.

Bir saniye iginde "F" digmesine basilip bi-
rakilmazsa F diigmesinin varsayilan fonksi-
yonu otomatik olarak geri alinir.

Kaldirma dnleme siniri durdurmasi
(onaylanabilir degildir)

Kaldirma énleme siniri durdurmasi, kaldirma
gubugunun maksimum olasi kaldirma ylksek-
ligine uzatilmasini engeller. Bu, kaldirma gu-
bugu carpismalarini énler; érn. duvarin tavani
forkliftin maksimum kaldirma yuksekliginden
algcak oldugunda.

Siirtcl, kaldirma énleme sinirt durdurmasini
iptal edemez.
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Reach indirme kilidi (istege bagli
donanim)

Erisim/indirme kilidi, kavrayici tasiyicinin geri
cekilmis konumda oldugu siire boyunca yik
catallarinin galisan tekerlek direkleri arasina
indiriimesini engeller. Bdylece buyuk yukler
indirme islemi sirasinda kazara yuk tekerlek
direklerinin Ustline inemez ve dengesiz hale
gelemez. Surlicti onay diigmesine (1) veya
"F"(2) digmesine basarak 6nlemeyi gegersiz
kilabilir.

Yklerin yere indiriimesi
— Catal tasiyiciyi kilitlenene kadar indirin.

— Kavrayicl tasiyiclyl durana kadar yuk konu-
munda uzatin.

— Catal tasiyictyl tamamen indirin.

Kavrayici tasiyici tamamen uzatildiginda ¢a-
tal tasiyici kilittenmeden tamamen indirilebilir.
Bundan sonra kavrayici tasiyici geri gekile-
mez. Bu sayede yUkin "bosalmasi” énlenir.
Siirtict 6ncelikle yuku tekrar "serbest" kalacak
sekilde kaldirmali (400 mm'den fazla bir yUk-
seklige) ya da onay diigmesine basarak 6nle-
meyi gecersiz kilmahdir.

Onay diigmesine basarak erigim/indirme kili-

dini gegersiz kilma:

« Onlemeyi gegersiz kilmak igin onay diigme-
sine (1) basin.

Kaydirma "F" diigmesine basarak erigim/in-

dirme kilidini gegersiz kilma:

» Yapiskan etikette (2) "F diigmesinin" (3)
komutlari onaylamak icin kullanilabilecek
baska bir segenek oldugu belirtilir.
Kumanda kolunu veya ilgili ug salterini si-
fir konumuna getirin. Onlemeyi gegersiz kil-
mak icin bir saniye iginde "F" digmesine
basin ve tekrar serbest birakin.

Bir saniye icinde "F" diigmesine basilip bi-
rakilmazsa F diigmesinin varsayilan fonksi-
yonu otomatik olarak geri alinir.
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Otomatik orta konum (istege
bagli donanim)

Otomatik vites degistirme orta konum D>

Surlcu, vites degistirme kolunu otomatik ola-
rak ortaya almak igin "otomatik vites degistir-
me orta konumu" fonksiyonunu kullanabilir.
Bunun igin fonksiyon otomatik olarak kapanin-
caya kadar diigmeye basiimaldir. Forklift mo-
deline bagl olarak sadece ¢atal tasiyici (yana
kayar yiik mekanizmasi) veya kaldirma gubu-

gunun tamami (gubuk yan déndiirme) konum-
landirilir. @
— Fonksiyon otomatik olarak kapanana kadar @
sag taraftaki "vites degistirme/orta konuma 1
yatirma" diigmesine (1) basin.
Ekrandaki ve kumanda Unitesindeki oklar (2), @
u¢ konuma ulasilana kadar yanmaya devam

Kaldirma

eder.
Fo;k!ift, vites degistirme kolunu orta konuma ey T
getinr. 8888 88888

imggg 55858

SE
7=
7
2
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Orta konuma otomatik yatirma >

Surlcu, gatal kollarinin egimini otomatik ola-

rak 0°'ye degistirmek igin "orta konuma otoma-

tik yatirma" fonksiyonunu kullanabilir. Bunun

icin fonksiyon otomatik olarak kapanincaya

kadar diigmeye basiimalidir. Forklift modeline

bagli olarak yalnizca catal tasiyici (¢atal yatiri-

cl) veya tuim kaldirma gubugdu (gubuk yatirici)

konumlandirilir.

— Fonksiyon otomatik olarak kapanana kadar @
sol taraftaki "vites degistirme/orta konuma @
yatirma" digmesine (1) basin.

Ekrandaki ve kumanda Unitesindeki oklar (2), 1

u¢ konuma ulasilana kadar yanmaya devam @

eder.

Forklift catallari 0° konumuna yatirir.

mp/h  km/h  ftin Kmm

5888 BAAEH

I®= 558 56888

A2 ERTY
4

Otomatik orta konum igin ek diigme (is- >
tege bagli donanim)

Otomatik orta konum vites degistirme/yatirma

istege bagh olarak iki farkli digmeden ayarla- 1 2

nabilir. Diigmeler, otomatik orta konum simge-

leriyle etiketlenmistir.

— Otomatik orta konumu galistirmak igin yan- 1 "Orta konuma otomatik yatirma" simgesi
daki diigmelerin simgelerini (1, 2) inceleyin. 2 "Otomatik vites degistirme orta konum" sim-

gesi

Catal asinma korumasi (istege
bagl donanim)

Catal asinma korumasi fonksiyonu, standart
catal yatiriimis olsa bile ¢atal uglari zemine
degmeyecek sekilde yapilandiriimistir.
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Catal kollari asinmaya karsi; bina zemini ha-
sara kars! korunur.

Kaldirma

Forkliftin ylkseklik 6lgme sistemine baglh ola-
rak iki modeli bulunur.

Elektronik ¢atal asinma korumasi (iste- >
de bagh donanim)

@ NOT

Bu model yalnizca optik ylikseklik 6lgme siste-
mi (istege bagl donanim) olan araglarda kulla-
nilabilir.

indirme islemi, forklift kontrol (initesi tarafindan
elektronik olarak durdurulur.

Suricd, "F" digmesine (1) basarak catall, kal-
dirma silindirindeki durdurma noktasina kadar
indirmeye devam edebilir.

Fonksiyon, forklift calistirildiktan hemen son-
ra kullanilabilir. Strlicti bunlari manuel olarak
agamaz veya kapatamaz.

Durdurma ytksekligi, yetkili servis merkezi ta-
rafindan ayarlanabilir.

Mekanik ¢atal aginma korumasi (istege
bagl donanim)

@ NOT

Bu istege bagli donarnim, optik ylikseklik olc-
me sistemi (istege bagli donanim) olmayan
forkiiftlerde kullanilabilir.

indirme islemi, kaldirma gubugundaki mekanik
bir donanim ile durdurulur. Digmeye basarak
¢atali indirme islemine devam edilemez.

Durdurma yiiksekligi ayarlanamaz.
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Calisma

Kaldirma

Hiz sinir1 glivenlik 6zelligi

Yuk yukaridayken strildiiginde forkliftin devrilme
riski her zaman artar.

Sistem, 6geleri depoya yliklerken ve depodan ¢ika-
rirken sirlclye destek saglar. Givenli calistirma ve
guvenlik diizenlemelerine uyma sorumlulugu sirtici-
ye aittir.

Ana yiik kaldirma modunda, forklift yalnizca
maksimum 6 km/sa hiza ulasabilir. Mevcut sU-
rus hizi bu maksimum hizin (izerindeyse fork-
lift enerji kazanimli frenleme yaparak belirlen-
mis maksimum hiza diser. Mevcut kaldirma
yuksekligi belirtilen degerin altina indiginde hiz
sinirlamasi kaldirihr.

Hiz sinirlamasi devre disi birakilamaz.

Maksimum hiz, yetkili servis merkezi tarafin-
dan 1 km/sa ile 6 km/sa arasinda bir degere
ayarlanabilir.

Maksimum hiz sinirlandiginda ¢alistirma Gni-
tesinin ekraninda "kaplumbaga" simgesi (1)
goriintulenir.

Catal kollarinin degistiriimesi

A UYARI

Forkliftin yuvarlanmasi halinde ezilme sonucunda
Slimciil yaralanma riski vardir.

— Forklifti egimli ylizey tzerinde park etmeyin.
— El frenini gekin.

— Catal kollarini guivenli bir konumda ve diiz zemin-
de degistirin.

>

mph  km/h

58848

auto

Im555
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Catal kollarini degistirirken yaralanma tehlikesi var-
dir; agirliklari nedeniyle gatal kollari bacaklariniz,
ayaklariniz veya dizlerinizin Gzerine disebilirler. Ca-
tallarin sag ve sol tarafindaki alanlar tehlike bolgesi-
dir.

— Catal kollarini degistirirken koruyucu eldiven ve
ayakkabilari mutlaka kullanin.

Kaldirma

— Tehlike bdlgesinde hi¢ kimsenin bulunmadigindan
emin olun!

— Gatal kollarini gekmeyin.

— Catal kollari her zaman iki kisi tarafindan tasinma-
lidir. Gerekirse bir ving kullaniimahdir.

@ NOT

» Takma ve s6kme islemlerinde ¢atal kollarini
desteklemek tizere bir nakliye paleti kulla-
nilmasi onerilir. Palet boyutu kullanilan ¢atal
koluna gére degismekle birlikte, palete yer-
lestirildikten sonra catal kollari cikma yap-
mayacak sekilde boyutlandiriimalarr gerekir.
Boylece ¢atal kollari gtivenli bir bicimde in-
dirifebilir ve tasinabilir.

* Her iki ¢catal kolu da diger tarafa dogru ali-
nabilir.
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Kaldirma

Soékme
— Kavrayicl tasiyiciyl tam olarak uzatin.

— Catal kolunun boyutuna uygun bir palet kul-
lanin.

— Paleti gatal tasiyicinin sagina veya soluna
yerlestirin.

— Catal tasiyiciyl, ¢atal kollarinin alt kenarlari
palet yuksekliginden yaklasik 3 cm yuksekli-
ge ulasana kadar kaldirin.

— Forklifti kapatin.

— Sag ya da sol taraftaki kilitleme vidasini (2)
sokun.

— Kilitleme kolunu (1) yukariya gekin ve ¢atal
kollarini paletin disina dogru itin.

Yerlestiriimesi

— Catal kollarini gatal taslyicinin sagindaki
veya solundaki paletin tzerine yerlestirin.

— Kilitleme kolunu (1) yukari dogru gekin.

— Catal kollarini, distan merkeze dogru catal
tasiyicinin tzerine itin.

— Catal kollarini istediginiz konuma dogru ha-
reket ettirin. Kilitleme kolunun yerine oturdu-
gundan emin olun.

— Kilitleme vidasini (2) sabitleyin ve sikin.

A UYARI

Yiik veya catal diismesi nedeniyle 6lim tehlikesi
vardir!

— Catali her degistirdiginizde kilitteme vidasini sikin.

— Kilitleme vidasi olmadan yik tasinmasi veya nakli-
yesi yasaktir.

>
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Calisma

Kaldirma

Catal uzatmasi (istege bagli do-
nanim)

A UYARI

Forkliftin kaymasi halinde, ezilme riski ve can gii-
venligi agisindan tehlike bulunmaktadir.

— Forklifti egimli ylizey tzerinde park etmeyin.
— El frenini gekin.

— Catal uzatmasini glvenli bir konumda ve diiz ze-
minde degistirin.

Ezilme tehlikesi vardir!

Catal uzatmasinin agirhgi ezilmeye, keskin kenarlar-
da kesiklere veya giziklere neden olabilir.

— Koruyucu eldiven ve ayakkabilari mutlaka kulla-

3
B

Devrilme tehlikesi vardir!

Catal uzatmalarinin agirligi ve boyutlari, forkliftin
dengesini etkiler. Kapasite degeri plakasina gore izin
verilen agirliklar, gergek yiik mesafesine gore diisi-
rilmelidir.

— Yuk kapasitesine dikkat edin; bkz. bélum "Yuku
kaldirmadan 6nce".
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Calisma

Kaldirma

Ek parga >

A UYARI

Yikiin diilgmesine bagli olarak 6liim riski s6z konu-
sudur!

Catal uzatmasinin uzunlugunun en az %60'l ¢atal
kolunun uzerinde olmalidir. Gatal kolunun ucunda
maksimum %40'lik gikintiya izin verilir. Catal uzatma-
si ayrica gatal kolundan kaymamasi igin sabitlenmeli-
dir.

Catal uzatmasi (1) bir tespit civatasi (2) ve dingil pimi
(3) ile sabitlenmezse, ¢atal uzatmasi ile tasinan yik
dusebilir.

Catal uzatmasini tamamen catalin arkasina dogru
itin.

— Catal uzatmasinin uzunlugunun en az %60'inin 2

catal kolunun tizerinde oldugundan emin olun. T071 003108 V2

— Catal uzatmasini daima bir glvenlik civatasi ile
sabitleyin.

— Tespit civatasini daima bir dingil pimi ile sabitle-
yin.

— Tespit civatasindan (2) dingil pimini (3) ¢I-
karin.

— Tespit civatasini gatal uzatmasindan (1) ¢I-
karin.

— Catal uzatmasini ¢atal kollarina dogru, ¢a-
talin arkasina gémilinceye kadar itin.

— Catalin arka tarafindaki glivenlik civatalarini
catal uzatmasina takin.

— Dingil pimini gtivenlik civatalarina takip sa-
bitleyin.
Soékme

— Tespit civatasindan (2) dingil pimini (3) ¢I-
karin.

— Tespit civatasini gatal uzatmasindan (1) ¢I-
karin.

— Catal uzatmasini gatal kollarindan ¢ekip ¢I-
karin.

— Guvenlik civatasini gatal uzatmasina takin.

— Dingil pimini gtivenlik civatalarina takip sa-
bitleyin.

N TN
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Yuk sirthd (istege bagli dona- >
nim)

Yik sirthgi(1) yiksek yikleri istiflerken paket-
lerin dismesini 6nler.

Kaldirma

Calisma platformlari >

Endustriyel forkliftlerle birlikte calisma plat-
formlarinin kullanimi ulusal kanunlarla diizen-
lenmistir.

Bu mevzuata uygun hareket edilmelidir. Galis-
ma platformlarinin kullanimina ancak kullani-
lacag ulkenin mevzuatlar gergevesinde izin
verilir. Calisma platformlarini kullanmadan 6n-
ce Ulkenizdeki yetkili mercilere basvurun.

Catallar, kesinlikle insanlar kaldirmak veya tasi-
mak igin kullanilamaz!

£allgo010
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Kaldirma modunda meydana ge-
lebilecek arizalar

Kaldirma

Hatali uzatma siralamasi

A UYARI
Kaza riski!

Uglii kaldirma gubugu (istege bagh donanim) kulla-

nilirken hatali bir uzatma dlizeni meydana gelebilir;

buna gore icteki kaldirma gubugu serbest cubuk ha-
reketini bitirmeden 6nce uzayabilir. Dolayislyla, top-
lam yiikseklik asilir ve girislerden veya algak tavanl
alanlardan gegerken hasar meydana gelebilir.

Yanlis uzatma diizeni, asagidakilerden kay-

naklanabilir:

« Hidrolik yagi sicakhigi ¢ok dusuk olabilir

« Forklift tasiyici i¢ kaldirma gubugunda sikis-
mis olabilir

» Serbest kaldirma silindiri sikismis olabilir

+ Serbest kaldirma silindirinin zincir makara-
sini sikismis olabilir

— Hidrolik yaginin sicakligr gok duslkse si-
cakligr artirmak igin kaldirma gubugunu ya-
vasga birkag kez galistirin.

Catal tastyicinin i¢ kaldirma gubugu iginde en-
gellenmesi veya serbest kaldirma silindirinin
ya da serbest kaldirma silindiri zincir makara-
sinin ttkanmasi durumunda, ¢alismaya devam
etmeden 6nce tikanmanin sebebi giderilmeli-
dir.

— Yetkili servis merkezini bilgilendirin.

Gerilmemis ylk zincirleri

A UYARI

Diisen yik nedeniyle tehlike s6z konusudur!

— Yuku indirirken zincirlerin gevsemediklerinden
emin olun.

Zincirler, asagidaki nedenlerle gevseyebilir:
« Forklift tasiyicisi ya da yik raflara yaslani-
yor olabilir

 Catal taslyici makaralari kirlenme nedeniyle
kaldirma gubugunda sikismis olabilir

— Catal tasiyici veya yiik beklenmedik bir se-
kilde durursa zincirler tekrar gerilene kadar
catal tastyiciyr kaldirin ve yiiki uygun bas-
ka bir konuma indirin.

N TN
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Kaldirma

— Catal tastyict makaralari kirlenme nedeniyle
kaldirma gubugunda sikisirsa catal tasiyici-
yi1 zincirler tekrar gerilene kadar kaldirin. ise
devam etmeden Once kiri temizleyin.

Yaralanma tehlikesi!

— Kaldirma gubugu uzerinde galismaya dair gliven-
lik kurallarini dikkate alin; bkz." Forkliftin 6n tara-
finda ¢alisma" baslikli bolim.
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Calisma

Yiklerin tagsinmasi

Yklerin taginmasi

Yiklerin tasinmasinda gegerli
guvenlik kurallari

Yiklerin tasinmasi icin gegerli glvenlik kural-
lar asagidaki bolimlerde gosterilmistir.

A UYARI

Disen yiikler veya forkliftin indirilmesine bagh can
glvenligi riski vardir.

— Bostaki yuklerin ve kaldiriimis gatal kollarinin al-
tindan gegmeyin ve buralardadurmayin.

— Kapasite degeri plakasinda belirtilmis maksimum
yuku kesinlikle asmayin. Aksi halde denge garanti
edilmemektedir!

A UYARI

Diisme ya da ezilmeye bagl olarak kaza riski s6z
konusudur!

— Catallarin Ustline basmayin.
- Insanlari tagimayin.

— Forklift aracinin hareketli pargalarini asla tutmayin
veya Uzerlerine tirmanmayin.

A UYARI

Disen yiiklerden kaynaklanan kaza riskil

— Kuguk nesneleri tasirken, ylkiin striclnin Gzeri-
ne dismesini engellemek igin bir yik guvenlik mu-
hafazasi (varyant) takin.

— Bunlara ek olarak, kapali bir tavan kapagi (var-
yant) kullanin.

>
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Kapasite degeri plakasi
Yik kapasitesi

Yiklerin taginmasi

Forkliftin kapasite degeri plakasinda belirtilen
yuk kapasitesi asilmamalidir. YUk kapasitesi,
yukin agirlik merkeziyle, kaldirma yUksekligiy-
le ve varsa lastiklere gére belirlenir.

YUk kapasitesi degeri plakasinin konumu, ta-
nimlama noktalarindan belirlenebilir ("Tanim-
lama noktalar" baslikli bélime bakin).

A UYARI

Forkliftin dengesini kaybetmesine bagli olarak
Sliimcill yaralanma tehlikesi vardir!

Kapasite degeri plakasinda belirtilmis yik kapasitesi-
ni kesinlikle asmayin. Bu, kompakt ve homojen ylk-
ler igin gegerlidir. Bu degerler asildiysa catal kollari-
nin ve kaldirma gubugunun dengesi ve saglamligi
garanti edilemez.

YUkin uygun olmayan ya da hatal bir sekilde kulla-
nilimasi veya yuk kapasitesini artirmak igin kisilerin
yerlestirilmesi yasaktir.

Yik kapasitesini artirmak amaciyla agirlik eklemek
yasaktir.

Konteynerdeki agirlik dagilimi degisebileceginden,
sivi konteynerlerini tasirken 6ézellikle dikkatli olun.

A UYARI

Kapasite degeri plakasinin yanlis yorumlanmasi
nedeniyle 6lim riski!

Sadece forklift izerindeki kapasite degeri plakalari
gegcerlidir.
Sekillerde drnekler gésteriimektedir.

— Forkliftin kapasite degeri plakasina veya kapasite
degeri plakalarina her zaman uyun.

A UYARI

Forkliftin dengesini kaybetmesine bagli olarak
Sliimcill yaralanma tehlikesi vardir!

Ek pargalar igin (varyant) izin verilen yik siniri ile
forklift ve ek parga kombinasyonunun azaltiimis yiik
kapasitesi asilirsa denge kaybi riski s6z konusu olur.

— Ek pargalar (varyant) igin izin verilen yik siniri ile
forklift ve ek parga kombinasyonunun azaltiimis
yuk kapasitesi asilmamalidir.

— Forklift ve ek parcada lzerindeki 6zel kapasite de-
geri plakalarinda verilen bilgilere uyun.
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Temel kapasite degeri plakasi

Forklift Gizerinde her zaman en az bir kapasi-
te degeri plakasi bulunur; bu, temel kapasite
degeri plakasidir. Standart ¢atal kollari da da-
hil olmak Uzere yuk kapasitesini gosterir. En-
tegre ek pargalar s6z konusu oldugunda, en-
tegre cihazlar forkliftten kolayca ¢ikarilamadigi
icin yalnizca temel bir kapasite degderi plakasi
olusturulur.

Ek parga takilirsa ek bir kapasite degeri plaka-
si takilir. Bu plaka, ek parcayi dikkate alarak
yuk kapasitesini gosterir.

— Forkliftin mevcut ekipmaniyla eslesen kapa-
site degeri plakasi her zaman gecerlidir.
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Bir kapasite degeri plakasi okuma érnegi:

Tragfahigkeitswerte (kg)

9500

Y

T i

I

/
S
\ O
\

@
1 Yikin agirlik merkezi ile gatal arkasi arasin- 2 izin verilen kaldirma yiiksekligi
daki mesafe 3 Kaldirilacak ytkin agirhgi

Yk kapasitesinin belirlemeye yonelik drnek:

1 Yikin agirlik merkezi ile gatal arkasi ara-

sindaki mesafe 650 mm'dir.
2 Kaldirma yuksekligi 8500 mm olmalidir.
3 Yuk agirhgr 800 kg'dir.

Kapasite degeri plakasinin okunmasi (6rnek)

Yik Kapasite degeri plakasi
Deger araligi Okunacak deger
1 Yikiin agirhk me_rkeZ| ile catal 650 mm 600 mm - 700 mm 700 mm
arkasi arasindaki mesafe
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2 |istenen kaldirma yiiksekligi 8500 mm 8300 mm - 9500 mm {9500 mm
3 |Agirlik 800 kg 770 kg - 850 kg 850 kg
Sonug: Bu galisma durumu igin forkliftin maksimum yiik kapasitesi: 850 kg (maks.)

Yiklerin tagsinmasi

Kapasite degeri plakasina gore, yiik 850 kg'i
(yUk kapasitesi) asmamalidir. Bu nedenle
800 kg'lik yik guvenli bir sekilde kaldirilabilir.

Bu da dolayli olarak, yikin agirlik merkezi
ile catal arkasi arasindaki mesafenin 700 mm
oldugu bu 6rnekte, 850 kg'lik bir yikiin

9500 mm'den daha yiiksege kaldiriimamasi
gerektigi anlamina gelir.

Yikleri alma

Yikln glvenli bir bigimde desteklendiginden
emin olmak i¢in ¢atal kollari birbirinden yete-
rince uzak olmali ve yuk altinda mumkin oldu-
dunca uzaga yerlestirilmelidir.

Yk, eger mimkunse gatalin arka kisminda
durmahdir.

Yk, ¢atal uglarindan ¢ok fazla disariya sark-
mamalidir, ayni sekilde ¢atal uglari da yikten
cok fazla disariya sarkmamalidir.

Yk, mimkin oldugunca orta kisma yakin bir
bigimde tasinmalidir.

Catal kollarinin uzunlugu yik derinligine uy-
gun degilse kaza riski artar. Catal kollari gok
kisaysa yuk kaldirildiktan sonra kollardan du-
sebilir. Ayrica frenleme gibi dinamik kuvvetler
sonucunda yiikiin agirlik merkezinin degisebi-
lecegini unutmayin. Catal kollari Gizerinde gu-
venli bir sekilde duran bir yiik éne dogru hare-
ket ederek dusebilir. Ancak catal kollari gok
uzun olursa yUkun arkasindaki yukleme Unite-
lerine takilabilir ve ylk kaldirildiginda ylkleme
Uniteleri dlsebilir. Dogru uzunlukta catal kolla-
rini segme konusunda yardim almak igin kalifi-
ye bir servis mihendisiyle iletisime gegin.
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A UYARI

Disen yiklerden kaynaklanan kaza riski!

Yiklerin taginmasi

Kuguk driinleri tasirken yikin slricinin Gzerine
dusmesini 6nlemek igin yuk sirthigi (istege bagh do-
nanim) takin.

Kapali bir tavan kapagi da (istege bagli donanim)
kullaniimalidir.

Sokilebilir tavan pencereleri sékilmemelidir.

Catalin ayarlanmasi

— Kilitteme kolunu (1) kaldirin ve gatal kollari-
ni istenilen konuma getirin.

— Kilitteme kolunun yerine oturmasini sagla-
yin.

Yikin agirhk merkezi, forkliftin kollarinin orta-
sinda olacak sekilde ayarlanmalidir.

— Catal konumlayiciyi (istege bagl donanim)
yalnizca ¢atalda yik tasinmadigi zamanlar-
da gahistinn.

Tehlikeli bolge

Tehlikeli bolge forkliftin, galisma ekipmanlari-
nin, yik tasima ekipmanlarinin (ek pargalar gi-
bi) veya yukiun hareketleri nedeniyle insanlarin
risk altinda oldugu bélgelerdir. Ayrica yuklerin
veya galisma ekipmanlarinin disebilecegi ve-
ya indirilebilecegi yerler de tehlikeli bélgelerdir.

W A UYARI
Yaralanma tehlikesi!
— Catalin Gzerine basmayin.

N AUYARI
Yaralanma tehlikesi!
— Yukseltiimis catallarin altinda durul-

mamalidir.
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Yklerin tasinmasi

A UYARI

Forkliftin tehlikeli bélgesinde yaralanmalar meyda-
na gelebilir!

Normal calisma pozisyonundaki surlici disinda, fork-
liftin tehlikeli bolgesi tim personelden tamamen arin-
dirlimalidir. Uyarilara ragmen tehlikeli bolgeyi terk et-
meyen kisilerin olmasi durumunda:

— Forkliftle galismayi derhal durdurun.
— Yetkisiz kullanima karsi forklifti glivene alin.

Disen yikler 6lime neden olabilir!

— Havada tasinan yiklerin altinda ke-
sinlikle ylrimeyin veya durmayin.

Sevkiyat paletleri >

Kural olarak, yukler (6rnegin paletler) tek tek
tasinmalidir. Ayni anda birden fazla yik tasin-
masina asagidaki durumlarda izin verilir:

« denetleyici tarafindan talimat veriimesi

« teknik gereksinimlerin karsilanmis olmasi
Siirticl yikin diizgiin durumda oldugundan

emin olmalidir. Sadece emniyetli ve dikkatli bir
sekilde konumlandiriimis yiikler tasinabilir.

6327_003-009
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Calisma

Yiklerin taginmasi

Asili yiikleri tasima >

Asili yukleri tasimadan 6nce, ulusal yasa du- [_
zenleyici yetkililere danisin (Almanya'da, isve-
ren sorumluluk sigortasi kuruluslar).

Ulusal diizenlemelerin bu islemlerle ilgili kisit-
lamalari olabilir, 6r. Italya'da.

. 7
— ligili yetkililerle iletisime gegin.
— Forkliftin kullanildigi tlkedeki ulusal dlzen-
lemelere uyun. =2
Forkliftin kullanildigi ilkede asili yiikler igin dl- ©) <

keye 6zel bir yonetmelik yoksa guvenli kulla-
nim igin asagidaki talimatlara uyun.

A UYARI

Asil yiiklerin taginmasi nedeniyle kaza riski vardir!

Asili yiikler hareket etmeye baslayabilir. Hareket et-
meye baslayan asili yiikler asagidaki risklere neden
olabilir:

— "Asili yukleri tasimak i¢gin talimatlara" uyun.

Asili ylikler nedeniyle riskler

 Zayiflayan frenleme 6zellikleri ve direksiyon
hareketi

« On aksin devrilmesi

« Forkliftin slirtis yoniine dik aglyla devrilmesi
« Eslik eden personelin ezilmesi riski

« Disuk goris alani

A UYARI

Denge kaybi!

Kayan veya sallanan asil yiikler, denge kaybina ve
forkliftin devriimesine neden olabilir.

— "Asili yukleri tasimak i¢in talimatlara" uyun.

Asili ylklerin taginmasina ydnelik talimatlar

» Hareket eden yikler, dogru suris hizi ve
sUrus stiliyle (dikkatli direksiyon kontroli,
frenleme) engellenmelidir.

« Sarkan yiikler, kablo demetinin degistirile-
meyecegi veya kazara serbest birakilama-
yacagi ve hasar gérmeyecegi bir sekilde
forklifte kancayla takilmalidir.

 Asili ylkleri tasirken, eslik eden kisilerin
aslli yikleri yonlendirebilmesi ve ylklerin
sallanmasini engelleyebilmesi igin yardimci
geregler (6r. celik halatlar veya parmaklik-
lar) bulundurulmalidir.

I y
STILL



 Bulundugunuz seritteki stris yoninde hig
kimsenin bulunmamasina 6zellikle dikkat
edin.

« Buna ragmen yik hareket etmeye baslarsa
hi¢ kimsenin risk altinda olmadigindan emin
olun.

A UYARI

Asili yiklerin taginmasi nedeniyle kaza riski vardir!

Yklerin tasinmasi

— Asili ylkleri tasirken asla ani surls ve ylkleme
hareketleri yapmayin veya siris ve yiikleme ha-
reketlerini aniden durdurmayin.

— Asili bir ylkle yokus yukari asla ¢ikmayin.

— Sivi taslyan konteynerlerin sarkan yik olarak ta-
sinmasina izin verilmez.
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Sivi konteynerlerinin taginmasi

Yiklerin taginmasi

Sivi konteynerlerinin tasinmasi 6zel 6nlemler

alinmasini ve glvenlik talimatlarina uyulmasi-

ni gerektirir.

 Sivilarn ve sivi konteynerlerinin tasinmasi
ve kullanimina iliskin yasal diizenlemelere
uyulmalidir.

« Sivi konteynerlerinin ve sivilarin {reticileri-
nin gerekliliklerine uyulmalidir.

Sivi konteynerlerini tasirken giivenligi sagla-

mak isletmeci sirketin sorumlulugudur. Uygun

koruyucu énlemlerin bazilari sunlardir:

« Ozel konteynerlerin kullanimi

« Sivinin sallanmasini énlemek igin tasima
islemini yalnizca dolu konteynerlerle sinirla-
ma

» Tasima sirasinda surls hizi sinirlamalari

« Depolama ve depodan ¢ikarma igin kaldir-
ma ylksekliginin sinirlandiriimasi

Sivilar, konteynerde asiri hareket veya sallan-
ma olmadan tasinmalidir. Forkliftin ylik kapa-
sitesi diyagrami, hareket halindeki sivilarin ne-
den oldugu kuvvetleri dikkate almaz.

Sivi konteynerlerini tasirken olusabile-
cek tehlikeler

A UYARI

Konteynerdeki sivi sallanirsa forklift dengesini kay-
bedebilir veya devrilebilir. Sivi konteynerleri kayabi-
lir veya dlismeye bagli olarak sizinti yapabilir.

— YUki dikkatlice kaldirin, indirin ve tasiyin. Siviyi
sallamaktan kaginin.

— Tehlike halinde, sivi tekrar hareketsiz hale gelene
kadar faaliyeti durdurun.

Seviye ve viskoziteye bagdl olarak sivi, yiik
tasinirken hareket etmeye baslayabilir. Bu
durum, araci ve sivi konteynerini etkileyen
6nemli kuvvetlerin olusmasina neden olabilir.

Siirtic, su tehlikelerin farkinda olmalidir:

« Aracin frenleme 6zelliklerinin ve direksiyon
hareketinin bozulmasi

« On aks iizerinden veya siiriis yéniine yanal
olarak egiime

» Konteynerin hasar gérmesi veya dusmesi
durumunda sivi dékllmesi
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» Eslik eden kisilerin ezilmesi riski
« Dusuk gorus alani

Yklerin tasinmasi

Sivi konteynerlerinin kaldiriimasi ve in-
dirilmesi

A DIKKAT

Kaldirma yUksekligi arttikga konteynerdeki sivi hare-
ket etmeye baslarsa forklifte uygulanan kuvvetler de
artar.

— Kaldirmadan ve indirmeden 6nce sivinin hareket-
siz hale gelmesini bekleyin.

— Aracin dengesini tehlikeye atmayin.

— Sivi konteynerini kaldirirken ve indirirken
ozellikle dikkatli olun. Sivi hareketini en aza
indirmek igin yUku yavasca hareket ettirin
(kaldirma/indirme, ileri/geri hareket).

— Kaldirma islemi sirasinda sivi konteynerinin
catallarin Gizerinde glivenli bir sekilde tutul-
dugundan emin olun.

Tasimadan énce

— Aracin ve sivi konteynerinin tasima igin uy-
gun oldugundan emin olun.

— YUk kapasitesi diyagramina basvurun.

— Sivi konteynerini kontrol edip hasarsiz oldu-
gundan ve diizgiin sekilde kapatildigindan
emin olun.

— Gerekirse sizintiya karsi koruma saglamak
icin dnlem alin.

Tasima sirasinda

— Yolda insan ve engel olmadigindan emin
olun.

— Tasimadan dnce catallar yukle birlikte ze-
min bosluguna indirin.
— Yavasca hizlanin ve fren yapin.

— Arag hizini uyarlayin. Virajlardan veya d6-
nisten 6nce hizi blyik élglide azaltin.

— Konteynerdeki sivi sallanmaya baslarsa hizi
azaltin. Yuk hareketsiz hale gelene kadar
sarsintili yik degisikliklerinden kaginin. in-
sanlarin tehlikede kalmasini énleyin.
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— Egim tirmanirken, inerken veya karsidan
karsiya gegerken 6zellikle dikkatli olun.

Yiiklerin tasinmasi

Yukin alinmasi

@ NOT

Yiikler yalnizca diiz yiizeylerde kaldirilip indiri-
lebilir.

A UYARI

Disen yikler veya forklif pargalarinin indirilmesin-
den kaynaklanan can giivenligi riski vardir.

— Bostaki yiklerin ve kaldiriimis ¢atal kollarinin al-
tindan gegmeyin ve buralardadurmayin.

— Kapasite degeri plakasinda belirtilmis maksimum
yuku kesinlikle asmayin. Aksi halde denge garanti
edilmemektedir.

Sadece izin verilen dlglleri asmayan paletle-
ri yerlestirin. Hasarli yikleme ekipmanlari ve
diizgiin hazirlanmamis yiikler depolanmamali-
dir. Yuku cikinti yapan pargalar belirtilen ko-
ridor genisligini daraltmayacak sekilde depola-
yin.

— Rafa dikkatli bir bicimde yaklasin, hafifce
fren yapin ve rafin tam éniinde durun.

— Catal kollarini veya kaldirma gubugunu ¢a- >
tal kollari yere paralel olana kadar yatirin.

— Catal tasiyiciyl, palet veya yiike sorunsuz 1 %
giris saglayacak konuma kaldirin.

— Freni bosa alin. ]
— Forklift sasisi mimkiin oldugunca yakin t

oluncaya kadar rafa dogru ilerleyin.
— Fren yapin.
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— Kavrayici tasiyiciyi ¢atalin arka kismi yike >
yaslanana kadar uzatin.

Yklerin tasinmasi

Yikin agirlik merkezi, forkliftin kollarinin orta- %
sinda olacak sekilde ayarlanmalidir.

— Catal tastyiciyl, yik raflarin uzagina kalka- ]
na kadar yavasca kaldirin.

— Catal uclarini veya kaldirma gubugunu, yu-
kii dengelemek i¢in yeterli olacak kadar su-
rus tarafina dogru yatirin.

(>
a

— Kavrayicl tasiyiclyl tamamen geri ¢ekin. >

— Freni bosa alin.

B

Kaza riski! ]
— Tehlikeli bdlgede insan bulunmamalidir.
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— Sdricu tarafindaki yolun agik oldugundan >
emin olun. YUk raftan ¢ikana kadar dikkatli
ve yavas bir bigimde geriye hareket edin.

— Fren yapin. | { %

Yiiklerin tasinmasi

— Yuk, yerden yuksekligi koruyarak dikkatli- >
ce indirin. Yuk tekerlegi direkleri arasina
uymayan daha genis yUkleri direklerin uze-
rinde durmayacak noktaya gelinceye kadar
indirin.
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Yklerin tasinmasi

— Catal uglarini veya kaldirma gubugunu su-
riicu tarafindaki siiris konumuna dogru ya-
tirn.

— Freni bosa alin.

Yiik, tasinabilir ("Yuklerin tasinmasi" baslikli
bollime bakin).

Yiik tasima

@ NOT

"Slirds sirasinda Gtivenlik Kurallari” bashkii
bolimdeki bilgilere uyun.

A UYARI

Bir yiik ne kadar yiiksege kaldinlirsa o kadar den-
gesiz hale gelir. Forklift devrilebilir veya yiik diisebi-
lir ve kaza riskini arttirabilir!

Yuk kaldirimis ve kaldirma gubugu 6ne yatiriimis
haldeyken hareket edilmemelidir.

— Yalnizca yuk algaltiimis haldeyken hareket edin.

— Yuki gerekli zemin bosluguna ulasilana kadar in-
dirin (500 mm'den diisiik kaldirma yuksekligi).

— Sadece kaldirma gubugu geriye yatiriidiginda ha-
reket edilebilir.

>
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Kavrayici tasiyici, hareket halindeyken tama- >
men geri gekilmeli ve catal tasiyici da yik , ;
kaldirma tekerleklerinin hemen Ustline kadar H

indirilmelidir. l
Yk tarafi gériinimu kaldirma gubugu ve yik '

Yiklerin taginmasi

tarafindan kisitlandigindan, miimkiinse forklifti
her zaman surus yonundeki yollarda surin. Gl
Eger goris agisi zayif ise birinden yardimci
olmasini isteyin.

— Forklifti virajlarda dikkatli ve yavas surtn. >

Engebeli ve islak yuzeylerde veya goéris alani-
nin kisith oldugu yerlerde hiz azaltiimalidir.

@ NOT

"Direksiyon” baslikli bolimdeki bilgilere uyun.

—]
—

— Her zaman yavasca hizlanin ve fren yapin.

@ NOT

"Servis freninin kullaniimas:” baslikii bélimde-
ki bilgilere uyun. ”
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Calisma

Yiklerin tagsinmasi

— Forklifti asla tek taraftan sarkan yikle veya [>
bir yana kaymis ytikle (yana kayar yik me-
kanizmasi) stirmeyin. Yukuin agirhk merkezi
daima forkliftin uzunlamasina ekseninde ko- . ﬂ ﬂ
numlandiriimalidir.

Yikin indirilmesi > I.I :

Yatirma momentinin degismesine bagl olarak kaza )

riski vardir! '
Yuk kaldinldiginda kaldirma gubugunun forkliftin dev- ! 1
) _

rilmesine neden olacak kadar 6ne yatabilecegini
unutmayin.

Yk kaydiginda hem yik agirlik merkezi, hem de ya-
tirma momenti degisir. Forklift 5ne dogru devrilebilir.

— Kaldirma gubugunu yalnizca dogrudan istifin Gze-
rinde oldugunda kaldirilmis yik tasima donani-
miyla 6ne dogru yatirin.

— Kaldirma gubugu 6ne dogru yatirildiginda forkliftin
one dogru egilmemesine ve yiikiin kaymamasina °
ozellikle dikkat edin.

Disen yuklerden kaynaklanan kaza riski!

indirme esnasinda gatal ya da yik havada kaliyorsa
yUk dusebilir.

— Bir yliku stoktan alirken, forklifti geriye dogru yete-
rince uzaklastirin, bdylece ylik ve catallar serbest-
ce algaltilabilir.

— Yuk dizenlemelere gore indirilmis konum-
dayken raflara yaklasin ve ylk{ mimkin
oldugunca dogru sekilde hizalayin.

— Fren yapin.
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— Catal kollarini veya kaldirma gubugunu ca-
tal kollari yere paralel olana kadar yatirin.

Yiiklerin tasinmasi

— YUku gerekli yukseklikten biraz daha yukari-
ya kaldirin.

— Gerekirse yikul tam ortaya konumlandirmak
icin yana kayar yiik mekanizmasini galisti-
rn.

— Kavrayicl tasiyiciyl tam olarak uzatin.

— Freni bosa alin.

— Yuk son konumuna indirilene kadar forklift >
sasisi mimkun oldugunca yUke yakin ola-
cak sekilde forklifti raflara dogru surtn.

— Fren yapin. o

— YUk raflarin izerine yerlestirilene kadar ¢a-
tal tastyiclyi yavasga indirin.

— Kavrayicl tastyiclyl tamamen geri gekin.

— Sdrtcu tarafindaki yolun agik oldugundan
emin olun. Forklifti, catal kollar raflara deg-
meden indirilebilecek konuma gelene kadar
dikkatlice ve yavasca geri hareket ettirin.

— Catal tasiyiciyi gerekli zemin boslugu sagla-
nana kadar indirin.

— Catal uclarini veya kaldirma gubugunu su-
riict tarafindaki striis konumuna dogru ya-
tirin.
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Yokus yukari ve yokus asagi si- >
ris

A UYARI
Olam tehlikesi!

Yokus yukari ve yokus asagi yollarda yikin yokus
yukari bakacak sekilde tasinmasi gerekir.

Yklerin tasinmasi

Sadece trafik yolu olarak isaretlenen ve emniyetli sii-
riis yapilabilen yokus yukari ve yokus asagi yollarda
forklift kullanimina izin verilir.

Sirici yolun temiz ve iyi bir tutusa sahip olup olma-
digini kontrol etmelidir.

Yokus yukari yolda donus yapmak, yokusa ¢apraz
halde yaklasmak veya forklifti yokusa park etmek ya-
saktir.

Yokus asagi giderken forkliftin hizini azaltin.

Yokus ¢ikarken veya inerken stoga yiik koymak ya
da stoktan ylik almak yasaktir.

Forklift egimli yerlere park edilmemelidir.
— Acil durumlarda, forklifti takozlarla sabitleyin.

Forklift, "Yollar" baslikli bolimde belirtilen de-
gerleri asan degerlere sahip yokus yukari ve
yokus asag yollarda kullaniimamalidir.

Forkliftin asansorlere siiriiimesi >

Forklifti 6zel izin olmadan asansorin igine
sokmayin. Surtict bu forklifti yalnizca yeterli
yuk kapasitesi olan ve isletmeci sirkete kul-
lanim yetkisi verilmis bulunan asansérlerde
kullanabilir ("Sorumlu kisilere iliskin tanimlar'
baslikli bélime basvurun).

A UYARI

Forkliftin altinda kalmaniz veya forkliftin size ¢arp-
masi durumunda yasam riski s6z konusudur.

— Forklift asansorin igine dogru sirildugiinde asan-
sorde personel bulunmamalidir.

— Personel, asansoére yalnizca forklift sabitlendikten
sonra binebilir ve forklift galistirimadan asansori
terk etmelidir.
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Toplam gergek agirigin belirlenmesi >

Yiiklerin tasinmasi

— Forklifti gtivenli bir bigimde park edin.

— Forkliftin isim etiketini ve gerekli olmasi ha- (
linde ek parganin (istege baglh donanim) %. .N - ] .—/
isim etiketini okuyarak ve kaldirilacak yikun \ / / 1
agirhgini hesaplayarak birim agirliklari belir- Patod capacity Unladen mass
Ie%/ing piay ¢ e | oitils [ 7l
: Battery voltage max ke
- o ot ot [ =l
— Forkliftin toplam gergek agirligini elde et- Batteriespannung .”‘“' iy~ 2
. . . o Rated drive power
mek iin belirlenen birim agirliklarini topla- Plisance s rom ;‘é;. NI
yln_ * see Operating instructions - D-22113 Hamburg L
S Borisomanatng oo 3

Dara agirhigi (1)
+ Izin verilen maksimum akii agirhgi (2)

+ Balast agirhg (istege bagh donanim) (3)

Ek parcanin net agirhg (istege bagl do-
nanim)

Tasinacak yukin agirhgi

Surtcu agirhgr icin 100 kg tolerans
Toplam gergek agirlik

+ + 4+

— Forklifti ¢atallar ileri dogru bakacak sekilde
ve asansor boslugunun duvarlarina temas
etmeden asansoriin igine suriin.

— Yukin ya da forkliftin kontrolsiiz hareketini
engellemek igin forklifti asansore glivenli bir
bigimde park edin.
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Ek parcalar

Ek parcalar

Ek pargalarin takiimasi

Forklift fabrikada bir entegre ek parga (istege
bagli donanim) ile donatiimissa entegre ek
parca igin verilen STILL kullanim talimatlarina
uyulmasi gerekir.

Ek pargalar kullanim yerinde takiliyorsa ek
parga ureticisinin kullanim talimatlarinda belir-
tilen teknik 6zelliklere dikkat edilmelidir.

Forklift ile birlikte herhangi bir ek parga veril-
mediyse Ureticinin sadladidi teknik dzelliklere
ve ek parga Ureticisinin sagladigi kullanim tali-
matlarina uyulmalidir.

Ek parga fonksiyonu ve siiriclinin forklift yik-
liyken/yuksuizken goéris alani, ilk ¢alistirma
oncesinde yetkili bir kisi tarafindan kontrol
edilmelidir. Goriinlrllk yetersizse ayna, kame-
ra, monitdr sistemi vb. gibi yardimei géris
araclari kullaniimaldir.

— Asagidaki uyar bildirimlerine uyun.

A UYARI

Diisen yikten dolayi 6liimcil yaralanma tehlikesi!

YUkl kelepgeleyerek veya izerine baski uygulayarak

tutan ek pargalar, ikinci bir fonksiyon kullanma yonte-

mine (kilit) sahip degilse yik gevseyebilir ve dlsebi-

lir.

— Ikinci fonksiyon kullanma yénteminin (kilit) kullani-
labilir oldugundan emin olun.

— Bu tiir ek pargalar geriye yonelik olarak takarken,
ikinci bir fonksiyon kullanma yéntemi (kilit) de geri-
ye yonelik olarak takilmalidir.

A UYARI

Diisen yikten dolayi éliimcil yaralanma tehlikesi!

Dahili yana kayar yiik mekanizmali bir kelepge takar-
ken yana kayar ylik mekanizmasi etkinlestirildiginde
kelepgenin agiimadigindan emin olun.

— Kurulum isleminden 6nce yetkili servis merkezinizi
bilgilendirin.

— Forkliftin hareketli pargalarini asla tutmayin veya
lizerlerine tirmanmayin.
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Yanls etiketleme nedeniyle kaza riski!

Ek parcalar

Etiketleme yanlis veya eksikse ek parcalarin kullanil-
masi kazalara neden olabilir.

Forkliftte ek parcaya 6zel rezidiel yiik kapasite de-
geri plakas! bulunmuyorsa ve kullanim cihazlari ilgi-
li uyari resimleriyle isaretlenmemisse forklift kullanil-
mamalidir.

— Yalnizca kullanim talimatlari ve gerekli etiketleri
bulunan CE sertifikall ek pargalar kullanin.

— Birlesik Krallik'ta ek pargalar da UKCA sertifikali
olmali ve gerekli isarete sahip olmalidir.

— Forklifte takilan ek parcaya 6zel reziduel yiik ka-
pasite degeri plakasi bulundurun.

— Kullanim cihazlarinin yeniden etiketlenmesini sag-
layin.

— Yetkili servis merkezinin, hidrolik sistemi ek pargca
gerekliliklerine uyarlamasi (6rnegin pompa motoru
hizini ayarlayarak) icin gerekli diizenlemeleri yap-
masini saglayin.

@ NOT

Gerekli etiketleme ek parcayla saglanmazsa
derhal yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Elektrikli degistirme valfi kullanilarak de-
gisimli calisma

5. ve 6. hidrolik fonksiyonuna yénelik elektrik-
li degistirme valfi ile birlikte alternatif calisma

icin entegre olmayan ek pargalar kullanilirsa
elektrik degistirme valfi 12 V'de calismalidir.

— Gerekirse yetkili servis merkeziyle iletisime
gegin.
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Calisma

Ek parcalar

Kaldirma gubugundaki soket konektér- >
leri
— Ek parcayi takmadan 6nce hidrolik sistemin

basincini bosaltin; "Hidrolik sistemin basin-
cini bosaltma" baslikli bélime bakin.

A DIKKAT
Bilesenlerin hasar gérme riski vardir!

Soketteki konektorlerin (1) agik badlantilari kirlenebi-
lir. Hidrolik sisteme kir girebilir. Soket konektorleri
sertlesebilir.

— Ek parga sokildikten sonra, soket konektorlerini
koruyucu kapaklar kullanarak kapatin.

Ek pargalarin montaji

Yalnizca yetkili kisilerin ek pargayr monte et-
mesine ve enerji kaynagina baglamasina izin
verilir.

— Bu islemi yaparken ek parca Ureticisi ve te-
darikgisi ya da alt tedarikgisi tarafindan sag-
lanan bilgilere uyun.

@ NOT

Lditfen sorumlu kisi olarak "yetkili kisi" tanimi-
na uyun.

— Forklifti kapatin.
— Ek pargayi takin.
— Forklifti calistirin.

— Takil ek parganin tiim fonksiyonlarinin diiz-
gln galistigini kontrol edin ve dogrulayin.

Ek pargalarla yik kapasitesi

Ek parga igin izin verilen ylk kapasitesi ve
forklift igin izin verilen yuk (yuk kapasitesi ve
yik momenti), ek parga ve tasima kapasitesi
toplamini gegmemelidir. Uretici ve ek parga
tedarikgisi tarafindan verilen teknik 6zelliklere
uyun.

— Reziduel yiik kapasite degeri plakasini uy-
gulayin ("Yukun ek parca kullanilarak kaldi-
rilimasi” baslikl bolime bakin).
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Ek parcalar

Yardimci hidrolikteki basincin >
bosaltiimasi

Ek pargalar, yalnizca yetkili kisiler tarafindan
ve ek parga Ureticisi ya da tedarikgisi tarafin-
dan saglanan bilgiler dogrultusunda takilmali-
dir. Her montajdan sonra ilk devreye alma
islemi dncesinde ek parganin diizgln calisip
calismadigi kontrol edilmelidir.

Ek pargalar takmadan énce buji baglantilari-
nin basinci bosaltiimalidir.

7090_900-001

"Hidrolikteki basincin bosaltiimasi" fork- mph  kmih ftin  Dxlmm
lift fonksiyonunu gergeklestirme f sonAH BEEEH

— Kaldirma gubugunu ve ¢atal tasiyiclyr tama-
men indirin. Bunu yaparken indirme sure-
cinin sonunda ¢ubugun yavaslamasiyla bir-
likte fren uygulanan kaldirma gubugu tama-
men indirilene kadar bekleyin.

— Catal uglarini zemine tamamen yatirin.
— Kontak anahtarini kapatin.

— Bes saniye bekleyin ve ardindan kontak
anahtarini agin.

— Forklifti calistirdiktan (2) hemen sonra sol
elinizle ESC diigmesini basil tutun.

Varsa ayak salterini kullanin.

Yaklasik bir saniye sonra yardimci oklarin ta-
mami (1) yanip soner.

A UYARI

Hidrolik hatlarin basincini bogaltmak amaciyla valf-
leri etkinlestirirken beklenmeyen hidrolik hareketleri
meydana gelebilir.

"Hidrolikteki basincin bosaltiimasi” forklift fonksiyonu,
tim hidrolik sisteminin basincini bosaltmak igin kulla-
nilabilir. Ornegin "indirme" fonksiyonu gergeklestirildi-
ginde catal, beklenenden daha hizli indirilebilir.

— Kavrayici tasiyicinin, kaldirma gubugunun veya
catalin yakininda higbir nesne ya da kisi bulunma-
digindan emin olun.
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— Hidrolik hatlardaki basinci bosaltmak igin
sag elinizle yardimci hidroligi etkinlestirin.
Yardimci hidroligin kontrolii kullanim cihaz-
larina (kumanda kolu, ug salteri) ve bunlarin
konfiglirasyonuna baglidir, "Kaldirma siste-
mi kullanim cihazlarn" baslikli béliime bakin.

Ek parcalar

— ESC diigmesini ve ayak salterini serbest bi-
rakin. Ayak salteri olmayan forkliftlerde ESC
dugmesinin serbest birakilmasi yeterlidir.

Yardimci oklarin yanip sénmesi durur. Hidrolik
sistem kapatilir ve forklift calistirilana kadar
devre disi birakilir.

— Hidroligi yeniden etkinlestirmek igin kontak
anahtarini kapatip agin.

Ek pargalarin kontroliine yénelik
genel talimatlar

Ek pargalarin (istege bagl donanim) kontrol
yontemi, forklift donanimlarina dahil olan kulla-
nim cihazlarina baglidir. Aradaki farklar temel
olarak sunlardir:

» 4Plus Kumanda Kolu, "Ek pargalari (iste-
gde bagh donanim) 4Plus kumanda kolunu
(5./6. hidrolik fonksiyon) kullanarak kontrol
etme" baslikli bélime bakin

+ Ug salteri igin "Ug salterini (5./6. hidrolik
fonksiyon) kullanarak ek pargalari kontrol
etme" baslikli bélime bakin

Ek pargalarin kullanimi, agirlik merkezinde degisiklik
ve ek tehlike bolgeleri gibi tehlikelere yol agabilir.

Ek parcalar yalnizca ilgili kullanim talimatlarinda
agiklanan kullanim amacina uygun olarak kullaniima-
lidir. Sartcdler, ek pargalarin kullanimi konusunda
bilgilendirilmelidir.

Yukler, yalnizca guvenli bir sekilde baglanmis ve ta-
kilmissa ek parcalar kullanilarak kaldirilabilir ve tasi-
nabilir. Ayrica yikler, gerekirse kayma, yuvarlanma,
disme, sallanma veya devrilme ihtimaline karsi sa-
bitlenmelidir. Yukiin agirlik merkezi konumunda yapi-
lan her degisikligin forkliftin dengesini etkileyecegini
unutmayin.

— Kullaniimakta olan ek pargalar icin kapasite degeri
plakasina basvurun.
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Ayni anda birden fazla hidrolik fonksiyon kullanilirsa
bu fonksiyonlar birbirlerini etkileyebilir.

Ek parcalar

Ornegin, catal tasiyici kaldirilirsa ve ayni zamanda
bir ek parga galistirilirsa kaldirma islemi yavaslayabi-
lir veya ek parga gecikmeyle hareket edebilir.

@ NOT

Asagida aciklanan fonksiyonlara ek olarak
baska varyantiar ve fonksiyonlar bulunmakita-
air. Hareket yondi, kullamim cihazlari veya aki
kapagi tizerindeki gizimlerde goriilebilir.

@ NOT

Aciklanan tim ek pargalar, donanim mode-

i kategorisi altinda bulunmaktadir. Takilan

ek parcanin fonksiyonuna yonelik ayrintili bir
aciklama ilgili kullamm talimatlarinaa verilmis-
tir.

Ek parcalari (istege bagh do- >
nanim) 4Plus kumanda kolunu
(5./6. hidrolik fonksiyon) kullana-
rak kontrol etme

"5./6. fonksiyon" ifadesi, dort fonksiyonun dort
kumanda kolu ile kontrol edilebilecegini belirtir.

Ek fonksiyonlar, fonksiyonlar arasinda gegis
yapilarak kontrol edilebilir.

Bu modelde ek pargalar kumanda koluyla kon-
trol edilir.

Ek pargalari galistirmak igin genellikle asagi-
daki islemler uygulanir:

Kumanda kolu kaidesindeki uyari resmi (3) her
durumdaki fonksiyonu ve kumanda kolu (2) ile
nasil kontrol edildigini gosterir.
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Ek parcalar

— Kaydirma dugmesini "F"(1) etkinlestirin. >

— Kumanda kolunu "4" veya "5" oku yéniinde
hareket ettirin. Ya da:

— Dikey devre anahtarini (6) saga veya sola
kaydirin.

@ NOT

Bu ek fonksiyonlarin hareketi/islemi, kullanilan
ek parganin kullamm talimatiari igerisinde bu-
lunabifir.

@ NOT

Kumanda kolu tizerindeki uyari resimleri, bu
forklifte fabrikada takilan ek parcalara gore ya-
pistirilmistir. Baska fonksiyonlar olan bir ek
parga kullaniimissa uyari resimlerinin dogru
olup olmadigi kontrol edilmeli ve gerekirse de-
gistiriimelidir. Gerekirse liitfen servis merkezi
ile iletisime gegin.

— Asagidaki ek parca fonksiyonlarina ve uyari
resimlerine dikkat edin!

Uyari resimlerine ve kullanim cihazlarina genel bakis

1 2 3

el feBe/ [YBC
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Ek parcalar

No.

Cihaz galigtirma

Ek pargalarin fonksiyonu

Kumanda kolu + "F"
kaydirma digmesi

Catal ucu konumlayici: agma/kapatma

Dikey devre anahtari
+ kaydirma digmesi
wpn

Catal konumlayici: ileri/geri

Dikey devre anahtari
+ kaydirma dugmesi
wEn

Déner unite: sagd/sol

Dikey devre anahtari
+ kaydirma digmesi
wEn

Kelepge: agma/kapatma

Dikey devre anahtari
+ kaydirma digmesi
=

Yk sinirlayici: agma/kapatma

Dikey devre anahtari
+ kaydirma dugmesi
wEn

ilave gatal tasiyici: kaldirma/indirme

Kumanda kolu + "F"
kaydirma digmesi

Catal ucu konumlayici: agma/kapatma

Dikey devre anahtari
+ kaydirma diigmesi
=

Doner Unite: sag/sol

Kumanda kolu + "F"
kaydirma diigmesi

Catal ucu konumlayici: agma/kapatma

Dikey devre anahtari
+ kaydirma diigmesi
wpn

Catal konumlayici: ileri/geri

Olasi ek pargalarda bulunan uyari resimlerin-
de orta kisimda agiklanan grafik, belirli bir ek
parga icin gerekli olan kullanim cihazlari kom-
binasyonunu gosterir.
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Calisma

Ek parcalar

Ek pargalarin (istege bagh dona-
nim) ug salteri ile kontrol edilme-
si (5./6. hidrolik fonksiyon)

"5./6. fonksiyon" ifadesi, dort fonksiyonun dort
kumanda kolu ile kontrol edilebilecegini belirtir.
Ek fonksiyonlar, fonksiyonlar arasinda gegis
yapilarak kontrol edilebilir.

Bu modeldeki ek pargalar, ¢alistirma kollariyla
(1) kontrol edilir.

Ayrica, fonksiyonlar arasinda gegis yapmak
icin (2) salterini de kullanabilirsiniz. 5./6. fonk-
siyon, ilgili uyari resmiyle isaretlenmis calistir-
ma kolu ile kontrol edilir.

Calistirma kolunun arkasindaki uyari resminin

(3) sag ve sol bélumleri, bu kolla kontrol edilen
fonksiyonu gosterir.

Temel olarak sunlardan olusur:

Calistirma kolunu ileriye dogru kaydirin.

* Ek pargalar, uyari resminin sol tarafinda
gbsterilen yonde hareket eder.

Calistirma kolunu geriye dogru kaydirin.

 Ek pargalar, uyari resminin sag tarafinda
gOsterilen yonde hareket eder.

— Salteri (2) etkinlestirin.

Ek parganin ek fonksiyonu devreye alinmis-

tir/devre disi birakilmistir ve ¢alistirma kolu

kullanilarak ek fonksiyon olarak kontrol edile-

bilir.

— Ek pargalari kontrol etmek igin galistirma
kolunu (1) etkinlestirin.

@ NOT

Bu ek fonksiyonlarin hareketi/islemi, kullanilan
ek parcanin kullamm talimatiari icerisinde bu-
lunabilir.

STILL



@ NOT

Calistirma kolunun uyari resimleri, bu forkiifte
fabrikada takilan ek pargalara gore yapistirilir.
Eger baska fonksiyonlari da olan bir ek parca
kullaniimissa uyari resimleri dogru gdsterim
agisindan kontrol edilmeli ve gerektigi takdirde
degistiriimelidir. Gerekirse liitfen yetkili servis
merkezi ile iletisime gegin.

Uyari resimlerine genel bakis

Ek parcalar
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Belirtilen fonksiyonu yerine getiren ug salteri

— Asagidaki ek parga fonksiyonlarina ve uyari
resimlerine dikkat edin!

No.

Ek pargalarin fonksiyonu

1

Catal ucu konumlayici: agma/kapatma

Catal ucu konumlayici: agma/kapatma

Catal konumlayict: ileri/geri

Doner Unite: sag/sol

~

Catal ucu konumlayici: agma/kapatma

Déner Unite: sag/sol

Catal konumlayict: ileri/geri

Kelepge: agma/kapatma

Yk sinirlayici: agma/kapatma

ilave gatal tasiyici: kaldirma/indirme

>lo[~N[o]o

Belirtilen fonksiyonu yerine getiren ug salteri (1-2-3-4)
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Kelepge kilitteme mekanizmasini >
(istege bagli donanim) 4Plus ku-
manda kolu ile ¢alistirma

Ek parcalar

=)
Bu forklifte istege bagh donanim olarak ke-
lepge kilitteme mekanizmasi takiimis olabilir.
Bu mekanizma, galistirma fonksiyonunun is-
tenmeden devreye girmesi halinde kelepgenin
aclimasini énler.

A UYARI

Kelepge kilitteme mekanizmasinin diizgiin ¢alig-
masi saglanamazsa yiklerin diigmesinden dolay:
6liimciil yaralanma riski vardir!

Bu forkliftte kelepge disinda ek pargalar kullaniimissa
kelepgenin her takilisindan sonra kelepge kilitteme
mekanizmasi fonksiyonunun ilgili kullanim cihazina
yeniden atandigindan emin olun ("Ek pargalarin takil-
masl" baslikli bélume bakin).

— Ek kelepge kilitleme mekanizmasi fonksiyonunun
kullanilabilir oldugundan emin olun.

@ NOT

Atanmis "kelepge agma"” fonksiyonuna sahip
kumanda kolu (1) bir uyari resmi ile isaretlen-
mistir; ayrica "Ek pargalaria ¢alisma" bolimd-
ne bakin.

Kelepgeyi 4Plus kumanda koluyla ka-
patma

Kelepgeyi kapatmak icin kelepge kilitteme
mekanizmasinin serbest birakilmasina gerek
yoktur. Kelepgeyi kapatmak igin asagidaki is-
lemleri yapin:

— "F" kaydirma dugmesini (2) basili tutun ve
yatay devre anahtari digmesini (3) sola ha-
reket ettirin.

Kelepceyi 4Plus kumanda koluyla agma

Kelepgenin agilmasi igin dncelikle kelepge ki-
litteme mekanizmasinin kilidinin agiimis olma-
s gerekir. Kelepge kilitleme mekanizmasinin
kilidini agmak igin asagidaki islemleri yapin:

— "F" kaydirma digmesini (2) basili tutun ve
yatay devre anahtari digmesini (3) saga
hareket ettirin.
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— "F" kaydirma dugmesini basili tutmaya de-
vam edin ve yatay devre anahtari digmesi-
ni ndtr konumuna geri getirin.

Ek parcalar

Kelepge kilitteme mekanizmasinin kilidinin
acildigini gésteren LED (4) yanar ve kelepge
artik acilabilir. Kelepge kilitteme mekanizmasi
tekrar kilitlenirse LED séner.

— Kelepgeyi agmak igin "F" kaydirma digme-
sini basil tutun ve yatay devre anahtar
digmesini tekrar saga hareket ettirin.

@ NOT

Kelepge kilitteme mekanizmasi asadidaki du-
rumlarda tekrar kilitlenir:

» "F" kaydirma diigmesi serbest birakilir bira-
kilmaz

* kelepge belirli bir stire icinde agilmadiginda
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Ek parcalar

Kelepge kilitteme mekanizmasini > 1

(istege bagh donanim) ug¢ salteri
ile galistirma ["' F

e |

Bu forklifte istege bagh donanim olarak ke-

lepge kilitteme mekanizmasi takiimis olabilir.
Bu mekanizma, galistirma fonksiyonunun is-
tenmeden devreye girmesi halinde kelepgenin
aclimasini énler.

A UYARI

Kelepge kilitteme mekanizmasinin diizgiin ¢alig-
masi saglanamazsa yiklerin diigmesinden dolay:
6liimciil yaralanma riski vardir!

Bu forkliftte kelepge disinda ek pargalar kullaniimissa
kelepgenin her takilisindan sonra kelepge kilitteme
mekanizmasi fonksiyonunun ilgili kullanim cihazina
yeniden atandigindan emin olun ("Ek pargalarin takil-

masl" baslikli bélume bakin).

— Ek kelepge kilitleme mekanizmasi fonksiyonunun
kullanilabilir oldugundan emin olun.

@ NOT

Atanmis "kelepge agma"” fonksiyonuna sahip
calistirma kolu (1) bir uyari resmi ile isaretlen-
mistir; ayrica "Ek pargalaria ¢alisma" bolimd-
ne bakin.

Kelepgeyi ug salteriyle kapatma

Kelepgeyi kapatmak icin kelepge kilitteme
mekanizmasinin serbest birakilmasina gerek
yoktur. Kelepgeyi kapatmak igin asagidaki is-
lemleri yapin:

— "F" kaydirma dugmesini (2) basili tutun ve
calistirma kolunu (3) geriye dogru hareket
ettirin.

Kelepceyi ug salteriyle agma

Kelepgenin agilmasi igin dncelikle kelepge ki-
litteme mekanizmasinin kilidinin agiimis olma-
s gerekir. Kelepge kilitleme mekanizmasinin
kilidini agmak igin asagidaki islemleri yapin:

— "F" kaydirma digmesini (2) basili tutun ve
calistirma kolunu (3) ileriye dogru hareket
ettirin.
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— "F" kaydirma dugmesini basili tutmaya de-
vam edin ve galistirma kolunu nétr konumu-
na geri getirin.

Kelepge kilitteme mekanizmasinin kilidinin
acildigini gosteren LED (4) yanar ve kelepge
artik acilabilir. Kelepge kilitteme mekanizmasi
tekrar kilitlenirse LED séner.

— Kelepgeyi agmak igin "F" kaydirma digme-
sini basil tutun ve ¢alistirma kolunu tekrar
ileriye dogru hareket ettirin.

@ NOT

Kelepge kilitteme mekanizmasi asagidaki du-
rumlarda tekrar kilitlenir:

+ "F" kaydirma digmesi serbest birakilir bira-
kilmaz

* kelepge belirli bir stire icinde agilmadiginda

Ek parcalar kullanilarak yikin > 1
alinmasi

A KAz

Kaza riski!

Ek parcalar yalnizca ilgili kullanim talimatlarinda
agtklanan kullanim amaglarina yonelik olarak kulla-
nilmalidir.

Surdculer ek pargalarin kullanimi konusunda bilgilen-
dirilmelidir.

A KAz
Kaza riski!

Yiukler, yalnizca givenli bir sekilde baglanmis ve ta-
kilmissa ek pargalar kullanilarak kaldirilabilir ve ta-
sinabilir. Yukler gerekirse kaymaya, yuvarlanmaya,
dismeye, sallanmaya ve devrilmeye karsi da sabit-
lenmelidir. Yukuin agirlik merkezinin konumunda ya-
pilan her degisikligin forkliftin dengesini etkileyecegi-
ni unutmayin.

Ek pargalar veya ek parga kombinasyonlari igin ka-
pasite degeri etiketlerini kontrol edin.

— Kapasite degeri etiketleri asagidakiler icin
izin verilen degerleri gosterir:
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+ Yuk kapasitesi Q (kg) (1)
 Kaldirma yiksekligi h (mm) (2)
» Yik mesafesi C (mm) (3)

Ek parcalar

N TN
STILL



Yardim sistemleri

indirme sirasinda otomatik catal
orta konumu (varyant)

Yardim sisteminin fonksiyonu

Yardim sistemi, surtictiniin yuk tekerlegi des-
tekleri arasindaki yliku indirmesine yardimci
olur.

Serbest kaldirmada indirirken, ¢atal tasiyicisi
ile vites degistirme otomatik olarak orta konu-
ma geger. Catal tasiyici, yik tekerledi destek-
leri arasinda kesintisiz olarak indirilebilir. Stri-
clinlin eli, islem boyunca kumanda kolu veya
ug salteri Uzerinde kalabilir.

Yardim sistemi, forklift agildiktan sonra etkin-
lestirilir. Manuel olarak agilmasi veya kapatil-
masi gerekmez. Yardim sistemi, 100 mm'nin
altindaki kaldirma yuksekliklerinde etkinles-
mez.

@ NOT

Yetkili servis merkezi asagidaki ayariar yapa-

bilir:

« Sdrdict yardim sistemi sdrticd tarafindan
kullanilabilir / kullanilamaz

» Yardim sistemi yalnizca kavrayici tastyici
geri gekildiginde etkin

* Kumanaa kolu veya ug salteri igin etkinles-
tirme esigi (%50-90)

Kumanda kolu veya ug salteri Gzerindeki

yapiskan etiket, slrlicliye yardim sisteminin - nd K
fonksiyonu hakkinda bilgi verir. —] l I o= I I

Glvenlik 51904391017

Surlcl, yardim sisteminin sinirlari hakkinda
bilgi sahibi olmaldir. Surtici yalnizca yardim
sistemine guvenmemelidir. YUkun guvenli bir
sekilde indirilmesinden suriict sorumludur.

A DIKKAT

Siricd, yardim sistemini yalnizca forklift sabitken
kullanmalidir.

— "Gatalin orta konumuna yari otomatik yaklasim"
yardim sistemini kullanmadan 6nce forklifti mutla-
ka durdurun.

50988078024 TR - 07/2023 - 12

STILL

181



Yardim sisteminin galigtirnimasi

Yardim sistemleri

Serbest kaldirmada indirirken yardim sistemi
etkindir.

Sirlci, indirme sirasinda kumanda kolunu
veya ug salterini etkinlestirme esiginin tze-
rinde kullanarak fonksiyonu etkinlestirir. Yetki-
li servis merkezi, etkinlestirme esigini maksi-
mum etkinlestirmenin %50'si ile %90'l arasin-
da ayarlayabilir.

— Forklifti durma konumuna getirin.

— Kavrayicl tasiyiclyr tamamen geri gekin
(yalnizca "Yardim sistemi yalnizca kavrayici
tastyici geri gekildiginde etkin" forklift ayari
etkin oldugunda gereklidir).

— Kumanda kolunu veya ug salterini kulla-
narak "indirme" fonksiyonunu etkinlestirme
esiginin tzerinde galistirin.

Catal tasiyici indirilirken otomatik olarak orta
konuma geger.

Gosterge-kullanim Unitesi, vites degistirmenin >
yonlni ve ne zaman orta konuma (1) ulasa-
cagini gosterir.

@ NOT

Erisim/indirme kilidine ulasildiginda hendiz orta
konuma ulasmadiysa énce orta konuma hare-
ket eder. Ardindan indirme islemi devam eder.

mp/h  km/h ftin Kmm

ﬁ?{ElElEl.B QB.BEEI
gaag 88888

Y LA NRAS
[ A [ ITJ Ii*

indirme sirasinda yardim fonksiyonunun durdurulmasi

Yardim fonksiyonu durur

e Kumanda kolu veya ug salteri etkinlestirme esiginin altinda ¢alistirilirsa

® \ites degistirme kumanda kolu veya ug salteri ile manuel olarak calistirilirsa
® Baska hidrolik yardim sistemleri calistirilirsa (6r. "Easy Target").

e "Kavrayici taslyici geri gekme/uzatma" fonksiyonu etkin oldugu sirece.
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indirme koruma yardimcisi (var-
yant)

Yardim sisteminin fonksiyonu

Yardim sistemleri

indirme sirasinda gatalin raf (izerinde olmasi
durumunda yardim sistemi strlclyu uyarir.

Catal raf Gzerindeyken indirme islemine de-
vam edilirse zincir, kablolar ve hortumlar gev-
seyecektir. Sonrasinda ¢atal geri gekilirse ani-
den diser. Uzun vadede, bu kaldirma gubu-
gundaki hidrolik hortumlara ve kablolara zarar
verebilir.

Yardim sistemi, ¢atalin raf Gzerinde oldugunu
algilar. Gatalin indirilmesi engellenir ve kaldir-
ma hizi sinirlanir. Gésterge-kullanim Unitesin-
deki mesaj "304" ve bir sinyal sesi sirliclyl
gatalin durumu ve sinirlama hakkinda uyarir.

Yardim sistemi, forklift agildiktan sonra etkin-
lestirilir. Manuel olarak acilamaz veya kapati-
lamaz.

@ NOT

Yetkili servis merkezi asagidaki ayariari yapa-

bifir:

» Yardim sistemini etkinlestirin/devre disi bi-
rakin

» Catal raf lizerindeyken maksimum kaldirma
hizi

« Slirtis fonksiyonunun ek olarak kilitlenmesi
« Erisim fonksiyonunun ek olarak kilittenmesi

Guvenlik

Sirtcl, yardim sisteminin sinirlari hakkinda
bilgi sahibi olmahdir. Surtici yalnizca yardim
sistemine glivenmemelidir. Catallarin glvenli
bir sekilde indirilmesinden siirlicti sorumludur.

Yardim sisteminin ¢alistiriimasi

Kaldirma gubugundaki sensor, gatalin raf tize-
rinde durdugunu algilar. Forklift, gdsterge-kul-
lanim Unitesinde mesaji 304 goruntiler ve bir
sinyal sesi verir. Sinirlamalar uygulanir.

— GCatall, rafin Gzerinden kalkana kadar ya-
vasca tekrar kaldirin.
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— Kumanda kolunu veya ug salterini bir kez
sifir konumuna getirin. Yardim sistemi, ¢a-
talin artik raf Gzerinde durmadigini algilar.

Yardim sistemleri

Sinirlamalar kaldirilir. Gésterge-kullanim Gni-
tesindeki mesaj kaybolur ve sinyal sesi sona
erer.
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Yardimci donanim

Yardimci donanim

FleetManager (istege bagh do-
nanim)

FleetManager istege bagli bir donanimdir ve
farkl modeller halinde forklifte monte edilebilir.
Tanim ve ¢alisma bilgileri, ilgili FleetManager
versiyonlari igin ayri olarak verilen kullanim ta-
limatlarinda bulunabilir.

FleetManager, forkliftin erisim yetkisini diizen-
ler. Erisim kontrollini etkinlestirmek igin teslim
alindiktan hemen sonra FleetManager'in galis-
tirllmasi gerekmektedir.

— Bunu yapmak igin "Forklift teslim alindiktan
sonra erisimin etkinlestiriimesi" baslikli bo-
limdeki bilgilere g6z atin.

Darbe tanima (istege bagh do-
nanim)

Darbe tanima, forklifte hizlanma sensori takil
olan FleetManager (istege bagli donanim) igin
bir donanim modelidir. Hizlanma sensoéri, dar-
be durumunda (6rnegin ¢arpisma oldugunda)
Uretilen verileri kaydeder. Bu veriler, elektronik
ortamda okunarak degerlendirilebilir.

— Daha fazla bilgi almak igin yetkili servis
merkezi ile iletisim kurun.

Aktif Yilkk Dengeleme ALS (iste-
ge bagli donanim)

A DIKKAT

Kaldirma gubugunun veya yiikin raflara veya algak
tavanlara carpmasi nedeniyle kaza riski vardir.

Kaldirma gubugunun aktif titresim séniimleme 6zelli-
di, standart forkliftle karsilastirildiginda kaldirma gu-
bugunun ve ylkin titresim 6zelliklerini degistirir.

— Yk tasirken degisken titresim 6zelliklerini g6z
6niinde bulundurun.
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Yardimci donanim

A DIKKAT

Kaldirma gubugunun aktif titresim séniimleme 6zelli-
di nedeniyle kaza riski vardir.

Kaldirma gubugunun aktif titresim séniimleme 6zel-
ligi arizalanirsa kaldirma gubugunun ve yukin titre-
sim ozellikleri degisir. Kaldirma gubugunun titresim
s6nimleme 6zelligi devre disi kalsa bile siriict, fork-
liftin tim hidrolik fonksiyonlarini kullanmaya devam
edebilir.

— Aktif titresim sénimleme 6zelligi devre disi kalirsa
titresim 6zelliklerini g6z éniinde bulundurun.

— Yikleme/bosaltma islemini aktif titresim sénimle-
me &zelligini kullanmadan gergeklestirin.

— Forklifti giivenli bir bicimde park edin.
— Yetkili servis merkezine bildirin.

Kaldirma gubugunun aktif titresim sénimleme
ozelligi, strticlye ylksek kaldirma yukseklik-
lerinde yukleme yaparken ve yUk bosaltirken
yardimci olur. Hidrolik séniimleme sistemi, yik
titresimlerini bastirir ve bdylece yikleme ve
bosaltma surelerini kisaltir.

Bu sistem, forkliftte surekli olarak galisir ve
sadece yetkili servis merkezi tarafindan etkin-
lestirilebilir veya devre disi birakilabilir.

Kaldirma gubugunda veya yiikte beklenmedik
titresim 6zellikleri g6zlemlerseniz yetkili servis
merkezine haber verin.
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Calisma

Yardimcil donanim

Optik yiikseklik 6lgme sistemi >
(istege bagli donanim)

Bu forkliftte optik ylkseklik 6lgme sistemi bulu-
nur. Sistem, forklift galistirildiktan hemen son-
ra kullanilabilir.

Bilesenler, kaldirma gubugunun kenarinda bu-
lunur. Sistem, kaldirma gubugu cergevesinde
bir kompakt LED/sensér Unitesi ve ¢atal tasiyi-
cida bir reflektérden olusur.

LED yiikseklik senséri (1) bir i1sik sinyali gén-
derir. Sinyal, reflektorle yansitilir (2). Forklift,
sinyal lambasi 1s1ginin hareketinin aldigi za-
mani temel alarak kaldirma yuksekligini he-
saplar.

Mevcut kaldirma ytiksekligi (3) her zaman ek-
randa goruntilenir. Gosterilen kaldirma yuk-
sekligi catalin st kdsesinin yiksekligiyle
uyumludur. Yetkili servis merkezi tarafindan
farkli bir deger ayarlanabilir.

-

LED/sensor Unitesi
Sistem, zemin seviyesinden forkliftin maksi- 2 Reflektor

mum kaldirma yUksekligine kadar, catal kal-
dirma yuksekliginin tamami boyunca calisir.

Duizgiin bir sekilde kullanildiginda 6lgme has- 18:88 i mph  km/h ftin__[&mm
sasiyeti +/- 5 mm'dir. Maksimum 6lgme hassa- sao08 558883

siyeti +/- 50 mm'dir. 7 ﬁ BEE §n8_8§m8m

LED/sensor Unitesi tarafindan yayilan kirmizi ¥, < % V4
1sik insan gozu icin tehlikeli degildir. Parlaklik sglv* I: I%i E’

seviyesi nedeniyle, 1s1ga dogrudan bakmanin

]

etkisi kisa sureli g6z kamasmasi olabilir. _
-l

@ NOT

LED ylikseklik sensérd ve reflektor fabrika-
da ayarilanir. Takibinde yapilacak ayarlamalar
yetkili servis merkezi tarafindan yapimalidir.

STILL



Optik yilkseklik 6lgme sistemini temizle-

Yardimci donanim

me

Sinyal gok zayifsa reflektor sensorii cami >

ve reflektor temizlenmelidir. "CLEAN HEIGHT 189:58 . mph  km/h ftin  Kmm
SENSOR" mesaji, [ (1) simgesiyle birlikte YHEEH BBH8E
ekranda gérintilenir. Arizalari dnlemek igin o ftin__ L mm
en ge¢ bu mesaj gorintiilendiginde sensor |! BBB BBBBB
camini ve reflektorii temizleyin. Galisma 6nce- *Il‘ E W\ 3
sinde ve gerekli oldugunda sensdr caminin ve @ ITI E;

rina baglidir. Siddetli yagis veya sensoriin bu-
gulanmasi sonucu sinyal lambasinin kalitesi

reflektorin kontrol edilmesi dnerilir. A i _
Temizleme sikhig, forkliftin uygulama kosulla- ’ﬁ]

1

1

de azalabilir.
Metin mesaiji Aciklama Cozim
CLEAN HEIGHT SENSOR Kirlenme, LED yikseklik sen- | ® Sensdr camini ve reflektori
soOri ve reflektdr arasindaki temizleyin.
6lgme sinyalini etkiler. ® Temizleme isleminden son-
ra mesaj hala gorintileniyorsa
yetkili servis merkezinizle ileti-
sim kurun.
A\ DIKKAT

Yanlis temizleme islemi, sensoér camina ve reflektére
zarar verebilir.

Bilesenler asla kuru malzemelerle temizienmemeli-
dir.

Aseton, metanol, etanol veya propan gibi hidrokar-
bon igeren temizlik malzemeleri kullanmayin.

A DIKKAT

Basincl temizlemeyle LED yukseklik sensorine za-
rar verme riski

Yiksek basingli temizleyici, suyun sensére girmesi
nedeniyle LED yiikseklik sensoriine zarar verebilir.
Bu durum, hatali éiglimlere neden olabilir.

— Asla yiksek basingh bir temizleyiciyi LED yUksek-
lik sensoriine plskirtmeyin.
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Calisma

Yardimci donanim

— LED yiukseklik sensériniin sensér camini - >
(1) ve reflektort (2) yumusak mikrofiber bez
ve suyla temizleyin. Suya az miktar temizlik
malzemesi eklenebilir.

Sdiricii tarafindan anzalarin giderilmesi

@ NOT

Yaniis hizalanmis bir sensor veya blkiilmdis
bir reflektor sadece yetkili servis merkezi tara-
findan ayarlanmalidir.

Suricd, sinyal yolundaki kirlenme veya yaban-
¢l maddelerden kaynaklanan sinyal lambasi-
nin gegici olarak engellenmesi sorununu ¢6-
zebilir. Sistemdeki ariza hala devam ediyorsa
litfen yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Ariza meydana gelirse ekranda bir hata numa-
rasi gorlntilenir. Ariza artik olmadiginda ya
da giderildiginde sistem aninda otomatik ola-
rak tekrar kullanilabilir hale gelir.

Y lkseklik lgimu arizasi durumunda kaldirma
yliksekligine bagh forklift 6zellikleri kisitlanir.
Bu nedenle arizalar derhal giderilmelidir.
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Olasi neden

Forklift tepkisi

Hatanin giderilmesi

Hata numarasi A3140

Sensor ve reflektor (yabanci
sinyal) arasindaki sinyal lam-
basi yolunda yansitici bir nes-
ne bulunmasindan kaynakla-
nan yanlis élglimler

Kaldirma 6zellikleri yalnizca
acil durumda calistirma sira-
sinda kullanilabilir. Asagidaki
bolime bakin "YUkseklik Olg-
me sisteminin arizalanmasi du-
rumunda acil durumda galistir-
ma".

® Sensor ve reflektor arasinda-
ki sinyal lambasi yolunu kon-
trol edin. Engelleri kaldirin. Sis-
teme referans deger saglamak
icin catali tamamen indirin.

® Hata devam ederse yetki-

li servis merkeziyle iletisim ku-
run.

Hata numarasi A3141

® Kablo kirilmasi veya dabhili
hata gibi nedenlere bagh sen-
sOr arizasi

Kaldirma 6zellikleri yalnizca
acil durumda galistirma sira-
sinda kullanilabilir. Asagidaki
bélime bakin "YUkseklik Olg-
me sisteminin arizalanmasi du-
rumunda acil durumda galistir-
ma".

Yetkili servis merkezinizle ileti-
sime gegin.

Hata numarasi A3142

Sensoriin asirl Isinmasi

Kaldirma 6zellikleri yalnizca
acil durumda galistirma sira-
sinda kullanilabilir. Asagidaki
bélime bakin "Ylkseklik 6lg-
me sisteminin arizalanmasi du-
rumunda acil durumda calistir-
ma".

® Sensodrln gigli gunes 1s191-
na ve diger isi kaynaklarina ya-
kin olmasini énleyin. Sensoéru
sogumaya birakin.

® Hata devam ederse yetki-

li servis merkeziyle iletisim ku-
run.

Hata numarasi A3143

® Reflektdr veya sensor ok
kirlidir veya bugulanmistir
veya

® Sinyal lambasinda kisa ke-
sinti (en az 2 saniye), 6rnegin
paket materyaliyle

Kaldirma 6zellikleri yalnizca
acil durumda c¢alistirma sira-
sinda kullanilabilir. Asagidaki
bélime bakin "YUkseklik 6lg-
me sisteminin arizalanmasi du-
rumunda acil durumda calistir-
ma".

® 2 saniyelik kesinti sonrasinda
hata mesaji alinir

® Kaldirma yiksekligi goriintu-
lenmez

® Kaldirma yuksekligi 6n segi-
cisi kullanilamaz

® Sensor camini ve reflekto-

ri temizleyin. "Optik ylksek-
lik 6lgme sistemini temizleme"
baslikli bélimdeki bilgilere géz
atin.

® Sensor ve reflektdr arasinda-
ki sinyal lambasi yolunu kon-
trol edin. Engelleri kaldirin. Sis-
teme referans deger saglamak
icin catali tamamen indirin.

® Hata devam ederse yetki-

li servis merkeziyle iletisim ku-
run.

Yikseklik 6lgme sisteminin arizalanma-
si durumunda acil durumda ¢alistirma

Ykseklik 6lgmede bir ariza meydana gelmesi
durumunda forklift, acil durumda calistirmaya

geger.

190
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Acil durumda galistirma sirasinda kaldirma
yiksekligine bagh 6zellikler kullanilamaz:

+ Kaldirma yUksekligi gostergesi

+ Kaldirma yUksekligi 6n segicisi

« Erisim/indirme kilidi

« Aktif ylik dengeleme (ALS)

« OPTISPEED

« Catal asinma korumasi

+ Kaldirma gubugu aktarma séniimleme

Yardimci donanim

Acil durumda galistirma sirasinda élgme de-
geri olmadigindan kaldirma ylksekligine bagli
ozellikler dlgiilen kaldirma yukseklikleriyle de-
gil hesaplanan kaldirma yukseklikleriyle ¢ali-
sir. Glivenlik nedeniyle hesaplanan kaldirma
yiksekligi daima gergek kaldirma ylksekligi-
nin altindadir. Bu kisitlama asagidaki 6zellikle-
re uygulanir:

Acil durumda galigtirma sirasinda ara kaldir-
ma sinirlamasi

* Hesaplanan ara kaldirma sinirina ulasildi-
ginda bir uyan sesi yikseklik lgme siste-
minde ariza oldugunu bildirir.

» Kumanda kolu veya ug konsolu sifir ko-
numuna getirildikten sonra kaldirma islemi
azaltiimis hizda devam edebilir.

> Ara kaldirma sinirlamasi onay digmesiyle
iptal edilirse kaldirma islemine sinirlama ol-
madan devam edilebilir.

Acil durumda galigtirma sirasinda son kaldir-
ma sinirlamasi

« Hesaplanan son kaldirma sinirina ulasildi-
ginda bir uyari sesi yiikseklik 6lgme siste-
minde ariza oldugunu bildirir.
> UYARI: Kumanda kolu veya ug konsolu
sifir konumuna getirildiginde kaldirma gubu-
gu sinirlama olmadan maksimum yuiksekli-
gine cikarilabilir.

Acil durumda galistirma sirasinda yiikseklige
badh hiz azaltiimasi

» Hiz azaltiimasi, normal ¢alistirmadan daha
algak bir kaldirma yuksekliginde etkinlestiri-
lir.
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Yk élgimu (istege bagli dona-
nim)

@ NOT

Yiik kaldirma sistemini (catal kollari, ¢catal
uzatmasi, ek parcalar) degistirdikten sonra
YUk 6lgim sistemi kalibre edilmelidir. Ancak o
zaman dogru bir yiik olgiimd saglanmis olur.
Kalibrasyon, yetkili servis merkezi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

Yardimci donanim

Genel bilgiler

istege bagl "yik dlglimi" donanimi, siirlici-
niin ekranda ve kumanda unitesinde kaldiri-
lan ykun agirligini gérintilemesine yardimci
olur.

Agirlik, valf blogundaki ek agirlik sensériyle
Olculir. Sensér, agirhg forkliftin nominal yuku-
niin +/-%10'u oraninda bir sapma ile dlger.

Ayrica hesaplanan veriler, OPTISPEED ve
Aktif Yuk Dengeleme (ALS) gibi destek sis-
temleri tarafindan degerlendirilir.

Dogru calismasini saglamak icin forkliftin glin-
10k hizmete alma islemleri kapsaminda test
amaciyla bir kez yuk élgumu yapiimalidir.

YUk élglim gereklilikleri

Yk, etkin konumda olmamalidir. Béylece
agirlik sensori, dogru sonuglar verir.

Bu nedenle, yiik 6lgimu asagidaki forklift is-
lemleri sirasinda devre disi birakilir:

» Sirls

« Kaldirma

« indirme

Catal iki saniye boyunca etkin konumda degil-
se yuk 6lgimi etkinlestirilir. Artik yik 6lgimi
yapilabilir.

Yikin 6lgllen agirlidi, ekranda ve kumanda
Unitesinde goruntilenir.

Yk 6lgimi devre disiyken yik 6lgim digme-
sine basildiginda dlgllen agirlik yerine " - - - -
" 6gesi goruntilenir. Ekran, maksimum on sa-
niye sonra hiz gostergesine geri doner. Catal

etkin olmayan konuma geldigi icin yik 6lgimi
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on saniye iginde yapilabilirse ekranda 6lgilen
yuk gorintulenir.

@ NOT

Catal tasiyici Olgiim sirasinda tam olarak ser-
best kaldirma yliksekligi ile ana kaldirma y(ik-
sekligi arasinda konumlandiriimissa yiik olgti-
mdiniin ekranda gériintilenen degeri gegersiz-
dir. Bu durumda 6lgiim, farkly bir konumda ya-
pilmalidir. Ayrica, olglm sirasinaa yikin de
yerden tamamen kaldirilmasi gerekir.

Yardimcil donanim

Yk dlctimiiniin gerceklestiriimesi >

— Catal ylkle birlikte hafifce indirin. Boylece,
Olcliim hassasiyeti artar.

— YUk 6lgimunu baslatmak igin (1) digmesi-
ne basin.

Yk etkin olmayan konuma geldiginde olglim
gerceklestirilir.

Artik ekranda ve kumanda Unitesinde (2) hiz

gbstergesi yerine 6lgiim sonucu gdrintulenir.
Ekranda goruntllenen deger, sadece gergek-
lesen olgtimle ilgilidir ve guincellenmez.

I~ N

Digme serbest birakildiktan 2,5 saniye sonra
ekran hiz géstergesine geri ddner. Digmeye
iki dakikadan uzun siire boyunca basilirsa ek-
ran hiz géstergesine geri déner ancak ayni za-
manda ekranda "A3440" mesaji géruntilenir.

mp/h [ km/h ftin Kmm
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Kaldirma yiksekligine bagli hiz >
sinirlama

Yuk yukaridayken surildiigunde forkliftin devrilme
riski her zaman artar.

mph  km/h

9586 wongR

Sistem, 6geleri depoya yiiklerken ve depodan ¢ika-
rirken siiriiciye destek saglar. Guvenli calistirma ve
guvenlik diizenlemelerine uyma sorumlulugu sirdici-
ye aittir.

——
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Yardimci donanim

Belirli bir kaldirma yiiksekligi asildiginda fork-
lift yalnizca ayarlanan maksimum hiza g¢ikabi-
lir. Mevcut sris hizi bu maksimum hizin ize-
rindeyse forklift enerji kazaniml frenleme ya-
parak belirlenmis maksimum hiza diiser. Mev-
cut kaldirma yuksekligi belirtilen degerin altina
indiginde hiz sinirlamasi kaldirihr.

Kaldirma yiiksekligi ve maksimum hiz degeri
yetkili servis merkezi tarafindan ayarlanabilir.
Maksimum hiz igin fabrika ayari 5 km/saattir.

Maksimum hiz sinirlandiginda ekranda ve ku-
manda Unitesinde "kaplumbaga" simgesi (1)
gorintulenir.

Hiz sinirlama diigmesi, diistik
hiz (istege bagli donanim)

Forkliftin maksimum hizi, "hiz sinirlama" diig-
mesine basilarak gegici olarak sinirlandirihir.
Digmeye basildiktan sonra forklift yalnizca
ayarlanmis olan maksimum hiza kadar hizlan-
dirilabilir. Mevcut siris hizi bu maksimum hi-
zin Uzerindeyse forklift enerji kazaniml fren-
leme belirlenmis maksimum hiza disurdlur.
Maksimum hiz degeri yetkili servis merkezi ta-
rafindan ayarlanabilir.

— Maksimum hizi ayar degeri ile sinirlandir-
mak igin (1) diigmesine basin.

Ekranda ve kumanda Unitesinde "kaplumba-

ga" simgesi (2) gorlntlenir.

— Hiz sinirlamasini kaldirmak igin tekrar (1)
diigmesine basin.

Ekran ve kumanda Unitesindeki "kaplumbaga"
simgesi (2) kaybolur.

mph  km/h

0888
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Kamera/monitdr sistemi (istege
bagli donanim)

Yardimci donanim

A DIKKAT

Kaldirma gubugunun veya yiikiin raflara veya algak
tavanlara carpmasi nedeniyle kaza riski vardir.

— Ayrica, sistemi kullanirken daima kaldirma gubu-
gunun ve ylikin titresim 6zelliklerini géz 6ninde
bulundurun.

— Kameranin sadece cevredeki alanin kiigiik bir bo-
limind gosterdigini unutmayin.

Kamera/monitor sistemi, striicinin yiikleri bi-
yik kaldirma yiksekliklerinde yerlestirmesine
veya kaldirmasina yardimci olur. YUkler, ka-
meradaki goruntl kullanilarak yiiksek seviye-
lerde alinip birakilabilir ve bdylece surtict, go-
rUs i¢in boynunu ve omzunu zorlamak zorun-
da kalmaz.

— Kamera/monitér sisteminin galistiriimasi
hakkinda bilgi edinmek igin Uretici kullanim
talimatlarina basvurun.

Siriici bélmesi igin elektrikli >
ayarlama mekanizmasi (istege
bagli donanim)

Kaza riski, ezilme riski

Pedal plakasi ve koltuk konsolu ayar sirasinda hare-
ket eder.

— Ayarlari sadece forklift durdugu zaman degistirin.

— Suricl bélmesini ayarlarken parmaklarinizi hare-
ketli pargalardan uzak tutun. Givenlik igin sag eli-
nizi kumanda kolu (zerinde tutun. Devre anahtari-
ni sol elinizle galistirin.

— Hareketli pargalarin gevresinde higbir nesne olma-
digindan emin olun. Nesneler sikisarak mekaniz-
maya hasar verebilirler. Sikismis nesneleri yalniz-
ca siriici bélmesi ayarlama islemi durduktan son-
ra gikarin.
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Yardimci donanim

A DIKKAT

Parca hasari tehlikesi.

Suricl bélmesi ayari, yalnizca maksimum 150 kg
agirhidinda kisiler tarafindan oturur konumdayken ya-
piimahdir.

— Suricl bélmesini ayarlarken toplam izin verilen
agirlik sinirina uyun.

@ NOT

Koltuk ayarlama mekanizmasini ¢alistirmadan
dnce sdrtcd koltugu ile yan duvar arasinda
yeterli bosluk oldugundan emin olun. Bbylece
sdrtict kolfugu kaldirildiginda hasar gérmeye-
cektir.

Elektrikli stirici bélmesi ayarlama mekaniz-
masi ile koltuk ve direksiyon kolonu ayarla-
ma mekanizmalari, siriicii bélmesinin en etkili
sekilde ayarlanabilmesini saglayan bir sistem
olusturur. Surtict koltugu ve pedal plakasinin
birbirine gére konumu, elektronik olarak ayar-
lanir.

— Kumanda panelindeki devre anahtarini (1)
ideal calisma konumuna ulasana kadar yu-
kari veya asag bastirin.

Surlict bélmesi ayak kisminda bulunan 6lgek
(2), hatirlamaniza yardimci olmak igin size
ayar gostergesi verir.

Gorunirligu optimize edilmis te-
pe korumasi (istege bagh dona-

nim)

Gorinlrligu optimize edilmis tepe korumasi,

guvenlik camindan yapilmis tavan paneli ice-

rir. YUkun gorunusil, gorus alanindaki sasiler
tarafindan sinirlandiriimaz.
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A UYARI

Tavan panelinin hasar gérmesi durumunda Slimciil
yaralanma tehlikesi olusur.

Yardimci donanim

Tavan panelinin hasar gérmesi durumunda, 6zellikle
catlaklarin olusmasi durumunda forkliftin derhal ka-
patilmasi gerekmektedir. Bu durumda tavan paneli
degistirilmelidir (gtvenlikle ilgili bilesen).

Asagidaki sartlarin tamaminin saglanmasi durumun-
da panelin tzerindeki kiriklar kalabilir:

> Kingin kenarlardaki ekran yazisinin iginde olmasi.
> Kirngin yalnizca Ust pano panelini etkilemesi.

> Kingin 15 mm'den biyik olmamasi.

Tavan paneli onarimi:

Bu islem igin 6zel bir alet ve uzman bilgisi gereklidir.

Tavan paneli onarimi igin yetkili servis merkeziyle
iletisime gegin.

— Her glin galismaya baslamadan &nce ta-
van panelinde hasar olup olmadigini kontrol
edin.

Pano (istege bagh donanim) >

Calisma kagitlarinizi sabitlemek icin bir pano
(1) kullanma segeneginiz vardir. Bu pano ¢ok
islevli paneldeki bir yuvaya takilabilir. Bunun
icin ¢ok islevli panelin standart kapag: ¢ikaril-
malidir.
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Aku degistirme gercevesi (istege baglh donanim)

Aki degistirme gergevesi (istege bagl donanim)

Genel bilgiler >

AKU gercevesinde yan yana iki makara kanali
bulunur.

Ak, forkliftten aki gergevesine dogru elle ge-
kilir ve akli gergevesinden forkliftin akii bolme-
sine elle itilir.

A UYARI

Yaralanma tehlikesi

Elle tasinacak agirliklar nedeniyle operatér daha faz-
la sikisma ve ezilme tehlikesine maruz kalir. Calisma
sirasinda her zaman ¢ok dikkatli olun ve ilgili bolim-
lerdeki guvenlik talimatlarini uygulayin.

Gilvenli tasima

Fiziksel yaralanma riski

Ak cerceveleri, agir ylkleri tasimak igin kullanilir.
Ozellikle manuel tahrikli modellerde her zaman sikis-
ma ya da ellerin veya parmaklarin ezilme riski vardir.
Bu nedenle, akiiniin durma noktasina dayanmis ol-
masi ve aki hareket ederken parmaklarinizin veya
ellerinizin hareket yolu lizerinde olmamasinin saglan-
masi igin azami 6zen gosterilmelidir.

Hareket eden aktden dogan kuvvetlerin miimkiin ol-
dugunca kicuk tutulabilmesi icin forkliftin ve aki cer-
gevesinin yatay konumu ile tasima agiriginin miim-

kin oldugunca birbirine uygun olmasi gerekir. Hare-
ket hizi, mimkin oldugunca disik tutulmahdir.

Forkliftte ve akl gergevesinde bulunan kilitteme me-
kanizmalari her zaman kullaniimalidir.

Higbir durumda akuler, 6zel olarak tasarlanmamis
aku gerceveleri Gizerinde tasinmamalidir.

Yik kapasitesi

Her bir aki gergevesi, belirli bir aki tipi igin
tasarlanmistir. Dolayisiyla, boyutlar ve izin ve-
rilen maksimum agirlik gibi 6zellikler dnceden
belirlenmistir. Ilgili akiiniin boyutlari ve tepsi
sayisi gibi bilgilere siparis belgelerinden erisi-
lebilir. Akl cergevesinin maksimum yik kapa-
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Akt degistirme cercevesi (istege baglh donanim)

sitesi ve net agirhgi, isim etiketi lizerinde mev-
cuttur.

Asiri yiikleme tehlikesi

Mobil kullanimda tasima icin kullanilacak forkliftin
yUk kaldirma kapasitesinin akiniin agirhgi ve aki
cergevesinin net agirhg igin yeterli olmasinin saglan-
masi gerekir.

Uygulama alani
Mobil kullanim

Forkliftin akii gergevesi yalnizca mobil kulla-
nim amaglidir. Mobil kullanim igin bos aku ger-
cevesi ilgili forklifte tasinir. Cift aku gergevesi
varsa yeni sarj edilmis bir aki de ikinci makara
kanalina tasinabilir.

Tasima yuksekligini ayarlama >

— AKku gergevesinin ylksekligini ve diizgin
olup olmadigini kontrol etmek igin harici bir
su terazisi veya dlz kenar kullanin. Bu, aki
gergevesinin makara kanalinin Ust kenari-
nin forkliftteki makara kanaliyla hizalanma-

| Iir.
siyla yapilir 1 ~ ‘V

— Gerekirse ayarlanacak olan duzlestirme
ayag uzerindeki kilit somununu (1) gevse-
tin.

©
©

— Duzlestirme ayagini saat ydnunde veya sa-
at yoninun tersine dondurerek ayarlayin.
Bu amagla ayar islemini kolaylastirmak igin
rafi hafifce kaldirin.

— Kilit somununu sikin.

— Sabit sistemlerde ayarlamalar yapildiktan
sonra diizlestirme ayaklari zemine civatayla
sabitlenmelidir. Degistirme gergevesi Uretici-
sinin orijinal kullanim talimatlarindaki bilgile-
re basvurun.
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Calisma
Aku degistirme gercevesi (istege baglh donanim)

Akl degistirme gergevesinin kilit- >
lenmesi

A UYARI

Fiziksel yaralanma riski

Déner civatanin kilidini agmadan 6nce ak rafinin
yatay bir yiizeyde oldugundan ve zeminin yeterli yik
kapasitesine sahip oldugundan emin olun. Bu, aku-
niin kontrolsiiz bir sekilde hareket etmediginden ve
operatériin uzuvlarini sikistirmadigindan veya ezme-
diginden emin olmanin tek yoludur.

Akler akl gergeveleri Gizerinde tasinirken bir
doner civata ile sabitlenmelidir.

Doner civatayi ¢ikintili digmeden (1) tutun

ve civatay! acip kapatmak icin déndurtin. D6-
ner civatanin serbest birakilmasini kolaylastir-
mak igin akllyl makara uzerinde hafifce geriye
dogru itin.

Akl degistirme bélgesi
Akl degistirme bolgesi gereklilikleri

Degistirme gercevelerinin yerlestirilebilmesi ve
forkliftin bolge icinde surilebilmesi icin yeterli
alan olmalidir.

AkU degistirme bolgesi yatay ve diiz olmali ve
yeterli yuk kapasitesine sahip olmahdir.

Ayrica, operatériin degistirme gergeveleri cev-
resinde guvenli bir sekilde hareket edebilmesi
ve degistirme cergevelerini kullanabilmesi igin
de yeterli alan olmalidir.

Operatériin ve yoldan gegenlerin bélgede gi-
venli bir sekilde hareket edebilmesi icin forklift
ile gevredeki bina veya sabit montajlar arasin-
da yeterli alan olmalidir. Bu alan, en az 0,5 m
genisliginde olmalidir.

Asit igeren kazalar igin ilk yardim kiti bulundu-
rulmaldir. ilk yardim konusunda egitim almis
kisiler bulundurulmali ve gagirildiklarinda he-
men gelebilecek yakinlikta olmalidir.

Degistirme gergevelerinin yerlestiriimesi
igin gereklilikler

Cergevenin ve forkliftin tasima ylksekligi
birbiriyle hizalanmalidir; "Akul degistirme
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Akt degistirme cercevesi (istege baglh donanim)

gercevesi/Tasima yuksekligini ayarlama" bas-
likh bélime bakin

Akuyd iceri ve disari kolayca tasimak igin ma-
kara kanallarinin tamamen yatay sekilde ayar-
lanmasi gerekir. Su terazisi kullanin.

Forklift tekerleklerinde meydana gelen asin-
ma, tasima yuksekligini degistirir. Bdyle du-
rumlarda duzlestirme ayaklarinin yukseklik
ayarini degistirin.

Forkliftler ve akii gergevesi teknik ézelliklere
uygun olarak birbirine hizal olarak yerlestirildi-
ginde aku degistirme islemi gergeklestirilebilir.

A DIKKAT
Mal hasari riski

Aki degistirme islemi sirasinda akuy( forklifte bagla-
mak igin uzatma kablosunun gerekli olup olmadigi
bélgedeki kosullara baglidir. Uzatma kablosu gereki-
yorsa sadece uygun gapraz kesiti bulunan bir kablo
ve onayli tapalar kullanin.

Uzatma kablosu kullaniimasi durumunda operatoriin
kabloyu soketten gikarmamak icin forklifti konumlan-
dirirken azami dikkat gostermesi gerekir.
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Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

Kaldirma yiiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)

Genel bilgiler

Kaldirma ytiksekligi 6n segim fonksiyonu, yuk-
lerin stoga yerlestiriimesi ve stoktan kaldiril-
masi sirasinda kullaniciyr destekler. Her birin-
de 20 seviye bulunan sekiz alan (A-H) seklin-
de gruplanmis 160 programlanabilir seviye bu-
lunmaktadir. Kullanici, bu seviyelerden birini
sectikten sonra ekranda asagidakileri gorebilir:

» Secilen hedef seviyesi ve alani (1)

» Gergek yiikseklik (2)

» Hedef ylksekligi veya hedefe mesafe (he-
saplamaya dahil edilen palet serbest kaldir-
ma ile birlikte) (3)

@ NOT

Catal kollar, yiikseklik konumunun dogru he-
saplanmasi igin "0° konumunda” bulunmalidir.
"Orta konuma ofomatik yatirma” segenegi, bu-
nun igin ¢ok yararlidir!
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Kaldirma ytiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)

Terimlerin tanimi > 1 AIB[C[DIE[F[G[H
Seviye fg

Her seviyeye bir hedef yiiksekligi atanabilir.
Gegerli seviyelere yari otomatik olarak ulasila-

bilir. ;
Alan img61200770211m1
Depo, sekiz alana bélinebilir ve her alan 20 1 Seviye 1-20

2 Alan A-H

adede kadar seviye igerebilir.

Stoga yerlestirme
3 4
Stoga yerlestirme (3), bir paletin raf sistemine e e

girilmesidir.
Stoktan alma

img61200770212m1

Stoktan alma (4), bir paletin raf sisteminden
ctkarilmasidir.

Yardimci

Ekranda olasi hareketleri simgelerle ve ilgili
yon oklari ile gosteren bir yardimel (5) bulu-
nur. Otomatik galistirma sirasinda ekranda sa-
dece halihazirda izin verilen fonksiyon simge-
lerinin yon oklari gérintlenir.

Simgeler asagidaki anlamlara gelmektedir:
* Ana kaldirici indirme/kaldirma (6)

« Sirus tarafina/ylk tarafina gegme (7)

+ Sirus tarafina/ylk tarafina yatirma (8)

« Vites degistirme sol/sag (9)

M
5 6 7 8 9

110

Palet serbest kaldirma

Palet serbest kaldirma (10) , yiiku stoga
yerlestirmek veya stoktan almak igin tasima-
dan sonra yik desteginin kaldirilmasina ve-
ya indirilmesine yardimci olan yiikseklik farki-
dir. Bu deger, servis yazilimi kullanilarak her
seviyede stoga yerlestirme ve stoktan alma
icin ayri olarak ayarlanabilir. Varsayilan ayar, img61200770214m1
150 mm'dir.

Referans siiris

Kaldirma gubugunun st kisminda bulunan re-
ferans anahtarini gegme islemi, referans alma
olarak adlandirilir. Bu islemle yiikseklik konu-

munun referans degeri ayarlanir.

YUk destegi serbest kaldirma konumunda de-
gilse referans surusu gereklidir. Bu islemde,
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Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

yik destegi referans anahtarinin altina diisene
kadar indirilir ve tekrar kaldirilir.

Referans yiiksekligi

Referans yiiksekligi, referans anahtari gegilir-
ken yik desteginin Ust kenarindan zemine ka-
dar olan mesafedir. Referans yiiksekligi, kal-
dirma gubugu yUksekligine gore degiskenlik
gosterir ve servis yazihmi kullanilarak ayarla-
nabilir.

Ayrica ayarlanan deger, serbest kaldirmanin
bitmis ve ana kaldirmanin baslamak (zere ol-
dugu anda ekranda hangi temel ylksekligin
gorintllenecegini belirler.

OTOMATIK MOD fonksiyonu

Yikseklik 6n se¢imi sirasinda hizmet yazili-
mindan segilebilecek dort konfiglirasyon mev-
cuttur. Bu konfiglrasyon, sadece yetkili servis
merkezi tarafindan degistirilebilir.

"Forklift segenekleri 1" sayfasi:

« OTOMATIK MOD yiikseklik 6n segimi "Te-
mel konum"

« OTOMATIK MOD yiikseklik 6n segimi "Tdm
konumlar”

+ OTOMATIK MOD yiikseklik 6n secimi "Ga-
tal dénglisi olmadan"

« OTOMATIK MOD yiikseklik 6n segimi "Sa-
dece catal hedef yiiksekligin altindayken
bagla"

OTOMATIK MOD yiikseklik n segimi
"Temel konum"

"Temel konum" konfigiirasyonunda yardimci,
ylkseklik 6n segimine ek olarak kavrayici tasi-
yicinin ilgili konumunu da belirler.

Alan ve seviye girildiginde yikseklik 6n segi-
mini etkinlestirmek igin stoga yerlestirme/stok-
tan kaldirma fonksiyonu segilmelidir.

» Kavrayicl tasiyici temel konumda degilse
yardimci, temel konuma ulasilana kadar
"kavrayici tasiyiciyi geri geker".

» Temel konuma ulasilirsa sadece kaldirma
ve/veya indirme fonksiyonu yardimci tara-
findan etkinlestirilir ve buna gére belirle-
nir. Kaldirma veya indirme islemi, hedef
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Kaldirma ytiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)

noktasinda otomatik olarak durur. Hedef
noktasina ulasilirsa kaydirma, yatirma ve
vites degistirme fonksiyonlari etkinlestirilir.

» Artik yardimci, "kavrayici tasiyiciy! ileri
uzatma" fonksiyonunu belirler. Kavrayici ta-
styici hedef noktasina uzatildiginda kaldir-
ma veya indirme fonksiyonlarindan biri et-
kinlestirilir. Yardimci, baslangigta secilen
fonksiyona (stoga yerlestirme/stoktan kal-
dirma) bagl olarak paletin serbest kaldirma
yuksekligini ve/veya serbest indirme yUk-
sekligini belirler.

» Buislem tamamlandiginda yardimci, temel
konuma ulasilana kadar "kavrayici tastyiciyi
geri gekme" fonksiyonunu belirler.

» Temel konuma ulasildiginda forklift, manuel
kullanima geri déner.

OTOMATIK MOD yiikseklik 6n segimi
"Tlm konumlar”

Yardimci, "Tum konumlar" konfigirasyonunda
kavrayici tastyicinin ilgili konumunu dikkate al-
madan ylikseklik 6n segimini belirler.

Alan ve seviye girildiginde yiikseklik 6n segi-
mini etkinlestirmek igin stoga yerlestirme/stok-
tan kaldirma fonksiyonu segilmelidir.

» Yardimci, kavrayici tasiyicinin konumuna
bakmaksizin sadece kaldirma veya indirme
fonksiyonlarindan birini etkinlestirir ve buna
gore belirler. Kaldirma veya indirme islemi,
hedef noktasinda otomatik olarak durur. He-
def noktasina ulasilirsa kaydirma, yatirma
ve vites degistirme fonksiyonlar etkinlestiri-
lir.

 Artik kavrayici taslyicinin konumuna bakil-
maksizin kaldirma veya indirme fonksiyon-
larindan biri etkinlestirilir. Yardimci, baslan-
gicta secilen fonksiyona (stoga yerlestir-
me/stoktan kaldirma) bagli olarak paletin
serbest kaldirma yiiksekligini ve/veya ser-
best indirme yUksekligini belirler.

» Bu islem tamamlandiginda forklift, manuel
kullanima geri déner.

OTOMATIK MOD yiikseklik n segimi
"Catal déngiisii olmadan" ve "Sadece
catal hedef yiiksekligin altindayken bas-
Iall

"Temel konum" ve "Tim konumlar" modlarin-
da "Catal dongusi olmadan” ve "Sadece ¢atal
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Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

hedef ylksekligin altindayken basla" segenek-
leri arasindan ek secim yapilabilir. Bu segim-
le hedef ylksekligine dogrudan ulasilip ulasi-
lamayacag veya catal tasiyicinin 6nce hedef
yiksekliginden daha dusik bir yiikseklige indi-
rilip indirilmeyecegi belirlenir.

OTOMATIK MOD yiikseklik 6n segimi "Catal
dongusi olmadan”

» Catal tasiyicinin hedef yiiksekliginden da-
ha yiiksek veya daha algak olmasina ba-
kilmaksizin hedef ylksekligine ulasihr. Yik-
seklik 6n segicisi, hemen dogrudan hedef
yuksekligine kaldirma veya indirme fonksi-
yonlarini belirler. Hedef yiiksekligine ulasil-
diktan sonra yiikseklik 6n secimi tamamla-
nir.

OTOMATIK MOD yiikseklik 6n segimi "Sade-
ce catal hedef yliksekligin altindayken basla"

» Hedef yliksekligine sadece ¢atal tasiyicinin
hedef ylksekliginden daha algak olmasi du-
rumunda ulasilabilir.

« Catal taslyici hedef yiiksekliginden yukari-
daysa kaldirma yuksekligi 6n segicisi, 6nce-
likle catal tasiyici hedef yiksekliginden da-
ha algak olana kadar indirme fonksiyonunu
belirler. Kaldirma yuiksekligi 6n segicisi, da-
ha sonra hedef yliksekligine gére kaldirma
fonksiyonunu belirler.
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Calisma

Kaldirma ytiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)

Kaldirma yiiksekligi 6n segisinin

¢alistiriimasi
Genel bilgiler > km/h l&lm
(g ey
Awz LU
m
Yik destegi yatiriimissa palet veya raf sistemine 1
carpma riski vardir! |—'. -

YUk destegi, bosaltma ve ylkleme boyunca her za-

= .
man "0° konumunda" olmalidir! ﬂ‘ b u‘ *
@ NOT ‘i h*

P4 wP4 17
Yiikseklik &n segimi etkinse yardimci (1) lize- 3. 7h
rindeki fonksiyon simgelerinde sadece hala
mdmkdin olan hareketlerin ok simgeleri yanar. 1
Gerekli hareket her durumda ilgili ve yanip
sénen bir ok simgesi ile belirtilir. Ok simgesi km/h &lm

olmayan fonksiyon simgeleri, fonksiyonun en-

gellendigi anlamina gelir. Yiik destegi serbest " " " " - - - - -
kaldirma yiiksekliginin tizerindeyse ylikseklik . .
gostergesini etkinlestirmek igin agtikian sonra m
referans stirtis gerceklestiriimelidir. - — —

P gerverts: 0 3 G5 M
Bu agiklamanin ilk konumu, kavrayici tasiyici- l/l, =) . \I_l 3|

nin geri ¢cekilmis halidir (kaydirma 6lgum siste-
mi, DS ug konumu bildirir) ve kaldirma gubugu I ” ' ’ I" ’
serbest kaldirma konumundadir. Baska kom- ‘
binasyonlar da mimkiindir. Ancak bu kombi- ‘J

nasyonlar, yardimci (1) Uzerinde farkl goster-

gelere neden olur. Yardimci, gerceklestiriimesi

gereken fonksiyonu belirtir. Asagidaki agikla- 2 5 6
ma, ornek olarak verilmistir.

Forklift ACILDIGINDA "A" (2) alani otomatik
olarak segilir. (3) digmesine basildiginda alan

degistirilebilir. "H"ye ulasilirsa "A" tekrarlanir. ';"ﬁ Ao s

Bu, alan 6nsegimini mimkdin kilar. Alfanime- ‘mm e &

rik tus takimi (4) ile bir say1 (1-20) girilerek 18 D° o

seviye segilebilir. Bitlin segim (seviye ve alan) i Ee e

ekranda (5) gériintiilenir. Kaydedilen hedef 1/ G Fo

ylksekligi (6) altinda gorantilenir. o "0 e
©c902 o\
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Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

@ NOT

Serbest kaldirma sirasinda referans yliksekligi
ile hedef yiiksekligi arasindaki fark, ekranda
"hedefe kalan kaldirma yiiksekligi (hedef far-
ki)" (6) olarak goriintiilenir. Referans anahtar
gecildikten sonrasina kadar ekranda mevcut
kaldirma yiiksekligi ile hedef yiiksekligi arasin-
daki fark gérintilenmez. Secim (seviye ve
alan), "DEL" (Sil) digmesi kullanilarak iptal
edilebilir.

Ornek: Tam otomatik modda stoga yer- >

lestirme e_ 1
(@) nor

Sfoga yerlestirme, sadece gegerli yiiksekiik-
ler kalibrasyon islemi sirasinaa ilgili seviyele-
re atanmissa secilebilir. Gegersiz olan veya
bir ylikseklik atanmams seviyeler, otomatik
modaa etkinlestiriimez. Tim programlanabilir
yiiksekiikler, fabrikada "5500 mm" olarak ayar-
lanmistir. Ofomatik mod, herhangi bir zaman
"MAN" diigmesi kullanilarak durakiatilabilir!

— Hedef seviyesine (6rn. A1) girildikten sonra
stoga yerlestirme diigmesine (1) basin. Yar-
dimcida (2) stoga yerlestirme simgesi (3) ve
otomatik galistirma (4) icin "auto" (otomatik)
Ogesi goriintulenir. Ekran (5), hedef yiksek-
liginden hedefe olan mesafe (hedef farki)
ekranina geger.

A DIKKAT

Stoga yerlestirme diigmesine (1) basilmazsa tim
hidrolik fonksiyonlar sinirlama olmaksizin (= manuel
kullanim) kullanilabilir!

Ekrandaki simgelere dikkat edin!

— Hedef seviyesine (6rn. A1) girildikten sonra
stoga yerlestirme diigmesine (1) basin. Yar-
dimcida (2) stoga yerlestirme simgesi (3) ve
otomatik galistirma (4) icin "auto" (otomatik)
0gesi goriintulenir. Ekran (5), hedef yiksek-
liginden hedefe olan mesafe (hedef farki)
ekranina geger.

N TN
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Kaldirma ytiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)

— Kaldirma fonksiyonunu (yardimci tarafindan [>
gorintulenir) etkinlestirin. Segilen ylkseklik
ve palet serbest kaldirma ylksekligine ula- 6 |7
silir ve otomatik durdurma uygulanir (6). Ek-
randa (5) hedefe mesafe < 6 mm olarak —

goriuntdlenir. T
— Raf sistemine dogru sirin (7).

— LS kaydirma fonksiyonunu (yardimci tara-
findan gorintilenir) etkinlestirin ve paleti ra-
fa (8) itin.

— Indirme fonksiyonunu (yardimei tarafindan
goriintulenir) etkinlestirin. Catallar, palet
serbest kaldirma (9) ylksekligine gére indi-
rilir.

— DS kaydirma fonksiyonunu etkinlestirin ve
kavrayici tastyiclyl tamamen (yardimci tara-
findan gorinttlenir) (10) geri gekin.

Otomatik rutin tamamlanmistir. Tim fonksi-
yonlar tekrar kullanilabilir durumdadir (= ma-
nuel galistirma).

— Forklifti geriye hareket ettirin (11).

Ornek: Tam otomatik modda stoktan al- >
ma

@ NOT

Sfoktan alma, sadece gecerli yiikseklikler ka-
librasyon islemi sirasinda ilgili seviyelere atan-
missa secilebilir. Gegersiz olan veya bir y(ik-
seklik atanmamis seviyeler, ofomatik modaa
etkinlestiriimez. Tim programlanabilir yiksek-
likler, fabrikada "5500 mm" olarak ayarlanmis-
tir. Otomatik mod, herhangi bir zaman "MAN"
ddgmesi kullanilarak durakiatilabilir!

— Hedef seviyeye (6rn. A2) girdikten sonra
stoktan alma diigmesine (1) basin. Yardim-
cida (2) stoktan alma simgesi (3) ve otoma-
tik calistirma (4) igin "auto" (otomatik) me-
saji goruntilenir. Ekran (5), hedef yiiksek-
liginden hedefe olan mesafe (hedef farki)
ekranina geger.

I y
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Calisma
Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

A DIKKAT

Stoktan alma diigmesine (1) basiimazsa tim hidro-
lik fonksiyonlar sinirlama olmaksizin (= manuel kulla-
nim) kullanilabilir!

Ekrandaki simgelere dikkat edin!

— Kaldirma fonksiyonunu (yardimci tarafindan >
goruntllenir) etkinlestirin. Segilen yuksekli-
Je tam olarak ulasilir ve otomatik durdurma
uygulanir (6). Ekranda (5) hedefe mesafe <
6 mm olarak gorintlenir.

— Raf sistemine dogru siriin (7). T

(o]
~

— LS kaydirma fonksiyonunu (yardimcida go- —>
rintllenir) etkinlestirin ve ¢atal kollarini ta-
mamen palete (8) takin.

— Kaldirma fonksiyonunu (yardimci tarafindan H
goruntlenir) etkinlestirin. Catallar, palet =
serbest kaldirma yiiksekligine gore kaldirilir —
ve yik alinir (9).

— DS kaydirma fonksiyonunu etkinlestirin ve ]
kavrayici tasiyiclyl tamamen (yardimci tara- I

(o]

[ [T W]
ﬁ

findan gorintilenir) (10) geri gekin.

— Forklifti geriye hareket ettirin (11).

Otomatik rutin tamamlanmustir. Tim fonksi- 11 ll!_

yonlar tekrar kullanilabilir durumdadir (= ma-

nuel galistirma). ]
<1

Kalibrasyon, genel

Yikseklik 6n segim kalibrasyonu, forklift ekra-
ni kullanilarak gergeklestirilir.

Kalibrasyonu gergeklestirmek igin kullanicinin
forkliftte "2". veya "3". yetki seviyesine sahip
bir PIN kodu ile oturum agmasi gerekir.

N TN
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Kaldirma ytiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)
@ NOT

Ekran ile yeni bir yikseklik ayarlanabilmesi
igin bir referans slirlis gerceklestiriimelidir. Re-
ferans yliksekligin altinda kalan yiikseklikler,
manuel olarak girilerek kaydedilebilir. Ancak,
bu tir bir seviye secildiyse ofomatik ¢alistirma
kullanilamaz.

Sadece 6nceden ayarlanmis ylkseklikler ek-

ran ile degistirilebilir. Forklifte 6zgu diger yuk-

seklik 6n segim parametreleri degistirilemez.

Bu islem, yalnizca servis yazilimi kullanilarak

yapilabilir.

Digerlerine ek olarak asagidaki parametreler,

servis yazilimi kullanilarak degistirilebilir:

« Paletin serbest kaldirma yuksekligi

« Paletin serbest indirme yiiksekligi

« Palet serbest kaldirma ve palet serbest in-
dirme hassasiyeti ve hizi

» Baslangi¢ konumuna dénme hassasiyeti ve
hizi

Kalibrasyon islemi yapma

Yikseklik 6n segimi kalibrasyon islemi, ekran
ile ekran ve kumanda Unitesi giris tuslari kulla-
nilarak gergeklestirilir.

Programlanabilir kaldirma ytiksekligi degerleri,
sayisal tus takimindaki giris tuslariyla girilmeli-
dir. Catal, kaldirma yUlksekligine hareket ettiri-
lemez ve bu deger, yikseklik 6n segim siste-
mine aktarilamaz.

STILL




Calisma
Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

Kaldirma yiiksekli§i 6n segici menisiinin agiimasi

— Forklift konfiglirasyonunun genel kullanimi
hakkinda bilgi edinmek ve belirli bir yetki se-
viyesi olan bir parola girmek igin "Arag Ustu
forklift konfiglirasyonu/Genel bilgiler" baslik-
It bélime bakin.

— "ESC" (4) (Cikis) ve "OK" (6) (Tamam) dig-
melerine l¢ saniye boyunca basin. Goster-
ge alaninda (1) asagidaki 6ge gorinttlenir:

[PAROLA _

— "2". veya "3". yetki seviyesi icin giris tuslari-
ni (3) kullanarak bir parola girin.

— Girisi "OK" (Tamam) diigmesi ile onaylayin.
Gosterge alaninda (1) se¢im menusi go-
rintdlenir.

— Gosterge alaninda ADJUST (AYARLAMA)
0gesi gorlintilene kadar ok tuslarina (5) ba-
sin.

— "OK" (Tamam) diigmesine basin. ilk "alan"
ve en disik "seviye" igin sisteme yeni kay-
dedilen yUkseklik, gosterge alaninda (2) go-
runttlenir.

N I
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Kaldirma ytiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)

Yiikseklik 6n segimi kaldirma yiikseklik- > 1 2 3 4
lerinin girilmesi ve kaydedilmesi

Programlanabilir kaldirma yukseklikleri, ku-
manda panelindeki giris tuslari kullanilarak gi- ftin_ /T mm
rilir. Her bir girisin sonucu, gdsterge alaninda Im5HE 55580
(1) géruntdlenir.

Kaydedilen kaldirma yuksekliklerinin daha

sonraki asamalarda segilmesini saglamak

Uzere her bir kaldirma yuksekligi igin Ug bilgi

6gesinin girilmesi gerekir:

» Tanimlanmis (depolama) alan (A-H) (2)

« Tanimlanmis (raf sistemi) seviye (1-20) (3)

* Milimetre cinsinden programlanmis kaldir-
ma yiiksekligi (4) 6 5

@ NOT

Girisi sonlandirmak ve mend 6gesinden kay-
detmeden ¢ikmak icin "ESC" (5) (Cikis) dig-
mesine basin. Girdiyi silmek igin "DEL" (9)
ddgmesine basin.

|4 = (003(003

Kaldirma yiiksekliginin programlanmasi (6rnek: alan A, seviye 07, kaldirma yiiksekligi 5500
mm)

Diigme ‘ islem ‘ Ekran

Alani girin

"A-H" dtigmesi (7) \Suna basin: ‘ ________

Seviyeyi girin

A (0) Suna basin: A_______

0 Suna basin: AO______

7 Suna basin: A07 XX).(XX L
” (kaydedilen deger goruntdlenir)

"MAN" diigmesi (8) Suna basin: A07 (X yanip séner) XXXX

;
kam degisir eder

I y
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Kaldirma yiiksekliginin programlanmasi (érnek: alan A, seviye 07, kaldirma yiiksekligi 5500
mm)
Diigme islem Ekran
o N | A07 05 (X yanip s6ner) XX
5 Bastngpc}a yanip sonenra --> imleg bir adim ileri hareket
kam degisir
eder
o . AQ7 055 (X yanip sdner) X
5 Bastng_nt_h yanip sonenra- | imleg bir adim ileri hareket
kam degisir
eder
o . A07 0550 (X yanip s6ner) X
0 Basﬂd@pgﬂa yanipsonenra- | imleg bir adim ileri hareket
kam degisir
eder
0 Basildiginda yanip sénenra- | A07 0550 (X yanip sdner)
kam degisir --> imle¢ son konumunda kalir
"OK" (Tamam) digmesi () | Suna basin: Girig tamamlanir; girdiginiz de-
ger gorintulenir

easy Target/easy Target Plus >
(istege bagli donanim)

easy Target ve easy Target Plus
fonksiyonlari kaldirma yiiksekligi 6n segiciyi
calistirmay! basit ve sezgisel hale getirir. Kal-
dirma yuksekligi 6n segici ve "Orta konuma
otomatik yatirma" fonksiyonlari, kumanda ko-
lu veya ug¢ konsolunun lzerindeki F diigmesi
(1) ile kontrol edilir. Yapiskan etiket (2)easy
Target veya easy Target Plus ile ger-
ceklestirilebilecek fonksiyonlari gosterir.

easy Target ve easy Target Plus,
kaldirma yuksekligi 6n segici icin ek konfor
fonksiyonlaridir. Kaldirma yiksekligi 6n segici-
nin genel fonksiyonlari, kurulumu ve galismasi
forklift standart galistirma talimatlarinda agik-
lanmistir; "Kaldirma yliksekligi 6n segici" bas-
likli bélime bakin.

Kaldirma ylksekligi 6lgim igin disli kayisi
olan forkliftlerde, easy Target ve easy
Target Plus yalnizca ana kaldirma islemi
sirasinda calisir ¢linkl kaldirma ylksekligi 6l-
¢UmU serbest kaldirma sirasinda etkin degil-
dir.

Optik kaldirma yuksekligi 6lgtimi olan forklift-
lerde easy Target ve easy Target
Plus zemin seviyesinden forkliftin maksimum

214 50988078024 TR - 07/2023 - 12
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kaldirma yuksekligine kadar, forklift ylksekligi-
nin tamami boyunca galisir.

easy Target ve easy Target Plus
fonksiyonlari olan forkliftler, galistirma cihazin-
daki ek etiket bilgisi ile ayirt edilir.

easy Target (istege bagli donanim)

easy Target kaldirma yuksekligi 6n segi-
ciyle gerekli hedef yukseklige yaklasmayi ko-
laylastirir. Hedef yliksekligi, digmeleri kullana-
rak giris alanina girmek yerine yUkseklik, ku-
manda kolu veya ug konsoldaki F digmesine
basilarak segilir. Artik elinizi kumanda kolu ve-
ya ug konsolundan ¢gekmeniz gerekmez.

easy Target fonksiyonu, ¢atal kaldirilirken
veya indirilirken F dugmesine basilarak etkin-
lestirilir. F digmesinin basili tutuldugu stire
boyunca ekranda stirekli olarak bir sonraki
hedef yuikseklik gosterilir. Bir hedef ylksek-

lik gegilirse otomatik olarak bir sonraki hedef
yukseklik gosterilir. Gerekli hedef ylkseklik ek-
randa gorundigiinde bu yikseklik F digmesi
birakilarak segilebilir. Gatal segilen kaldirma
yiksekliginde durur.

@ NOT

"easy Target" kullanimina alternatif olarak kal-
dirma yliksekligi 6n segici hedef ylikseklikleri,
giris alari digmeleri kullanilarak da girilebilir.

easy Target Plus (istege bagl donanim)

easy Target ile birlikte easy Target
Plus, "Orta konuma otomatik yatirma" fonksi-
yonunun uygulanmasini kolaylastirir. Bu fonk-
siyon, stoga yerlestirme ve stoktan kaldirma
sirasinda catall yatay konuma getirir.

easy Target Plus ile, fonksiyon "Orta
konuma otomatik yatirma" digmesi yerine ku-
manda kolu veya u¢ konsolundaki F digme-
sine (1) basilarak etkinlestirilir. Artik elinizi ku-
manda kolu veya ug¢ konsolundan ¢gekmeniz

Etiket bilgileri: "easy Target"

1 easy Target

2 easy Target (onay diigmesiyle de calistirila-
bilir)

Etiket bilgileri: "easy Target Plus"
3 easy Target Plus

gerekmez. 4 easy Target Plus (onay diigmesiyle de ¢a-
. . e o listinlabilir)
Once kaldirma yiiksekligi 6n segici igin bir he-
def yikseklik segilir ve bu ylkseklige easy
Target fonksiyonu kullanilarak ulasilir. Se-
cilen hedef yikseklige ulasildiginda, easy
Target Plus F digmesine tekrar basilarak
50988078024 TR - 07/2023 - 12 215
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Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

etkinlestirilir. F diigmesine basilan siire boyun-
ca "Orta konuma otomatik yatirma" fonksiyonu
calistinilir. Gatal yatay konuma geldiginde F
dugmesi birakilabilir.

YUk rafa konduktan sonra easy Target
Plus F digmesine tekrar basilarak yeniden
etkinlestirilir. F diigmesine basilan siire boyun-
ca "Orta konuma otomatik yatirma" fonksiyonu
calistirilir. Catal yatay konuma geldiginde F
dugmesi birakilabilir.

@ NOT

"easy Target Plus" kullanmaya alternatif ola-
rak, bu fonksiyon "Orta konuma ofomatik yatir-
ma" digmesine basilarak da calistirilabilir.

Kullanim én kosullari

easy Target fonksiyonunu kullanmak igin
"Kaldirma yuksekligi 6n segici" segenegi kurul-
mali ve forkliftte calisir halde olmalidir. easy
Target fonksiyonu kullanilarak kumanda edil-
mesi gereken hedef yiikseklikler kaldirma yiik-
sekligi 6n secicide kayith olmalidir.

easy Target fonksiyonunu kullanmak igin
"Orta konuma otomatik yatirma" segenegi ku-
rulmali ve kaldirma gubugunda galisir halde
olmalidir.

"easy Target" kullanarak hedef
yuksekliklere yaklagsma

@ NOT

"easy Target” kullanildiginda kisa bir uyari se-
si veriyorsa kaldirma ytiksekligi 6/¢ciimdindin re-
ferans alinmasi igin dnce ¢atal, ana kaldirma
fonksiyonu kullanilarak bir kez kaldiriimalidir.

1888 51

8666 6330
4—l\—=- 888 588551

km/h  ftin KImm
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Kaldirma ytiksekligi 6n segicisi/easy Target (varyant)

Calistirma

Sonu¢

Ekran

Kaldirma yuksekligi 6n segici-
yi agin (giris alanindaki A. .H
dugmesine basin)

Kaldirma yiksekligi 6n segici
acilr.

Kaldirma yuksekligi 6n segici
yardimcisi (2) gorlntilenir.

Kumanda kolunu veya ug kon-
solunu kullanarak ¢atal kaldi-
rin veya indirin.

Kaldirma veya indirme islemi
baslar.

Ekranda (1) kaldirma yuksekli-
gi 6n segicide ayarlanmis olan
hedef yiikseklik gosterilir.

Kaldirma veya indirme sirasin-
da F digmesini basili tutun.

easy Target etkinlestirilir.

Kaldirma yliksekligi 6n segici,

catalda yUk olup olmadigini al-
gllar ve buna gore islemin sto-
Ja yerlestirme mi, yoksa stok-
tan kaldirma mi oldugunu tes-
pit eder.

Ekran (1) bir sonraki ulagilabilir
hedef yiikseklige geger.

Stoga yerlestirme veya stoktan
kaldirma islemi simgesi (4) go-
rintdlenir.

Gerekli hedef yiikseklik goriin-
tilenirse F diigmesini serbest
birakin.

Yeni hedef ylikseklik segilir.

AUTO simgesi (3) gorintlenir.
Yardimci oklar (5)"kaldirma"
veya "indirmeyi gosterir".

Hedef ylikseklige ulasana ka-
dar kaldirmaya veya indirmeye
devam edin.

islem gerekli hedef yiiksekligi-
ne ulasildiginda otomatik ola-
rak durur.

easy Target tamamlanmis-
tir.

"Kaldirmaya" veya "indirmeye"
yardimci oklar artik goriintilen-
mez.

Varsa stoga yerlestirme/stok-
tan kaldirma islemi tamamlana-
na kadar kaldirma yuksekligi
On segicideki yardimci oklari iz-
leyin.

Stoga yerlestirme/stoktan kal-
dirma islemi tamamlanmistir.

Kaldirma yuksekligi 6n segici
yardimcisi (2) stoga yerlestir-
me/stoktan kaldirma islemi ta-
mamlanana dek sonraki adim-
lari g6sterir.

easy Target fonksiyonunu iptal edin: Giris alanindaki MAN diigmesine basin veya da ayak
dugmesini (ayak salteri) serbest birakin.

"easy Target Plus" kullanarak ¢a- >
tali yatay konumlandirma

Kaldirma yuksekligi 6n segici devredeyken
easy Target Plus kullanilabilir. easy
Target Plus fonksiyonunun galistirma
adimlari tabloda gri renkte belirtiimistir.
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Kaldirma yiiksekligi 6n segcicisi/easy Target (varyant)

Calistirma

 Sonug

\ Ekran

easy Target Plus uygulamasini galistirin (catal rafa stirmeden énce):

Kumanda kolunu veya ug kon-
solunu devre disi konuma ge-
tirin. Ancak bundan sonra F
digmesini tekrar basih tutun.

easy Target Plus etkin-
lestirilir. Catal, yatay olarak ko-
numlandirilir.

iki yardimci oktan biri (6) gorii-
nir, bu ¢atalin yatay konuma
geldigini gosterir.

Catal yatay konuma geldiginde
F diigmesini serbest birakin.

easy Target Plus ta-
mamlanmistir.

Her iki yardimci ok (6) gorindr.
Catal, yatay olarak konumlan-
dinhr.

Varsa stoga yerlestirme/stok-
tan kaldirma islemi tamamlana-
na kadar kaldirma yuksekligi
on segcicideki yardimci oklari iz-
leyin.

Stoga yerlestirme/stoktan kal-
dirma islemi tamamlanmustir.

Kaldirma yuksekligi 6n segici
yardimcisi (2) stoga yerlestir-
me/stoktan kaldirma islemi ta-
mamlanana dek sonraki adim-
lari gosterir.

easy Target Plus uygulamasini calistirin (gatal raftan gikardiktan sonra):

Kumanda kolunu veya ug kon-
solunu devre disi konuma ge-
tirin. Ancak bundan sonra F
diigmesini tekrar basih tutun.

easy Target Plus etkin-
lestirilir. Catal, yatay olarak ko-
numlandirilir.

iki yardimei oktan biri (6) gérii-
nur, bu ¢atalin yatay konuma
geldigini gosterir.

Catal yatay konuma geldiginde
F diigmesini serbest birakin.

easy Target Plus ta-
mamlanmistir.

Her iki yardimci ok (6) gorinr.
Catal, yatay olarak konumlan-
dinhr.

easy Target Plus fonksiyonunu iptal edin: Giris alanindaki MAN diimesine basin veya
ayak diigmesini (ayak salteri) serbest birakin.
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Kabin (varyant)

Kabin (varyant)

Kabine iliskin genel bilgiler
Forklift, uygulama alanina bagh olarak hava

korumali kabinle veya soguk depolu kabinle
donatilabilir.

Kumanda cihazlari (istege bagh dona-
nimlar)

Hidrolik fonksiyon ve siriise yonelik kullanim
cihazlari, temel forkliftte bulunan cihazlarla ay-
ni sekilde konumlandirilir ve galistirilir.

Olasi donanim gesitleri asagidaki gibidir:
« Camsitici

» Cam yikayici sistemi

« Kalorifer

» Fanliisitici

« Dabhili konusma sistemi

* Calismaisig

« g aydinlatma

Kabin kapisinin agiimasi

A UYARI

Forkliftin kabin kapisi agikken siriilmesi 6limcil
yaralanmaya neden olabilir!

Sirdcl tim viicudunu koruyucu kabin iginde tutmaz-
sa ya da forkliftten diiserse yaralanabilir.

— Surlise gegmeden 6nce kabin kapisini mutlaka
kapatin ve surls sirasinda da kapali tutun.
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Kabin kapisinin disaridan agiimasi

— Anahtari kapi kilidine (1) takin, kilidi agin ve >
anahtari ¢ikarin.

Kabin (varyant)

— Kapi kolunu (2) gekin ve kapi kilidini agin.

— Kabin kapisini disari ¢cekerek agin.

1
@ NOT
Kabin kapisinda izleme salteri yok. Forklift
fonksiyonlarini ¢calistirmak igin temel/ forkliftte
oldugu gibi ayak salterini galistirin. 2

Kabin kapisinin iceriden agilmasi

— Kapi kolunu kavrayin, kilit digmesini (3) itin >
ve kabin kapisini disariya dogru itin.

Kabin kapisinin kapatiimasi

A UYARI

Kabin kapisi agikken siiriis sirasinda éliimciil yara-
lanma riski vardir!

Saricl tim viicudunu koruyucu kabin iginde tutmaz-
sa ya da forkliftten diiserse yaralanabilir.

— Surlise gegmeden 6nce kabin kapisini mutlaka
kapatin ve sirls sirasinda da kapali tutun.

N TN
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A UYARI

Siirls sirasinda kabin kapisinin agilmasi durumun-
da garpismaya bagl hasar riski vardir.

Kabin (varyant)

— Kabin kapisi kapali konumunda sabitlenmelidir.

— Kapuyi sikica kapatin.

Kapi kilitlenmeli ve plastik contalar dogru bir
sekilde hizalanmalidir.

Kabin kullanim cihazlar

Forklift hareket halindeyken kabindeki kullanim ci-
hazlarinin etkinlestirilmesinden kaynaklanan kaza
riski.

Suricd, kullanim cihazlarini etkinlestirmek igin kisa
bir streyle surlicl koltugundan kalkarsa saglam bir
sekilde tutunamadig igin yaralanabilir veya forkliftin
kontroliini kaybedebilir.

— Kabindeki kullanim cihazlarini yalnizca forklift
park halindeyken etkinlestirin

No. |Cihazi galistirma Fonksiyon

1 Isitici devre anahtar (ka- | Kapidaki ilik hava isiticisi igin iki 1sitma seviyesinin segilmesi
p1), 2 asamali

2 Havalandirma fani devre | iki hava (fleyici hizinin segilmesi
anahtari, 2 asamali

3 Isitici devre anahtari Direksiyon simidinin altindaki ilik hava isiticisi igin iki isitma
(ayak kismi), 2 asamali | seviyesinin segilmesi

4 Isitici devre anahtari (bas | Tepe korumasi direginde ilik hava isiticisi igin iki isitma duize-
alani), 2 asamali yinin segilmesi

I y
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Kabin (varyant)

No. |Cihazi galistirma Fonksiyon

5 Cam isitici devre anahta- | Devre anahtarina basmak, birka¢ dakika sonra otomatik ola-
ri, dokunma modu rak kapanacak olan 1sitma asamasini baslatir

6 Dahili konusma sistemi Dahili konusma sistemini etkinlestirir
devre anahtar

7 Dahili konusma sistemi Dahili konusma sisteminin ses seviyesini kontrol eder
ses kontrol cihazi

8 Dahili konusma sistemi | Operatér, konusma sirasinda dahili konusma diigmesine ba-
digmesi sili tutmahdir

Operatér ilgili devre anahtarinin tst kismina
basarak fonksiyonu agar. Anahtarin alt kismi-
na basarak s6z konusu fonksiyon kapatilir.
Ancak, anahtara basilmasi ile fonksiyonun ka-
panmasi arasinda hafif bir gecikme olabilir.

Kabin i¢ aydinlatmasi (istege >
bagl donanim)

Kabini daha iyi aydinlatmak igin forklifte déner
ic lamba takilabilir.

— Kabin i1s1gini agmak igin anahtara (1) basin.

— Reflektorl galisma alani ideal 6lglide aydin-
latilana kadar ayarlayin.

N TN
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Kabin kaloriferi (istege bagl do-
nanim)

Hava iifleyici ve kaloriferin agiimasi

Kabin (varyant)

O

1 Isitici (kap1) devre anahtari, 2 asamali 3 Isitici (ayak alani) devre anahtari, 2 asamali
2 Havalandirma fani devre anahtari, 2 asamali 4 Isitici (bas alani) devre anahtari, 2 asamali

A UYARI

Disaridaki asiri derecede kirli havayi
kapali kabin igerisine gekmek zehirlen-
me tehlikesi yaratir!

Kalorifer, yakitlarin buharlastigi veya in-
ce toz (6rnegin, kdmir veya tahil tozu)
olabilen depolama alanlari veya benzeri
cevrelerde kullaniimamalidir.

A UYARI

Isitmanin veya kontak ateslemesin bir
sonucu olarak gevredeki gazlarin patla-
ma ihtimali vardir.

— Sprey kutularini veya gaz kartuslarini
sicak hava akimina maruz birakma-
yin.
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Kabin (varyant)

/2\

A UYARI

Sicak hava kabinden digar verilemez-
se kalorifer asiri derecede isinir. Yan-
gin tehlikesi vardir!

Kalorifer, sadece hava Ufleyici agildigin-
da kullanilabilir ve kaloriferin gevresi her-
hangi bir malzeme ile (ceket veya ortl
gibi) ortiimez.

— Her zaman 6nce hava Ufleyiciyi agin.

— Hava Ufleyiciyi agmadan kaloriferi ag-
mayin.

— Kaloriferin veya hava ¢ikislarinin etra-
findaki nesneleri kaldirin.

A UYARI

Kalorifer galigirken, kaloriferin muhafa-
zas| agiri derecede sicak olabilir. Do-
kunuldugunda deride yanik olusmasina
neden olabilir!

— Kalorifer ¢alisirken kalorifer muhafa-
zasina dokunmayin.

— Yalnizca digmelere dokunun.

— llgili devre anahtarina basarak gereken Isit-
ma fonksiyonunu galistirin.

No. |Calistirma cihazi Fonksiyon

1 Isitici (kap1) devre anah- | Kapidaki sicak hava Ufleyen isitici igin iki 1sitma seviyesinin
tari, 2 asamall segilmesi

2 Havalandirma fani devre | iki fan devrinin segiimesi
anahtari, 2 asamali

3 Isitici (ayak alani) devre | Direksiyon simidinin altindaki sicak hava ufleyen isitici igin iki
anahtari, 2 asamali 1Isitma seviyesinin segilmesi

4 Isitici (bas alani) devre | Tepe korumasi diregindeki sicak hava Ufleyen isitici igin iki
anahtari, 2 asamali 1sitma seviyesinin segilmesi

Kaloriferin ve hava ifleyicinin kapatil-

A UYARI

Sicak hava kabinden digar verilemez-
se kalorifer asiri derecede i1sinir. Yan-

masi

gin tehlikesi vardir!

Hava ufleyici, sadece kalorifer kapatil-

diktan sonra kapatilabilir.

— Her zaman 6nce kaloriferi kapatin.

— Hava Ufleyiciyi, sadece kaloriferi ka-
pattiktan sonra kapatin.
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— ligili devre anahtarina basarak gereken Isit-
ma fonksiyonunu kapatin. Devre anahtarla-
rinin fonksiyonlari hakkinda bilgi igin "Fan
ve isiticinin agiimasi” adli bolime bakin.

Kabin (varyant)

Sigortalarin degistiriimesi

c

Yanlis sigortalann kullaniimasi, kisa
devrelere neden olabilir. Yangin tehli-
kesi vardir!

— Sigortalari degistirmek igin yetkili ser-
vis merkezi ile iletisim kurun.

Kabindeki acil durum ¢ikis pen-
ceresi

A DIKKAT

Acil durum ¢ikis penceresi, yalnizca acil bir durum-
da forkliftten ayrilmak igin kullaniimak tzere tasarlan-
mistir. Forklift, pencere agikken sirillrse veya fork-
lift sirllirken pencere aglilirsa carpmaya bagli hasar
riski vardir.

Forklifti acil durum penceresi agikken stirmeyin.

Pencere 6nceden agiimissa araci yeniden sirmeye
baslamadan 6nce pencerenin kapali konuma alina-
rak guvenli bir sekilde kilitlendiginden emin olun.

Surici koltugunun arkasindaki pencere su-
ricunin tehlikeli bir durumda (6rn. forkliftin
devrilmesi ve kabin kapisinin agilamamasi)
kabinin iginde kalmasi halinde suriictyd kur-
tarmak icin kullanihir. Bu pencere, EMER-
GENCY EXIT ONLY ile isaretlenmistir.

— Forklifti kapatin.

— Forkliftten inmeyi kolaylastirmak igin suriict
koltugu sirthidini katlayin.
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— Pencere (2) disari dogru agilana kadar her >
iki kilitteme kolunu (1) yukari dogru gekin.

Kabin (varyant)

— Etraftaki alanin glvenli oldugundan emin
olun, pencereyi disari dogru itin ve forkliftin
yan tarafina inin.

— Pencerenin kapali konuma alinarak glivenli
bir sekilde kilitlendiginden emin olun.

N TN
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Soguk depo uygulamasi

Soguk depo uygulamasi

Genel

Soguk hava depolarinda kullanim igin endus-
triyel forkliftleri uygun hale getirmek amaciyla
araglara yardimeci donanim takilmali ve teknik
modifikasyonlar uygulanmalidir. Kurulumdaki
bu degisikligin sonucu olarak ¢alisma davrani-
s, bakim araliklari ve bakim gdrevleri standart
endustriyel forkliftler igin farklilik gosterir.

Asagidaki bolimde, soguk hava deposu fork-
liftinizin soguk hava deposu kosullarinda fonk-
siyonunu uzun siire korumasi igin gerekli
adimlar agiklanmaktadir.

Uygulama alanlari

4 farkl uygulama alani arasinda ve bu alanlar
icinde cesitli farkli galisma modlar arasindaki
farklar séyledir:

Uygulama alani i‘;%‘:k HEppE s Sicaklik araligi Calisma siiresi | Yorum

1 Gerekli degil -10°C Kisa Ykl sogutma
forkliftinden soguk
depoya tasiyan

forkliftler icin tipik
uygulama, burada

STILL



Soguk depo uygulamasi

Uygulama alani

Soguk depo ekip-
mani

Sicaklik araligi

Calisma siiresi

Yorum

yuk depolama ve
yukleme forkliftleri
tarafindan alinir.

Gerekli

-30°C

Surekli

ic mekandaki kul-
lanim ve dis me-
kandaki kullanim
arasindaki farkl-
lik: yogusmanin
en azindan akitil-
masi igin dis me-
kanda gegirilen
yeterince uzun
sire (genellikle
min. 30 dakika) ya
da yogusmanin
olmamasina yol
acacak kadar kisa
sire (genellikle
maks. 10 dakika).
Soguk alanin
disina park etme.

Gerekli

-30°C

Sdrekli

Forklift soguk de-
po alaninin disina
yalnizca bakim ya
da onarim isleri
icin ya da yalniz-
ca maksimum 10
dakikaligina park
edilir. bekleyin.

Gerekli

-45°C

Kisa

Soguk depo ekip-
mani yalnizca -30
°C'ye kadar olan
sicakliklarda ke-
sintisiz kullanim
icin tasarlanmistir.

Soguk depo ekipmanlarina ilig-

kin agiklama

Soguk depo ekipmanlarinin bilesenleri

A DIKKAT

Yalnizca Vulkollan tekerleklere sahip forkliftler soguk

depolarda kullanilabilir.

— Forklifti sirmeye baslamadan énce Vulkollan te-
kerlekleri kontrol edin.
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Soguk depo uygulamasi

Endustriyel forkliftler igin soguk depo ekipman-
lari temel olarak asagidaki bilesenlerden olu-
sur:

+ Hidrolik donanim ve sanzimanda kullanima
yonelik, soguk depo igin uygun yag turleri.

« Disli tertibati ve zincirler gibi hareketli par-
calarda kullanima yodnelik, soguk depo igin
uygun madeni yaglar.

» Suya dayanikli disuk sicaklikl gresle is-
lemden gegirilen zincirler takihdir.

« Forkliftlerdeki boya donma sicakliklarinda
kullanilmak Uizere tasarlanmistir.

» En 6nemli bilesenleri galisma sicakliginda
tutmak igin endustriyel forkliftin her yerine
isitici fan ve isitici direng takilmistir.

* Yogusma suyunun elektrik donanimina
ulasmadan bosaltiimasini saglamak igin 6n-
lemler alinmistir.

+ Kaldirma silindirleri ve diger hidrolik parga-
lar gerektiginde 6zel contalarla donatiimis-
tir.

Soguk hava deposunda akii

Endustriyel forkliftlerin tahrik akleri kesinlikle
soguk hava deposu (-30°C) ya da soklama so-
guk hava deposu sicakligina (-45°C) dlisme-
melidir. Galisiyor ya da sarj ediliyor olmalari
gerekir. Akuler gu¢ bosaltma ya da sarj islemi
yapilmaksizin gece soguk hava deposunda bi-
rakilmamalidir. En iyisi akllyl soguk deponun
disinda sarj etmek ve endstriyel forklifti so-
Jguk depoda yeni akiilerle galistirmaya devam
etmektir. Akl sarj cihazi mutlaka soguk depo-
nun disinda galistiriimalidir.

A DIKKAT

Sicakliga bagli olarak akinlin sarj suresi uzayabilir
ve kullanim kapasitesi kisalabilir.

Akuniin kullanildidi sicaklik dustiikge sarj siiresi uzar
ve kullanim kapasitesi azalir. Standart kapasiteye
30°C'de ulasilir. Sicaklik 1°C azaldiginda, bu kapasi-
te yaklasik %1 oraninda azaltilir.
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Soguk depo uygulamasi

Soguk depoda lityum iyon aku
uygulamalari

"Uygulama alanlan™ boélimi, soguk depo uy-
gulamalari igin dort uygulama alanini tanimlar.
Tim aki gruplari soguk depolarda kullanim
icin onaylanmamustir.

Lityum iyon akulerde sicaklik araliklari, her bir
aku grubu igin belirtilmistir. Asagidakiler igin
izin verilen ortam sicakliklarini belirtirler:

« Sarj etme

o Kullanim

+ Depolama

— Bu forklifte monte edilen akilinlin sicaklik
araliklarr igin lityum iyon aku kullanim tali-
matlarina bakin.

Soklu soguk depoda (-45°C) lityum iyon
akiinln izin verilmeyen kullanimi

A\ DIKKAT
Bilesende hasar riski.

Lityum iyon akdi, soklu soguk depolarda (-45°C) kul-

lanim igin onaylanmamistir.

— Lityum iyon akuiyle soklu soguk depoya girmeyin
(kisa bir sure icin bile).

Lityum iyon aki bulunan forkliftlerin yalnizca
"1" ile "3" arasi soguk depo uygulama alanla-
rinda kullaniimasina izin verilir. Bu akuler uy-
gulama alani "4" (-45°C'ye kadar soklu soguk
depolarda) igin onaylanmamistir.

Soguk depoya girmeden énce
Forklifti isitma

Soguk depoda normal isletime baslanmadan
once forklift yaklasik 5 dakika boyunca isitil-
malidir. Bunu yapmak igin tim cekis ve kal-
dirma eylemleri birkag kez yapilmaldir. Isin-
ma asamasi, yag sicakhgini yiikseltmek igin
gereklidir. Oranli valfler ve contalar yalnizca
bu iIsinma asamasi tamamlandiktan sonra mu-
kemmel sekilde galisabilir.
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Soguk depo uygulamasi

Fren sistemi kontrol(

— Isinma asamasinda fren birkag kez etkin-
lestirilerek fren sisteminin calisma guivenligi
kontrol edilmelidir.

Normal alan ve soguk depo alani ara-
sinda geg¢is yapma

Soguk depoya girmeden dnce forkliftteki tim
yogusma suyu kurumus olmalidir.

@ NOT

[stisnai durumlarda forklift az miktarda yogus-
ma ile soguk depoda da kullaniabilir. Bunu
yaparken forkliftteki yogusma suyunun don-
masini onleyin. Sensdr sistemi ve mekanik bi-
lesenler lizerindeki su damlacikiari, kaldirma
cubugunu hareket ettirerek giderilmelidir.

» Soguk depoya girmeden dnce kaldirma gu-
bugunu bir kez tamamen kaldirin ve tekrar
Iindirin

» Soguk depoya girdikten sonra islemi tekrar-
layin

STILL



Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durum kapatma >

A DIKKAT

Erkek aki konektoriinin (1) baglantisi kesilmis veya
acil durdurma salterine (2) basiimissa forkliftin elek-
triksel fonksiyonlari devre disi kalir.

Bu gtivenlik sistemi yalnizca acil durumlarda ya da
forklifti glivenli bir sekilde park ederken kullaniimali-
dir.

A DIKKAT

Parca hasari tehlikesi!

Erkek akii konektoriini kontak anahtari agikken (yuk
altinda) sékerseniz ark olusur. Bu durum, kontaklarin
asinarak hizmet émiirlerinin 6nemli élgtide kisalmasi-
na neden olabilir.

— Erkek aki konektoriniin baglantisini kesmeden
once forklifti kapatin.

— Erkek aki konektoriniin baglantisini acil durum
haricinde forklift agik konumdayken kesmeyin.

A DIKKAT

Yik kaldinimis durumdayken forkliftin acil kapanmasi
halinde kaza riski olusur.

Yuk kaldinimis durumdayken forkliftin acil kapanmasi
halinde catal tasiyici bir kez tamamen indirilmeli ve
kavrayici tasiyici bir kez tamamen geri gekilmelidir.
Bu, forkliftin kaldirilmis yik ile devrilmesini 6nleyen
elektronik destek sistemlerinin yeniden kalibre edil-
mesini saglar.

— Forklifti sirmeye devam etmeden 6nce yiki ta-
mamen indirin ve kavrayici tasiyiclyl tamamen ge-
ri gekin.

Acil durumda forkliftin park halindeyken
kapatiimasi

Acil durumda forkliftteki tim fonksiyonlar ka-
patiimalidir.

— Erkek aki konektorlinin (1) baglantisini ke-
sin ("Erkek aki konektoriiniin baglantisinin
kesilmesi" adli bollime bakin).

Forklift fonksiyonlarinin higbiri artik kullanila-
maz.
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Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durumda forkliftin hareket halindey-
ken kapatiimasi

Acil durumda forkliftteki tim fonksiyonlar ka-
patilmahdir.

— Forklifti sikica tuttugunuzdan emin olun. Sol
elinizle direksiyon simidine tutunun.

— Acil durdurma salterine (2) basin.

El freni gekilir ve forklift durana kadar frene
basilir. Forklift fonksiyonlarinin higbiri artik kul-
lanilamaz.

Forklift devrildiginde yapilacak >
islemler

Eger forklift devrilirse siiriicii diisebilir ve forkliftin
altina kayabilir, bu da potansiyel olarak &liimcil so-
nuglar dogurabilir. Oliim riski vardir.

Bu kullanim talimatlarinda belirtilen sinirlara uyulma-
masi, 6rn. hizli sliris ya da kabul edilemeyecek de-
recede dik egimler ya da donus sirasinda hiz ayar-
lamasinin unutulmasi, forkliftin devrilmesine neden
olabilir. Eger forklift devrilmeye baslarsa higbir kosul
altinda forklifti terk etmeyin. Bu durum, forkliftin size
carpmasi tehlikesini arttirir.

— Asla forkliftten disari atlamayin.

— Forkliftin devriimesi halinde, davranis kurallarina
uymaniz gerekmektedir.

Forkliftin devrilmesi halinde uygulanacak
davranis kurallari:

— Ellerinizle direksiyon simidine tutunun.
— Ayaklarinizi ayak boslugu kismina dayayin.

— Vicudunuzu, 6zellikle kollarinizi ve bacak-
larinizi forkliftin stirlici bélmesinin iginde tu-
tun.

— Vicudunuzu disme ydnlnin tersine egin.

STILL



Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durum indirme

A UYARI

Yiik cok hizh digerse 6ime tehlikesi
vardir!

— Kaldinlmis yiikin altindan gegmeyin!

A UYARI

Forklift, hidrolik kontrol cihazi kapali durumdayken
kullanilirsa kaza riski artar!

— Acil durum indirme prosedurunin ardindan ariza-
nin giderilmesini saglayin.

— Durumu yetkili servis merkezinize bildirin.

Gug kesintisi durumunda forkliftin gtivenli bir
konuma alinabilmesi i¢in ¢atallar manuel ola-
rak indirilebilir.

Acil durum indirme valfi, esnek mil araciligiyla
uzaktan galistirilir. Calistirma kolu, gubuk apa-
ratinin yanindaki kavrayici tasiyicinin tizerinde
bulunur.

Yk indirilir!

Esnek mili daha kuglk veya daha buylk miktarda

dondurerek hizi kontrol edin:

— Daha kiiglik miktarda déndiirme: YUk yavasca in-
dirilir.

— Daha buyik miktarda déndirme: Yik hizh bir se-
kilde indirilir.

— Forkliftin yakinlarinda hig kimse olmadigin-
dan emin olun ve daha sonra ¢gatal tasiyiciyi
indirebilmek igin acil durum indirme valfini
(2) yavasca serbest birakmak uzere altigen
anahtari (1) kullanin.

— Catallar indirildikten sonra valfin yeniden si-
kildigindan emin olun.

— Durumu yetkili servis merkezinize bildirin.
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Calisma

Acil durumlarda uygulanacak islem

Cekme

A UYARI

Cekme araci Gzerindeki fren sistemi ariza yapabilir.
Kaza tehlikesi vardir!

Cekme aracin fren sistemi yeterli boyutta degilse
arag guvenli bir sekilde fren yapamayabilir veya fren-
ler calismayabilir. Gekici, frensiz gekilen yikten gek-
me ve frenleme kuvvetlerini (forkliftin toplam gergek
agirhigr) sontimleyebilmelidir.

— Cekicinin gekis ve fren kuvvetlerini kontrol edin.

A UYARI

Cekme araci fren yaptigi zaman, forklift gekme ara-
cini sikistirabilir. Kaza tehlikesi vardir!

Forklifti cekerken tavsiye edilen maksimum 2,5 km/
s'lik hizi asmayin. Forklifti yokusta ¢ekerken hizi en
dulsUk seviyeye indirin ve takozlari hazir bulundurun.

— YUku azaltin ve catal kollarini zemine yakin
bir konuma indirin.
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Acil durumlarda uygulanacak islem

Direksiyon galisir durumda ¢gekme >

A UYARI

Manevra esnasinda forklift ile gekme araci arasin- -
da insanlar sikigabilir. Olim tehlikesi vardir!

Sadece kilavuz olarak ikinci bir kisi varsa gekiciye —
manevra yaptirilabilir ve gekme halati takilabilir. Boy-
lece, gekici stiriicustiniin ve gekme halatini baglayan
teknisyenin olasi risklerin bilincinde olmasi saglanir.

— Yalnizca bir kilavuzla birlikteyken manevra yapin.

Forkliftin direksiyonu hala galisiyorsa ve fren
serbest birakilmissa forklift halatla gekilebilir.

— Forklift ve gekicinin her zaman etkin bir se-
kilde frenlenmesini ve kontrol edilebilmesini
saglayan bir cekme hizi segin.

A DIKKAT

Forklift cekilirken direksiyonu kontrol ediimezse kon-
trolli kaybedilebilir! -

— Gekilecek olan forkliftin de bir siriicu tarafindan
kontrol edilmesi gereklidir.

— Elfrenini serbest birakin.

— Forklifti gekin.

— Cekme isleminden sonra forkliftin kayma-
masi igin (6rn. el frenini cekerek veya takoz ON
kullanarak) forklifti sabitleyin.

— Cekme halatlarini sékmeyin.

Cekmek icin kaldirma noktalari
Yk tarafi kaldirma noktalari

— Kaldirma gubugu etrafina sarin (1).
SiirUs tarafi kaldirma noktalari

— Tepe korumasinin (2) siirus tarafindaki iki
destek direginin etrafinda dolasin. Sol taraf-
ta cekme halatini destek direginin korkulu-
gundan gegirin.

Direksiyon galismaz durumda gekme

Direksiyon galismiyorsa forklift, direksiyonlu
agir is makaralar gibi ekipmanlar kullanilarak
cekilebilir. Tasarima bagl olarak, tahrik teker-
leginin altina veya forkliftin yanindaki direklerin
altina agir is makaralari yerlestiriimelidir. Bu
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Acil durumlarda uygulanacak islem

cekme yontemi kullanildiginda, tahrik tekerlegi
yerle temas etmedigi igin frenler kullanilamaz.
Bu nedenle, litfen "Frenlerin mekanik olarak
birakilimasi" baslikli bélimde verilen giivenlik
bilgilerine uyun.

Acil durum direksiyonu (istede bagli do-
nanim)
Direksiyonun manuel olarak déndirtimesi igin

kullanilan pinyon mili, 6zel donanim olarak su-
nulmaktadir.

A DIKKAT

Bu acil durum direksiyon pinyonu, sadece erkek aku
konektoriiniin baglantisi kesildiginde kullanilabilir.

STILL



Erkek akii konektdriiniin baglanmasi ve baglantisinin kesilmesi

Calisma

Erkek aki konektoriiniin baglanmasi ve baglantisinin kesilmesi

Erkek aki konektériiniin baglan- >
masi

A DIKKAT

Parca hasari tehlikesi!

Kontak anahtari agik konumdayken (yik altinda) er-
kek akli konektorl baglanirsa bir ark olusur. Bu du-
rum, kontaklara hasar verebilir ve kullanim émrini

onemli dlglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektorinii kontak anahtari agikken
baglamayin.

— Erkek akl konektorinin ve soket baglanti-
sinin kuru, temiz ve yabanci maddelerden
arinmis oldugundan emin olun.

— Erkek aki konektérini (1) forklift zerindeki
soket baglantisina tam olarak takin.

A DIKKAT
\/ Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-

I dir.

— Ak tepsisini forklifte takarken aki
kablosunun hasar gérmediginden
emin olun.

@ NOT

Bir lityumn iyon akiiniin erkek akd konektordin-
de, akdndin forkliftin kontrol dnitesiyle iletisim
kurmasini saglayan ek kontaklar bulunur. Bag-
lama islemi tim erkek akd konektdrieri igin ay-
nidr.

Akl erkek konektdrinin baglan-
tisinin kesilmesi

A DIKKAT

Parca hasari tehlikesi!

Kontak anahtari agik durumdayken (yik altinda) er-
kek akli konektoriiniin baglantisi kesilirse bir ark olu-
sur. Bu durum, kontaklarin asinarak kullanim émirle-
rinin 6nemli 6l¢ude kisalmasina neden olabilir.

— Erkek aki konektoriniin baglantisini kontak anah-
tari acikken kesmeyin.
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Calisma
Erkek akii konektdriintin baglanmasi ve baglantisinin kesilmesi

— Erkek aku konektorlni (1) ok yonunde gce- >
kerek soket baglantisindan gikarin.

— AkUnin erkek konektdrinl akuye takin.

A DIKKAT

Kablolar hasarliysa kisa devre olabilir.

..\f.l

— Aku kablosunu akiinln lizerine yer-
lestirin. Akuyd cikarirken veya takar-
ken kablonun ezilmemesine dikkat
edin.

@ NOT

Bir lityum iyon akdnin erkek akd konektordin-
de, akdndin forkliftin kontrol dnitesiyle iletisim
kurmasini saglayan ek kontaklar bulunur. Bag-
lanti kesme islemi tiim erkek akdli konekitorleri
igin aynidir.
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Kursun asitli akliniin kullanimi

Kursun asitli akiiniin kullanimi

Akuyle galisirken uyulmasi gere-
ken glvenlik kurallari

— AKu sarj istasyonlari ayarlanirken ve kulla-
nilirken forkliftin kullanildigi tlkenin ulusal
yasal diizenleme hukimlerine uyulmaldir.

A DIKKAT

Aku sarj cihazinda muhtemel hasar!

Sarj istasyonunun veya aki sarj cihazi-
nin hatali sekilde baglanmasi ya da yan-
lis kullaniimasi bilesenlere hasar verebi-
lir.

— Sarj istasyonu ya da aku sarj cihazi
ve aki kullanim talimatlarina uyun.

— Akunin bakimi, sarji ve degistiriimesi sira-
sinda asagida listelenen giivenlik kurallarini
dikkate alin.

Bakim personeli

Akdlerin sarj, servis ve degistirme islemleri
yalnizca uygun egitimleri almis personel tara-
findan aku, sarj cihazi ya da forklift Ureticisi
tarafindan saglanan talimatlara uygun sekilde
gerceklestirilmelidir.

— Akl ile aki sarj cihazinin kullanim talimatla-
rina uygun hareket edilmelidir.

— Akunin bakimi, sarji ve degistiriimesi sira-
sinda asagida listelenen giivenlik kurallarini
dikkate alin.

Ezilme/kesilme tehlikesi!

Aki son derece agirdir. Viicudun her-
hangi bir parcasi akiinlin altinda kalirsa
ciddi yaralanma tehlikesi vardir.

Uzuvlarin aki ve forklift sasisi arasinda
ezilmesi nedeniyle ciddi yaralanma riski
bulunur.

— Akulyu degistirirken daima koruyucu
ayakkabi giyin.
— Akuyu tutarken akd ile forklift sasisi

arasinda higbir uzvun ezilmemesine
dikkat edin.
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Kursun asitli akliniin kullanimi

Ak yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun
sekilde degistiriimelidir.

— Akulerin bakimi ve sarji sirasinda Ureticinin
aku ve aku sarj cihazi igin verdigi bakim
talimatlarini uygulayin.

Yangindan korunma énlemleri

%

Yanici gazlar nedeniyle patlama riski!

Ak, sarj sirasinda oksijen ve hidrojen
karisimi (oksihidrojen gazi) yayar. Bu
gaz karisimi patlayicidir ve yakilmamali-
dir.

Sarj iin park halindeyken endustriyel
forklift ile akii sarj cihazina 2 m mesafe-
de yanici maddeler veya kivilcim gikaran
calisma malzemeleri bulunmamalidir.

— Akuler Gzerinde galisirken asagidaki
guvenlik 6nlemlerine uyun.

Akuyul acik alevden uzak tutun ve etrafinda
sigara igmeyin.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— Akuyd forkliftte sarj etmeden 6nce akiyu
kavrayici tastyiciyla birlikte yik tarafina ta-
mamen uzatin.

— Takilmissa surlict kabininin (istege bagl
donanim) kapisini tamamen agin.

— Sarj etmeden 6nce akilinlin erkek konekto-
riind ¢ikarin ve sarj islemini sadece forklift
ve aku sarj cihazi kapaliyken yapin.

— AKU hucrelerinin ylzeylerini agiga ¢ikarin.
— AKkU uzerine metal nesne koymayin.

— Yangin séndirme donanimlarini hazir bu-
lundurun.

Yk tasima donanimlari

AKU yalnizca uygun kaldirma aksesuarlariyla
cikarilabilir; bkz. "Akinun ving kullanilarak de-
gistirilmesi" bashkh bélim

I y
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Kursun asitli akliniin kullanimi

A UYARI
Kaza riski!

Ak kaldirma aksesuarindan disebilir veya kaldirma
aksesuari devrilebilir ya da hasar gorebilir. Olimcdl
yaralanma tehlikesi vardir.

— YUk kapasitesi (bkz. kullanim talimatlari veya isim
etiketi) en az aki agirligina (bkz. aki tanimlama
etiketi) denk, uygun bir kaldirma aksesuari kulla-
nin.

— Ak, yalnizca forklift yeterli ylik kapasitesi olan
diizglin ve diiz bir zemindeyken sokilmelidir.

Akl agirh@ ve boyutlari

A UYARI

Akl agirhginin degismesi nedeniyle devrilme riski!

Ak agirhdi ve boyutlari forkliftin dengesini etkiler.
Ak degistirilirken agirlik oranlari degistirimemelidir.
Aki agirhdi, isim etiketinde belirtilen agirlik arahgin-
da kalmalidir.

— Balast agirliklarini sékmeyin veya konumlarini de-
gistirmeyin.

— Aku agirligina dikkat edin.

AKk{ bakiminin yapiimasi

AkUnin hiicre kapaklari kuru ve temiz tutulma-
hdir.

Terminaller ve kablo pabuglari temiz, ince bir
tabaka akli yagiyla kapli ve sikica vidalanmis
olmaldir.

— Dokulen aki asidini derhal etkisiz hale geti-
rin.

— AKku asidini kullanmaya y6nelik gtivenlik du-
zenlemelerine uyun; bkz. "Aku asidi" baslikli
boélum.
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Calisma

Kursun asitli akliniin kullanimi

Kablolarda ve erkek aki konektorlerin- D>
de hasar

A DIKKAT
\/ Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-

i dir.

Akuyu kavrayici tasiyiciyla ¢ikarirken
aku kablolarini ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigi-
ni kontrol edin.

— AkUnln gikarilip takilmasi sirasinda
akl kablolarinin hasar gérmediginden
emin olun.

A DIKKAT

Erkek aki konektoriinlin hasar gérme olasiligr vardir.

Kontak anahtari agikken veya aku sarj cihazi yik al-
tindayken erkek aki konektoriiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor baglanirsa erkek aku konektériinde
ark meydana gelir. Bu durum, kontaklarda asinmaya
yol agabilir ve kontaklarin hizmet émrini 6nemli 6l-
clde kisaltabilir.

— Erkek aki konektériuniin baglantisini kesmeden
veya konektori baglamadan énce kontak anahta-
rini veya aki sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yiik altindayken erkek aki
konektdriinln baglantisini kesmeyin.

Akinln bakimi

A UYARI

Hayati tehlike ve ezilme riski vardir!

— "Akuyle islem yaparken uyulmasi gereken gliven-
lik kurallar" baslikli bélimdeki talimatlara uyun.

Ak asidi zehirli ve asindiricidir!

— "Aku asidi" baslikli bélimdeki giivenlik diizenle-
melerine uyun.

STILL



Kursun asitli akliniin kullanimi

@ NOT

Akd bakimi, akdi dreticisinin kullanim talimat-
larina uygun sekilde yapilmalidir. Ayrica, akd
sarj cihazinin kullanim talimatiarina da uyul-
malidir. Yalnizca akd sarj cihaziyla birlikte ge-
len talimatiar gegerlidir. Bu talimatiarin timd
mevcut degilse ilgili talimatlarin bayiden talep
edilimesi gerekmektedir.

Akl bakimi bilgileri asagidaki bolimlerin birle-
siminden olusur: "Akiiniin durumunu, asit sevi-
yesini ve asit yogunlugunu kontrol etme", "Ak
sarj durumunu kontrol etme”, "Kursun asitli
akunin sarj edilmesi” ve "Akil kapasitesini ko-
rumak igin dengeleme sarji".

Akl durumunun, asit seviyesi-
nin ve asit yogunlugunun kontrol
edilmesi

A UYARI

Hayati tehlike ve ezilme riskil

— "Akuyle islem yaparken uyulmasi gereken gliven-
lik kurallar" baslikli bélimdeki talimatlara uyun.

Ak asidi zehirli ve asindiricidir!

— "Aku asidi" baslikl bélimdeki gliven-
lik dizenlemelerine uyun.

A DIKKAT

Ak hasar gorebilir!
— Akl kullanim talimatlarindaki bilgileri uygulayin.

— Bakim icin akuyl kavrayici tasiyiciyla birlik-
te ylk tarafina tamamen uzatin.

— Akulyu acik alevden uzak tutun ve sigara
icmeyin.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— AKu hucrelerinin ylzeylerini ortaya ¢ikarin.

— AkU uzerine metal nesne koymayin.
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Kursun asitli akliniin kullanimi

— Akinin muhafazasinda ¢atlak, plakalarinda
kalkma herhangi bir yerinde asit sizintisi
olup olmadigini kontrol edin.

— Arizal akuleri yetkili servis merkezine tamir
ettirin.

— Doldurma kapagini (1) agin ve asit seviyesi- >
ni kontrol edin.

"Kafesli hiicre tapalar" olan akdlerde sivi, ka-
fesin alt kismina ulasmalidir.

"Kafesli hlicre tapalarl" olmayan akdlerde sivi,
kursun plakalarin Gizerinde yaklasik 10 ila 15
mm yikseklige ulasmaldir.

— Sivi seviyesi distigunde sadece damitilimis
su ilavesi yapin.

— Dokilen aku asidini bol su kullanarak derhal
yikayin.

— AKU hucresi kapagini temizleyin ve gerekir-
se kurulayin. E

6321_003-126

— Ak terminalindeki ve akl terminali klipsle-
rindeki oksidasyon kalintilarini temizleyin ve
asitsiz gres yagi ile yaglayin.

— Aku terminal klipslerini (2) 22 ila 25 Nm
(kullanilan terminal vidalarinin boyutuna
bagli olarak) tork degerine kadar sikin.

— Asit sifonu kullanarak asit yogunlugunu kon-
trol edin.

Bu deger, sarj isleminden sonra 1,28 ile
1,30 kg/l arasinda olmalidir.

Bosalmis bir aklde asit yogunlugu 1,14 kg/l
degerinin altinda olmamalidir.

— Doldurma kapagini (1) tekrar kapatin.
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Calisma

Kursun asitli akliniin kullanimi

AkU sarji durumunun kontrol > 55EE T
edilmesi 1— R

ig=l=14

auto

A DIKKAT

Derin desarj durumlari akiiniin kullanim émrini ki-
saltir.

Nominal kapasitenin %25'inin altinda desarj etmek-
ten kaginin (ekranda %0). Bu, akiintn derin desarj
olmasina neden olabilir.

— %0 rezidiel kapasite goérintilenirse akdleri sarj
edin. Akuleri hicbir zaman bosalmis durumda bi-
rakmayin. Bu durum, kismen desarj olmus akuler
icin de gegerlidir.

Akl desarj slireci izlenmeli ve aki derin de-
sarja karsi korunmalidir. Hasari énlemek igin
aku reziduel kapasitesi %25'in altina disti-
gunde sarj edilmelidir. Yakin bir zamanda sarj
istasyonuna gidilmesi 6nerilir. Kalan rezidiel
kapasite sayesinde sarj istasyonuna derhal
gitmenize gerek yoktur.

@ NOT

Akt desarj gostergesi karakteristik egrisi, taki-
lan akiye uygun olarak ayarlanmalidir. "Akd
verilerinin ayarlanmasi” baslikli bélime bakin.

— Acil durdurma salterine basin.
— Forklifti gahstirin.

— Gosterge kullanim Unitesindeki sarj duru-
munu kontrol edin.

Akl tam olarak sarj oldugunda géstergenin (1)
tim segmentleri yanar (%100). Kapasite azal-
dikga segmentler birer birer séner. izin verilen
desarj seviyesi olan %25 rezidlel kapasiteye
ulasilirsa sadece son segment yanmaya de-
vam eder. isletmeci sirket veya yetkili servis
merkeziniz tarafindan istege baglh hidrolik si-
nirlama veya suris sinirlamasi etkinlestirilebi-
lir.

Harici Ureticiler tarafindan uretilen akiiler ta-
mamlanmamis bir ara sarjdan hemen sonra
hatal bir sarj durumu goésterebilir. Forkliftin ki-
sa bir stre galistirlmasindan sonra dogru sarj
durumu tekrar gériintllenir.
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Kursun asitli akliniin kullanimi

Harici Ureticiler tarafindan iiretilen akii-
ler

Kismi sarj (ara sarj) isleminden sonra harici
Ureticilerin akulerinin sarj durumu ¢ok dusik
olarak gosterilebilir. Forkliftin kisa bir siire ¢a-
listinlmasindan sonra dogru sarj durumu tek-
rar gortntilenir.

Sarj durumu stirekli olarak yanlis gosteriliyor-
sa aku ureticisinin harici sarj gostergesi geriye
donik olarak monte edilebilir.

— Harici Ureticiler tarafindan Uretilen akiilerle
ilgili herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkeziyle iletisime gegin.

Kursun asitli akiiniin sarj edilme-
Si

Cekis akiileri olarak kursunlu ya da jel akiler
kullaniimahdir. Jel akdlerin kullanimi ve sarj
edilmesiyle ilgili bilgi igin "Jel akiinin kullanil-
masi" bolimune bakin.

Givenlik bilgileri

\ A UYARI
[/

==

Sarj islemi sirasinda patlayici gazlar or-
taya cikar.

— Calisma alanlarinin yeterince hava-
landirildigindan emin olun.

— Akuyu forkliftte sarj etmeden énce
akulyl kavrayici tasiyiciyla birlikte ytk
tarafina tamamen uzatin.

— Kabin (varyant) bulunan forkliftlerde
kabin igerisinde yeterli havalandirma-
yI sadlayin.
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Kursun asitli akliniin kullanimi

A UYARI

Eski akiiler nedeniyle patlama riskil

Eski ve yeterli diizeyde bakim yapiimamis akdler,
sarj sirasinda asiri gaz emisyonuna ve asiri isinma-
ya neden olabilir.

Patlayici gaz Uretiminin artmasi patlamaya yol agabi-
lir.

— Avrtan bir is1 birikimi veya s(lflirli bir koku algila-
nirsa sarj islemini derhal durdurun.

— Yeterli havalandirma saglayin.

— Akuinln durumuna karar verebilmesi igin yetkili
servis merkezini bilgilendirin.

A UYARI

Hasar, kisa devre ve patlama riski!

— AklnUn Uzerine metal nesneler veya aletler koy-
mayin.

— Ciplak alevden uzak tutun.
— Sigara igmeyin.

Ak asiti zehirli ve asindiricidir!

— "Aku asidi" baslikh bélimdeki gtivenlik diizenle-
melerine uyun.

Kursun asitli akiiniin sarj edilmesi

A DIKKAT

Olasi bilesen hasari

Ak sarj cihazi yanhs baglanirsa veya calistirilirsa
bilesenler hasar gérebilir.

— Sarj istasyonu ya da aki sarj cihazi ve aki kulla-
nim talimatlarina uyun.

A\ DIKKAT
Olasi bilesen hasari

Her sarj isleminden 6nce, aki sarj cihazi ile aki ara-
sindaki baglanti montaj grubunun (erkek konektor ve
soket) her iki tarafini da hasar ve kirlenmeye karsi
kontrol edin.

— Kirlenmeyi hemen giderin.

— Hasarli bir baglanti montaj grubunu kullanmaya
devam etmeyin. Yetkili servis merkezinin baglanti
montaj grubunu onarmasini saglayin.
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Kursun asitli akliniin kullanimi

A\ DIKKAT
Erkek aki konektoriinlin hasar gérme olasiligr vardir!

Kontak anahtari agikken veya aki sarj cihazi yik al-
tindayken erkek akii konektoriiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor badlanirsa erkek akl konektoriinde
ark veya gegis kivilcimi meydana gelir. Bu durum,
kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin hiz-
met dmriint 6nemli élglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
veya konektdrli baglamadan 6nce kontak anahta-
rini veya aku sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yiik altindayken erkek aki
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

A DIKKAT

Farkl Ureticiler tarafindan Uretilen erkek aki konek-
tériinu ve soketi kullanirken yangin riski

Forklift ve aki arasindaki erkek aki konektori ve
soket ayni Uretici tarafindan Gretilmis olmalidir. Farkh
Ureticiler tarafindan Uretilen bilesenler arasindaki ko-
tl temas eslesmesi asirl iIsinmaya neden olabilir.

— Akuyi degistirirken baglanti montaj grubunun bile-
senlerini kontrol edin.

— Yalnizca ayni uretici tarafindan Uretilen bilesenleri
baglayin.

@ NOT

STILL lityum jyon akdiler harig tiim akdler her

zaman ayn lretici tarafindan dretilen bilesen-

ler (erkek akii konekitord ve soket) araciligiyla

baglanmalidir.

» Ancak STILL, STILL lityum jyon akdiyii
sarj cihazina baglamak igin ayni dretici ta-
rafindan dretilen bilesenlerin kullaniimasini
Onermekitedir. Farkli dreticilerin farkli dretim
toleranslari, bilesenlerin asinmasini artirabi-
Iir.

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin ("Fork-
litin glivenli bir sekilde park edilmesi" bas-
likli bélime bakin).

— Aklyd forkliftte sarj etmeden 6nce akulyi
ve kavrayici tasiyiciyi ylk tarafina tamamen
uzatin ("Aku kilidini etkinlestirme" bashkl
boéltime bakin).

— Forklifti kapatin.

— Erkek akii konektoérinun baglantisini kesin.

I y
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Kursun asitli akliniin kullanimi

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— Takilmissa surlicii kabininin (istege bagli
donanim) kapisini tamamen agin.

— AkUnin Gzerine higbir metal nesne veya
alet koymayin.

— Ciplak alevden uzak tutun. Sigara igmeyin.

— Akl kablolarinda ve sarj kablolarinda hasar
olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse kab-
lolarin yetkili servis merkezi tarafindan de-
gistiriimesini saglayin.

— Erkek aki konektorunu aki sarj cihazi so-
ketine baglayin.

— Ak sarj cihazini galistinin. Aku ve aku sarj
cihazinin kullanim talimatlarindaki bilgilere
(dengeleme sarji) uyun.

Sarj isleminden sonra

Kivileim olusumu nedeniyle patlama riski

.\
NS

— Erkek akiu konektoriniin baglantisini
yalnizca forklift ve sarj cihazi kapally-
ken kesin ve yeniden baglayin.

Sarj islemi tamamlandiktan sonra aki sarj
cihazini kapatin.

Erkek aki konektoriinin aki sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin.

— Erkek aki konektoriini forklifte tekrar bag-
layin.

Yiruyus tarafinda akiyd ve kavrayici tasiyi-
clyl tamamen ¢ekin. Gekerken aki kablosu-
na zarar vermemeye dikkat edin.

Akiinln saglam bir sekilde kilitlendiginden
emin olun ("Aku kilidinin etkinlestiriimesi"
baslikli bélime bakin).

A DIKKAT

Kablolar hasarliysa kisa devre riski vardir.

Aklyl kavrayici tasiyiciyla gikarirken aki kablolarini
ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigini kontrol
edin.
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Kursun asitli akliniin kullanimi

Akl kapasitesini korumak igin
dengeleme sarijl

Dengeleme sarjlari, esit olmayan sekilde sarj
edilmis aki hucrelerinin yeniden esit olarak
sarj edilmesini saglar. Bu, akiiniin servis ém-
rini ve aki kapasitesini korur.

Dengeleme sarji, normal sarj isleminden sonra
ayda birkag kez aku Ureticisinin talimatlarina
uygun olarak yapiimahdir.

@ NOT

Kullanilan akd sarj cihazina bagl olarak den-
geleme sarji, 24 saat gegene kadar baslama-
yabilir. Bu nedenle, higbir vardiyanin bulunma-
digi hafta sonlari gibi zamanlar, dengeleme
sarji gerceklestirmek igin idealdir.

— Dengeleme sarji gerceklestirmeyle ilgili ola-
rak sarj cihazinin kullanim talimatlarindaki
bilgilere uyun.

Dengeleme sarjina baslama
— Aklyi sarj edin.

— Sarj isleminden sonra akllyl aku sarj ciha-
zinda birakin.

AkU sarj cihazi agik kalir. Dengeleme sariji,
aku sarj cihazinin tlrlne bagh olarak normal
sarj isleminin bitiminden 6 ila 24 saat sonra
baslar. Dengeleme sarji en fazla 2 saat sirer.

— Lutfen aku sarj cihazi Ureticisinin kullanim
talimatlarina bakin.

Dengeleme sarjini sonlandirma

Dengeleme sarji otomatik olarak sonlanir. Bu
islem sirasinda akinun kullaniimasi gerekirse
aku sarj cihazinin tzerindeki "durdur digmesi-
ne" basarak dengeleme sarjina ara verebilirsi-
niz.

— LUtfen aku sarj cihazi Ureticisinin kullanim
talimatlarina bakin.
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Jel akiiniin kullaniimasi

A\ DIKKAT
Bilesen hasari riski!

Aku sarj cihaz agikken aki sarj cihazi soketinin er-

kek akli konektorl baglantisi kesilirse bir ark olusur.
Bu durum, kontaklarin asinarak kullanim émrlerinin
6nemli élglide kisalmasina neden olabilir.

— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden dnce aki
sarj cihazini kapatin.

AkU sarj cihazini kapatin.

Erkek aki konektoriinin aki sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin.

Erkek aki konektdrlin forklift Gzerindeki
soket baglantisina tamamen takin.

Jel akiiniin kullaniimasi

Genel

Kursun asitli akilerin aksine jel akller bakima
buyuk 6lglde ihtiyag duymaz. Jel akiilerde saf
suyu yeniden doldurmaya gerek yoktur. Elek-
trolit, jel bicimindedir ve geleneksel kursun
asitli akulerin aksine sivi degildir. Bu nedenle
jel akuler sarj islemi sirasinda oksihidrojen ga-
zI Uretmez.

Ancak bu faydalar icin akiideki kullanilabilir
enerji miktarindan feragat edilir. Geleneksel
kursun asitli aku, akiide bulunan enerjinin
%80'ini kullanabilirken jel aki yalnizca %60'ini
kullanir. Ote yandan bir jel akd, tasarimi ne-
deniyle derin desarjdan korunur (DIN 43 539,
Boliim 5'e gore).

isaret

Jel akiler "PzV" kisaltmasiyla isaretlenmistir.
AkUnin tanimlama etiketinde bulunur.

Akuyle ¢alisirken uyulmasi gereken gu-
venlik kurallari

— Jel akuler icin bir sarj istasyonu kurulmussa,
kullanildidi Glkenin ulusal diizenlemelerine
uyun.
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Jel akiinlin kullaniimasi

A DIKKAT

Ak sarj cihazinda hasar riski!

Aku sarj cihazi yanlis baglanirsa veya calistirilirsa
bilesenler hasar gorebilir.

— Sarj istasyonu ya da aku sarj cihazi ve aki kulla-
nim talimatlarina uyun.

Sarj cihazi gereksinimleri

Jel aku icin yiiksek frekansli sarj cihazi ge-
rekir. Bu, jel akiiniin geleneksel kursun asitli
akdlerin sarj cihazlariyla sarj edilemeyecegi
anlamina gelir. Bu nedenle jel akiiniin sarj so-
ketinde 6zel bir yesil kodlama pimi bulunur. Bu
kodlama pimi, yalnizca jel akulere uygun bir
sarj cihazinin bir baglanti montaj grubu olus-
turmasinin mimkiin olmasini saglar.

A DIKKAT

Jel akiiniin hasar gérme riski vardir!

Jel akler yalnizca jel akiler igin onaylanmis sarj
cihazlariyla sarj edilebilir. Farkh bir sarj cihazi akiye
hasar verebilir veya akiy tahrip edebilir.

— AKkU sarj soketindeki kodlama pimini sékmeyin,
degistirmeyin veya donustirmeyin.

— Yalnizca jel akiler igin onaylanmis sarj cihazlarini
kullanin.

Bakim personeli

Asagidakileri yalnizca bu amag igin egitim al-
mis personel yapabilir:

» Akuyu sarj etmek

« Akulyl degistirmek

Bu islem, aki Ureticisinin ve sarj cihazi Uretici-
sinin talimatlarina uygun sekilde gerceklestiril-
melidir.

— Akinin ve sarj cihazinin Ureticisinin kulla-
nim talimatlarina uyun.

— Akuyu degistirirken ve sarj ederken asagi-
daki guvenlik bilgilerine uyun.

STILL



Jel akiiniin kullaniimasi

Ezilme/kesilme riski!

Aki son derece agirdir. Viicudun herhangi bir parga-
s aklinuin altinda kalirsa ciddi yaralanma tehlikesi
vardir.

Vicudun herhangi bir pargasi akd ile forklift sasisi

arasinda kalip ezilirse yaralanmalar meydana gelir.

— Akuyd degistirirken daima koruyucu ayakkabi gi-
yin.

— Ak yalnizca bu kullanim talimatlarina uy-
gun sekilde degistirilmelidir.

— Akilerin sarji ve bakimi sirasinda Ureticinin
akl ve aku sarj cihazi igin verdigi kullanim
talimatlarini uygulayin.

Akl agirh@ ve boyutlari

A UYARI

Akl agirhginin degigsmesi nedeniyle devrilme tehli-
kesi

Aki agirhigi ve boyutlari endistriyel forkliftin dengesi-
ni etkiler. Akl degistirilirken agirlik oranlari degistiril-
memelidir. Akl agirhgi, isim etiketinde belirtilen agir-
lik araliginda kalmalidir.

— Balast agirliklarini sékmeyin veya konumlarini de-
gistirmeyin.
— Akl agirhgina uyun.

Kablolarda ve erkek akii konektorlerin-
de hasar

A DIKKAT

Kablolar hasarliysa kisa devre riski vardir.

Aklyl kavrayici tasiyiciyla gikarirken aku kablolarini
ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigini kontrol
edin.

— Akunun cikarilip geri takilmasi sirasinda aku kab-
lolarinin hasar gérmediginden emin olun.
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Jel akiinlin kullaniimasi

A\ DIKKAT
Erkek aki konektoriinlin hasar gérme olasiligr vardir!

Kontak anahtari agikken veya aki sarj cihazi yik al-
tindayken erkek akii konektoriiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor badlanirsa erkek akl konektoriinde
ark veya gegis kivilcimi meydana gelir. Bu durum,
kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin hiz-
met dmriint 6nemli élglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
veya konektdrli baglamadan 6nce kontak anahta-
rini veya aku sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yiik altindayken erkek aki
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

Jel akiiniin sarj edilmesi

Jel akuler kursun asitli akuler gibi sarj edilir.
Ancak oksihidrojen gazinin kagmasina yonelik
herhangi bir koruyucu énlem gerekli degildir.

— Endustriyel forklifti glivenli bir bigimde park
edin.

— Erkek akii konektérinun baglantisini kesin.

— AkUnin Gzerine metal nesneler veya aletler
koymayin.

— AKku kablolarinin hasarli olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse aku kablolarinin yet-
kili servis merkezi tarafindan degistirilmesini
saglayin.

— Erkek aki konektorunu aku sarj cihazi so-
ketine baglayin.

— AKU sarj cihazinin ayarlarini jel akiinin aki
kapasitesine gore yapilandirin.

AkU sarj cihazini galistirin.

@ NOT

AKkdindin ve akd sarj cihazinizin kullanim tali-
matlarindaki bilgilere uyun.

Sarj isleminden sonra

A DIKKAT

Bilesenlerde hasar meydana gelme riski!

— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden dnce aki
sarj cihazini kapatin.
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Jel akiiniin kullaniimasi

— Sarj islemi tamamlandiktan sonra aki sarj
cihazini kapatin.

— Erkek aki konektorlinun aki sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin.

— Erkek aki konektoriini forklifte tekrar bag-
layin.

A DIKKAT

Kablolar hasarliysa kisa devre riski vardir.

Akuyu kavrayici tastyiciyla gikarirken aki kablolarini
ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigini kontrol
edin.

STILL



Calisma
Lityum iyon akiiniin (istege bagl donanim) kullanimi

Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi

Lityum iyon akiyi kullanirken
uyulmasi gereken gtvenlik tali-
matlari

ik yardim énlemleri

Yaralanma tehlikesi!
Gaz kagaklari solunum zorluklarina yol agabilir.

Gaz veya sivi kagagi olmasi halinde uygu-
lanmasi gereken eylem plani

— Alani derhal havalandirin veya disar ¢gika-
rak temiz hava alin. Daha ciddi durumlarda
ise hemen doktora basvurun.

Ciltle temas durumunda ciltte tahris olusabilir.
— Cildi sabun ve suyla iyice yikayin.

Gozle temas durumunda gézde tahris olusabi-
lir.

— Hemen gozlerinizi suyla 15 dakika boyunca
iyice yikayin, daha sonra doktora basvurun.

Bakim personeli

Lityum iyon aku neredeyse hi¢ bakim gerektir-
mez ve suricu tarafindan sarj edilebilir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

— AKU ve aki sarj cihazi kullanim talimatlarina
uygun hareket edilmelidir.

— AkUnin bakimi, sarj edilmesi ve degistiril-
mesi sirasinda asagida listelenen giivenlik
kurallarini dikkate alin.

Ezilme/kesilme tehlikesi!
Ak son derece agirdir. Vicudun her-
hangi bir pargasi akinlin altinda kalirsa

ciddi yaralanma tehlikesi vardir.

Uzuvlarin aki ve forklift sasisi arasinda
ezilmesiyle ciddi yaralanma riski vardir.

— Aklyu degistirirken daima koruyucu
ayakkabi giyin.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi
AkU yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun
sekilde degistirilmelidir.
— Akdlerin bakimi ve sarji sirasinda Ureticinin
akl ve aku sarj cihazi igin verdigi bakim
talimatlarini uygulayin.

Yangindan korunma 6nlemleri
A UYARI

Hasar, kisa devre ve patlama tehlikesi vardir!

— Akunin Gzerine metal nesneler veya aletler koy-
mayin.

— Akuyl acik alevden uzak tutun ve etrafinda sigara
icmeyin.

A UYARI

Yilksek yangin riski!

Hasarli lityum iyon akdler yiksek yangin
tehlikesi olusturur.

Bir yangin ¢ikmasi durumunda akuyu
sogutmak icin bol miktarda su kullanmak
en iyi secenektir.

— Yanginin oldugu alani en kisa sirede tahli-
ye edin.

— Ortaya ¢ikan yanma gazlari solundugunda
asindirici oldugundan yanginin oldugu alani
iyice havalandirin.

— ltfaiye birimini lityum iyon akiilerin yangin-
dan etkilendigi konusunda bilgilendirin.

— Ak Ureticisinin bir yangin durumunda uy-
gulanmasi gereken prosediire iliskin olarak
sagladig bilgilere uyun.

AkU agirhgr ve boyutlari

A UYARI

Akl agirhdinin degismesi nedeniyle devrilme riski!

Ak agirhdi ve boyutlari forkliftin dengesini etkiler.
Aku degistirilirken agirlik oranlari degistirimemelidir.
Aki agirhdi, isim etiketinde belirtilen agirlik arahgin-
da kalmalidir.

— Balast agirliklarini s6kmeyin veya konumla-
rini degistirmeyin.

— Aku agirhigina uyun.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagl donanim) kullanimi

Lityum iyon akiilere iliskin genel gliven-
lik diizenlemeleri

Asagidaki glivenlik talimatlari genel olarak lit-
yum iyon akuleri ¢calistirmaya yoneliktir.

— AKku ureticisinin giivenlik veri sayfalarinda
belirttigi sartnameye uyun.

— I kisa devreyi dnlemek igin akiiy(i mekanik
hasara karsi koruyun.

— Akulerde ¢ok kuglk bir dis hasar bile varsa
bu akuleri, kullanildiklari Glkeye y6nelik ulu-
sal diizenlemelere gore atin.

— Akuleri stirekli yliksek sicakliklara veya
dogrudan giines 1s1g1 gibi 1s1 kaynaklarina
dogrudan maruz birakmayin.

— Calisanlari, lityum iyon akilerin dogru tasin-
masi konusunda egitin.

Onayli lityum iyon akdler

A UYARI

Yanlis bir akiiyle galigsmasi durumunda forkliftin
devrilme riski vardir

Yanlis bir aklniin takilmasi forkliftin dengesini bozar.

Bu forklift icin onaylanmis akdler; boyut, agirlik ve
kapasite acisindan farklilik gdsterir.

Forklift yalnizca aki tepsisi igin onaylanmis bir akiy-
le cahistiriimalidir.

Bu forklift igin yalnizca kullanimi STILL tarafin-
dan onaylanmis lityum iyon akdler kullanin.
Yedek akiinin boyutlari ve agirligi, orijinal
akuniin boyutlarina ve agirhgina tam olarak
uymalidir. Forklift yalnizca aki tepsisi igin
onaylanmis bir aklyle ¢ahstiriimalidir. Yanhs
bir aktiniin takilmasi, forkliftin dengesi agisin-
dan bir risk olusturur.

— Bu forklift tipi igin onaylanmis akdlerle ilgi-
li herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi

Lityum iyon akii resmi

3

4
Ornek gorinti 3 Teknoloji bolmesi
1 Kaldirma halkalari 4 Ekra_n )
2 Erkek aki konektorl 5 Emniyet valfi

Zayiflamis kaldirma halkalari dolayisiyla kaza riski
vardir.

Biikiilmis kaldirma halkalari dizlestirilirse saglamli-
gini kaybeder. Bu durumda kaldirma halkalari aku-
niin agirligini destekleyemez. Akl diisebilir.

— Bukulmus kaldirma halkalarini diizlegtirmeyin.

— BukuIlmus kaldirma halkalarinin yetkili servis mer-
kezi tarafindan degistirilmesini saglayin.

@ NOT

Kursun asitli akdlerden lityum iyon akdilere ge-
¢is yaparken yetkili servis merkezinin forklift
elektronigini ayarlamasi gerekir.

N TN
STILL



Lityum iyon akiiniin (istege bagl donanim) kullanimi

Lityum iyon akdlerin kullanimi
icin sicaklik araliklari

Bu forklift icin onaylanan lityum iyon akdler,
aku gruplarina ayriimistir.

Sicaklik araliklar her bir aku grubu igin belir-
tilmistir. Asagidakiler icin izin verilen ortam si-
cakliklarini belirtirler:

» Sarj etme
» Kullanim
+ Depolama

Lityum iyon akunun kullanimi bu teknik 6zellik-
lere uygun olmalidir.

— Bu forklifte monte edilen akiiniin sicaklik
araliklari igin lityum iyon aku kullanim tali-
matlarina bakin.

C-Line lityum iyon akiiler igin
6zel talimatlar ve eylem plani

A UYARI

Akinlin kapanmasi nedeniyle kaza riski!
C-Line lityum iyon aku belirli durumlarda kapanabilir.
— Bu béliimdeki talimatlara ve eylem planina uyun.

— Akinin ve aku sarj cihazinin kullanim tali-
matlarindaki bilgilere uyun.

Kullanim

A UYARI

Sicaklik ¢ok yiiksek veya gok disiikse akiiniin ka-
panmasi nedeniyle kaza riski vardir!

Akuniin izin verilen +5°C ile +45°C arasindaki ortam
sicakligi araligina uyulmazsa akl otomatik olarak ka-
panabilir.

Aku otomatik olarak kapatildiginda tahriklerin enerjisi
kesilir. Elektromanyetik el freni uygulanir. Forklift fren
yaparak durdurulur.

— Gerekirse servis frenini uygulayin.

STILL C-Line lityum iyon akdiler i¢ mekanda
kullanim icin tasarlanmis ve Uretilmistir. Ortam
sicakhigr araligi +5°C ile +45°C arasinda olma-
lidir. Sicaklik bu araligin altinda veya (izerin-
deyse aku belirli durumlarda kapanabilir.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi

Akunin islevselligi 5°C'lik ortam sicakhiginin
altinda sinirlanir. C-Line lityum iyon aki
0°C'nin altinda galismaz.

Ak, 0°C ile +5°C arasinda kisa bir siire igin
kullanilabilir. Bu senaryoda aku otomatik ola-
rak kapanabilir.

— C-Line lityum iyon akdileri yalnizca izin veri-
len ¢alisma sicaklidi araliginda kullanin.

Siris

A UYARI

Yokus asagi stirerken akiiniin kapanmasi nedeniy-
le kaza riski vardir!

Forklift en az 16 km/sa hizla >%8 egimli bir yokusta
85 m'den daha uzun bir mesafe boyunca yokus asa-
g1 surdlirse ve akuniln sarj durumu >%95 ise aki
kapanabilir.

Aki otomatik olarak kapatildiginda tahriklerin enerjisi
kesilir. Elektromanyetik el freni uygulanir. Forklift fren
yaparak durdurulur.

Rampa kapasitesi, C-Line lityum iyon akiinin
kullaniimasiyla sinirlidir. Akl su anda eneriji
tiketmiyorsa forklift yokus asagi strildiginde
otomatik olarak sarj edilir. Uzun mesafelerde
ylksek suris hizlarinda ve yiiksek aku sarji
durumunda yokus asagi surus, akinln asiri
sarj olmasina neden olabilir. AklyU asiri sarj-
dan korumak icin aki kendini kapatir. Bu, is-
letmeci sirket tarafindan yapilan tehlike deger-
lendirmesinde ve isletmeci sirketin hazirladig
sirket direktiflerinde dikkate alinmalidir.

Rampalarda yokus yukari siirus sinirlama ol-
maksizin mimkundir. Akl kapanmaz.

Asagidaki faktérlerin bir araya gelmesi akiinin
kapanmasina neden olabilir:

« Egim: > %8

» Hareket mesafesi: > 85 m

Akl sarj durumu: > %95

+ Surls hizi: > 16 km/sa

Sarj etme

@ NOT

C-Line lityum iyon akd, 5°C'nin alftindaki ortam
sicakliklarinda sarj edilemez.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagl donanim) kullanimi

Lityum iyon akiilerin saklanmasi-
na yénelik diizenlemeler

@ NOT

Lityum fyon akdiiler, sinif 9a gore tehlikeli mal-
lar olarak siniflandirilir.

Asagidaki 6neriler gegerlidir:

 Akuleri mimkin olan her yerde, diserek
hasar gérmemesi igin zemin seviyesinde
saklayin

 Akileri, yangindan korunmaya uygun ayri
bir alanda (konteyner veya giivenlik dolabi)
saklayin

* Akileri +15°C ila +30°C sicaklikta ve hava
nemi %0 ila %80 olan ortamda depolayin

Akulerin glvenli bir sekilde saklanmasina y6-
nelik asagidaki dizenlemelere uyun:

— Farklh aki gruplarini depolamak igin izin ve-
rilen sicaklik araliklarina uyun. Lityum iyon
aku kullanim talimatlarindaki "Lityum iyon
akuler igin sicaklik araliklar" baslikl bélime
bakin.

— Depolama ve sarj durumunu diizenli olarak
kontrol etme ile ilgili ek bilgilere uyun. Lit-
yum iyon aku kullanim talimatlarindaki "De-
polama kosullari" baslikli bolime bakin.

— Akuleri paletlerin Uzerinde ve devriimeye
karsi sabitlenmis sekilde depolayin.

— Depolama alaninin zemin yuk kapasitesini
g6z 6nlinde bulundurun; Ureticinin aki agir-
ligina iliskin sartnamesine basvurun

— Akileri neme karsi korumak igin dogrudan
zeminin tzerinde saklamayin

— Yangin riskine karsi akuleri binalarin disin-
da saklayin

— Akdleri serin, kuru ve iyi havalandirilan bir
alanda depolayin

— Akiyi asla -35°C'nin altindaki veya
80°C'nin Uzerindeki sicakliklara maruz bi-
rakmayin.

— Depo alanini glivenlik gemberine alin.

— Bu alana yalnizca risklerin farkinda olan ve
glvenlik diizenlemelerini bilen kisiler girebi-
lir
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Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi

— Dogrudan giines 1sigindan koruyun
— Yagistan koruyun

— Akileri kisa devrelere karsi koruyacak sekil-
de saklayin

— Akileri alev alabilen malzemelerden guvenli
bir mesafede saklayin

— Akileri metal nesnelerle birlikte depolama-
yin.

— Lityum iyon akdleri diger aku tiplerinden ayri
depolayin (karisik depolarda degil).

— Diger Urlnlerden en az 2,5 m uzak olacak
sekilde bir glivenlik mesafesi birakin

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

Akilnun sarj durumunun kontrol
edilmesi (lityum iyon aku)

Lityum iyon akiinin sarj durumu, forkliftin gos-
terge-kullanim Unitesinde ve lityum iyon akui-
niin ekraninda gbriilebilir. ki ekranin élgek si-
niflandirmasi farkl oldugu icin ekranlar ayni
degildir.

Forkliftin gésterge-kullanim Unitesinin
okunmasi

Tamamen sarj edilmis bir akii baglandiginda
ekranin (%100) tim (1) birka¢ saniye yanar.
Kapasite azaldikga segmentler birer birer s6-
ner. %25 rezidlel kapasitelik desarj seviyesi-
ne ulasilirsa sadece son segment yanip sén-
meye devam eder. isletmeci sirket veya yetkili
servis merkeziniz tarafindan istege bagl hid-
rolik sinirlama veya siirlis sinirlamasi etkinles-
tirilebilir.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagl donanim) kullanimi

Lityum iyon akliniin ekraninin okunmasi > 1 2

AkU gostergesi aku tepsisinin yan tarafinda
bulunur. Gosterge-kullanim Gnitesi gibi aki
gbstergesi de lityum iyon akinin sarj durumu-
nu gosterir. Uyarilar sadece akl gostergesin-
de verilir.

@
Q

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

Sarj durumu LED'leri

Ak forklifte bagh oldugunda ve forklift acildi-
ginda sarj durumu LED'leri (3) sarj durumu-
nu %10'luk artislarla gosterir. Sarj durumu
LED'leri yesil ve kirmizi renklerde yanabilir.
* %0 ile %10 arasindaki sarj durumu kirmizi
renkte bir cubuk ile gdsterilir. 1 Servis LED'i (kirmizr)
Bu gubuk yanip sénerse sarj durumu 2 Stcakiik LED'i (san/kirmizi) .
%Z%en d[]y$[]ktrl')jr. 7ar] 3 $arj durumu LED'leri (kirmizi/yesil)
Forklift artik hareket ettirilemez.
* %10 ile %30 arasindaki sarj durumu sari
renkte gubuklar ile gosterilir

* %30 ile %100 arasindaki sarj durumu yesil
renkte gubuklar ile gosterilir

T

Sarj sirasinda sarj durumu LED'leri (3) siral
1sik seklinde yesil renkte yanar.

Servis LED'i

AkUnin fonksiyonu 6nemli dlglde kisitlanir-
sa veya kullanilimasi miimkin degilse servis
LED'i (1) kirmizi renkte yanar.

— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Sicaklik LED'i

Sicaklik LED'i yliksek bir sicakh@i gosterir.
AkU glicu dusurulir veya kapatilir.

LED, ¢alisma suresi boyunca veya sicaklik
normal aralia disene kadar yanmaya devam

eder.

LED Sicaklik Sonug

Yanip s6nen sari lamba Hafif yliksek sicaklik (>60°C) | Gli¢ azalmasi
Sirekli yanan sari lamba Yiksek sicaklik (>65°C) Kapatma
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Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi

LED Sicaklik Sonug

. Onemli derecede yiiksek si-
Yanip s6nen kirmizi lamba caklik (>70°C) Kapatma
Surekli yanan kirmizi lamba Cok ylksek sicaklik (>75°C) Kapatma

Lityum iyon akiniin sarj durumu diisik-
se uygulanmasi gereken proseduir

Bilesenlerin hasar gérmesi veya tahrip olmasi riski!

Derin desarj, lityum iyon akuye kalici olarak zarar
verebilir veya aklly( kullanilamaz hale getirebilir.

— Akllyl daima zamaninda sarj edin ve sarj durumu-
nun %10'un altina dismesine izin vermeyin.

Lityum iyon akiniin derin desarj olmasini en-
gellemek icin akiiniin sarj durumu %10 veya
bunun altina distiglnde forkliftin performan-
siyla ilgili kisitlamalar uygulanir.

— Sarj durumu %15'in altina diiserse sarj is-
tasyonuna suriin ve akiyu sarj edin.

— Aki kapanirsa forklifti sarj istasyonuna ce-
kin.

— Akuyd sarj edin.

Teslimat sonrasinda lityum iyon
akinin sarj edilmesi

Lityum iyon aku, teslimat aninda tam sarj edil-
memis olabilir.

Lityum iyon akdlerin akii yonetimi sistemi, aku
calismiyorken bile etkin kalir. Bu ytizden aku,
forklift kapaliyken veya depodayken bile de-
sarj olmaya devam eder.

Uzun sureli depolanacagl zaman akiniin de-
rin desarj olmasini engellemek icin aklyu tes-
limattan hemen sonra bir kere tamamen sarj
edin.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagl donanim) kullanimi

Lityum iyon akinin sarj edilmesi
A DIKKAT

Olasi bilesen hasari

Ak sarj cihazi yanlis baglanirsa veya calistirilirsa
bilesenler hasar gorebilir.

— $arj istasyonu ya da akii sarj cihazi ve akii kulla-
nim talimatlarina uyun.

A DIKKAT

Olasi bilesen hasari

Her sarj isleminden 6nce, aku sarj cihazi ile aki ara-
sindaki baglanti montaj grubunun (erkek konektor ve
soket) her iki tarafini da hasar ve kirlenmeye karsi
kontrol edin.

— Kirlenmeyi hemen giderin.

— Hasarli bir baglanti montaj grubunu kullanmaya
devam etmeyin. Yetkili servis merkezinin baglanti
montaj grubunu onarmasini saglayin.

A DIKKAT

Erkek aki konektoriinlin hasar gérme olasiligr vardir!

Kontak anahtari agikken veya aki sarj cihazi yik al-
tindayken erkek akii konektoriiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor baglanirsa erkek akul konektoriinde
ark veya gegis kivilcimi meydana gelir. Bu durum,
kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin hiz-
met édmriind 6nemli dlglde kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
veya konektdrli baglamadan 6nce kontak anahta-
rini veya aku sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yiik altindayken erkek aku
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

A DIKKAT

Farkl Ureticiler tarafindan Uretilen erkek aki konek-
toriinl ve soketi kullanirken yangin riski

Forklift ve akli arasindaki erkek akul konektorl ve
soket ayni Uretici tarafindan Gretilmis olmalidir. Farkh
Ureticiler tarafindan Uretilen bilesenler arasindaki ké-
tl temas eslesmesi asiri isinmaya neden olabilir.

— Akuyi degistirirken baglanti montaj grubunun bile-
senlerini kontrol edin.

— Yalnizca ayni uretici tarafindan Uretilen bilesenleri
baglayin.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi

@ NOT

STILL lityum jyon akdiler harig tiim akdler her
zaman ayni trefici tarafindan dretilen bilesen-
ler (erkek akdi konektord ve soket) araciligiyla
baglanmalidir.
» Ancak STILL, STILL lityum jyon akdyii
sarj cihazina baglamak igin ayni dretici ta-
rafindan dretilen bilesenlerin kullaniimasini
Onermektedir. Farkli dreticilerin farkli dretim
toleranslari, bilesenlerin asinmasini artirabi-
lir.
Lityum iyon akunun derin desarj olmasini én-
lemek igin akinun desarj durumu belirli bir
seviyeye dustligunde performans kisitiamalari
uygulanir. Aklnin, sarj durumu %15'in altina
dismeden 6nce sarj edilmesi gerekir.

AkU sarj durumunu okuma islemi hakkinda da-
ha fazla bilgi i¢in "Akl sarj durumunun kontrol
edilmesi" baslikli bélime bakin.

— Akuyd forkliftte sarj etmeden 6nce akiyu
ve kavrayici tasiyiciyi yik tarafina tamamen
uzatin ("AklyU degistirme" baslikli bélime
bakin).

— Forklifti kapatin.
— Erkek aki konektorlinin baglantisini kesin.

— Takilmissa surlicii kabininin (istege bagl
donanim) kapisini tamamen agin.

— Agcik alevden uzak tutun ve etrafinda sigara
icmeyin.

— Akl kablolarinda hasar olup olmadigini
kontrol edin ve gerekirse yetkili servis mer-
kezi tarafindan degistiriimelerini saglayin.

A UYARI

Hasar, kisa devre ve patlama riski!

— Akiinln Gzerine metal nesneler veya aletler koy-
mayin.

Ciplak alevden uzak tutun.

Sigara igcmeyin.

Erkek aku konektorind aku sarj cihazinin
soketine baglayin.

AkU sarj cihazini ¢alistirin.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagl donanim) kullanimi

Sarj islemi otomatik olarak baslar. Ekran,
LED'leri sirali 11k seklinde yakarak sarj islemi-
ne iliskin sinyaller verir.

Ak sarj cihazi, akii tamamen sarj oldugunda
bunu gésterir. Akllyu yalnizca sarj cihazindan
akim gecmiyorsa ayirin.

AkUlnin hafiza etkisi yoktur. Bu nedenle akii,
kapasitesinde bir bozulma olmadan herhangi
bir sarj durumunda sarj edilebilir.

@ NOT

Sarj sirasinda ortam sicakligina fliskin olarak

asagidakileri dikkate alin:

» X-Line lityum iyon akd ve <0°C ortam sicak-
g1 ile sarj islemi ciddi digiide daha uzun
sdirer.

 C-Line lityum jyon akd, 5°C'nin altindaki or-
tam sicakliklarinda sarj edilemez.

Akunin ve aki sarj cihazinizin kullanim tali-
matlarindaki bilgilere uyun.

Sarj isleminden sonra
AkU sarj cihazi otomatik olarak kapanir.

— Erkek akii konektoriiniin aku sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin. Erkek akl konek-
torinun baglantisini sarj cihazi agikken kes-
meyin.

— Erkek akul konektorlinu forkliftin Gzerindeki
soket baglantisina tamamen takin.

A DIKKAT

\/ Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-
I dir.

Akulyl kavrayici tasiyiciyla ¢ikarirken
aki kablolarini ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigi-
ni kontrol edin.

— Ydurlyus tarafinda akiyl ve kavrayici tasiyi-
clyl tamamen gekin.
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Lityum iyon akiiniin (istege bagh donanim) kullanimi

Derin desarjdan sonra lityum iyon akiiniin tekrar devreye alinmasi
A DIKKAT

Derin desarj nedeniyle akl hasar gorebilir!

Derin desarj olmus bir akii énemli élglide maliyete
ve potansiyel olarak hiicre hasari nedeniyle kullanila-
maz bir akiiye yol acabilir.

— Derin desarj baslamadan 6nce daima akiyu sarj
edin.

— Akuyd uzun bir sireligine (6r. sirket tatilleri igin)
kullanimdan ¢ikarmadan énce akiiniin sarj edildi-
ginden (%30 - %100) mutlaka emin olun.

AkU yonetimi sistemi, aki hareketsiz durum-
dayken bile etkin kalir. Bu ylzden akii, forklift
kapaliyken veya depodayken bile desarj olur.
AkU sarjinin izin verilen desarj sinirinin altina
dusmesi derin desarj olarak bilinir.

Derin desarj, aki gostergesindeki son seg-
ment kirmizi renkte yanip sénmeye basladi-
ginda baslar. Ak, forklifte giden gii¢ kaynagi-
ni kapatir. Forklifti sirmek artik miimkin degil-
dir.

Derin desarj islemi (i asamada ilerler:

1 Derin desarjin baslangicinda musteri,
akuyu sinirh bir siire igin sarj etmeye de-
vam edebilir

2 Derin desarj devam ederse akuyl yalniz-
ca yetkili servis merkezi yeniden hizmete
alabilir

3 Derin desarj islemi ilk iki fazdan sonra
devam ederse akii tamir edilemeyecek
sekilde hasar gorir

Derin desarj asamasi Akii gbstergesindeki gériinti

Asama 1: ) Baslangigta:

Derin desarjin baslangici. Forklifti sirmek artik I |Son sarj durumu LED'i kirmizi
mumkin degildir. Bu asamada musteri, aki sarj yanip sOner.

cihazini kullanarak akiyu hala sarj edebilir. Sonra:

Aku ekrani KAPALI.
(I Servis LED'i kirmizi renkte ya-

nar.
Asama 2: AkU ekrani KAPALI.
Bu asamada yetkili servis merkezi aklyl yeniden Servis LED'i KAPALL.

hizmete alabilir. Bu sure iginde aki yeniden hiz-
mete alinmaz ise onarilamaz sekilde hasar gorur. <

Asama 3:
Akl onarilamaz sekilde hasarli.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Akunun degistiriimesi ve taginmasi

Ayri olarak teslim edilen akilleri
hizmete alma

Forklift akuslz siparis edildiyse veya kuru bir
6n sarjli akii (yalnizca kursun asitli akiler) ile
temin edildiyse devreye alma islemi uygun bir
sekilde gerceklestiriimelidir. Bu durumda, aku
Ureticisi tarafindan saglanan bilgilere ve tali-
matlara uyun.

Ak forkliftten ayri bir sekilde temin edilmisse

asagidakiler yetkili servis merkezi tarafindan

kontrol edilmelidir:

» Nominal gerilim

» Gerekli minimum agirlik

» Takili aku erkek konektori

Akl desarji igin karakteristik egri (kursun
asitli akler)

Ak, bu forklift icin STILL tarafindan onay-
lanmistir

Kursun asitli akii ile lityum iyon akii arasinda gegis yapma

Kursun asitli akuden lityum iyon akiiye gegme-
den 6nce yetkili servis merkezi, kamyonda bir
defaya mahsus bir donlisim gergeklestirmeli-
dir.

@ NOT

Lityum jyon akiiye sahip bir forkliftte kursun
asitli akdndn tek kullanim amaci acil bir du-
rumdur; érnedin, lityum iyon akd arizaliysa.

Fabrikada lityum iyon aki takilan forkliftler

Akl tepsisi | Fabrika gikisi forklift galismasi Dénustirmeden sonra
323 Lityum iyon Lityum iyon/kursun asitli
324 Lityum iyon Lityum iyon/kursun asitli
325 Lityum iyon Lityum iyon (*) / kursun asitli (*)
326 - -
(*) Ayrica akii tepsisinin degistirilmesini gerektirir
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Fabrikada kursun asitli aki takilan forkliftler

Akl tepsisi | Fabrika gikigi forklift galismasi Déniistirmeden sonra
323 Kursun asitli Lityum iyon/kursun asitli
324 Kursun asitli Lityum iyon/kursun asitli
325 Kursun asitli Lityum iyon (*) / kursun asitli (*)
326 Kursun asitli -
(*) Ayrica aki tepsisinin degistirilmesini gerektirir

Bu forklift igin yalnizca kullanimi STILL tara-
findan onaylanmis lityum iyon akdler kullanin.
Ayrica "Onayli lityum iyon akiler" adli bélime
bakin.

— Bu forklift tipi icin onaylanmis akdlerle ilgi-
li herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

Akl kurulumundan sonra

Takili aki bir lityum iyon aku ise gosterge-kul-
lanim Unitesi kullanilarak ayar yapilmasina ge-
rek yoktur. Forklift yeni lityum iyon akuiyu oto-
matik olarak algilar.

Takih akl kursun asitli bir aki ise aki kapasi-
tesi ve aku tipi gosterge-kullanim Unitesi tze-
rinden kontrol edilmelidir. Ayrica "Gosterge is-
letim Gnitesinden forklift galisma verilerinin gi-
rilmesi" adli bolime bakin. Ayarlar yanlis ise
aku sarji dogru sekilde gosterilmez. En kétu
ihtimalle ak, derin desarj nedeniyle hasar go-
rebilir.

AkU degistirme hakkinda genel
bilgiler

A DIKKAT

YUk tasima donaniminin ve akiniin yuvarlanmasi
nedeniyle bilesenlerin hasar gérme riski vardir!

Ak, yeterli yik kapasitesine sahip, egimsiz ve diz
bir zeminde ¢ikariimazsa yiik tasima donanimi ve
aku, kontrolsiiz bir sekilde yuvarlanabilir.

— Kullanilan yik tasima donaniminin kullanim tali-
matlarina uyun.

— Akuyi her zaman yeterli yiik kapasitesine sahip,
egimsiz ve diiz bir zeminde ¢ikarin.

Ak, aki gergevesine oturur. Bu gergeve, aki-
yU degistirmek icin kavrayici tasiyici ile birlikte
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

catal yoniinde uzatiimistir. Akl gergevesi geri
cekildiginde mekanik olarak kilitlenir.

AkU, asa@idaki kaldirma cihazlari kullanilarak
cikarilabilir:

« Forklift veya ving (standart donanim igin)
» Degistirme gercevesi (yandan aki degistir-
me i¢in makara kanali bulunan modelde)

Bu islem sirasinda kullanilan yuk tasima do-
naniminin yik kapasitesi en az aki agirligina
(bkz. aklinuin isim etiketi) denk gelmelidir.

@ NOT

Forkliftin kavrayici sistemi bir akii problemi ne-
denjyle calismiyorsa akdi, yetkili servis merke-
Ziniz tarafindan gikariimalidir.

Farkh Greticiler tarafindan Uretilen erkek
aki konektérleriyle ilgili 6zel notlar

A DIKKAT

Farkl Ureticiler tarafindan Uretilen erkek akl konek-
tériinu ve soketi kullanirken yangin riski

Forklift ve aki arasindaki erkek aki konektori ve
soket ayni Uretici tarafindan Gretilmis olmalidir. Farkh
Ureticiler tarafindan Uretilen bilesenler arasindaki ké-
tl temas eslesmesi asirl iIsinmaya neden olabilir.

— Akuyi degistirirken baglanti montaj grubunun bile-
senlerini kontrol edin.

— Yalnizca ayni uretici tarafindan Uretilen bilesenleri
baglayin.

@ NOT

STILL lityum jyon akdiler harig tiim akdler her
zaman ayn Uretici tarafindan dretilen bilesen-
ler (erkek akii konektori ve soket) araciligiyla
baglanmalidir.

» Ancak STILL, STILL lityum jyon akdiyii
sarj cihazina baglamak igin ayni dretici ta-
rafindan dretilen bilesenlerin kullaniimasini
Onermektedir. Farkli dreticilerin farkli dretim
toleranslari, bilesenlerin asinmasini artirabi-
Iir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Kursun asitli akiilerin dogru montaj ko-
numu

AKU kablolarinin hasar gérmesini ve dolayli
hasarlari 6nlemek igin akd, akl gergevesine
dogru sekilde yerlestirilmelidir. Akuyl kavrayi-
cl tastyiciyla yerlestirirken akl kablolarini ez-
meyin. Dogru montaj konumu, aki kablosu-
nun aki konektdrine glvenli sekilde yonlendi-
rilmesini saglamanin 6n kosuludur.

Dogru montaj konumu, aku kablolari igin bag-
lanti noktalarinin aku Gzerinde nerede bulun-
duguna baghdir. Akiiniin monte edilmesinden
sonra, baglanti noktalar asagidaki konumlar-
dan birinde olmalidir:

A Forkliftteki erkek akl konektori tarafinda

B Surlcil bélmesi tarafinda

AkU kablosunun uzunlugu STILL talimatlarina
uygun olmalidir:

Akl kablosunun mak-

) - 1500 mm
simum uzunlugu

A DIKKAT

Akuyu kavrayici tastyiciyla ¢ikarirken aki kablolari-
nin ezilme riski

Ak kablolarr akii konektdriine her zaman akiinln
st kismindan yonlendirilmelidir. Akl kablolar aki
tepsisinin yanlarindan sarkmamalidir.

>

Ak kablolarinin baglanti noktalari
A Forkliftteki akl konektérii tarafinda
B Siirticii bélmesi tarafinda
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Ak kilidinin etkinlestiriimesi

AkU kilidi serbest birakma kolu ¢gekilmeden
once aki kilidinin acilmasi gerekir. Aku kilidi,
4Plus kumanda kolundaki veya ona karsilik
gelen ug salterindeki "Kavrayici tasiyiciyi geri
¢ek" calistirma fonksiyonuyla agilir.

Ak kilidi yalnizca forklift sabit oldugunda agi-
lir.

Ak kilidinin agiimasi >

_ o . 8888 mph km/h
Forklifti durma konumuna getirin. :E_;B B BB

— Ayak salterini basil tutun

— Kavrayici tasiyiclyi durana kadar sirs ta-

rafina dogru geri gekmek igin harekete ge-
¢irme kolunu (kumanda kolu veya ug salteri)
kullanin.

— Galistirma kolunu kullanmaya devam edin.
5 saniye sonra ekranda "kilit"(1) simgesi go-
rintulenir.

— Calistirma kolunu serbest birakin. Yaklasik
2 saniye sonra (2) oku, kavrayicli tasiyicinin
u¢ konuma daha fazla gekilebilecegini gos-
terir. 2 dakika iginde ug¢ konuma ulasilamaz-
sa veya gaz pedalina basilirsa islem iptal
edilir. "Kilit" simgesi yeniden kaybolur.

— AKU kilidini agmak igin kavrayici tasiyiciyi
u¢ konumuna geri gekin.

— Ak kilidinin serbest birakma kolunu (3) yu-
kari dogru ¢ekin. Aku kilidi agilr.

Ak kilidi agildiginda:

» Akustik uyari sinyali duyulur
 "Surtinme hiz1"(4) simgesi gorintilenir
 Siris hizi 1,6 km/sa ile sinirlanir

« Hidrolik fonksiyonlar sinirlanir

— Aklyu kavrayici tasiyiciyla birlikte yik tara-
fina gikarin.

AkUinin kilittenmesi
— Ayak salterini basil tutun

— Kavrayicl taslyiciyi akiyle birlikte siris ta-
rafina dogru u¢ konuma geri gekmek igin
harekete gecirme kolunu (kumanda kolu ve-
ya ug salteri) kullanin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

AKkU kilidi, sesli bir sekilde yerine oturur. Aki
kilitlenir. Akl kilidi yerine oturmazsa kilit agil-
diktan sonra ak, en az (gte biri kadar yUk ta-
rafina uzatilmamis demektir. Akiyu kilitlemek
icin aklyu tekrar uzatip geri gekin.

Sesli uyari sinyali durur. Siris hizi ve hidrolik
fonksiyonlar artik sinirli degildir.

— Akuyu kilitledikten sonra kavrayici tasiyiciyi
ug konumunun disinda yiik tarafina dogru
hareket ettirin. "Kilit" ve "strinme hizi" sim-
geleri ekrandan kaybolur.

@ NOT

Normal galistirmaaa "kilit" ve "sdrinme hizi"”
simgesiyle birlikte akustik uyari sinyali, akii ki-
lidi sensdriindin mekanik bir arizasi oldugunu
gosterir. Tum arizalar! yetkili servis merkezinin
gidermesini saglayin.

Ak kilidinin ayarlanmasi > _

Ayarlama talimatlan _%

Cekis akdleri igin tasarlanan aki tepsileri, nis-
peten blyuk toleranslarla uretilir. Akiinun otur-
dugu aki cergevesi kilidinin ¢alisir konumda 1 2
olmasini saglamak igin garpma tamponlarinin
ayarlanmasi gerekir. Bu islem, teslimat sira- E
sinda fabrikada yapilir. Ancak, musteri akiyu

kendisi alirsa veya aku degistirilirse aki ayari >
yerinde gerceklestiriimelidir.

— Aklyu takma ve ¢ikarma hakkinda ve ay- J
rica aklyu tasima hakkinda talimatlar igin
"AkUyl ving kullanarak degistirme" baslikli (o
bélime bakin.

—

— AKku gergevesinin kilidini agin ve kaydirarak
disari ¢ikarin. Gerekirse bir uzatma kablosu
ve bir bitisik aki kullanin.

— Her iki lastik tamponu kontrol bélmesinin (1)
disina sonuna kadar vidalayin. Diz rondela
kullanmayin.

— Akuyu akl gergevesine takin ve yiik tarafin-
daki duvara sabitleyin.

AKU gercevesini kaydirarak takin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Kilit devreye girdikten sonra kilitleme mekaniz-
masi lastik tamponlarla (1) temas ederse ek
ayarlama gerekmez.

Ancak, bu lastik tamponlar ile aki arasinda
hava boslugu kalirsa bu bosluk, 6rnegin metal
seritler kaydirilarak hesaplanmalidir.

« Olgiilen mesafeye 1,5 mm eklenir ve duvar
ile lastik tamponlar (1) arasina hesaplanan
bosluk bulyUkligiine uygun rondelalar takil-
malidir.

» AkU cergevesi, her iki althga da ayni anda
oturmalidir. Gerekirse agl, lastik altliklar igin
farkl rondelalar kullanilarak biraz diizeltile-
bilir.

— Kilidin dogru calisip ¢alismadigini ve ser-
best birakma kolunun elle gekilip ¢ekilmedi-
gini kontrol edin ("Aku kilidini etkinlestirme"
baslikl bélime bakin.

Kilit devreye girmezse veya serbest birakma
kolu zor gekiliyorsa rondelalarin azaltiimasi
veya lastik altliklarin yuksekliklerinin azaltiima-
sl gerekir.

Kilit devreye girmezse aku gergevesinin mon-
taj mesafesinin arttirilmasi da gerekebilir. Bu,
yik tarafindaki lastik tamponlarin (2) altina uy-
gun rondelalar yerlestirilerek yapilabilir.

Kilit tim bu ayarlama segeneklerine ragmen
hala diizglin galismiyorsa dogru kavrama silin-
dirinin takilip takilmadigini veya u¢ konumlar-
daki tamponlarin kavrama hareket 6lgiim sis-
temi kullanilarak diizgiin ayarlanip ayarlanma-
digini kontrol edin.

Akuler degistirilirken ortalama degeri belirle-
yin. Aku tepsileri, farkli boyutlardaki yeni aki-
ler barindirmak Uzere farkl boyutlara sahiptir.
Her durumda, aku kilidi en blyuk tepsiye gére
ayarlanmalidir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Lityum iyon akiilerin takilmasina >
dair 6zel notlar

Asagidaki 6zel notlar haricinde lityum iyon
akdler, kursun asitli akulerle ayni sekilde de-
Qistirilir.

— Akulyu kavrayici tasiyiclya takmadan dnce
kaldirma halkalarini asagi dogru bastirin.
Kaldirma halkalarinin gikinti yapmadigin-
dan emin olun.

Forklift ile garpisma halinde kaldirma halkalari
bukdlebilir.

— Ak kablosunu akiniin Uzerine yerlestirin.
Ak takilirken kablonun forklift ile temas et-
mediginden emin olun.

Akilnin bir kaldirma cihazi kulla-
narak degistiriimesi

A UYARI

Akt agirhd ve boyutlari forkliftin dengesini etkiler.

Aku degistirilirken agirlik oranlari degistirimemelidir.
Aki agirhgi, isim etiketinde belirtilen agirlik arahgin-
da kalmalidir. Balast agirliklarin konumlari degistiril-
memelidir.

Akiinlin dismesi halinde ezilme riski vardir.

Ak kilidi yalnizca uygun cihazlar kullanilarak yatay,
diiz zeminde agilmahdir.

Bu islem igin uygun cihazlar sunlardir:

— Aklyi kaldirmak igin yeterli yiik kapasitesine sa-
hip uygun kaldirma ekipmani (6r. forklift, ving)

— Uygun kayislar

— Sabit veya hareketli bir akli degistirme cercevesi
(akl degistirme cergevesi ile ilgili kullanim talimat-
larina uyun)

Ak kilit kolu yalnizca forklift sabit ve kavrayici tasiyi-
cl tamamen geri ¢ekilmis durumdayken etkinlestirile-
bilir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

AkU bir gerceveye oturur. Bu gergeve, akiyu
degistirmek igin kavrayici tasiyici ile birlikte
yik yéniinde uzatilmistir. Kavrayici tasiyici
uzatilmadan énce aku kilit kolunun etkinlesti-
rilmis olmasi gerekir. Kavrayici tasiyici tama-
men geri gekildiginde aki gergevesi mekanik
olarak tekrar kilitlenir.

AkUniin gikariimasi

Forklifti yatay ve dlz bir zemine park edin.

Kavrayici tasiyiciyl tam olarak geri gekin.

El frenini uygulayin.

Ak kilidini agin ("Akd kilidinin etkinlestiril-
mesi" baslikli béliime bakin).

Ayak salterini etkinlestirin.

Kavrayici tasiyiciyr aki (2) ile birlikte tama- >
men uzatin.

Forklifti kapatin.

Acil kapatma salterine basin.

A DIKKAT
Bilesende hasar riski!

Forklift agik konumdayken (yuk altinda) erkek aki
konektoriiniin baglantisi kesilirse bir ark olusur. Bu
durum, kontaklarda asinmaya yol acabilir ve kontak-
larin kullanim émrind énemli élgtide kisaltir.

— Erkek aki konektdriiniin baglantisini kesmeden
once forklifti kapatin.

— Acil durumlar haricinde forklift agikken erkek aki
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Erkek aki konektorlerinin (3) baglantisini >
kesin.

A DIKKAT

\/ Kablolar hasar gorirse kisa devre riski
I vardir!

Aki kablosunu akuntin tizerine yerlesti-
rin. Akuyu ¢ikarirken ve takarken kablo-
nun ezilmemesine dikkat edin.

— Baglanti kablolarini hasar agisindan
kontrol edin.

Kisa devreleri 6nlemek icin agik terminal veya
konektori olan akileri kauguk paspas kullani-
larak kapatin.

Daha blylik montaj derinligine sahip akuler
icin forkliftin aki kapag ¢ikarilmalidir. Akl ka-
pagindaki vidalar, acil durumda indirme me-
kanizmasi igin olan alyan anahtari kullanila-
rak gevsetilebilir. Alyan anahtari, direksiyon
simidinin altindaki strtict bélmesinde bulunur
("Acil durumda indirme" bélimiine bakin).

— Aki kapaginin (4) tizerindeki Ug vidayi so-
kiin. Akl kapagini forkliftten ¢ikarin.

— Akuyu akl gergevesinden gikarmak igin uy-
gun bir kaldirma cihazi kullanin; "Akindn bir

kaldirma cihazi kullanilarak tasinmasi" bolu-
mune bakin.

Aklinlin takiimasi

Korozyon tehlikesi

Elektrolit (akii asidi), zehirlidir ve temas halinde asin-
diricidir.

— Ak asidiyle galisirken belirtilen glivenlik dnlemle-
rine uyun.

— Ozellikle yeni sarj edilmis akiilerde, akiiniin gaz
cikabilecegi alaninda patlama riskinin s6z konusu
oldugunu unutmayin.
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Calisma
Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Patlama riski

Akunlin gaz cikabilecek alanlarindaki agikliklar kapa-
tilmamali veya miihirlenmemelidir. Engelsiz bir hava
beslemesi, muhtemelen patlayici olan gaz karisim-
larinin olusmasini engeller. Salinan gazlarin suricl
bdlmesine girmemesini saglamak igin akliniin Uzerin-
de gazin agiga gikabilecegi acikliklar olusturmayin.

AKU, hareket igin birkag milimetre kalacak se-
kilde kurulum alanini doldurmalidir. Bu, fork-
lift hareket ederken akiiniin kaymasini veya
devrilmesini engeller. Akl gercevesi, standart
uyumlu akulerle birlikte kullaniimak Uzere ta-
sarlanmistir. Kullanilan akuler, bu standarda
uygun olarak belirtilen boyut toleranslarina uy-
malidir. Bu, aki kilidinin dogru ¢alisabilmesini
saglamak icin 6nemlidir.

— Akuyu aku gergevesine yerlestirmek igin uy-
gun bir kaldirma cihazi kullanin; "Akinin bir
kaldirma cihazi kullanilarak tasinmasi" boli-
mine bakin.

A DIKKAT
Kisa devre riski

Aku kapag: forkliftteki yerinde takili degilse su veya
kir akllye zarar verebilir.

— Forklifti yalnizca aki kapagi yerine takili oldugun-
da devreye alin.

— Aki kapagini forklifte i¢ vidayi kullanarak
takin.

— Acil durumda indirme mekanizmasi igin kul-
lanilan alyan anahtarini direksiyon simidinin
altindaki surticti bélmesindeki yerine geri
koyun.

Aku takildiktan sonra yapilacak islemler

A UYARI

Ak dogru sekilde kilittenmezse forkliftten kayip ¢i-
kabilir.

— Forklift devreye alinmadan énce akinin kilidi, iyi
calistigindan ve glvenli bir sekilde kilitiendiginden
emin olmak icin kontrol edilmelidir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Forkliftinizde Euro erkek aki konektéri var- >
sa voltaj endeksi piminin (48 V) dogru ko-
numda oldugundan emin olun. Ayarlanan
gerilim bir ekran penceresinden (1) okuna-
bilir.

@ NOT

 Forkliftin ve akdndn isim levhalarini karsi-
lastirin. Akd; voltaj ve agirlik bakimindan
Isim etiketi tizerindeki teknik 6zelliklerle
uyumlu olmalidir.

« Jel akdiler ve lityumn iyon akdler icin 6zel
sarj etme/kullanim talimatlari bulunur. llgili
dreticinin talimatlarina uyun.

A DIKKAT

Bilesende hasar riski!

Erkek aku konektoérl, kontak anahtari agik konum-
dayken (yUk altinda) baglanirsa bir kivilcim atlamasi
olusur. Bu durum, kontaklara hasar verebilir ve kulla-
nim émrind énemli élglide kisaltabilir.

— Erkek akl konektérini kontak anahtari agikken
baglamayin.

Erkek aku konektorini baglayin. Kavrayici
tasiyicyi geri gekerken akil kablosunun si-
kismamasina dikkat edin.

Acil durdurma salterinin kilidini agin.

Forklifti calistirin.

Ayak salterini etkinlestirin.

Ak kilidi devreye girene kadar kavrayici ta-
slyiciyl aklyle birlikte tamamen geri gekin.

Kilit duyulur sekilde yerine oturmalidir. Gere-
kirse serbest birakma kolunu asagi dogru bas-
tirin. Akuiniin gergevesi hatali bir sekilde kilit-
lenmisse surls hizi azaltilir ve gésterge-kulla-
nim Unitesinde A3405 mesaji goriintilenir. Bu
durum, standartlarla uyumlu olmayan bir aki-
den veya teknik bir arizadan da kaynaklanabi-
lir.

Ak, teslimat kapsamina dahil degilse akiinin
kilidinin yetkili servis merkeziniz tarafindan
ayarlanmasi gerekir.

— Kursun asitli akilerde, gosterge-kullanim
Uinitesindeki aku verilerini (aki tipi ve aki
kapasitesi) kontrol edin veya bu verileri
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

tekrar girin; "Aku verilerinin ayarlanmasi”
bélimine bakin.

Akinin dahili makara kanali kul-
lanilarak degistiriimesi (istege
bagli donanim)

Akunin yandan degistirilebilmesi igin bu fork-
lifte istege bagli olarak bir makarali kanal taki-
labilir.

A UYARI

Akl agirh@ ve boyutlan forkliftin dengesini etkiler.

Aku degistirilirken agirlik oranlari degistiriimemelidir.
Akl agirhg, isim etiketinde belirtilen agirlik araligin-
da kalmalidir. Balast agirliklarin konumlari degistiril-
memelidir.

Aklinln dismesi halinde ezilme riski vardir.

Ak kilidinin asagida agiklandigi sekilde agilmasi, sa-
dece uygun aki degisim gergevesi kullanilarak, yatay
ve duz bir zeminde gerceklestiriimelidir.

Ak kilit kolu yalnizca forklift sabit ve kavrayici tasiyi-
ci tamamen geri ¢ekilmis durumdayken etkinlestirile-
bilir.

AkU degistirme 6n gereklilikleri

— Akl degistirme cergevesinin dogru kullani-
mi igin "AkuU degistirme cercevesi" baslikli
bélimdeki bilgilere ve kullanim talimatlarina
bakin ve Ureticinin glivenlik diizenlemeleri-
ne uyun.

Akl bakim personeli

Akulerin sarj, servis ve degistirme islemleri
yalnizca uygun egitimleri almis personel tara-
findan aku, sarj cihazi ya da forklift ireticisi
tarafindan saglanan talimatlara uygun sekilde
gerceklestiriimelidir.

— Akunin ve aku sarj cihazinin kullanim tali-
matlarina uygun hareket edin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Forkliftin akii gergevesine gére dogru bir
sekilde konumlandiriimasi

A DIKKAT

Akuyu degistirmeden 6nce aku gergevesindeki aki
tasima makaralarinin forkliftteki makaralarla ayni hi-
zada oldugundan emin olun. Bunun yapilmamasi du-
rumunda akd makaralari ve kilitteme mekanizmasi
hasar gérebilir.

Forklift ile akl gergevesi arasindaki gegisin
mekanik diren¢ olmadan gergeklestirilebilmesi
icin forkliftin akii gercevesine gére konumlan-
dinlmasi gerekir.

— Ak gergevesinin tasima yiiksekliginin fork-
liftin tasima yuksekligi ile dogru bir sekil-
de hizalandigindan emin olun, "Aku degis-
tirme gercevesi/Tasima yulksekligini ayarla-
ma" bélumiine bakin.

— Forklifti ve akii gergevesini birbirine paralel
bir sekilde yerlestirin.

— Forklifti ve akl gergevesini, forkliftin ve aki
gergevesinin makara kanallari birbiriyle tam
olarak hizalanacak sekilde konumlandirin.

Akinin disar gikariimasi

AKkU bir gerceveye oturur. Bu gergeve, akiiyu
degistirmek igin kavrayici tasiyici ile birlikte
yik yénunde uzatilmistir. Kavrayici tasiyici
uzatiimadan 6nce aki kilit kolunun etkinlesti-
rilmis olmasi gerekir. Kavrayici tasiyici tama-
men geri gekildiginde aku gergevesi mekanik
olarak tekrar kilitlenir.

— Kavrayici tasiyiclyi tam olarak geri gekin.
— El frenini uygulayin.

— AKkU kilidini serbest birakin ("Aku kilidini et-
kinlestirme" baslikli bélliime bakin).

— Ayak salterini etkinlestirin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Kavrayici tasiyiciyr aki (2) ile birlikte tama- >
men uzatin.

— Forklifti kapatin.

— Acil kapatma salterine basin.

A DIKKAT
Bilesende hasar riski!

Forklift agik durumdayken (ylk altinda) erkek aki
konektorl ¢ikarilirsa kivilcim olusur. Bu durum, kon-
taklarin asinarak kullanim émdrlerinin blyik oranda
kisalmasina neden olabilir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
once forklifti kapatin.

— Acil durumlar haricinde forklift agikken erkek aki
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

— Erkek aki konektorlerinin (3) baglantisini >

kesin.
A DIKKAT
\/ Kablolar hasar gériirse kisa devre riski
I vardir!

Akl kablosunu, akuyu cikarip takarken
ezilmeyecek sekilde yerlestirin.

— Baglanti kablolarinda hasar olup ol-
madigini kontrol edin.

Kisa devreleri 6nlemek icin agik terminal veya
konektorl olan akiileri kauguk paspas kullani-
larak kapatin.

Déner civatanin agiimasi

A DIKKAT

Herhangi bir harici donanim kullaniimadan akiniin
aki bélmesinden ¢ikmasi maddi hasara yol acabilir.

Akuyu gikarmadan 6nce her zaman harici donanimi
yaninizda bulundurun.

A DIKKAT

Ezilme bélgesinden ve kesme bdlgesinden kaynakla-
nan yaralanma tehlikesi

Doner civatalari her zaman tek elinizle gevirin ve par-
maklarinizin dénis araligindan ve tutma alanindan
uzak oldugundan emin olun.

AKkU doner bir civatayla yerine sabitlenmistir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Gerilimi azaltmak igin déner kolu (1) durana >
kadar saat yoniiniin tersine gevirin.

— Doner civatayi (2) durma noktasina (3) ka- >
dar déndurin.

A UYARI

Akt artik serbestce hareket edebilir, kontrolsiiz bir
sekilde yuvarlanabilir ve ezilme tehlikesi olusturabi-
lir!

Dogrudan akiniin hareket yoniinde ayakta durulma-
malidir.

Ak ve forklift sasisi arasina higbir nesne veya parca
yerlestirmeyin.

Yuvarlanirsa akiyu tutmaya calismayin.

— Akuydu (4) forkliftin disina makara kanalinin
lizerine ve bir akii degistirme gercevesinin
Uzerine gekin.

— AKku degistirme gergevesinin dogru kullani- >
mi igin "Aku degistirme gergevesi" baslikli
bélumdeki bilgilere ve kullanim talimatlarina
bakin ve ureticinin gtivenlik dizenlemeleri-
ne uyun.

Ak, bu talimatlar ters sirayla izlenerek takilr
ve sabitlenir.

AkU takildiktan sonra yapilacak islemler

A UYARI

Ak yerine dogru sekilde kilittenmezse aku forklift-

ten digari disebilir ve éliimcil kazalara neden ola-

bilir!

— Forklift devreye alinmadan 6nce akinln kilidi, iyi
calistigindan ve glivenli bir sekilde kilitlendiginden
emin olmak igin kontrol edilmelidir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Forkliftte Euro erkek aku konektori varsa >
gerilim endeksi piminin dogru konumda ol-
dugundan emin olun. Ayarlanan gerilim bir
ekran penceresinden (1) okunabilir. Bu fork-
liftler 48 Volt'luk nominal aku gerilimiyle cali-
Sir.

(@) nor

» Akd, gerilim ve agirlik ile ilgili isim levhasin-
daki teknik ézelliklere uygun olmalidir. Fork-
lift ve akdi lizerindeki isim levhalarini karsi-
lastirin

« Jel akdler icin bzel sarj/bakim/kullanim ta-

limatiari bulunmaktadir. llgili dreticilerin tali-
matlarina uyulmalidir.

A DIKKAT
Bilesende hasar riski!

Forklift agcik konumdayken (yuk altinda) erkek aku
konektorl baglanirsa bir kivilcim atlamasi olusur. Bu
durum, kontaklara hasar verebilir ve kullanim émrini
onemli élglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektorini forklift agikken baglama-
yin.

— Erkek aki konektorinii baglamadan 6nce forkliftin
kapali oldugundan emin olun.

— Erkek aku konektorlini baglayin.

— Kavrayicl tastyici akiyle birlikte geri gekilir- >
ken akl kablosunun sikismadidindan emin
olun.

— Acil durdurma salterinin kilidini agin.
— Forklifti gahstirin.
— Ayak salterini etkinlestirin.

— AKU kilidi devreye girene kadar kavrayici ta-
slyiciyl aklyle birlikte tamamen geri ¢ekin.

Kilit duyulur sekilde yerine oturmalidir. Gere-
kirse serbest birakma kolunu asagi dogru itin.
Akunin gergevesi hatali bir sekilde kilitlenmis-
se slrls hizi azaltilir ve gésterge-kullanim
Uinitesinde A3405 mesaji goruntilenir. Ayrica,
standart olmayan bir aklnun kullaniimasi ya
da teknik bir ariza bu duruma yol agabilir.

Ak forklift ile birlikte teslim edilmezse aku kili-
dinin yetkili servis merkezi tarafindan ayarlan-
masi gerekir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Ekran ile kumanda Unitesi Uzerindeki aki
verilerini (aku tipi ve aku kapasitesi) kontrol
edin ve gerekirse bu bilgileri yeniden girin.
"AkU verilerinin ayarlanmasi” adli bolime
bakin.

Akl verilerinin ayarlanmasi (kur-
sun asitli akiiler)

@ NOT

Yalnizca kursun asitli akdiler igin akd verilerinin

ekran lizerinden ayarlanmasi gerekir.

Ayarlama talimatlari

Forklift kontrol cihazinin akuiniin rezidiel ka-
pasitesini dogru belirleyebilmesi igin ekranin
Uizerinde bulunan asagidaki diigmeler kullani-
larak takili akunun teknik verileri girilmelidir:

— Tus takimindan (2)"Tamam" diigmesine
yaklasik 2 saniye boyunca basin. Bu, ara¢
Ustu ariza teshis islevinin ¢alismasini sag-
lar.

— Ekranda (1) secilen meni 6gesi hakkinda
bilgiler gérintulenir.
— Mendilerin iginde gezinmek igin tus takimin-

daki (2) ok diigmelerine basin. Segilen me-
ni 6geleri ekranda vurgulanir.

Asagdidaki menu 6geleri kullanilabilir:
« Bilgiler

» Parametre

+ Arnza teshisi

@ NOT

Ayrica yiikseklik 6n secim secenedi, Odiretme
menti 6gesini sunar.

— Parametre menisuni segin.

— Secimi onaylamak igin tus takimindan
(2)"Tamam" digmesine basin.

Takil aklniin dogru aku turd (batt_type) ve
kapasitesi (batt_cap), kapasite degerini temsil
eden rakam girilerek alti segenek arasindan
segilebilir.

mp/h km/h ftin

#HB08 E{ELB:QE
%BHBEE:
{3 LA
il ITJ E*
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Deger | Ak tipi

0 Kursun asitli aki (1slak aku)
1 Performansi arttiriimis aki
2 Jel aki

3 Ozel akii/yedek akii

4

5

Ozel akii/yedek akii
Ozel akiilyedek akii

— Secim yapmak igin tus takimindan (2) ok
diigmelerine basin. Dogru deger ayarlandi-
ginda tus takimindan (2)"Tamam" digmesi-
ne basarak onaylayin.

— Kapasite, akiiniin Gzerindeki isim etiketin-
den okunur ve say! situnu olarak girilir. Sa-
yilar tus takimindaki (2) ok digmeleri kulla-
nilarak segilir. Tus takimindan (2)"Tamam"
dugmesine basarak situndaki her bir sayi-
nin dogru ayarlandigini onaylayin. Tus taki-
mindan (2)"ESC" dugmesine yaklasik 2 sa-
niye boyunca basarak ayarlardan ¢ikin.

Aklnun bir kaldirma cihazi kul- >
lanilarak taginmasi (kursun asitli
akiiler)

Disen yiikten dolayi 8liimcill yaralan-
ma riski

— Havada tasinan yiklerin altinda ke-
sinlikle yuriimeyin veya durmayin.

— Akdnln agirhgini belirleyin (aki ta-
nimlama etiketi). Kaldirma cihazinin
yuk kapasitesine dikkat edin.

— Aklyu her zaman uygun bir kaldirma
dislisi (kdpri pargasi) ile kaldirin.

— Akuyu, burada anlatilan yéntemleri
kullanarak uzun mesafelerde tasima-

yin.

Akuyu bir kaldirma cihazi kullanarak gi-
karirken veya takarken akiiniin hemen
yaninda veya aku ile kaldirma cihazi
arasinda kimsenin bulunmadigindan her
zaman emin olun.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Ezilme/kesiime tehlikesi!

Ak son derece dikkatli bir sekilde, 6r. dislk hizda,
yavas direksiyon hareketleri ve dikkatli frenlemelerle
tasinmaldir.

— Akuyu tasimadan énce akiniin agirhgini
belirleyin (aki tanimlama etiketi). Kaldirma
cihazinin yuk kapasitesine dikkat edin.

— Kaldiriimis akiiniin forklifte zarar vermesini
onlemek igin forklifti herhangi bir engelden
glvenli bir uzakliga park edin.

Tasima islemi daima boyut ve yik kapasitesi
bakimindan uygun bir kaldirma dislisi ve kdpri
parcgasi (2) kullanilarak gergeklestiriimelidir.

— Kisa devreleri 6nlemek igin agik terminalleri
veya konektorleri olan akleri 6rtmek igin
kauguk bir mat kullanin.

— Uygun bir kaldirma dislisi kullanarak aklyu
(1) kdpru pargasina (2) asin. Kaldirma disli-
sinin kullanim talimatlarina uyun.

AKU tepsisinin sikismasini engellemek igin kal-
dirma dislisi dikey olarak kaldirma yapmalidir.

— Yavasca ve dikey bir hareket kullanarak
aklyu aku cergevesinden cikarin veya aku
gergevesine yerlestirin. Kaldirma gubuguna
ve forklift sasisine yeterli mesafe oldugun-
dan emin olun. Salinimli hareketlerden ka-
¢inin.

— Akllyu gidecegi depolama alanina tasiyin.

A DIKKAT

Hasar riski!

Aki uygun bir kiris desteginin veya rafin (izerinde
saklanmalidir.

Akl ahsap kiris veya benzer bir nesnenin tzerinde
saklanmamalidir.
— Akulyu dikkatli bir sekilde yere indirin.

— Sarkan kaldirma dislisini aki hicreleri lize-
rine yerlestirmeyin ya da tertibatin aki hic-
relerinin Uzerine diismesine izin vermeyin.
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Calisma

Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Akinin bir kaldirma cihazi kul- >
lanarak tasinmasi (lityum iyon
akiiler)

Diisen yiikten dolayi éliimciil yaralan-
ma riski

— Havada tasinan yiklerin altinda ke-
sinlikle yuriimeyin veya durmayin.

— Akdnln agirhigini belirleyin (aki ta-
nimlama etiketi). Kaldirma cihazinin
yuk kapasitesine dikkat edin.

— Akuyu her zaman uygun bir kaldirma
dislisi (kdpri pargasi) ile kaldirin.

— Akuyu, burada anlatilan yéntemleri
kullanarak uzun mesafelerde tasima-

yin.
Akuyu bir kaldirma cihazi kullanarak gi-
karirken veya takarken akiiniin hemen
yaninda veya aki ile kaldirma cihazi
arasinda kimsenin bulunmadigindan her
zaman emin olun.

Ezilme/kesilme tehlikesi!

Akl son derece dikkatli bir sekilde, 6r. duslik hizda,
yavas direksiyon hareketleri ve dikkatli frenlemelerle
tasinmalidir.

— Akuyu tasimadan énce akiniin agirhgini
belirleyin (aki tanimlama etiketi). Kaldirma
cihazinin yiik kapasitesine dikkat edin.

— Kaldiriimis akinun forklifte zarar vermesini
onlemek igin forklifti herhangi bir engelden
guvenli bir uzakliga park edin.

Tasima islemi daima boyut ve yik kapasitesi
bakimindan uygun bir kaldirma dislisi ve képru
pargasi (2) kullanilarak gergeklestiriimelidir.

Lityum iyon aki (1), dort adet uzatilabilir kal-
dirma halkasiyla donatilmistir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Her iki tarafta bulunan iki adet kaldirma hal-
kasini (3) disari dogru gekin ve halkalari
birbirine dogru egin. Kaldirma halkalari bu
konumda kilitlenir.

Kaldirma halkalarinda hasar olup olmadigini
kontrol edin (6r. deformasyon, korozyon). Ak
yalnizca hasarsiz kaldirma halkalar kullanila-
rak kaldiriimahdir.

@ NOT

Blikiilmdis kaldirma halkalarini diizlegtirmeyin,

bunlar yetkili servis merkezine degistirtin.

— Kaldirma dislisini dért kaldirma halkasina
asin. Kaldirma dislisinin kullanim talimatlari-
na uyun.

AkU tepsisinin sikismasini engellemek igin kal-
dirma dislisi dikey olarak kaldirma yapmalidir.

— Yavasca ve dikey bir hareket kullanarak
aklyu aku cergevesinden cikarin veya aku
gergevesine yerlestirin. Kaldirma gubuguna
ve forklift sasisine yeterli mesafe oldugun-
dan emin olun. Salinimli hareketlerden ka-
¢inin.

— Akuyu gidecegi depolama alanina tasiyin.

A DIKKAT

Hasar riski!

Aki uygun bir kiris desteginin veya rafin (izerinde
saklanmalidir.

Akl ahsap kiris veya benzer bir nesnenin tzerinde
saklanmamalidir.

— Akuyu dikkatli bir sekilde yere indirin.

— Aklyu yere indirdikten sonra kaldirma dis-
lisini ve kaldirma halkalarini yukari dogru
cekip birakarak ¢ikarin.

>
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Forkliftin temizlenmesi

Forkliftin temizlenmesi

Forkliftin temizlenmesi
— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin.

A DIKKAT

Bilesen hasar tehlikesi!

Erkek aki konektoriint kontak anahtari agikken (ylk
altinda) sokerseniz ark olusur. Bu durum, kontaklarin
asinarak hizmet émiirlerinin biyiik oranda kisalmasi-
na neden olabilir.

— Erkek aki konektériniin baglantisini kesmeden
once kontak anahtarini kapatin

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
erkek aki konektérinin baglantisini kesmeyin

— Erkek aki konektorunun baglantisini kesin

Forklifte ¢ikarken diisme nedeniyle yara-
lanma tehlikesi s6z konusudur!

Forklifte ¢ikarken takilabilir veya parcala-
rin (zerinden kayip disebilirsiniz. Fork-
liftteki ylksek noktalara sadece uygun
donanim kullanilarak erisilmelidir.

— Asagidaki adimlara kesin olarak uyun

— Forklifte gikmak igin yalnizca bu amag igin
belirtilen adimlari uygulayin.

— Erisilemeyen noktalara erisim igin merdiven
ya da platform gibi donanimlar kullanin

A DIKKAT

Elektrik sistemine su girerse kisa devre riski s6z ko-
nusudur!

— Asagidaki adimlara kesin olarak uyun

— Ak, elektrik motorlari ve diger elektrikli par-
calari veya kapaklarini yiksek basingh te-
mizleyici ile temizlemeyin veya bu pargalara
su puskurtmeyin.

A DIKKAT

Asiri basingli su veya gok sicak su ve buhar, forkliftin
bilesenlerine hasar verebilir.

— Asagidaki adimlara kesin olarak uyun

I y
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Forkliftin temizlenmesi

— Yalnizca maksimum 50 bar ¢ikis giiciine
sahip ylksek basingl temizleyicileri maksi-
mum 85°C sicaklikta kullanin.

— Yiksek basincli temizleyici kullanirken, pus-
kirtme ucu ile temizlenen nesne arasinda
en az 20 cm mesafe oldugundan emin olun.
Ak, elektrik motorlari ve diger elektrikli par-
calar veya bunlarin kapaklar Gzerinde yuk-
sek basingli temizleyici kullanmayin.

— Basingl temizleyiciyi dogrudan etiketlerin
veya uyarilarin Uzerine tutmayin.

A UYARI

Yangin tehlikesi!

Yanici madde kalintilari/birikintileri, si-
cak pargalarin bulundugu ortamlarda (6r.
tahrik Uniteleri) alev alabilir.

— Asagidaki adimlara kesin olarak uyun

— Sicak pargalarin bulundugu ortamlardaki
yabanci madde kalintilarini/birikintilerini du-
zenli olarak temizleyin.

A UYARI

Yanici sivilar forkliftteki sicak bilesenler
nedeniyle alev alabilir ve yangin tehli-
kesi s6z konusu olur!

— Asagidaki adimlara kesin olarak uyun

— Temizlik iin yanici sivi kullanmayin.

— Temizlik malzemelerinin kullaniimasi hak-
kindaki Uretici talimatlarina uyun.

A DIKKAT

Asindirici temizlik maddeleri, bilesen ylzeylerine za-
rar verebilir!

Plastikler i¢in uygun olmayan asindirici temizlik mal-
zemelerinin kullaniimasi, plastik parcalarin erimesine
veya kirilgan hale gelmesine yol acabilir. Gosterge
ekrani ve kumanda Unitesindeki ekran bulaniklasabi-
lir.

— Asagidaki adimlara kesin olarak uyun

— Plastik pargalari sadece plastik pargalar igin
tasarlanmis temizlik malzemeleriyle temizle-

yin.

— Temizlik malzemelerinin kullaniimasi hak-
kindaki Uretici talimatlarina uyun.
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Forkliftin temizlenmesi

Forkliftin disinin temizlenmesi

— Forkliftin dis kismini suda ¢6zilebilen te-
mizlik malzemeleri ve suyla (slingerle veya
bezle) temizleyin.

— Yaglamadan 6nce tum erisilebilir alanlari,
yag doldurma delikleri ile gevrelerindeki ala-
ni ve yaglama memelerini temizleyin

@ NOT

Forklift ne kadar sik temizlenirse o kadar sik
yaglanmalidir.

Elektrik sisteminin temizlenmesi

Rezidlel kapasitesine bagl elektrik garpmasi tehlike-

sil

— Elektrik sistemine kesinlikle ¢iplak elle dokunma-
yin.

A DIKKAT

Elektrik sistemi pargalarinin su ile temiz-
lenmesi, elektrik sistemine zarar verebi-
lir.

Elektrik sistemi pargalarinin su ile temiz-
lenmesi yasaktir!
— Kapaklari vb. ¢ikarmayin.

— "Forkliftin temizlenmesi" bélimindeki
talimatlara gore yalnizca kuru temizle-
me materyalleri kullanin.

Elektrik sisteminin bilesenleri karsi agirigin
metal sac kapaginin vb. altina takilir.

— Elektrik sisteminin pargalarini metal icerme-
yen bir firca ile temizleyin ve disiik basingh
havayla tozunu alin.
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Forkliftin temizlenmesi

Yk zincirlerinin temizlenmesi > 0

Kaza riski!

Yik zincirleri giivenlik elemanidir.

Soguk temizlik solventleri, kimyasal temizlik madde-

leri ya da asindirici olan veya asit/klor igeren sivilarin
kullaniimasi, zincirlere hasar verebilir. Dolayisiyla bu
tir maddelerin kullaniimasi yasaktir!

— Temizlik malzemelerinin kullaniimasi hakkindaki
Uretici talimatlarina uyun

— Kaldirma gubugunun altina bir toplama kabi
yerlestirin

6210 810-004

— Benzin gibi parafin tiirevleri kullanarak te-
mizleyin

— Buhar puskirtmeli bir temizleyici kullaniyor-
saniz ek temizlik maddeleri kullanmayin.

— Temizleme isleminden sonra basingh hava
kullanarak zincir baglantilarinda kalan suyu
giderin. Bu islem sirasinda zinciri birkag de-
fa hareket ettirin.

— Zinciri kuruttuktan hemen sonra zincir spre-
yi uygulayin. Bu islem sirasinda zinciri bir-
kag defa hareket ettirin.

Zincir spreyi hakkinda teknik bilgiler icin "Ba-
kim verileri tablosu" baslikli bélime bakin.

CEVRE UYARISI

Toplama kabina dokdilmldis veya kapta toplan-
mis tim sivilar cevreye zarar vermeyecek bir
sekilde atin. Yasal diizenlemelere uyun.

Cam ve ayna panolarinin temiz-
lenmesi

Tim cam ve ayna panolari (6rnegin kabindeki-
ler [(istege bagh donanim]) her zaman temiz

ve buzsuz olmalidir. Bu iyi bir goriis alani elde
etmenin tek yoludur.
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Forkliftin temizlenmesi

A\ DIKKAT
Arka cam isiticisina (i¢ kisimdadir) zarar vermeyin.

— Arka cami (1) temizlerken dikkatli olun ve keskin
kenarlari olan nesneler kullanmayin.

— Cam ve ayna panolarini temizleyin.

@ NOT

Camlar, piyasada bulunan cam temizleyicileri
kullanilarak temizlenebilir.

Temizlik sonrasi

— Forklifti dikkatle (6rn. basingh hava ile) ku-
rutun.

— Sdriicu koltuguna oturun ve forklifti kurallara > -
uygun sekilde galistirin. %

A DIKKAT I
Kisa devre tehlikesi!

— Alinan énlemlere ragmen erkek aki konektoriine
nem niifuz etmesi halinde énce erkek akii konek-
tortini basingli hava kullanarak kurutun.
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Forkliftin tasinmasi

Forkliftin taginmasi

Tasima
A DIKKAT

Asiri yiikleme nedeniyle malzemenin hasar gérme
riski vardir!

Nakliye aracinin, rampalarin ve yiikleme koprilerinin
yUk kapasitesi/kaldirma kapasitesi, forkliftin mevcut
toplam agirligindan fazla olmalidir. Bilesenler, asiri
ylUkleme nedeniyle kalici olarak deforme olabilir veya
hasar gérebilir.

— Forkliftin toplam gercek agirligini belirleyin.

— Forklifti sadece tasima aracinin, rampalarin ve
ylikleme kopriilerinin ylk kapasitesi/kaldirma ka-
pasitesi, forkliftin toplam gergek agirhgindan faz-
laysa yiikleyin.

Toplam gergek agirigin belirlenmesi

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin ("Fork-
liftin gtivenli bir sekilde park edilmesi" bas-
likl bélime bakin).

— Forkliftin isim etiketini ve gerekirse ek par-
canin (istege bagli donanim) isim etiketini
okuyarak birim agirliklari belirleyin.

— Forkliftin toplam gercek agirligini elde et-
mek igin belirlenen birim agirliklarini topla-
yin:

Net agirlik (1)
+ Izin verilen maksimum akii agirhgi (2)
+ Balast agirhg (istege bagl donanim) (3)

Ek parcanin (istege bagh donanim) net
agirhg

+ Sdrici agirh@ igin 100 kg tolerans

= Toplam gergek agirlik

STIL L.

Type-Modéle-Typ / Serial no.-No. de série-Serien-Nr./ year-année-Baujahr 1
-

Rated capacity Unladen mass
Capacié nomnale Hasss & vide

Nenn-Tragfahigkeit Leergewicht

[ 7l
Battery voltage
Tension batterie max :ig 2
- min.* g

Batteriespannung
Rated drive power

led e pover “ p
Nenn-Antriebsleist. L 2

* see Operating instructions  D-22113 Hamburg

voir Mode d'emploi Berzeliusstr. 10 N
c € L) e Betriebsanleitung 3
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A UYARI

Forklift garparsa kaza riski vardir!

Direksiyon hareketleri, forkliftin arka kisminin yiikle-

me koprisuni kenara dogru gevirmesine neden ola-

bilir. Bu durum, forkliftin kaza yapmasina neden ola-

bilir.

— Forklifti ylikleme kopriisi (izerinde stirmeden 6n-
ce yikleme kopristinin diizgiin sekilde baglandi-
gindan ve sabitlendiginden emin olun.

— Forkliftin Gzerine ¢ikarilacadi tasima aracinin yer
degistirmesini 6nlemek igin yeterince sabitlendi-
ginden emin olun.

— Yukleme koprdleri, rampalar, ¢alisma platformlari
ve benzer nesnelere mesafeli durun.

— Forklifti tasima aracinin lzerine yavasca ve dik-
katle strin.

Tepe korumasina sahip forkliftlerin baglanmasi

Forkliftin tasinmasi

STILL




A DIKKAT >

Asindirici baglama kayislar, forkliftin yizeyine zarar
verebilir.

Forkliftin tasinmasi

— Kaldirma noktalarinin altina kaymay! engelleyici
altliklar (kauguk paspas veya kopuk gibi) yerlesti-
rin.

A UYARI

Baglama halatlar kayarsa yiik hareket edebilir!

Forklift, nakliye sirasinda hareket etmeyecek sekilde
baglama kayislariyla sabitlenmelidir.

— Baglama kayislarinin siki ve giivenli bir sekilde
sabitlenmis oldugundan ve altliklarin kaymadigin-
dan emin olun.

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin ("Fork-
liftin gtivenli bir sekilde park edilmesi" bas-
likli bélime bakin).

— Tepe korumasi izgarasini veya tavan pane-
lini (1) s6kiin, bu pargalarin hasar gérmesini
engelleyin.

— Kaldirma noktalarinin (2) altina kaymayi en-
gelleyici althklar (6r. kauguk paspas veya
kopuk) yerlestirin.

— Baglama kayislarini sekildeki gibi takin.
Forklifti glivenli bir sekilde baglayin.

— Forklift tasindiktan ve baglama kayislari ¢i-
karildiktan sonra tepe korumasi 1zgarasini
veya tavan panelini tekrar takin.
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Kabine sahip forkliftlerin baglanmasi >

Forkliftin tasinmasi

A DIKKAT

Asindirici baglama kayislari, forkliftin yiizeyine zarar
verebilir.

— Baglama kayislarinin altina kaymayi engelleyici
altliklar (6r. kauguk paspas veya koplk) yerlesti-
rin.

A UYARI

Baglama halatlar kayarsa yiik hareket edebilir!

Forklift, nakliye sirasinda hareket etmeyecek sekilde
baglama kayislariyla sabitlenmelidir.

— Baglama kayislarinin siki ve glvenli bir sekilde
sabitlenmis oldugundan ve altliklarin kaymadigin-
dan emin olun.

— Katlanabilir baglama kancalarina (1) eris-
mek igin forklift akiistini kavrayici tasiyiciy-
la tamamen uzatin. Bunu yapmak igin "Ca-
listirma/Akunin kullaniimasi/Aku kilidinin et-
kinlestirilmesi" baslikli bélimdeki bilgilere
gbz atin.

— Baglama kancalarini agin. Forklift akiistinu
tamamen geri gekin.

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin ("Fork-
litin glivenli bir sekilde park edilmesi" bas-
likli bolime bakin).

— Kaldirma noktalarinin (2) altina kaymayi en-
gelleyici altliklar (6r. kauguk paspas veya
kopuk) yerlestirin.

— Baglama kayislarini sekilde gosterildigi gibi
sag ve sol tarafa takin. Forklifti glivenli bir
sekilde baglayin.

Vingle yiikleme (tepe korumali
standart forklift)

Vingle yikleme yalnizca ilk hizmete alma isle-
minde forkliftin tamaminin tasinmasina yone-
liktir. Sik ylkleme gereken veya burada agik-
lanmamis uygulama kosullarinda uygulama
kosullari igin litfen belirli istege bagl donanim
cesitlerine iliskin olarak ureticiyle iletisime ge-
Gin.
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Forkliftin tasinmasi

Forkliftler sadece uygun kayislar ve vingler

konusunda yeterli deneyimi olan kisiler tarafin-

dan yuklenebilir.

Yikleme agirliginin belirlenmesi

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin; "Fork-
liftin gtivenli bir sekilde park edilmesi" bas-
likli bélime bakin.

— Forkliftin isim etiketini ve gerekirse ek par-
canin (istege bagli donanim) isim etiketini
okuyarak birim agirliklari belirleyin.

— Forkliftin yiikleme agirhgini elde etmek igin
belirlenen birim agirliklarini toplayin:

Dara agirhigi (1)

+ Izin verilen maksimum akii agirhgi (2)

+ Balast agirhg (istege bagl donanim) (3)

Ek parcanin net agirhg (istege bagl do-
nanim)

= Yikleme agirhg

STIL L.
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Kaldirma askilarinin baglanmasi >

A UYARI

Ving ve kayislarin ariza yapmasi ve forkliftin diis-
mesine sebep olmasi halinde size ¢arpma tehlikesi
bulunmaktadir ve bu durum éliime yol agabilir!

Forkliftin taginmasi

— Sadece forkliftin toplam gergek agirhigi icin yeterli
yuk kapasitesine sahip vingleri ve kablo demetleri-
ni kullanin.

— Yalnizca forkliftin 6nceden belirlenmis kaldirma
noktalarini kullanin.

— Kanca, kelepge, kayis ve benzeri tesisatin sadece
belirtilen ylkleme yéniinde kullanildigindan emin
olun.

— Forklift parcalari, kayislara hasar vermemelidir.
Uygun bir kenar korumasi kullanin.

A DIKKAT

Kayislar forkliftin boyasina hasar verebilir!

. Kaldirma askilarinin kaldirma gubuguyla
Kayislar forklift ylizeyine surtliniip baski yaparak bo- forklifte baglanmasi

yaya hasar verebilir. Kablo veya zincir gibi sert veya
keskin kenarli kayislar yizeyde kisa surede hasara
yol acabilir.

— Gerektiginde kenar koruyucular veya benzer ko-
ruyucu cihazlarla birlikte kaldirma askilari gibi ku-
mas kayislari kullanin.

— Kavrayicl tasiyiciyi surtis yoninden tama-
men geri gekin.

— Forklifti kaldirirken vincin hasar gérmesini
Onlemek igin ving ile sivri kenarlar arasina
daima uygun kenar korumasi yerlestirin.

Kaldirma askilarinin kaldirma gubuguyla fork-
lifte baglanmasi

« Kaldirma askisini kaldirma gubugunun dis
diregi Uzerindeki ana traversin (1) gevresine
sarin ve kaldirma askisini yukari dogru ge-

kin Kaldirma askilarinin kaldirma ¢ubugu olma-
« Kaldirma askilarini tepe korumasinin iki di- dan forklifte baglanmasi

reginin ((2) ve (3)) cevresine sarin ve aski-

lari yukari dogru gekin

Kaldirma askilarinin kaldirma gubugu olma-
dan forklifte baglanmasi

« Forkliftin Gst gubuk yataklarina iki adet uy-
gun kelepge (4) takin

« Kaldirma askisini iki kelepgenin lstiinden
ve tepe korumasi desteklerinin iginden ge-
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Forkliftin tasinmasi

¢irin. Kaldirma askisinin tepe korumasina
basing uygulamadigindan emin olun

« Kaldirma askilarini iki kelepgenin Ustlinden
ve tepe korumasi desteklerinin icinden gegi-
rin. Kaldirma askisinin tepe korumasina ba-
sing uygulamadigindan emin olun. Kaldirma
askilarini tepe korumasinin iki direginin ((5)
ve (6)) cevresine sarin ve askilari yukari
dogru cekin

— Yk sabitleme araglarinin uzunluklarini
ayarlayin, bu sayede kaldirma halkasi (7)
dikey olarak forklift agirlik merkezinin tize-
rinde olacaktir.

Bu islem, forkliftin kaldirilirken diizglin kalma-
sini saglar.

— Kaldirma kayislarini kaldirma halkasina
baglayin ve emniyet cihazini (8) yerlestirin.

A DIKKAT

Yanlis bir bigimde takilan kayislar ek pargalara hasar
verebilir!

Kayislarin yol agtigi basing, forklift kaldirldiginda ek
pargalara hasar verebilir veya bunlari bozabilir. Suri-
se engel olan ek parcalar (6rn. aydinlatma vb.) yiikle-
me isleminden 6nce ¢ikariimalidir. Bu konu hakkinda
servis merkezinden bilgi alin.

— Kayislari sabitleyerek higbir ek pargaya dokunma-
malarini saglayin.

Forkliftin yliklenmesi

Kaldirilan forklift kontrolsiiz bir sekilde
déniiyorsa insanlan ezebilir. Oliim tehli-
kesi vardir!

— Havada tasinan yiklerin altinda ke-
sinlikle yuriimeyin veya durmayin.

— Forklift havadayken forkliftin bir yere
carpmasina ya da kontrolsiiz bir sekil-
de hareket etmesine izin vermeyin.

— Gerekirse forklifti kilavuz halatlarla
tutturun.

— Forklifti dikkatle kaldirin ve istenen yerde
indirirken dikkatli olun.

>
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STILL

Vingle ylikleme (kabinli forkliftler)

Vingle yiikleme yalnizca ilk hizmete alma isle-
minde forkliftin tamaminin tasinmasina yone-
liktir.

— Sik sik vingle ylikleme yapilmasi gereken
veya burada agiklanmayan uygulama du-
rumlarinda yetkili servis merkezi ile iletisime
gegin.

Forkliftler yalnizca uygun kayis ve vingler ko-
nusunda yeterli deneyimi olan kisiler tarafin-
dan yuklenebilir.

Kabinli bir forklift vingle yiiklenirken kopri par-
¢asl kullaniimalidir. Képrl pargasinin boyutlari
ve ylk kapasitesi forklifte uygun olmalidir.

— Kopri pargasinin uygunlugu hakkinda soru-
lariniz varsa yetkili servis merkezi ile iletisim
kurun.

Yikleme agiriginin belirlenmesi

— Forklifti gtivenli bir sekilde park edin ("Fork-
litin glivenli bir sekilde park edilmesi" bas-
likli bolime bakin.

— Forkliftin isim etiketini ve gerekirse ek par-
canin (istege bagli donanim) isim etiketini
okuyarak birim agirliklari belirleyin.

— Forkliftin ylikleme agirhigini elde etmek igin
belirlenen birim agirliklarini toplayin:

Dara agirhigi (1)

+ Izin verilen maksimum akii agirhgi (2)

+ Balast agirhg (istege bagl donanim) (3)

Ek parcanin (istege bagli donanim) net
agirhg

= Yikleme agirhg

Forkliftin tasinmasi

STIL.
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Forkliftin tasinmasi

Vingle yiikleme igin giivenlik bilgileri

ﬁ

Forkliftin ving ve kablo demetlerinde
meydana gelen ariza nedeniyle diisme-
si durumunda 6liimciil yaralanma riski
vardir!

— Sadece belirlenen ylikleme agirhg
icin yeterli ylk kapasitesine sahip ving
ve kayislarini kullanin.

— Yalnizca forkliftin dnceden belirlenmis
kaldirma noktalarini kullanin.

— Kanca, kelepge, kayis ve benzeri par-
calarin yalnizca gosterilen ylikleme
yoniinde kullanildigindan emin olun.

— Forklift pargalari, kayislara hasar ver-
memelidir. Uygun bir kenar korumasi
kullanin.

A DIKKAT
Kayislar forklift tizerindeki boyaya zarar verebilir!

Kayislar forklift ylizeyine surtiinlp baski yaparak bo-
yaya hasar verebilir. Tel halat veya zincir gibi sert
veya keskin kenarli kayislar kisa siirede yiizeyde ha-
sara yol agabilir.

— Gerektiginde kenar koruyucular veya benzer ko-
ruyucu cihazlarla birlikte kaldirma askilar gibi ku-
mas kayislari kullanin.

A DIKKAT

Yanlis bir sekilde takilan kayislar ek pargalara hasar
verebilir!

Kayislarin neden oldugu basing, forklift kaldirildigin-
da ek parcalara hasar verebilir veya bunlari tahrip
edebilir. Engel olan ek pargalar (aydinlatma gibi)
vingle yikleme islemine baslamadan 6nce sékuiimeli-
dir. Bu konu hakkinda yetkili servis merkezinden bilgi
alin.

— Kayislari sabitleyerek hicbir ek parcaya temas et-
memelerini saglayin.

STILL



Kaldirma askilarinin baglanmasi >

Forkliftin tasinmasi

— Kaldirma askilarini baglamadan 6nce fork-
lifti glivenli bir sekilde park edin ("Forkliftin
guvenli bir sekilde park edilmesi" baslikli
boélime bakin). Erkek akl konektériiniin ay-
rildigindan emin olun. Acil durdurma salteri-
nin etkinlestirildiginden emin olun.

— Her zaman ving ile forkliftin keskin kenarla-
ri arasinda uygun kenar korumasi (1) kulla-
nin. Kenar korumasi, forklift kaldirildiginda
vinci hasardan korur.

Kaldirma kayislarini baglayin (yik tarafi, >
sadda/solda)

— Gosterildigi sekilde kaldirma kayislarini yik
tekerleklerinin hemen arkasindan forkliftin
yik kollarina baglayin.

STILL



Forkliftin tasinmasi

Kaldirma kayislarini baglayin (yiriiyis tarafi,
sagda)

— Gerekirse kayisi forklift sasisinin tabaninda-
ki parcaya baglamayi kolaylastirmak icin
slriict koltudu altindaki motor kapagini s6-
kdn.

— Gerekirse kayisi forklift sasisinin tabaninda-
ki pargaya baglamay: kolaylastirmak icin
tahrik tekerlegini 45° konumuna getirin. Ka-
yislari baglamadan 6nce erkek aki konek-
térinln ayrildigindan emin olun. Acil dur-
durma salterinin etkinlestirildiginden emin
olun.

— Kaldirma kayisinin halkasini (1) tekerlek yu-
vasindaki yuvarlak acikliktan (2) gegirerek
asagidan gegirin.

— Kaldirma kayisinin halkasini tekrar erisim
hareketi 6lglim sisteminin altindan, dikdort-
gen sekilli agikliktan (3) asagi dogru gegirin.
Kayislarin erisim hareketi 6lgtim sistemi (4)
Uzerindeki dislere baski uygulamadigindan
emin olun.

— Kaldirma kayisinin gevsek uglarini halka-
dan gegirin.

— Kaldirma kayisinin gevsek uglarini yan sasi
desteginin (5) sagina ve soluna baglayin ve
yukariya dogru koprl pargasina baglayin.

— Kaldirma kayislarini kdpri pargasina bagla-
yin ve kayislari sabitleyin.
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Kaldirma kayislarini baglayin (yiriyis tarafi, >
solda)

Forkliftin tasinmasi

— Gerekirse kayis! forklift sasisinin tabaninda-
ki pargaya baglamayi kolaylastirmak igin
surticl bélmesinin alt plakasini sékan.

— Gerekirse kayis forklift sasisinin tabaninda-
ki parcaya baglamayi kolaylastirmak igin
tahrik tekerlegini 45° konumuna getirin. Ka-
yislari baglamadan 6nce erkek aki konek-
térinin ayrildigindan emin olun. Acil dur-
durma salterinin etkinlestirildiginden emin
olun.

— Kaldirma kayisinin halkasini (1) tekerlek yu-
vasindaki yuvarlak agikliktan (2) gegirerek
asagidan gegirin.

— Tekrar kaldirma kayisinin halkasini asagi
dogru erisim silindirinden ve dikdortgen se-
killi agikhktan (3) gegcirin. Kayislarin erisim
silindirine (4) baski uygulamadigindan emin
olun.

@ NOT

Erisim silindirinin altindaki kaldirma kayisi ala-
ni, erisim silindiri uzatilarak genisletilebilir.

— Kaldirma kayisinin gevsek uglarini halka-
dan gegirin.

— Kaldirma kayisinin gevsek uglarini yan sasi
desteginin (5) sagina ve soluna baglayin ve
yukariya dogru kopri pargasina baglayin.

— Kaldirma kayislarini képri pargasina bagla-
yin ve kayislari sabitleyin.

Forklifte ylikleme yapilmasi

Kaldirilan forklift kontrolsiiz bir sekilde
ddnerse insanlari ezebilir. Olim tehlike-
si vardir!

— Havada tasinan yiklerin altinda ke-
sinlikle yuriimeyin veya durmayin.

— Forklift havadayken forkliftin bir yere
carpmasini veya kontrolsiiz bir sekil-
de hareket etmesini 6nleyin.

— Gerekirse forklifti kilavuz halatlarla
tutturun.
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— Kopri pargasi yatay konumda olacak sekil- >
de kayislarin (1) uzunlugunu ayarlayin.

Forkliftin tasinmasi

— Kopri pargasi dikey olarak forkliftin agirlik
merkezinin Uzerinde olacak sekilde kayisla-
rin uzunlugunu ayarlayin.

Bu islem, forkliftin kaldirma sirasinda diiz dur-
masini saglar.

kin.

— Tim kayislarin ve kenar korumasi pargala-
rini gorsel olarak kontrol ederek dogru ko-
numda olduklarindan emin olun. ‘

— Forklifti dikkatli bir sekilde kaldirin. Forklifti
istediginiz yere dikkatli bir sekilde birakin.

— Kaldirma halkasinin (2) emniyet cihazini ta- /
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Hizmet disi birakma

Hizmet disi birakma

Forkliftin kapatilimasi ve saklan-
masi

A DIKKAT

Hatali saklamadan dolayi parga hasari!

2 aydan uzun sireli hatali depolama veya kapatma
durumunda korozyon hasari meydana gelebilir. Or-
tam sicakligi uzun bir siire —10°C'den dusuk oldu-
gunda akdiler sogur. Elektrolit donarak akulerde ha-
sara neden olabilir.

— Forklifti kuru, temiz, buzlanma olmayan ve iyi ha-
valandirilmis bir ortamda saklayin.

— Forklifti kapatmadan énce asagidaki 6nlemleri uy-
gulayin.

@ NOT

Yalnizca tamamen dolu olan akdileri sakiayin.

Kapatma éncesi uygulanacak énlemler
— Forklifti iyice temizleyin.

— Kavrayicl tasiyiciyi birkag kez tamamen
uzatin ve geri gekin.

— Catal tasiyiciyi birkag kez durma noktasina
kadar kaldirin.

— Kaldirma gubugunu birkag kez ileriye ve ge-
riye yatirin. Bir ek parca takilirsa ek pargayi
birka¢ kez hareket ettirin.

— Yk zincirleri Gzerindeki ylikii bosaltmak igin
catallari uygun bir zeminin, érnegin paletin
Uzerine indirin.

— Forklifti tm pistonlar ve silindirler tamamen
kapanmis sekilde park edin.

— Tum yahtimsiz hareketli pargalara ince bir
yag ya da gres tabakasi uygulayin.

— Forklifti yaglayin.
— Mafsallari ve kumandalari yaglayin.
— Ak kilidini yaglayin.

— Kursun asitli akliy tamamen sarj edin. AkU-
niin durumunu ve asit yogunlugunu kontrol
edin. Aklinlin bakimini yapin (aku Ureticisi-
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nin talimatlarina uyun). Erkek akl konekto-
riniin baglantisini kesin.

Hizmet disi birakma

— Erkek aki konektorini sokun.

— Lityum iyon akly (istege bagl donanim)
tamamen sarj edin (aki Ureticisinin saklama
ile ilgili kullanim talimatlarini izleyin). Erkek
aki konektdrinln baglantisini kesin.

— Agcikta kalan tiim elektrik kontaklarina uy-
gun bir kontak spreyi sikin.

A DIKKAT

Gerilimin stirekli ayni tarafa aktariimasi nedeniyle
lastiklerin deforme olma riski vardir!

Tum tekerleklerin zeminle temasi kesilecek sekilde
forklifti krikoyla kaldirin. Bu islem, lastiklerin kalici
olarak zarar gérmesini engelleyecektir.

— Forklifti yUkseltip krikoyla kaldirin.

A DIKKAT

Forklift Gzerinde yogunlasma nedeniyle korozyon ha-
sari olusabilir!

Pek cok plastik film ve sentetik materyal su gegir-
mezdir. Forkliftin Gzerindeki yogusma suyu bu malze-
melerden gecemez.

— Yogusma suyu olusumunu kolaylastiracagindan
plastik film kullanmayin.

— Pamuk gibi buhar gegirebilen bir malzeme kulla-
nin.
— Forklifti tozdan korumak igin izerini értiin.

Forklift uzun sire kullaniimayacaksa gerekli
ilave 6nlemler hakkinda bilgi edinmek igin yet-
kili servis merkezi ile iletisime gegin.

Kapattiktan sonra yeniden hiz-
mete alma

Forklift 6 aydan daha uzun siredir devre disi
kalmissa tekrar kullanilmadan énce dikkatli bir
bigimde kontrol edilmelidir. Yillik gtvenlik mu-
ayenesinde oldugu gibi bu kontrol de forklift ile
ilgili tim glvenlik konularini igermelidir.

— Forklifti iyice temizleyin.
— Forklifti yaglayin.

— Mafsallari ve kumandalari yaglayin.

N TN
STILL



Aklnin durumunu ve asit yogunlugunu
kontrol edin, gerekirse yeniden sarj edin.

Hizmet disi birakma

Hidrolik yaginda yogunlasmis su olup olma-
digini kontrol edin ve gerekirse degistirin.

— Ilk kez devreye almadan dnce kontrolleri ve
islemleri gergeklestirin.

— Fren sivisini degistirin.
— Forklifti hizmete sokun.

Devreye alma sirasinda ¢zellikle asagidakiler
kontrol edilmelidir:

« Siris, kontrol, direksiyon

« Frenler (servis freni, el freni)

» Kavrayici tasiyici (uzatma fonksiyonu, geri
¢ekme fonksiyonu)

» Kaldirma sistemi (kaldirma aksesuarlart,
yuk zincirleri, montaj)

@ NOT

Daha fazla bilgi icin lttfen forkliftin atélye ki-
lavuzuna bakin veya yetkili servis merkeziyle
iletisime gegin.
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Hizmet disi birakma
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Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Genel

Bakim ve onarim galismalari sirasinda kazala-
ri engellemek icin gerekli tim glivenlik 6nlem-
leri alinmalidir. Ornegin:

— Elfrenini gekin.

— Kontak anahtarini kapatin ve anahtari ¢ika-
rin.

— Erkek aki konektdrunin baglantisini kesin.

— Forkliftin yanlishkla hareket etmeyecegin-
den veya ¢alismayacagindan emin olun.

— Gerekirse forklifti yetkili servis merkezine
krikoyla kaldirtin.

— Yukseltilmis catal tasiyiclyi veya uzatiimis
kaldirma cubugunu yetkili servis merkezine
kazara inmeye kars| sabitleyin.

— Kaldirma gubugu ile kabin arasina uzatma
kolu olarak uygun blyuklikte bir ahsap ki-
ris yerlestirin ve kaldirma gubugdunu yanls-
likla geriye yatmasini engelleyecek sekilde
sabitleyin.

— Kaldirma gubugunun maksimum kaldirma
yiksekligine uyun ve teknik verilerdeki bo-
yutlari, forkliftin striilecegi salonun boyutla-
riyla karsilastirin. Bu énlemler, salonun ta-
vanina ¢arpmayi énlemek ve bunun sonu-
cunda olusacak hasarlardan kaginmak igin
ahinir.

Hidrolik ekipmanlarla ¢alisma

Sistemde ¢alisma yapiimadan 6nce hidrolik
sistemin basinci bosaltiimalidir.

Elektrikli ekipmanlarla ¢alisma

Forkliftin elektrikli ekipmanlariyla ancak geri-
limsiz durumdayken c¢alisilabilir. Elektrikli par-
calar Gzerindeki fonksiyon kontrolleri, muaye-
neler ve ayarlamalar yalnizca gerekli énlemler
g6z 6nlinde bulundurularak egitimli ve yetkili
kisiler tarafindan yapilabilir. Elektrikli bilesen-
ler Gzerinde galismadan 6nce halkalar, metal
bilezikler, vb. s6kulmelidir.

N TN
STILL



Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Elektronik surtict regulatort veya kaldirma
kontrolii gibi elektronik bilesenlere sahip elek-
tronik sistemlerin hasar gérmemesi icin elek-
trikli kaynak baslatiimadan 6nce bu bilesenle-
rin forkliftten sokilmesi gerekir.

Elektrik sistemi Gzerindeki islemlere (6rn. rad-
yo ya da ek far baglanmasi vb.) yalnizca yetki-
li servis merkezinin onaylyla izin verilmektedir.

Guvenlik cihazlar

Bakim ve onarim isleri sonrasinda tim gliven-
lik cihazlar tekrar takilmali ve kullanim giive-
nilirligi agisindan test edilmelidir.

Ayarlanan degerler

Onarim sirasinda ve hidrolik veya elektrik-

li parcalar degistirilirken cihaza bagli olarak
ayarlanan degerlere dikkat edilmelidir. Bu de-
gerler ilgili bélimlerde verilmistir.

Kaldirma ve krikoyla kaldirma

A UYARI

Forklift devrildiginde 6lim riski vardir!

Diizgiin bir sekilde kaldirimadidi ve krikoyla kaldiril-
madigi takdirde, forklift devrilerek disebilir. Yalnizca
bu forklift icin at6lye kilavuzunda belirtilen vinglere
izin verilir ve yalnizca bu vingler gerekli giivenlik ve
yUk kapasitesi icin test edilmistir.

— Forkliftin yalnizca yetkili servis merkezi tarafindan
krikoyla kaldiriimasina izin verin.

— Forklifti yalnizca atélye kilavuzunda belirtilen nok-
talardan krikoyla kaldirin.

Forklift, gesitli bakim calismalar sirasinda
yikseltilmeli ve krikoyla kaldirimalidir. Yetkili
servis merkezi bakim calismasi hakkinda bil-
gilendirilmelidir. Forkliftin glivenli tasinmasina
ve ilgili vinglere iliskin bilgiler, forkliftin atdlye
kilavuzunda agiklanmistir.
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Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Forkliftin 6n tarafinda ¢galisma

A UYARI
Kaza riski!

Kaldirma gubugu veya catal tasiyici kaldinldiginda
asagidaki giivenlik 6nlemleri alinmadan kaldirma ¢u-
bugu tizerinde veya forkliftin &n tarafinda higbir ¢alis-
ma yapilamaz!

A UYARI
Kaza riski!

— Kaldirma gubugunu sabitlemek igin sadece yeterli
kaldirma kapasitesine sahip zincir kullanin.

A DIKKAT
Tavanda hasar riski!

— Kaldirma gubugunun maksimum kaldirma ylksek-
ligine dikkat edin.

Kaldirma gubugunun sokilmesi

A UYARI
Kaza riski!

— Kaldirma dislisini, kaldirma gubugunun dis kismin-
daki képrii (1) pargasinin Ustiine baglayin.

Bu islem sadece bir servis teknisyeni tarafindan ger-
ceklestiriimelidir.
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Teleskopik kaldirma gubugunun sabit-
lenmesi

— Kaldirma gubugunu uzatin.

— Zinciri dis gubugun (1) ¢apraz kirisi boyunca
ve i¢ gubugun (2) capraz kirisi altina bagla-
yin.

— l¢ cubugu, zincire garpana kadar indirin.

@ NOT

Zinciri gevsetmek igin kaldirma ¢ubugunu uza-
tn.

Uglii gubugun sabitlenmesi
— Kaldirma gubugunu uzatin.

— Zinciri dis gubugun (1) ¢apraz kirisi boyunca
ve orta gubugun (2) capraz kirisi altina bag-
layin.

— Kaldirma gubugunu, gubuk zincire garpana
kadar indirin.

— Catal tastyicisini sonuna kadar indirin.

@ NOT

Zinciri gevsetmek igin kaldirma gubugunu uza-
tin.

STILL
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Genel bakim bilgileri

Genel bakim bilgileri
Personelde aranan nitelikler
Yalnizca kalifiye ve yetkili personelin bakim
calismasi yapmasina izin verilir. Yillik testler
kalifiye personel tarafindan gerceklestirilmeli-
dir. Kalifiye personelin yapacagi inceleme ve
degerlendirme, ¢alisma kosullarindan ve eko-
nomik kosullardan etkilenmemeli ve yalnizca
guvenlige dayali bir bakis agisiyla gergeklesti-
rilmelidir. Kalifiye personel, forkliftin durumunu
ve koruyucu cihazlarin etkinligini teknik kural-
lara ve forklift testi ilkelerine gére degerlendi-

rebilmek igin yeterli bilgi ve deneyime sahip
olmalidir.

Akl bakim personeli

Akulerin sarj, servis ve degistirme islemleri
yalnizca uygun egitimleri almis personel tara-
findan ak, sarj cihazi ya da forklift ireticisinin
talimatlarina uygun sekilde gerceklestiriimeli-
dir. Aku ile galisma talimatlarina ve aki sarj ci-
hazi kullanim talimatlarina uygun hareket edil-
melidir.

Ozel yetkinlikler gerektirmeyen bakim
calismalari

Akudeki sivi diizeyinin kontrol edilmesi gibi
basit bakim isleri, egitimli olmayan personel
tarafindan gergeklestirilebilir. Bu tiir calismala-
rin yapilmasi i¢in uzman seviyesinde yetkinlik-
lere gerek yoktur. Gerekli islemler, bu kullanim
talimatlarinin ilgili bélimlerinde yeterince ay-
rintili bir sekilde agiklanmaktadir.

Bakim islemlerine iliskin bilgiler

Bu bélim, forklifte ne zaman bakim yapilma-
si gerektigini belirlemek igin gerekli olan tim
bilgileri icerir. Bakim, zaman sayacina uygun
olarak stre sinirlari dahilinde ve asagidaki ba-
kim kontrol listelerine gére yapiimalidir. Bu,
forkliftin kullanima hazir olmasi igin tek yoldur
ve optimum performans ve hizmet émri sag-
lar. Ayrica, tim garanti talepleri igin bir 6n ko-
suldur.

N TN
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Bakim siiresi

Genel bakim bilgileri

— Bakim kontrol listeleri, zamani gelen bakim
calismalarini belirtir.

— Forklift Gzerinde zaman sayacina gére ba-
kim calismasini gergeklestirin.

Araliklar, standart kullanim i¢in tanimlanmistir.
isletmeci sirkete danisilarak ve forkliftin uygu-
lama kosullarina bagli olarak daha kisa bakim
araliklar tanimlanabilir.

Asagidaki faktorler icin daha kisa bakim ara-
liklar gerekebilir:

« Kirli ve bozuk satihli yollar
* Tozlu veya tuzlu hava
» Havadaki ylksek nem seviyeleri

» Cok yiksek veya cok diisik ortam sicaklik-
lari veya asir sicaklik degisimi

+ Yiksek is dongiisu olan ¢ok vardiyali ¢alis-
ma

+ Forklift veya bagimsiz bilesenler igin ézel
ulusal diizenlemeler

STILL




Genel bakim bilgileri
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Bakim - 1000 saatte/yilda bir

Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapildi

8000 10000 11000 13000 14000 v | =

Sasi, karoser ve baglantilar

Saside, kapaklarda, destek elemanlarinda ve gubuk montajinda gatlak veya hasar
olup olmadigini gozle kontrol edin

Tahrik tarafi ve yik tarafindaki kabin montajini/siriicti bélmesi montajini gézle kon-
trol edin. Test noktasi su araglar igin gegerlidir: — 1) Kabinli araglar (soguk depo
kabini, hava koruma kabini, tam kabin) — 2) 05/2015 tarihine kadar ve bu tarihli arag-
lar dahil standart tepe korumasina sahip araglar; bkz. servis bilgileri 5120200003

Tepe korumasinda/kabinde ve camlarda hasar olup olmadigini kontrol edin. Camin
seffafligini kontrol edin

Kontrollerde ve mafsallarda hasar olup olmadigini kontrol edin, gres yagi ve yag
uygulayin

Surici koltugunun, koltuk ayarinin ve koruyucu kapaklarin diizgiin ¢alisip galisma-
digini ve hasarli olup olmadigini kontrol edin

Suriicti emniyet sisteminin (segenek) dogru ¢alisip galismadigini ve hasarl olup
olmadigini kontrol edip sistemi temizleyin

AKU tepsisinin, kilidinin ve sensoériiniin dizgun galisip ¢alismadigini ve hasarli olup
olmadidini kontrol edin

Kavrayici tasiyici kilavuzlarini, makaralarini ve tamponlarini kontrol edin ve gerekir-
se ayarlayin

Kavrama hareketi 6lgiim sistemini ve limit durdurucularini kontrol edin

Surls ve fren etkinlestirmelerinin (tek ve ¢ift pedal) diizgln ¢alisip ¢alismadigini ve
bunlarda hasar olup olmadigini kontrol edin Mekanizmalardaki tozu ve kiri temizleyin

Yiik tekerlekleri

Tekerleklerde hasar ve asinma olup olmadigini ve tekerleklerin kolayca hareket edip
etmedigini kontrol edin

Tekerlek baglantilarinda galisma sirasinda giriilti ve oynama olup olmadigini kon-
trol edin

Bijon anahtarlarini tork anahtariyla sikin (stkma torku: 195 Nm)

Yan sasi desteklerini ayarlayin

Tahrik tekerlegi

Tahrik tekerleginde ve lastiklerde hasar ve asinma olup olmadidini kontrol edin

Gerekirse tahrik tekerlegini degistirin

Bijon anahtarlarini ve sikma torklarini kontrol edin

Sanziman
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Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapild

8000 10000 11000 13000 14000 v | =

Sanzimanin sizdirmazligini, siki oturup oturmadigini ve dis hasarinin olup olmadigi-
ni gozle kontrol edin. Galisirken guriilti gelip gelmedigini kontrol edin.

Sanzimanda yag seviyesi kontroll

Yiriyls motoru, direksiyon motoru, pompa motoru

Bilesenlerin siki oturup oturmadidini ve dis hasarinin olup olmadigini gézle kontrol
edin. Galisirken gurtlti gelip gelmedigini kontrol edin. Dis fanlari temizleyin. Fonksi-
yon testi gergeklestirin

Direksiyon

Direksiyon simidinin saglam bir sekilde takilip takilmadigini ve déner kolun hasarli
olup olmadigini kontrol edin

Direksiyon kolonundaki oynama seviyesini kontrol edin

Direksiyonun ayarlama mekanizmasinin ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin

Direksiyon sisteminin galismasini kontrol edin

Direksiyon doner tabla yataginin kolayca hareket edip etmedigini ve asinma olup
olmadigini kontrol edin

Direksiyon dislilerinde oynama olup olmadigini kontrol edin ve dislileri yaglayin

Hidrolik fren sistemi

Tim mekanik ve hidrolik fren pargalarinin durumunu kontrol edin. Pargalarin dizgiin
calisip calismadigini ve temiz olup olmadigini kontrol edin

Fren balatalarini kontrol edin ve gerekirse degistirin

Fren boslugunu kontrol edin

Her ayarlama isleminden sonra fren geciktirme degerlerini kontrol edin

Fren hidroligi seviyesini kontrol edin

Varsa salterdeki fren hidroligini kontrol edin

Fren testi yapin
Elektrikli el freni

Rotoru kontrol edip temizleyin

Fren boslugunu kontrol edin

Fren yavaslatma degerlerini kontrol edin

Elektrik sistemi

Surls, hizlanma, frenleme ve geri vites fonksiyonlari igin tahrik ve pompa kontrol
cihazini kontrol edin
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Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapild

8000 10000 11000 13000 14000 v | =

Kablo baglantilarinin ve fis kontaklarinin diizgiin takilip takilmadigini ve bu pargalar-
da korozyon olup olmadigini kontrol edin

Elektrostatik bosalma cihazlarini (ESD) kontrol edin

Ana sigortalari ve kontrol sigortalarini kontrol edin. Ana kontaktoriin kontaklarini
kontrol edin

Salter kilidinin ve acil durdurma salterinin diizglin galisip ¢alismadigini kontrol edin

Tum calistirma ve ekran fonksiyonlarini (salterler, vericiler vb.) kontrol edin

Lambalari, gésterge isiklarini, cihazlar ve koltuk kontak salterini kontrol edin

Konvertérler

Ytizeylerdeki tozu temizlemek icin hava kullanin

Sogutucu elemanlarinin tozunu ve kirini temizleyin

Fanlarin diizglin galisip ¢calismadigini, fanlarda hasar olup olmadigini kontrol edin
ve fanlari temizleyin

Kursun asitli akii ve aksesuarlari

Akiide hasar olup olmadigina bakin ve asit yogunlugunu kontrol edin. Ureticinin
bakim talimatlarina uyun

Erkek akii konektoriinde ve kablolarda hasar olup olmadigini kontrol edin

Yalitim testi yapin

Tepside kisa devre olup olmadigini dlglin

Lityum iyon akii ve aksesuarlari

NOT: Lityum iyon akiiler, yuksek akimlar kullanilarak sarj edilir. Temas yiizeylerinin
az oranda hasar gormesi, erkek akl konektoriine hasar verebilir. Erkek aki konek-
toériint zamaninda degistirin.

Akiide hasar olup olmadigini gézle kontrol edin. Ureticinin bakim talimatlarini uygu-
layin.

Erkek aki konektorinde, kontaklarda ve kabloda hasar olup olmadigini kontrol edin;
gerekirse bunlari degistirin.

Akunin terminal vidalarinin siki bir sekilde takilip takilimadigini kontrol edin.

Etiketlerin ve isaretlerin eksiksiz ve hasarli olup olmadigini gézle kontrol edin.

Yalitim testi yapin

Hidrolik sistem

Hidrolik sisteminin durumunu, diizgln ¢alisip ¢alismadigini, hasar olup olmadigini
ve sizdirmazhgi kontrol edin

Hidrolik pompasinda sizinti olup olmadigini kontrol edin
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Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapild

8000 10000 11000 13000 14000 v | =

Hidrolik yagi seviyesini kontrol edin

Yag filtresini kontrol edin (gdzle kontrol, kirlenmisse degistirin)

Yag deposunda sizinti olup olmadigini kontrol edin

Havalandirma filtresini temizleyin ve gerekirse degistirin

Kaldirma gubugu

Kaldirma gubugu traverslerinin gézle kontrolu (yalnizca toplam yiiksekligi 3700 mm
Ustl olan kaldirma gubuklari). Test noktasi, 02.2019 ile 06.2020 arasinda Uretilen
forkliftler icin gegerlidir; bkz. Servis Bilgisi 512020010.

Kaldirma gubugunda hasar olup olmadigini ve sikma torklarini kontrol edin. Cubuk
yan dondlrme hareketi sirasinda kaydirma yiizeyini kontrol edin ve yaglayin

Asansor profillerinde hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin. Asansér profille-
rini yaglayin

YUk zincirlerinde hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin. YUk zincirlerini ayar-
layin ve yaglayin. Ana kaldirma zincirlerini 5000 saatte bir (tavsiye edilen) degistirin

Kaldirma silindirlerinde ve baglantilarinda hasar olup olmadigini ve sizdirmazlgi
kontrol edin

Kilavuz makaralarda hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin

Kaldirma gubugu makaralarinda ve zincir makaralarinda hasar ve asinma olup ol-
madigini kontrol edin

Tilt silindirlerinde ve baglantilarinda hasar olup olmadigini ve sizdirmazhgi kontrol
edin

Yatirma ekipmaninda bosluk olup olmadigini ve bunun kolay hareket edip etmedigi-
ni kontrol edin

Erisim silindirlerinde ve baglantilarinda hasar olup olmadigini ve sizdirmazhigi kon-
trol edin

Erisim silindiri mafsallarinda bosluk olup olmadigini, bunlarin kolay hareket edip
etmedigini kontrol edin ve yaglayin

Catal tasiyicida hasar ve asinma olup olmadigini kontrol edin

Gatal ylikseklik ayarini kontrol edin ve gerekirse zincir uzunlugunu ayarlayin

Catal kolu kilidinin hasarl olup olmadigini ve dogru ¢alisip ¢alismadigini kontrol
edin

Catal kollarinda asinma ve deformasyon olup olmadigini kontrol edin

Catal tasiyici veya ek parga Uzerinde giivenlik vidasi olup olmadidini kontrol edin

Hidrolik hortumlari kontrol edin, yeniden ayarlayin ve gerekirse degistirin

Gatal yatirici/lyana kayar yik mekanizmasini yaglayin
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Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapild

8000 10000 11000 13000 14000 v x
Ozel donanim

Isiticinin filtre kegesini degistirin

Isiticida hasar olup olmadigini kontrol edin ve Ureticinin bakim talimatlarina uyun

Optik yUkseklik dlgiim sistemini kontrol edin (g6zle kontrol); senséri ve reflektdru
temizleyin

Ek pargalarda asinma ve hasar olup olmadigini kontrol edin; Greticinin bakim tali-
matlarina uyun

Aku degistirme cergevesindeki fazla kiri temizleyin ve gercevede deformasyon/hasar
olup olmadidini kontrol edin. Makaralari hareket 6zgiirliigi agisindan kontrol edin ve
bir yag tabakasi uygulayarak makara yiizeylerini korozyondan koruyun

Yaglama

Onayli yaglama yaglar kullanarak yaglama planina uygun bir sekilde yaglayin

Genel

Etiketlerin eksiksiz oldugundan emin olun

Test surisiu yapin

Hata numaralarini okuyarak kontrol edin ve listeyi temizleyin

Bakim araligini sifirlayin
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Genel bakim bilgileri

N TN
STILL



Bakim - 3000 saatte bir/iki yilda bir

Calisma saatlerinde

yapildi

3ooo| | 6000| | 9ooo| | 12000| | 15000|

v

Not

1000 saatlik bakim galismasinin tamamini gergeklestirin

Vites kutusu

Yag degisimi (sanziman)

Sanziman ile gekis motoru arasindaki mil tutucu dislilerini yaglayin

Hidrolik fren sistemi

Fren sivisinin degistiriimesi

Hidrolik sistem

Hidrolik yagini degistirin

Yag filtresini degistirin

Forkliftin soguk depoda kullaniimasina iliskin ek bakim talimatlar -

500 saatte veya 12 haftada bir

Calisma saatlerinde

500 1000 1500 2000 2500

yapildi

3000 3500 4000 4500

v

Forklift bilegenleri

1000 saatlik bakim ¢alismasinin tamamini gergeklestirin

Tim 6zel donanimlar (6zel isitici, kapall glic termostatlari vb.) dahil olmak (izere
endstriyel forkliftin Gzerinde tam fonksiyon kontrolii yapin.

Yedek ve yipranan parga siparisi

Yedek pargalar, yedek parca servis departma-
nimiz tarafindan saglanir. Siparis icin gerekli
bilgiler yedek parga listesinde bulunabilir.

Sadece Uuretici talimatlarina uygun yedek par-
galari kullanin. Onaylanmamis yedek parcala-
rin kullanimi, yetersiz kalite veya hatali montaj
nedeniyle kaza riskini artirir. Onaylanmamis
parca kullanan kisiler, bir kaza veya yaralan-
ma durumunda tiim sorumlulugu kabul etmis
sayilir.
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Genel bakim bilgileri

Gerekli galisma malzemelerinin
kalitesi ve miktari

Yalnizca bakim veri tablosunda belirtilmis olan
malzemeler kullanilabilir.

— Gerekli sarf malzemeleri ve yaglar, bakim
verileri tablosunda bulunabilir.

Farkli kaliteden yag ve gres tirleri birbiriy-

le karistinlmamalidir. Bu, yaglanma oranini
olumsuz etkiler. Farkli Ureticilerin yaglarn ara-
sinda degisiklik yapilmasi kaginilmazsa, eski
yagin tamamini bosaltin.

Yaglama, filtre degisikligi veya hidrolik sistem-
de yapilacak herhangi bir islemden 6nce, ilgili
parcanin bulundugu alani dikkatle temizleyin.

Kullanim malzemelerini doldururken temiz
kaplar kullanin!
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Genel bakim bilgileri

Yaglama plani

1 2 3 4
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Genel bakim bilgileri

Yaglama noktasi Clhazlrsnaer;imalze- Teknik ézellikler islem
1 |Fren hidroligi de- |Fren hidroligi ATE SL DOT4 Bakim araligina uyun
posu Kimlik no. 7327500020 (1
)
2 | Ak kilidi Gres yagi STILL yuksek basingh gres |  Gerektiginde yagla-
yagi ma
Kimlik no. 0170761
3, 4| Hidrolik sistem Hidrolik yagi HVLP68 Bakim araligina uyun

DIN 51524/T3
Kimlik no. 0172025 (11) /
0172026 (5 I)

Hidrolik yag (soguk
depo istege bagl

Equivis XLT 15
Kimlik no. 7327400007 (20

donanimi) 1)
Hidrolik yagi (gida | NSFH1'e uygun gida safli-
maddeleri) ginda yag
7327400020 (46 sinifi yag
-101)
7327400024 (68 sinifi yag
-101)

5 | Erisim silindiri tut- | Yaglama Yaglama yagi Gerektiginde yagla-

ma donanimi Kimlik no. 0161426 ma
6, 7 | Direksiyon dislile- | Yaglama Rivolta S.K.D. 4002 Gerektiginde yagla-
ri Kimlik no. 8852729 ma

8 |Disli cark Sanziman yagi Castrol Alphasyn EP 150 Gerektiginde yagla-

Kimlik no. 7326000022 (20 ma
)

9 | Catal kollariigin | Yadlama STILL yiiksek basingl gres |  Gerektiginde yagla-

tutma donanimi yagi ma
Kimlik no. 0170761 "

10 | Catal yatirici / ya- | Yaglama SKD 3400 Gerektiginde yagla-
na kayar ylk me- Kimlik no. 0147873 ma
kanizmasi [*]
- Vites degistirme
(yaglama agzi
Ustte)

11 | Catal yatirici / ya- | Yaglama SKD 3400 Gerektiginde yagla-
na kayar ylk me- Kimlik no. 0147873 ma
kanizmasi [*]
— Yatirma meka-
nizmasi (yaglama
agz altta)

12 |Kaldirma gubu- | Yiksek basingli ya- | SKD 3400 Gerektiginde yagla-
gundaki makara |pistirici yaglama ya- | Kimlik no. 0147873 ma
kanallari g [*]
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Genel bakim bilgileri

Yaglama noktasi Clhazlrsnaer;imalze- Teknik dzellikler islem
13 | YUk zincirleri Zincir yaglama Tamamen sentetik Gerektiginde yagla-
ma
Sicaklik arahigi: -35°C ila [*]
+250°C
Kimlik no. 0156428
14 |Kavrayici taslyl- |Yiksek basingli ya- | SKD 3400 Gerektiginde yagla-
cidaki makara ka- | pistirici yaglama ya- | Kimlik no. 0147873 ma
nallari o]l [*]
- |Genel yaglama STILL yuksek basingl gres |  Gerektiginde yagla-
noktalari yagi ma
Kimlik no. 0170761 [*]
[*] Glnlik kullanim éncesi test

Bakim verileri tablosu
A DIKKAT

Parca hasari tehlikesi

Soguk depolarda kullanilan forkliftler, farkli madeni
yaglar kullanilarak yaglanmahdir ("Soguk depo uygu-
lamasi" baslikli bélime bakin).

R Katki maddesi/sarf I A
Unite e Teknik dzellikler Olglim
Genel yaglama Gres yagi STILL yiiksek basingli gres Gerektiginde
noktalar yagi
Kimlik no. 0170761
Akl Damitiimis su - Gerektiginde
Aklndn yalitim di- |- DIN 43539 Daha fazla bilgi igin
renci VDE 0510 forkliftin atolye kilavu-
zuna bakin
o o | on e 1175 o o
y VDE 0117 y
zuna bakin
Hidrolik sistem Hidrolik yagi HVLP68 Depo hacmi yaklasik
DIN 51524/P3 251
Kimlik no. 0172025 (1 1) / Depoya teslim, takilan
0172026 (51) kaldirma gubugunun ti-
Hidrolik yagi (soguk | Equivis XLT 15 pine baglidir.
depo istege bagl do- |Kimlik no. 7327400007 (20 I)
nanimi)

I y
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Genel bakim bilgileri

Katki maddesi/sarf

Unite e Teknik ézellikler Olglim
Hidrolik yagi (gida NSFH1'e uygun gida safli-
maddeleri) ginda yag
7327400020 (46 sinifi yag -
101)
7327400024 (68 sinifi yag -
101)
Tekerlek somunlari/vidalari
- Tahrik tekerlegi | Tork anahtari - 195 Nm
- YUk tekerlegi (yu- | Tork anahtari - 120 Nm
vall somun)
Tahrik mili
- Disli cark Sanziman yagi Castrol Alphasyn EP 150 Yaklasik 2,9 |

Kimlik no. 7326000022 (20 1)

Kaldirma gubugu

Kaldirma gubugu

Yiksek basingl ya-
piskan madeni yag

SKD 3400
Kimlik no. 0147873

Gerektiginde

Yk zincirleri Zincir yagi Tamamen sentetik Gerektiginde
Sicaklik araligi: -35°C ila
+250°C
Kimlik no. 0156428

- Ayar Destek makarasina |- i¢ cubugun Ust kenari-

olan mesafe nin 35 mm alti

Fren sistemi

- Konteyner Fren hidroligi ATE SL DOT4 0,21
Kimlik no. 7327500020 (1 1)

Direksiyon

Direksiyon dislileri | Yaglama Rivolta S.K.D. 4002 Gerektiginde

STILL



Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Sdriici koltugunun kontrol edil- >

‘3
@
@

Yaralanma tehlikesi!

— Bir kaza sonrasinda suriici koltugunu ve montaiji
kontrol edin.

Kontrollerin dogru calisip ¢galismadiklarini
kontrol edin.

Koltugun durumunu (6r. ddsemenin asin-
masini) ve koltugun forklifte glivenli bir se-
kilde monte edildigini kontrol edin.

Yaralanma tehlikesi!

— Kontroller sirasinda herhangi bir hasar belirlerse-
niz koltugun yetkili servis merkezi tarafindan ona-
rilimasini saglayin.

Tekerleklerin ve lastiklerin baki-

‘3

Kaza riski!

Farkli oranlarda asinma, forkliftin dengesini azaltir ve
fren mesafesini artirir.

— Asinmis ya da hasarli lastikler (sol veya sag) he-
men degistiriimelidir.

Devrilme riski!
Lastik kalitesi forkliftin dengesini etkiler.

Forklift Greticisinin onayladigi lastikler haricinde bir
lastik tipi veya baska bir Ureticiye ait lastik kullanmak
istiyorsaniz éncelikle forklift Ureticisinden onay alma-
niz gerekir.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Lastiklerin durumlarinin ve aginmalar- >
nin kontroli

Lastik kalitesi forkliftin dengesini ve kullanimini etki-
ler.

Degisim, yalnizca (reticiye danisildiktan sonra yapi-
labilir.

Tekerlekleri veya lastikleri degistirirken bu islemin
forkliftin bir tarafa yatmasina yol agmayacagindan
mutlaka emin olun (6r. sag ve sol tekerlekleri her .
zaman ayni anda degistirin).

@ NOT

Lastiklerin asinma durumu yaklasik olarak bir-
biriyle ayni olmalidir.

« Polidiretan lastikler asinma isaretine (3) ka-
dar asinabilir

— s’ img61200660270m1

Su durumlarda lastikler degistiriimelidir:

« Diste buyUk catlaklar olustugunda (bu, si-
ris sirasinda "vinlama sesi "gelmesinden
anlasilabilir)

+ Dis 6nemli él¢tide koptugunda

« Lastik gapi yaklasik %9 azaldiginda

Balatanin yan kanadindaki asinma isareti (1),

gorsel bir asinma sinir géstergesi gérevi goé-
rir.

Tekerlek baglantilarinin kontrol edilmesi

— Bijon anahtarlarinin (tahrik tekerlegi) ve yik
tekerlegi somunlarinin (yik tekerlegi) tam
olarak oturup oturmadigini kontrol edin ve
bunlari gereken sekilde sikin.

— Belirtilen torklara uyun; "Bakim verileri tab-
losu" baslikli bélime bakin

N TN
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Hidrolik sistemin sizdirmazhigi-
nin kontrol edilmesi

% Hidrolik yagi saglik igin tehlikelidir!
Basing altindaki hidrolik yagi, sizdiran
borulardan veya hatlardan kagarak yara-

lanmalara neden olabilir.

— Uygun koruyucu eldiven ve koruyucu
gozlik takin.

A DIKKAT

Hidrolik hortumlar zamanla sertlesebilir!
— Hidrolik hortumlari iki yildan fazla saklamayin.

— Yuksek seviyede asinmaya maruz kaliyorlarsa
hidrolik hortumlari iki yildan fazla kullanmayin.

— Almanya'daki DGUV 113-020 teknik &zelligine
uyun.

— Almanya disinda ise kullanildigi tlkenin ulusal di-
zenlemelerine uyun.

— Boru ve hortum vida baglantilarinda sizinti
olup olmadigini (yag izleri) kontrol edin.

Asagidaki durumlarda hortum hatlari degistiril-

melidir:

» Dis katman hasar gérmUs veya sertlesmis
ve catlaklar olusmaya baslamissa

« Sizintilar

» Anormal deformasyonlar (6r. kabarcik olu-
sumu veya bukulmeler) varsa

* Hortumun bir baglantisi ayriimissa
« Bir baglanti gok hasarli veya asinmissa

Asagidaki durumlarda borular degistirilmelidir:
* Asinma ve malzeme kaybi varsa

« Anormal deformasyonlar ve bikiilme yor-
gunlugu varsa

e Sizintilar

— Yag kaybi durumunda yetkili servis merke-
ziyle iletisime gecin

STILL




Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Kaldirma gubudunun ve makara >

kurslarinin gres yagiyla yaglan-

masi

— Makara kurslarindan toz ve yag artiklarini
temizleyin

— Asinmay! azaltmak igin dis, orta ve i¢ gu-
buktaki makara kurslarini (1) yiiksek ba-
sin¢h yapiskan madeni yag ile yaglayin;
"Bakim veri tablosu" baslikli bélime bakin

@ NOT

Spreyi yaklasik 15 - 20 cm uzakliktan esit bir
sekilde kurslara piskdrtin. Cihaz operasyona
tekrar hazir olana kadar yaklasik 15 dakika
boyunca bekleyin.

AkU degistirme gergevesinin (is-
tege bagl donanim) kontrol edil-
mesi

AKkU degistirme cergevesinin vidall baglantilari

ve kaynakli sizdirmazlik noktalari gézle kon-
trol edilmelidir.

6210_800-020
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Kabin isiticl filtresinin degistiril- > v
mesi (istege bagli donanim) \\

Isitici filtresi, camin altindaki kapi dis panelin-
de bulunur. 1

— Vidalari (1) s6kiin ve isitici tizerindeki kapa-
g1 cikarin.

— Filtre kegesini (2) filtre muhafazasindan ta-
mamen ayirin.

— Filtre kegesinde kirlenme olup olmadigini
kontrol edin ve keceyi silkeleyin. 1

@ NOT

Filtre kegesini net bir sekilde gri oldugunaa ve
en az iki ayda bir degistirin.

— Filtre muhafazasinda ve sirkiilasyonlu hava
girisinde biriken tozlari temizleyin.

— Filtre kegesini filtre muhafazasina geri takin.

— Filtre kegesinin filtre muhafazasina diizgiin
ve dogru bir sekilde yerlestiginden emin
olun.

— Isitici kapagini takin ve vidalarla sabitleyin.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Soguk depo uygulamasi igin ga- >

lismaya hazir olma durumunun
korunmasi

— Soguk hava depolarinda kullanilan forklift-
lerde (istege bagli donanim) kaldirma gubu-
gundaki tim makaralar ve zincirlerin kolay-
ca hareket edip etmedigini haftada bir defa
kontrol edin.

Lityum iyon akiler igin bakim gé-
revleri

@ NOT

Lityum jyon akdii bakim gerektirmez. Ancak
akdiniin bakimi ve glivenli calismasini sagla-
mak i¢in bazi gbrevierin yerine gefirilimesi ge-
rekir.

Diizenli olarak yapilmasi gereken gérevier

» Akunun temizlenmesi

» Ak baglantilarinin ve kablolarinin kontrol
edilmesi

» Kapaklarin goézle kontrol edilmesi
« Akinin sarj edilmesi

3 ayda bir

+ Forklift depo alaninin igindeyken veya disin-
dayken akiyl tamamen sarj edin

* %

6210_900-002
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Teknik veriler



Teknik veriler

Boyutlar

Boyutlar

h4, h3, hg, hg ve by dlglleri misteriye 6zeldir
ve siparis onayindan alinabilir.

N TN
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Teknik veriler
FM-X 10 /Lityum iyon (N), FM-X 12 /Lityum iyon (N)* i¢in VDI veri sayfasi

FM-X 10 /Lityum iyon (N), FM-X 12 /Lityum iyon (N)* i¢in VDI
veri sayfasi
*Uzerinde degisiklik yapilabilir

2198 sayili VDI direktifine uygun olan bu tip
etiketi, yalnizca standart cihazin teknik deger-
lerini belirtir. Farkl lastikler, kaldirma gubukla-
ri, ek Uniteler vb. farkh degerler Uretebilir.

Tum boyutlar, cubuk yan déndurme cihazini
veya catal yana kayar yik mekanizmasini ice-
rir

Aciklama

1 FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha bliyik akiilerde her akii boyutu igin 72 mm
duser. FM-X N modelinde daha buyiik akilerde her akii boyutu igin 90 mm diiser

2 Caprazlamasina 1000 x 1200 palet icin koridor genisligi:

- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buiylk akilerde her aki boyutu igin 56 mm
artar

- FM-X N modelinde daha blyik akiilerde her akl boyutu igin 74 mm artar Uzunlamasina 800
x 1200 palet igin koridor genisligi:

- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha bliyiik akilerde her aki boyutu igin 66 mm
artar

- FM-X N modelinde daha bliyik akilerde her akl boyutu igin 85 mm artar

Kaldirma gubuguna bagl olarak, yana kayar yik mekanizmasi/gatal yatirma ile: 2°/4°
Kabin/hava koruma segenegi segildiginde h6 yiksekligi 2180 mm olur
Kabin segenegi secildiginde uzunluk 150 mm artar

FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha blyik akilerde her aki boyutu igin 72 mm
artar. FM-X N modelinde daha buyik akilerde her akl boyutu icin 90 mm artar

o g~ W

Ozellikler
FM-X 12/
FM-X10/ . FM-
Lityum iyon | TMX 10N |- Lityum |y 0o
iyon
1.1 | Uretici STILL STILL STILL STILL
FM-X 12/
1.2 | Ureticinin tip tanimlamasi FM'X 1.0/ FM-X10N | Lityum |FM-X12N
Lityum iyon iyon
1.3 | Tahrik Elektrik Elektrik Elektrik Elektrik
1.4 |Kullamm Otur.ma yeri Otur.ma yeri Ogur.ma OFur‘ma
cihazi cihazi yeri cihazi | yeri cihazi
1.5 | YUk kapasitesi/yiik g'rk' kg 1000 1000 1200 1200
1.6 | Yukun agirhk merkezi c mm 600 600 600 600

I y
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Teknik veriler
FM-X 10 /Lityum iyon (N), FM-X 12 /Lityum iyon (N)* i¢in VDI veri sayfasi

FM-X 12/
FM-X 10/ . FM-
. . FM-X10N | Lityum
Lityum iyon iyon X12N
1.8 | YUk mesafesi 4 X mm 278 184 278 184
1.9 | Dingil agiklig y mm 1275 1275 1275 1275
Agirliklar
FM-X 12/
FM-X 10/ . FM-
. . FM-X10N | Lityum
Lityum iyon iyon X12N
2.1 | Net agirlik (aki dahil) kg 3230 3200 3240 3210
23 }?ﬁ“k’grka ylk olmadan aks kg | 20401190 | 1970/1230 | 2130/1100 | 1970/1230
On/arka yiikle birlikte ¢a-
2.4 |tal ileri konumdayken aks kg 960/3270 | 920/3280 | 850/3580 | 920/3280
yuku
2.5 | On/arka aks yiikd, catal- kg | 1730/2500 | 1590/2610 | 1820/2610 | 1590/2610
lar geri konumda, yUklu

Tekerlekler, sasi gergevesi

FM-X 12/
FM-X 10/ - FM-
Lityum iyon | TM-X 10N |- Lityum 1y
iyon
3,1 | Lastikler Poliuretan. | Poliuretan. | Politretan. | Politretan.
- . 2 360 x 2360x | @360x
3.2 | On lastik boyutu mm | 360 x 130 130 130 130
. & 285 x 285 x & 285 x
3.3 | Arka lastik boyutu mm | 285x 100 100 100 100
3.5 | Tekerlek sayisi (x = tah- 1x/2 1X/2 1X/2 112
rikli), 6n/arka
3.7 | Arka iz genisligi bq1 |mm 1167 1037 1167 1037
Temel boyutlar
FM-X 12/
FM-X10/ . FM-
. . FM-X10N | Lityum
Lityum iyon iyon X12N
4.1 |Kaldirma gubugu/catal ta- ) 113 214 113 214
styici yatirma, ileri/geri 3
Kaldirma gubugu geri ge-
4.2 Kilmis durumda yiikseklik h1 mm 2450 2450 2450 2450

N TN
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Teknik veriler
FM-X 10 /Lityum iyon (N), FM-X 12 /Lityum iyon (N)* i¢in VDI veri sayfasi

FM-X12/
FM-X10/ . FM-
. . FM-X10N | Lityum
Lityum iyon iyon X12N
4.3 | Serbest kaldirma hy mm 1890 1890 1890 1890
4.4 |Kaldirma h3 mm 5750 5750 5750 5750
Kaldirma gubugu uzatil-
45 mis durumda yiiksekik hy mm 6310 6310 6310 6310
4.7 |Tepe korumastylksekligi || | 9900 2200 2200 2200
(kabin) 4
4.8 |Koltuk yiksekligi hy mm 1140 1140 1140 1140
4.10| YUk tekerlegi destekleri- |, = | 308 308 308 308
nin ylksekligi
4.19| Toplam uzunluk 7 5 6 1 mm 2366 2462 2366 2462
400 Ctalarkast dahiluzun- 1 L o4 1312 1216 1312
luk 2,5,6
4.21| Toplam genislik b1/by |mm 1270 1140 1270 1140
Catal kolu boyutlari, DIN 40/100/11 | 40/100/11
4.22 1SO 2331 s/e/l |mm | 40/80/1150 | 40/80/1150 50 50
4.23|1S0 2328, sinifimodel A, 2IA 21 2IA 2IA
B'ye gbre catal tasiyici
4.24 | Catal tasiyici genisligi b3 mm 760 760 760 760
4.5 |Gatallar arasindaki genis- |\ | )| o96/600 | 206/600 | 296/600 | 296/600
lik, min./maks.
4.06| YUk tekerlegi destekleri |, | 920 790 920 790
arasindaki genislik
4.28 | ileri erisim 1 4 mm 449 364 449 364
Ykliyken kaldirma ¢u-
4.31|bugdu altindaki zemin bos-|m4  |mm 70 70 70 70
lugu
4.32 Dingil agl.kllglmn vortasm- my |mm 70 70 70 70
daki zemin boslugu
4.34 Caprazlamasina 1000 x
'1 1200 palet icin koridor Agt  |mm 2679 2733 2679 2733
* | genisligi »
4.34 Uzunlamasina 800 x
'2 1200 palet icin koridor Ast |mm 2746 2812 2746 2812
| genisligi o
4.35|Dénme yaricapi Wy |mm 1540 1520 1540 1520
4.37| YUk tekerlegi destekleri | || 4639 1641 1639 1641
arasindaki uzunluk
4.43 |Basamak yuksekligi mm 345 345 345 345
y 4
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Teknik veriler
FM-X 10 /Lityum iyon (N), FM-X 12 /Lityum iyon (N)* i¢in VDI veri sayfasi

Performans verisi

FMX 12/
FM-X 10/ ; FM-
Lityum iyon | FM-X 10N Lityum 5o
iyon
O km/s
5.1 | YUkIU/ylkslz suris hizi a 14/14 14/14 14/14 14/14
5.1. | YUkll/yUksuz geri strus km/s 14114 14/14 14114 14114
1 |hizi a
5.2 :i'l"wy“ks“z kaldirma misn | 0,47/0,70 | 0,47/0,70 | 0,47/0,70 | 0,47/0,70
5.3 | YuKlo/ylkstz indirme hizi misn | 056/0,50 | 0,56/0,50 | 0,56/0,50 | 0,56/0,50
5.4 ;“k'“’y“ksuz uzanma hi- misn| 018 0,18 0,18 0,18
5.7 | YuklUlylkstz irmanma % 10115 10/15 1015 | 1015
kabiliyeti
5.g | YuKll/ylksz maks. tr- % 15/20 15/20 15120 | 15/20
manma kabiliyeti
Hizlanma siiresi (yuk-
5.9 | lifyiiksiz 10 m'nin Gze- sn 45/40 | 4540 | 4540 | 4540

rinde)

Rejeneratif, | Rejeneratif, | Rejenera- | Rejenera-
5.10 | Servis freni elektrikli/ elektrikli/ | tif, elektrik- | tif, elektrik-
hidrolik hidrolik lifhidrolik | li/hidrolik

Elektrik motoru
FM-X 12/
FM-X 10/ - FM-
Lityum iyon | TM-X 10N |- Lityum 1y fp
iyon
Yrlyts motoru, S2 = 60
6.1 | dak. oldugunda gli¢ de- kW 6.5 6.5 6.5 6.5
geri
Asans0r motoru, S3 =
6.2 %15'te giic degeri kW 14 13 14 14
63 DIN 43531/35/36 A, B, C 43531 C/ | 43531B/ | 43531C/ | 43531 B/
™ |ile uyumlu aki 254-2 254-2 254-2 254-2
. 48/465
. ) . 48/465, Lit- - ’
6.4 | Aku voltaji/nominal kapa- ViAh | yumiyon: | 48ies | SWU™ | 4gae5
site K5 48/204 iyon:
48/204
Aku agirhigr (Ureticiye
6.5 bagli olarak %:5) kg 750 750 750 750
6.6 | /D! dongustine gore en- KW 5 88 2,88 323 323
erji tlketimi sa
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Teknik veriler
FM-X 10 /Lityum iyon (N), FM-X 12 /Lityum iyon (N)* i¢in VDI veri sayfasi

Diger
FM-X12/
FM-X 10/ - FM-
Lityum iyon | FTM-X 10N | Lityum 0o N
iyon
10.1 5';33”93 icin galisma ba- bar 200 200 200 200
10.2 | Ek pargalar igin yag akisi l/dak 20 20 20 20
10.7 Suriict bél_rnes_indeki ses dB 69 69 69 69
basing seviyesi (A)
Ay
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Teknik veriler
FM-X 14 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X 14 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi
* Degisiklige tabidir
TUm boyutlar, gubuk yana kayar yik mekaniz-

masini veya ¢atal yana kayar yik mekanizma-
sini igerir

1 FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 72 mm
diser. FM-X N modelinde daha buyuk akulerde her aki boyutu igin 90 mm diser

2 Caprazlamasina 1000 x 1200 palet icin koridor genisligi:

- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha biiylik akilerde her akii boyutu igin 56 mm
artar

- FM-X N modelinde daha buyuk akilerde her akl boyutu igin 74 mm artar Uzunlamasina 800
x 1200 palet igin koridor genisligi:

- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buylk akulerde her aki boyutu igin 66 mm
artar

- FM-X N modelinde daha biiyik akiilerde her akl boyutu igin 85 mm artar

Kaldirma gubuguna bagl olarak, yana kayar yik mekanizmasi/catal yatirma ile: 2°/4°
Kabin/hava koruma segenegi segildiginde h6 yiksekligi 2180 mm olur
Kabin segenegi segcildiginde uzunluk 150 mm artar

FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buytik akiilerde her aki boyutu igin 72 mm
artar. FM-X N modelinde daha biyik akilerde her akl boyutu igin 90 mm artar

o A~ W

Onemli veriler

FM-X
FM-X
PMX147 ey 1aN 14w/t T4EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon ]
iyon
1.1 | Uretici STILL STILL STILL STILL
FM-X 14 / FM-X 14 | FM-X 14
1.2 | Ureticinin tip tanimlamasi . . FM-X 14 N | W/ Lityum | EW/ Lit-
Lityum iyon . .
iyon yum iyon
1.3 | Tahrik Elektrik Elektrik Elektrik Elektrik
Oturma yeri | Oturma yeri | Oturma Oturma
1.4 |Galisma . . o S
’ cihazi cihazi yeri cihazi | yeri cihazi
1.5 | Yk kapasitesi/yik Mkt |kg 1400 1400 1400 1400
1.6 | YUkun agirlik merkezi c mm 600 600 600 600
1.8 | YUk mesafesi 4 X mm 348 335 276 276
1.9 | Dingil agikligi y mm 1381 1453 1381 1381
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Teknik veriler
FM-X 14 / Lityum iyon (N, W, EW)* i¢in VDI veri sayfasi

Agirhiklar
FM-X
FM-X
PM-XA147 1 v xc1a N | 14wy Lit-| V4EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon X
iyon
2.1 [Net agirlik (aku dahil) kg 3470 3430 3700 3750
2.3 | Yiksiiz 6n/arka aks yoki kg | 225011220 | 21201310 | 2290/1410 | 2330/1420

On/arka aks yiiki, atal-
lar ileri konumda, yukIu
On/arka aks yiikii, atal-
lar geri konumda, yukli

24 kg 850/4010 | 860/3970 | 960/1410 | 1000/4150

25

kg 1950/2910 | 1770/3060 | 1920/3180 | 1960/3190

Tekerlekler, sasi ¢ercevesi

FM-X
FM-X
PM-XA47 | v 1a N 14wt | TAEWNY
Lityum iyon . Lityum
yum iyon .
iyon
3.1 | Lastikler Politretan | Poliuretan | Poliliretan | Politretan
- . @ 360 x @ 360 x & 360 x
3.2 | On lastik boyutu mm | 360 x 130 130 130 130
) & 285 x & 285 x & 285 x
3.3 | Arka lastik boyutu mm | 285 x 100 100 100 100
35| rekerlek sayisi (x = tah- 1x/2 1x/2 1x/2 1x/2
rikli), 6n/arka
3.7 | Arka iz genisligi b4 |mm 1167 1037 1367 1567
Temel boyutlar
FM-X
FM-X
PM-XA47 ey x 14N |14 wrLit-| T4EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon .
iyon
4.1 |Kaldirma cubugu/catal ta-| )3 o 113 214 113 113
slyici yatirma, ileri/geri 3
Kaldirma gubugu geri ge-
4.2 |kilmis durumdayken yik- |hq mm 2450 2450 2450 2450
seklik
4.3 | Serbest kaldirma hy mm 1890 1890 1890 1890
4.4 |Kaldirma hs mm 5750 5750 5750 5750
Kaldirma ¢ubugu uzatil-
4.5 |mis durumdayken yik-  |hy mm 6310 6310 6310 6310
seklik

I y
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Teknik veriler
FM-X 14 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X
FM-X
PMXA47 | vy 1aN 18wyl | 14EW/
Lityum iyon um ivon Lityum
yum-ly iyon
4.7 | Tepe korumasi ydksekligi | 2200 2200 2200 2200
(kabin) 4
4.8 | Koltuk yiiksekligi h7 mm 1140 1140 1140 1140
4.10| YUk tekerlegi destekleri- |\ = 308 308 308 308
nin yuksekligi
4.19 | Toplam uzunluk 2, 5 ¢ l4 mm 2402 2488 2474 2474
4.0 |Gl arkasi dahil uzun- 1 4050 1338 1324 1324
luk 2,5,6
4.21 | Toplam genislik b4/by | mm 1270 1140 1470 1670
422 Catal kolu boyutlari, DIN slell |mm 40/100/115 | 40/100/115 | 40/100/11 | 40/100/11
71180 2331 0 0 50 50
4.23| SO 2328, sinifimodel A, 21 21 2A 21
B'ye gore ¢atal tasiyici
4.24 | Catal tasiyici genisligi b3 mm 760 760 760 760
4.5 | Gatallar Uzerindeki genis- |\ | | 346600 | 316/620 | 316/620 | 316/620
lik, min./maks.
4,06 YUk tekerlegi destekleri |, - 920 790 1120 1320
arasindaki genislik
4.28 |ileri erigim 4 14 mm 529 515 457 457
Yikliyken kaldirma gu-
4.31 | bugunun altindaki zemin | mj mm 70 70 70 70
boslugu
432 Ding'ilaglkllgvl ortasindaki my |mm 70 70 70 70
zemin boslugu
434 Caprazlamasina 1000 x
'1 1200 palet igin koridor Agt  |mm 2727 2787 2821 2861
" | genisligi o
434 Uzunlamasina 800 x
'2 1200 palet igin koridor Agt  |mm 2782 2845 2887 2927
| genisligi o
4.35 | D6nme yarigapl W; |mm 1640 1691 1680 1720
4.37| YUk tekerlegi destekleri |\ | | 4745 1817 1745 1745
boyunca uzunluk
4.43 | Basamak yuksekligi mm 345 345 345 345
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Teknik veriler
FM-X 14 / Lityum iyon (N, W, EW)* i¢in VDI veri sayfasi

Performans verileri

FM-X
FM-X

PM-XA47 ey x 14N |14 wrLit-| T4EW/

Lityum iyon . Lityum

yum iyon ]
iyon
e el e e km/s
5.1 | Yukli/ylks(z siris hizi a 14/14 14/14 14/14 14/14
5.11. :;I:Iu/yuksuz geri suris I;m/s 14/14 14114 14114 14114

YUklu/ylksiz kaldirma

5.2 hizi m/sn | 0,45/0,68 | 0,45/0,68 | 0,45/0,68 | 0,45/0,68
5.3 | YUkll/yiksiz indirme hizi m/sn | 0,56/0,52 | 0,56/0,52 | 0,56/0,52 | 0,56/0,52
5.4 | YUklU/ylksuz erisim hizi m/sn 0,18 0,18 0,18 0,18
5.7 | Y UkiU/ytks(iz tirmanma % 10/15 10115 1015 | 1015
kapasitesi
5.8 | YUKlulylkstiz maks. tir- % 15120 1520 | 15120 | 15/20
manma kapasitesi
YklU/ylksuz hizlanma
5.9 |siresi (10 m'nin Gzerin- sn 4,5/4,0 4,5/4,0 4,5/4,0 4,5/4,0

de)

Rejeneratif, | Rejeneratif, | Rejenera- | Rejenera-
5.10 | Servis freni elektrikli/ elektrikli/ | tif, elektrik- | tif, elektrik-
hidrolik hidrolik lifhidrolik | li/hidrolik

Elektrik motoru

FM-X
FM-X
PMX147 | epvx 14N | 14wy Lt-| T4EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon -
iyon
Yirlyts motoru, S2 = 60
6.1 | dak. oldugunda gl de- kW 6.5 6.5 6.5 6.5
geri
Asansor motoru, S3 =
6.2 %15'te giic degeri kw 14 14 14 14
6.3 DIN 43531/35/36 A, B, 43531 C/ | 43531 B/ | 43531 C/ | 43531 C/
"~ | C'ye gbre aku, hayir 254-2 254-2 254-2 254-2
. 48/620 48/620
. . . 48/465, Lit- : ’ - ’
6.4 A_ku voltaji/nominal kapa- V/Ah | yum iyon: 48/465 L_|tyur.n L_|tyur.n
site Kb 48/204 iyon: iyon:
48/204 48/204
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Teknik veriler

FM-X 14 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X
FM-X
PMX147 | epx 14N 1aw e | 14EW/
Lityum iyon um ivon Lityum
yum'ly iyon
Akl agirhg (Ureticiye
6.5 bagh olarak %:5) kg 750 750 940 940
6.6 | /D! dongusiine gore en- KWh | 3 40 3,40 3,40 3,40
erji tlketimi sa
Diger
FM-X
FM-X
PM-X147 | epx 14N 1aw e | 14EW/
Lityum iyon um ivon Lityum
yum'ly iyon
10. |Ek par¢a igin ¢calisma ba- bar 200 200 200 200
1 [sinci
12' Ek pargalar igin yag akis! Vdak | 20 20 20 20
10. | Surlci bt')lr_nesi_ndeki ses dB 69 69 69 69
7 |basinci seviyesi (A)
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Teknik veriler
FM-X 17 /Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X 17 /Lityum iyon (N, W, EW)* i¢in VDI veri sayfasi
* Degisiklige tabidir
TUum boyutlar, cubuk yana kayar yik mekaniz-

masini veya c¢atal yana kayar yik mekanizma-
sini igerir

1 FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha blyuk akulerde her akli boyutu igin 72 mm
duser. FM-X N modelinde daha buyik akulerde her aki boyutu igin 90 mm diser

2 Caprazlamasina 1000 x 1200 palet icin koridor genisligi:
- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buiylik akilerde her akii boyutu igin 56 mm
artar
- FM-X N modelinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 74 mm artar Uzunlamasina 800
x 1200 palet igin koridor genisligi:
- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buiylk akulerde her aki boyutu igin 66 mm
artar
- FM-X N modelinde daha blyik akiilerde her akl boyutu igin 85 mm artar

Kaldirma gubuguna bagli olarak, yana kayar yik mekanizmasi/catal yatirma ile: 2°/4°
Kabin/hava koruma segenegi segildiginde h6 yiksekligi 2180 mm olur
Kabin segenegi secildiginde uzunluk 150 mm artar

FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buytik akilerde her aki boyutu igin 72 mm
artar. FM-X N modelinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 90 mm artar

o g b~ W

Onemli veriler

FM-X
FM-X
PMXAT/ | epx 17N 17w | 17 EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon ]
iyon
1.1 | Uretici STILL STILL STILL STILL
FM-X 17 / FM-X 17 | FM-X 17
1.2 | Ureticinin tip tanimlamasi . . FM-X17 N | W/ Lityum | EW/ Lit-
Lityum iyon . .
iyon yum iyon
1.3 | Tahrik Elektrik Elektrik Elektrik Elektrik
Oturma yeri | Oturma yeri| Oturma Oturma
1.4 |Galisma . . o S
’ cihazi cihazi yeri cihazi | yeri cihazi
1.5 | Yuk kapasitesi/yik Mkt | kg 1700 1700 1700 1700
1.6 | Yukun agirlik merkezi c mm 600 600 600 600
1.8 | YUk mesafesi X mm 410 325 338 338
1.9 | Dingil agikhigdi y mm 1453 1453 1453 1453

I y
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Teknik veriler
FM-X 17 /Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

Agirhklar
FM-X
FM-X
PMXAT /| epxcq7 N | 17wyt | V7 EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon .
iyon
2.1 [Net agirlik (aku dahil) kg 3470 3500 3740 3790
2.3 | Yiksiiz 6n/arka aks yoka kg | 229011180 | 2220/1280 | 2390/1350 | 2440/1350

On/arka aks yiiki, atal-
lar ileri konumda, yUklu
On/arka aks yiikii, gatal-
lar geri konumda, yukli

24 kg 730/4440 | 670/4520 | 900/4550 | 950/4550

25

kg 2030/3140 | 1850/3340 | 2050/3390 | 2100/3390

Tekerlekler, sasi cercevesi

FM-X
FM-X
PMXA7/ | e a7 N 17wt | 1T EWY
Lityum iyon . Lityum
yum iyon ]
iyon
3.1 | Lastikler Poliuretan | Polilretan | Poliuretan | Politiretan
- ! @ 360 x 2360x | @360x
3.2 | On lastik boyutu mm | 360 x 130 130 130 130
. & 285 x & 285 x & 285 x
3.3 | Arka lastik boyutu mm | 285 x 100 100 100 100
3.5 | Tekerlek sayisi (x = tah- 1x/2 1x12 1x12 1x12
rikli), 6n/arka
3.7 | Arka iz genisligi b14 |mm 1167 1037 1367 1567
Temel boyutlar
FM-X
FM-X
PMXA7 T e 7N 17wt | 17 EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon ]
iyon
4.1 |Kaldirma cubugu/catal ta-| )3 o 113 24 113 113
slyici yatirma, ileri/geri 3
Kaldirma gubugu geri ge-
4.2 |kilmis durumdayken yik- |hq mm 2450 2450 2450 2450
seklik
4.3 | Serbest kaldirma hy mm 1880 1880 1880 1880
4.4 |Kaldirma hs mm 5750 5750 5750 5750
Kaldirma ¢ubugu uzatil-
4.5 |mis durumdayken ylk-  |hy mm 6320 6320 6320 6320
seklik
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Teknik veriler
FM-X 17 /Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X
FM-X
PMX7 1 epx 7N 17w | 17T EW/
Lityum iyon um ivon Lityum
yum ly iyon
Tepe korumasi ylksekligi
4.7 X hg mm 2200 2200 2200 2200
(kabin) 4
4.8 |Koltuk yliksekligi h7 mm 1140 1140 1140 1140
4.10| YUk tekerlegi destekleri- | = 308 308 308 308
nin yuksekligi
4.19| Toplam uzunluk 2, 5 ¢ l4 mm 2412 2499 2484 2484
4.0 Gatalarkasidahil uzun- 1 | 4080 1349 1334 1334
luk 2,56
4.21| Toplam genislik b4/by |mm 1270 1140 1470 1670
422 Catal kolu boyutlari, DIN sl |mm 50/100/115 | 50/100/115 | 50/100/11 | 50/100/11
T11S0 2331 0 0 50 50
4.23|1S0 2328, sinif/model A, 21 21 2IA 2IA
B'ye gore ¢atal tasiyici
4.24 | Catal tasiyici genisligi b3 mm 760 760 760 760
4.5 | Gatallar Uzerindeki genis- |\ |\ | 346600 | 316/620 | 316/620 | 316/620
lik, min./maks.
4.06| YUk tekerlegi destekleri |, - 920 790 1120 1320
arasindaki genislik
4.28 |ileri erisim 1 l4 mm 591 505 519 519
Yikliyken kaldirma gu-
4.31|bugunun altindaki zemin |m¢{ |mm 70 70 70 70
boslugu
432 Dingilaglkh@ ortasindaki my |mm 70 70 70 70
zemin boslugu
434 Caprazlamasina 1000 x
'1 1200 palet igin koridor Agt  |mm 2752 2795 2844 2879
" | genisligi o
434 Uzunlamasina 800 x
'2 1200 palet igin koridor Agt  |mm 2796 2854 2901 2936
| genisligi o
4.35 | D6nme yarigapl W; |mm 1710 1691 1750 1785
4.37| YUk tekerlegi destekleri || || 4847 1819 1817 1817
boyunca uzunluk
4.43 | Basamak yuksekligi mm 345 345 345 345
y 4
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Teknik veriler
FM-X 17 /Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

Performans verileri

FM-X
FM-X

PM-XA7/ T eyx 17N 17 woLit-| TTEW/

Lityum iyon . Lityum

yum iyon ]
iyon
T, km/s

5.1 | Yukli/ylksiz suris hizi a 14/14 14/14 14/14 14/14

5.11. :;ITIU/YUKSUZ geri surus I;m/s 14114 14/14 14/14 14114

YUkli/ylksiz kaldirma

52 hizi m/sn | 0,45/0,68 | 0,45/0,68 | 0,45/0,68 | 0,45/0,68
5.3 | YUkllU/yiksiuz indirme hizi m/sn | 0,55/0,52 | 0,55/0,52 | 0,56/0,52 | 0,56/0,52
5.4 | YUklU/ylksiz erisim hizi m/sn 0,18 0,18 0,18 0,18
5.7 | Y UklU/ytks(iz tirmanma % 10115 10115 1015 | 1015
kapasitesi
5.8 | YUKlulylkstiz maks. tir- % 15120 1520 | 15120 | 15/20
manma kapasitesi
YklU/ylksiz hizlanma
5.9 |slresi (10 m'nin lUzerin- sn 4,5/4,0 4,5/4,0 4,5/4,0 4,5/4,0

de)

Rejeneratif, | Rejeneratif, | Rejenera- | Rejenera-
5.10 | Servis freni elektrikli/ elektrikli/ | tif, elektrik- | tif, elektrik-
hidrolik hidrolik lifhidrolik | li/hidrolik

Elektrik motoru

FM-X
FM-X
PMXA7 T epvx 17N a7 wrLit-| 17 EW/
Lityum iyon . Lityum
yum iyon ]
iyon
Yrlyts motoru, S2 = 60
6.1 | dak. oldugunda gli¢ de- kW 6.5 6.5 6.5 6.5
geri
Asans0r motoru, S3 =
6.2 %15'te giic degeri kW 14 14 14 14
6.3 DIN 43531/35/36 A, B, 43531 C/ | 43531 B/ | 43531 C/ | 43531 C/
" | C'ye gore aku, hayir 254-2 254-2 254-2 254-2
. 48/420 48/620
. . . 48/465, Lit- : ’ - ’
6.4 A_ku voltaji/nominal kapa- V/Ah | yum iyon: 48/465 L_|tyur.'n I._|tyum
site K5 48/204 iyon: iyon:
48/817 48/817
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Teknik veriler
FM-X 17 /Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X
FM-X
PMXA7 ] epx 17N 17 woLie | 1T EW/
Lityum iyon um ivon Lityum
yum-ly iyon
Akl agirhg (ureticiye
6.5 bagh olarak %:5) kg 750 750 940 940
6.6 | /D! dongustine gore en- KW 3 56 356 3,56 356
erji tiketimi sa
Diger
FM-X
FM-X
PMXA47 | v 1a N [ 1awoLit-| T4EW/
Lityum iyon um ivon Lityum
yum'ly iyon
10. |Ek par¢a igin ¢calisma ba- bar 200 200 200 200
1 [sinci
12' Ek pargalar igin yag akist Vdak | 20 20 20 20
10. | Surlcu bélr_nesi_ndeki ses dB 69 69 69 69
7 |basinci seviyesi (A)
Ay
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Teknik veriler
FM-X 20 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X 20 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi
*Uzerinde degisiklik yapilabilir

TUm boyutlar, gubuk yana kayar yiik mekaniz-
masini veya ¢atal yana kayar yik mekanizma-
sini igerir

1 FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 72 mm
diser. FM-X N modelinde daha buyuk akulerde her aki boyutu igin 90 mm diser

2 Caprazlamasina 1000 x 1200 palet icin koridor genisligi:
- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha biiylik akilerde her akii boyutu igin 56 mm
artar
- FM-X N modelinde daha buyuk akilerde her akl boyutu igin 74 mm artar Uzunlamasina 800
x 1200 palet igin koridor genisligi:
- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buylk akulerde her aki boyutu igin 66 mm
artar
- FM-X N modelinde daha biiyik akiilerde her akl boyutu igin 85 mm artar

Kaldirma gubuguna bagl olarak, yana kayar yik mekanizmasi/catal yatirma ile: 2°/4°
Kabin/hava koruma segenegi segildiginde h6 yiksekligi 2180 mm olur
Kabin segenegi segcildiginde uzunluk 150 mm artar

FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buytik akiilerde her aki boyutu igin 72 mm
artar. FM-X N modelinde daha biyik akilerde her akl boyutu igin 90 mm artar

o A~ W

Ozellikler
FM-X FM-X 20
PM-X20/ | enyx 20 N |20 W/ Lit-| EW/Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
1.1 | Uretici STILL STILL STILL STILL
FM-X FM-X 20
1.2 | Ureticinin tip tanimlamasi '.:M'X ?0 / FM-X20 N | 20 W/ Lit- | EW/ Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
1.3 | Tahrik Elektrik Elektrik Elektrik Elektrik
1.4 |Kullamm Otur'ma yeri Otur.ma yeri Otur.ma O’.[ur.ma
cihazi cihazi yeri cihazi | yeri cihazi
1.5 | Yk kapasitesi/yik {\:'rk' kg 2000 2000 2000 2000
1.6 | YUkun agirlik merkezi c mm 600 600 600 600
1.8 | Yik mesafesi 4 X mm 410 307 410 410
1.9 | Dingil agikligi y mm 1525 1525 1525 1525
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Teknik veriler
FM-X 20 / Lityum iyon (N, W, EW)* i¢in VDI veri sayfasi

Agirhiklar
FM-X | FM-X 20
PM-X20 /| £y x 20 N | 20 W/ Lit- | EW/ Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
2.1 | Net agiriik (akii dahil) kg 3820 3830 3870 3920
23 }?U.”k’grka yik olmadan aks kg | 247011350 | 245011380 | 2490/1380 | 2510/1410
On/arka yiikle birlikte ¢a-
2.4 |tal ileri konumdayken aks kg 820/5000 | 830/5010 | 840/5030 | 860/5060
yiikii
2.5 |On/arka aks yiki, catal- kg | 2180/3640 | 2010/3820 | 2200/3670 | 2220/3700
lar geri konumda, yukli

Tekerlekler, sasi ¢ercevesi

FM-X FM-X 20
FM-X20/ | Evx 20 N | 20 W Lit- | EW/ Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
3.1 | Lastikler Poliuretan. | Politretan. | Politretan. | Polilretan.
- . & 360 x & 360 x & 360 x
3.2 | On lastik boyutu mm | 360 x 130 130 130 130
) & 350 x & 350 x & 350 x
3.3 | Arka lastik boyutu mm | 350 x 100 100 100 100
35 | Tekerlek sayisi (x = tah- 1x/2 1x/2 1x/2 1x/2
rikli), 6n/arka
3.7 | Arka iz genisligi bq1 |mm 1167 1037 1367 1567
Temel boyutlar
FM-X FM-X 20
FM-X20/ | epy % 20N | 20 W1 Lit- | EW / Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
4.1 |Kaldirma cubugu/catal ta-| )3 o 113 214 113 113
slyici yatirma, ileri/geri 3
4.2 |Kaldirma ubugu geri ¢e- |\ | o450 2450 2450 2450
kilmis durumda yuikseklik
4.3 | Serbest kaldirma hy mm 1880 1880 1880 1880
4.4 |Kaldirma hs mm 5580 5580 5580 5580
4.5 | Kaldirma gubugu uzatil-\, © | E g5 6150 6150 6150
mis durumda yukseklik
4,7 | Tepe korumasiylksekligi - |\ 1 5909 2200 2200 2200
(kabin) 4
4.8 | Koltuk yuksekligi hy mm 1140 1140 1140 1140

I y
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Teknik veriler
FM-X 20 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X FM-X 20

PM-X207 | £y 20 N | 20 W Lit- | EW/ Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
4.10| YUk tekerlegi destekleri- | = 373 373 373 373
nin yuksekligi
4.19 | Toplam uzunluk 2, 5, 6 l4 mm 2484 2589 2484 2484
Catal arkas! dahil uzun-
4,20 luk 2, 5, 6 Io mm 1334 1439 1334 1334
4.21 | Toplam genislik b4/by | mm 1270 1140 1470 1670
422 Catal kolu boyutlari, DIN slell |mm 50/100/115 | 50/100/115 | 50/100/11 | 50/100/11
71180 2331 0 0 50 50
4.23|1S0 2328, sinifimodel A, 2/A 2/A 2/A 2/A
B'ye gore ¢atal tasiyici
4.24 | Catal tasiyici genisligi b3 mm 760 760 760 760
4.5 | Gatallar arasindaki genis- |\ | | aqgi600 | 316/620 | 316/620 | 316/620
lik, min./maks.
4.06| YUk tekerlegi destekleri |, | 920 790 1120 1320
arasindaki genislik
4.28 | lleri erisim 1 Iy mm 623 520 623 623
Yukliyken kaldirma ¢u-
4,31 | bugu altindaki zemin bos-|m¢{ |mm 70 70 70 70
lugu
4.32 Dingil a(;llkllglnm f)naS|n- my |mm 70 70 70 70
daki zemin boslugu
434 Caprazlamasina 1000 x
’ 1 1200 palet igin koridor Agt  |mm 2820 2879 2857 2892
" | genisligi o
434 Uzunlamasina 800 x
'2 1200 palet igin koridor Ast |mm 2864 2941 2901 2936
= lgenisligi »
4.35 | D6nme yarigapl Wy, |mm 1778 1762 1815 1850
437/ YUk tekerlegi destekleri | | 4959 1924 1922 1922
arasindaki uzunluk
4.43 | Basamak yuksekligi mm 345 345 345 345

Performans verisi

FM-X | FM-X 20
FM-X20/ | Eppx 20 N | 20 W Lit- | EW/ Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
5.1 | Yuklii/yiksiiz siriis hizi ';m’s 14/14 14/14 14/14 14/14
5.11. :;ITIU/YUKSUZ geri sUrus I;m/s 14114 14/14 14114 14114
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Teknik veriler
FM-X 20 / Lityum iyon (N, W, EW)* i¢in VDI veri sayfasi

FM-X FM-X 20
FM-X20 N | 20 W/ Lit- | EW / Lit-
yum iyon | yum iyon

FM-X20/
Lityum iyon

5.2 :I‘;'I"“’y”ksuz kaldirma misn | 0,37/0,58 | 0,37/0,58 | 0,37/0,58 | 0,37/0,58
5.3 | Yuklii/yiksiiz indirme hizi m/sn | 0,53/0,50 | 0,53/0,50 | 0,53/0,50 | 0,53/0,50
5.4 ;”k'”/y”ksuz uzanma hi- misn| 0,18 0,18 0,18 0,18
5.7 | YUKlulyks(z tirmanma % 1015 10/15 1015 | 1015
kabiliyeti
5.g | YUKlulylkstz maks. tir- % 15/20 15/20 15020 | 1520
manma kabiliyeti
YUkli/yliksiiz hizlanma
5.9 |stresi (10 m'nin tzerin- sn 4,5/4,0 4,5/4,0 4,5/4,0 4,5/4,0
de)
Rejeneratif, | Rejeneratif, | Rejenera- | Rejenera-
5.10| Servis freni elektrikli/ elektrikli/ | tif, elektrik- | tif, elektrik-
hidrolik hidrolik | li/hidrolik | li/hidrolik

Elektrik motoru

FM-X FM-X 20
FM-X20/ | x 20 N | 20 W/ Lit- | EW/Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
Ydrtyus motoru, S2 = 60
6.1 |dak. oldugunda gti¢ de- kW 6.5 6.5 6.5 6.5
geri
Asansor motoru, S3 =
6.2 %15'te giic degeri kw 14 14 14 14
6.3 DIN 43531/35/36 A, B, C 43531 C/ | 43531 B/ | 43531 C/ | 43531 C/
™ |ile uyumlu aki 254-2 254-2 254-2 254-2
. 48/620 48/620
. . . 48/620, Lit- . ’ - ’
6.4 Aku voltaji/nominal kapa- V/Ah | yum iyon: 48/620 L.|tyur_n L.|tyur.'n
site Kg 48/817 iyon: iyon:
48/817 48/817
Aku agirhigr (Ureticiye
6.5 baglh olarak %:5) kg 940 940 940 940
6.6 | /D! dongustine gore en- KW 350 3,59 3,59 3,59
erji tiketimi sa
y 4
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Teknik veriler

FM-X 20 / Lityum iyon (N, W, EW)* icin VDI veri sayfasi

Diger
FM-X FM-X 20
FM-X20 7 | oy 20 N | 20 W Lit-| EW/ Lit-
Lityum iyon . .
yum iyon | yum iyon
10. |Ek par¢a igin ¢calisma ba- bar 200 200 200 200
1 [sinci
12' Ek pargalar igin yag akisi I/dak 20 20 20 20
10. | Surlci bt')l_mes_indeki ses dB 69 69 69 69
7 |basing seviyesi (A)
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Teknik veriler
FM-X 20 HD /Lityum iyon* igin VDI veri sayfasi

FM-X 20 HD /Lityum iyon* i¢in VDI veri sayfasi

*Uzerinde degisiklik yapilabilir

TUum boyutlar, cubuk yana kayar yik mekaniz-
masini veya c¢atal yana kayar yik mekanizma-
sini igerir

1 FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha blyuk akulerde her akli boyutu igin 72 mm
duser. FM-X N modelinde daha buyik akulerde her aki boyutu igin 90 mm diser

2 Caprazlamasina 1000 x 1200 palet icin koridor genisligi:
- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buiylik akilerde her akii boyutu igin 56 mm
artar
- FM-X N modelinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 74 mm artar Uzunlamasina 800
x 1200 palet igin koridor genisligi:
- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buiylk akulerde her aki boyutu igin 66 mm
artar
- FM-X N modelinde daha blyik akiilerde her akl boyutu igin 85 mm artar

Kaldirma gubuguna bagli olarak, yana kayar yik mekanizmasi/catal yatirma ile: 2°/4°
Kabin/hava koruma segenegi segildiginde h6 yiksekligi 2180 mm olur
Kabin segenegi secildiginde uzunluk 150 mm artar

FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buytik akilerde her aki boyutu igin 72 mm
artar. FM-X N modelinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 90 mm artar

o g b~ W

Onemli veriler

FM-X20 HD / Lit-

yum iyon

1.1 | Uretici STILL

1.2 | Ureticinin tip tanimlamasi FM-X 20 HD /Lit-
yum iyon

1.3 | Tahrik Elektrik

1.4 |Kullanim Oturma yeri cihazi

1.5 |Yik kapasitesi/yik Miktar kg 2000

1.6 | Yukin agirlik merkezi c mm 600

1.8 | Yik mesafesi 4 X mm 482

1.9 |Dingil agikhgi y mm 1669

Agirliklar
FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
2.1 |Net agirlik (aki dahil) kg 5110
2.3 |Yiksuz 6n/arka aks yuku kg 3030/2080

I y
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Teknik veriler

FM-X 20 HD /Lityum iyon* i¢in VDI veri sayfasi

FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
24 E};tallar 6nde ve ylkluyken én/arka aks yu- kg 900/6410
25 ?unlzﬁjrka aks yuku, gatallar geri konumda, kg 2810/4500

Tekerlekler, sasi cergevesi

FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
3.1 |Lastikler Poliuretan
3.2 | On lastik boyutu mm @ 360 x 140
3.3 | Arka lastik boyutu mm @ 350 x 100
3.5 |Tekerlek sayisi (x = tahrikli), 6n/arka 1x/2
3.7 |Arka iz genisligi bqq mm 1167

Temel boyutlar

FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
41 Kaldlrma cubugu/catal tasiyici yatirma, ile- a/p o 2/4
ri/geri 3
42 E:rl]d;/rufrll:e%:iiugu geri gekilmis durumday- hy mm 5200
4.3 |Serbest kaldirma hy mm 4578
4.4 |Kaldirma h3 mm 12.500
45 K?Idlrm_a cubugdu uzatilmis durumdayken hy mm 13.122
yukseklik
4.7 | Tepe korumasi yiksekligi (kabin) 4 hg mm 2200
4.8 |Koltuk ylksekligi hy mm 1140
4.10 |Yuk tekerledi desteklerinin yuksekligi hg mm 373
4.19 |Toplam uzunluk 5 5 ¢ l4 mm 2556
4.20 | Catal arkasi dahil uzunluk 2 5 ¢ I mm 1406
4.21 |Toplam genislik b4/bs mm 1270
4.22 | Catal kolu boyutlari, DIN ISO 2331 slell mm 50/120/1150
4.3 gs(?yIZSIZS, sinif/model A, B'ye gore gatal 2A
4.24 | Catal tasiyici genisligi b3 mm 760
4.25 |Catallar arasindaki genislik, min./maks. bs mm 336/640
4.26 |Yuk tekerledi destekleri arasindaki genislik | by mm 920
4.28 |ileri erigim 4 g mm 695
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Teknik veriler
FM-X 20 HD /Lityum iyon* igin VDI veri sayfasi

FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
431 YL'JkIuykenv kaldirma gubugu altindaki ze- my mm 70
min boslugu
432 gDL|jng|I acikhginin ortasindaki zemin boslu- my mm 50
4341 Caprazlamasina 1000 x 1200 palet icin A mm 2008
1 Tkoridor genisligi st
4.34.2 Uzunlar.nafllna 800 x 1200 palet igin kori- Aqt mm 2037
dor genisligi »
4.35 |DOnme yarigapi W, mm 1915
437 Iltlj(k tekerlegi destekleri arasindaki uzun- Iy mm 2066
4.43 |Basamak yuksekligi mm 345

Performans verileri

FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
5,1 | Yukli/ylksuz suris hizi km/sa 14/14
5.1.1 | Yukli/yUksUz geri surls hizi km/sa 14/14
5.2 | Yukli/ytkslz kaldirma hizi m/sn 0,34/0,50
5.3 | Yukli/ylkslz indirme hizi m/sn 0,52/0,50
5.4 | Yukli/ylksuz erisim hizi m/sn 0,18
5.7 | YuklU/ylksiz tirmanma kabiliyeti % 10/15
5.8 | Yukli/ylkslz maks. tirmanma kapasitesi % 15/20
59 I:grlll;/g:;suz hizlanma suresi (10 m'nin sn 4.5/4.0
. . Rejeneratif, elektrik-
5.10 |Servis freni 4 li/hidrolik

Elektrik motoru

FM-X20 HD / Lit-
yum iyon
6.1 Y_i_]r(]y[]§ n_10toru, S2 = 60 dak. oldugunda KW 65
gug degeri
6.2 | Asansor motoru, S3 = %15'te glic degeri kW 14
6.3 |DIN 43531/35/36 A, B, C'ye gore aku, hayir 43531 C/254-2
. . . . 48/775, Lityum iyon:

6.4 | Akl voltaji/nominal kapasite Ks V/Ah 48/817

I y
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Teknik veriler

FM-X 20 HD /Lityum iyon* i¢in VDI veri sayfasi

FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
6.5 | Akl agirhigr (Ureticiye bagl olarak %#5) kg 1120
6.6 | VDI donglstiine gore enerji tlketimi kWh/sa 3,59

Diger
FM-X 20 HD / Lit-
yum iyon
10.1 | Ek parga icin galisma basinci bar 200
10.2 |Ek pargalar igin yag akisi I/dk 20
10.7 | Surlcl bélmesindeki ses basinci seviyesi dB (A) 69
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Teknik veriler

FM-X 25 /Lityum iyon (W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X 25 /Lityum iyon (W, EW)* igin VDI veri sayfasi

*Uzerinde degisiklik yapilabilir

TUum boyutlar, cubuk yana kayar yik mekaniz-
masini veya c¢atal yana kayar yik mekanizma-
sini igerir

1 FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha blyuk akulerde her akli boyutu igin 72 mm

duser. FM-X N modelinde daha buyik akulerde her aki boyutu igin 90 mm diser

2 Caprazlamasina 1000 x 1200 palet icin koridor genisligi:
- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buiylik akilerde her akii boyutu igin 56 mm
artar
- FM-X N modelinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 74 mm artar Uzunlamasina 800

x 1200 palet igin koridor genisligi:

- FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buiylk akulerde her aki boyutu igin 66 mm
artar

- FM-X N modelinde daha blyik akiilerde her akl boyutu igin 85 mm artar

o g b~ W

Kaldirma gubuguna bagli olarak, yana kayar yik mekanizmasi/catal yatirma ile: 2°/4°
Kabin/hava koruma segenegi segildiginde h6 yiksekligi 2180 mm olur
Kabin segenegi secildiginde uzunluk 150 mm artar

FM-X, FM-X W, FM-X EW modellerinde daha buytik akilerde her aki boyutu igin 72 mm
artar. FM-X N modelinde daha blyuk akilerde her akl boyutu igin 90 mm artar

Ozellikler
FM-X 25/ Lit-| FM-X 25 W/ |, FM-X
umiyon | Lityum iyon 25 EW/Lit-
yum ly y yum iyon
1.1 | Uretici STILL STILL STILL
. FM-X 25
1.2 | Ureticinin tip tanimlamasi FM-X 25/ Lit-| FM-X25 W/ | gy Lityum
yum iyon Lityum iyon iyon
1.3 | Tahrik Elektrik Elektrik Elektrik
1.4 | Kullanm Otur'ma yeri Otur'ma yeri Otur.ma yeri
cihazi cihazi cihazi
1.5 | YUk kapasitesi/ylk Miktar | kg 2500 2500 2500
1.6 | YUkin agirlik merkezi c mm 600 600 600
1.8 | YUk mesafesi 4 X mm 482 482 482
1.9 | Dingil agikhg y mm 1669 1669 1669
y 4

STILL




Teknik veriler

FM-X 25 /Lityum iyon (W, EW)* i¢in VDI veri sayfasi

Agirhklar
. FM-X
yum ly yum ty yum iyon
2.1 |Net agirlik (aki dahil) kg 4110 4140 4170
23 Eu”’ arka ylk olmadan aks yd- kg 264011470 | 2620/1520 | 2600/1570
2.4 |Onfarka yikle birlikte gatal kg 810/5790 | 790/5840 | 770/5890
ileri konumdayken aks yuku
2.5 |On/arka aks yiiki, catallar kg 2420/4190 | 2400/4240 | 2380/4290
geri konumda, yuklu
Tekerlekler, sasi cercevesi
. FM-X
yum'ly yum 1y yum iyon
3.1 | Lastikler Politiretan. Politretan. Politiretan.
3.2 | On lastik boyutu mm & 360 x 140 | @ 360 x 140 | & 360 x 140
3.3 | Arka lastik boyutu mm @ 350x 100 | @350x100 | & 350 x 100
35 '_I_'ekerlek sayisi (x = tahrikli), 12 12 12
6n/arka
3.7 | Arka iz genisligi b1 mm 1167 1367 1567
Temel boyutlar
. FM-X
yum y yum ty yum iyon
4.1 Kaldirma g:L_Jbu_gu/Q_ataI tasiyi- a/p o 13 13 113
cl yatirma, ileri/geri 3
4.2 |Kaldirma qubugu geri gekil- - 2450 2450 2450
mis durumda ytikseklik
4.3 | Serbest kaldirma hy mm 1828 1828 1828
4.4 |Kaldirma h3 mm 5580 5580 5580
Kaldirma gubugu uzatilmis
45 durumda yiikseklik hy mm 6202 6202 6202
4.7 | Tepe korumasiyiksekligi 1, 2200 2200 2200
(kabin) 4
4.8 |Koltuk ylksekligi h7 mm 1140 1140 1140
410 Y}Jk tek.evrlleg| desteklerinin he mm 373 373 373
yuksekligi
y 4
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Teknik veriler

FM-X 25 /Lityum iyon (W, EW)* icin VDI veri sayfasi

FM-X 25 / Lit-| FM-X25 W/ | . M-X
umiyon | Lityum iyon 25EW/Lit-
yum'ly v yum iyon
4.19 | Toplam uzunluk 7 5 ¢ l4 mm 2556 2556 2556
4.20 sgztal arkasi dahil uzunluk o, I mm 1406 1406 1406
4.21|Toplam genislik bi/by |mm 1270 1470 1670
422 gg;" kolu boyutlari, DINISO o, | | 50/120/1150 | 50112011150 | 50/120/1150
4.23 ISIO 21?28, siniffmodel A, 2A 2A 2A
B'ye gore catal tasiyici
4.24 | Catal tasiyici genisligi b3 mm 760 760 760
4.05 | Gatallar arasindaki genislik, |, 336/640 336/640 336/640
min./maks.
4.96 Yik tel_(erlegi _destekleri ara- b mm 920 1120 1320
sindaki genislik
4.28 |ileri erisim 4 lg mm 695 695 695
431 YukIuykfen ka!dlrma gybugu my mm 70 70 70
altindaki zemin boslugu
4.32 Dingil aglklngjnln ortasindaki my mm 50 50 50
zemin boslugu
4.34 Caprazlamasina 1000 x
'1 1200 palet igin koridor genis- | Agt mm 2908 2943 2978
g o
4.34 |Uzunlamasina 800x 1200\ = |y 2037 2072 3007
.2 |palet igin koridor genisligi »
4.35 | Ddnme yarigapl Wy mm 1915 1950 1985
4.37 Yik tell<erleg| destekleri ara- 7 mm 2066 2066 2066
sindaki uzunluk
4.43 |Basamak yuksekligi mm 345 345 345
Performans verisi
. FM-X
y Y v yum iyon
5.1 | YUklU/ylksuz siris hizi km/sa 14/14 14/14 14/14
5'11' YUkli/ylksiz geri surts hizi km/sa 14/14 14/14 14/14
5.2 |Yikll/ylkslz kaldirma hizi m/sn 0,34/0,50 0,34/0,50 0,34/0,50
5.3 |Yukli/ylksulz indirme hizi m/sn 0,52/0,50 0,52/0,50 0,52/0,50
5.4 | YUkIU/yUksuz uzanma hizi m/sn 0,18 0,18 0,18

STILL




Teknik veriler

FM-X 25 /Lityum iyon (W, EW)* i¢in VDI veri sayfasi

FM-X 25/ Lit- FM-X25W/ | . M-X
umiyon | Lityum iyon | 20 EW/Lit-
yum ly y Y yum iyon
5.7 I\i(;;aliliﬂ/yUksﬂz tirmanma kabi- % 10115 10115 10/15
5.8 | YUKlu/ylkstiz maks. tirman- % 15120 15120 15/20
ma kabiliyeti
5.9 | YUKiUytkstz hizlanma sdre- sn 4,5/4,0 4,5/4,0 4,5/4,0
si (10 m'nin Gzerinde)
Rejeneratif, | Rejeneratif, | Rejeneratif,
5.10 | Servis freni elektrikli/ elektrikli/ elektrikli/
hidrolik hidrolik hidrolik
Elektrik motoru
. FM-X
yum y yum ty yum iyon
Ydiruyls motoru, S2 = 60
6.1 dak. oldugunda gti¢ degeri kW 6.5 6.5 6.5
6.2 A§ans<">vr motoru, S3 = %15'te KW 14 14 14
guc degeri
6.3 DIN 43531/35/36 A, B, C ile 43531 C/ 43531 C/ 43531 C/
™ Juyumlu aki 254-2 254-2 254-2
Akil voltai/nominal kapasite 48/775, Lit- | 48/775, Lit- | 48/775, Lit-
6.4 K / P V/Ah yum iyon: yum iyon: yum iyon:
5 48/817 48/817 48/817
Aku agirligr (lreticiye bagh
6.5 olarak %25) kg 1120 1120 1120
6.6 \(_DI qtir_lgUsUne gore enerji kWh/s 449 449 449
tuketimi a
Diger
. FM-X
y Y y Y yum iyon
10.1 | Ek parga igin galisma basinci bar 200 200 200
10.2 | Ek pargalar icin yag akis! I/dak 20 20 20
10.7 Suricu l?olme5|ndek| ses ba- dB (A) 69 69 69
sing seviyesi
EEE T
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Teknik veriler

Elokon Eloshield arayiizii (istege bagli donanim)

Elokon Eloshield arayizi (istege bagh donanim)

Elokon Eloshield, 12 pimli, 12 V

Pim | Agiklama Soket Test etme
Hiz sinin V1: 2,5 km/sa degerine ka-
dar
1 |Giris 1 15kmisa |91 » Kopralendiginde:
® Acik oldugunda:
Hiz sinin: 2,5 km/sa degerine kadar
2 |GND girisi 1 E91 GND
Hiz sinin V2: 8 km/sa degerine kadar
® Koprulendiginde:
3 |Giris 2 8 km/sa E92 Kisitlama Yok
® Acik oldugunda:
Hiz siniri: 8 km/sa degerine kadar
4 | GND girisi 2 E92 GND
7 |cikis 2 Koltuk kontagi | E90 (112)V (koltuk kontag etkinlestirildigin-
8 |GND cikisi - E90 GND
10 |---
11 | Glg kaynagi (+) 12V (+) PWR Salter kilidi Gzerinden besleme
12 | Gug kaynagi (-) oV PWR GND beslemesi

Elektrikli motorlar ve degisken
hizli tahrik Gniteleri igin gevre-
sel tasarim gereksinimleri

Bu endustriyel forkliftteki tim motorlar, Mad-
de 2 "Kapsam", Fikra (1) (a)'da verilen agik-
lamaya uygun olmamasi ve Madde 2 (2) (h)
"kablosuz veya aklyle galisan ekipman" ve
Madde 2 (2) (o) "Ozellikle elektrikli araglarin
cekisi igin tasarlanan motorlar" kisminda yer
alan hikimler sebebiyle 2019/1781 sayil Y6-
netmelikten (AB) muaftir.

Bu endustriyel forkliftteki tim degisken hiz-

Ii tahrik Gniteleri, Madde 2 "Kapsam", Fik-

ra (1) (b)'de verilen agiklamaya uygun olma-
masi sebebiyle 2019/1781 sayili Yonetmelik-
ten (AB) muaftir.



Teknik veriler

Tekerlekler ve lastikler

Tekerlekler ve lastikler

izin verilen lastikler

A UYARI

izin verlimeyen lastiklerin kullaniimasi, forkliftin
dengesini olumsuz ydnde etkiler. Kaza riski!

— Sadece asagida listelenen lastik tiplerini kullanin.

— Guvenli kullanim igin temel ilkelere uyun ("Lastik-
ler" baslikli bdlime bakin).

Herhangi bir degisiklik yapmadan 6nce, servis
merkezinize basvurmaniz énerilir.

Tahrik tekerlegi

Poliliretan - dogrudan baglanti

Model Lastikler
FM-X 10 (N) (standart modeller) 2360 x 130
FM-X 12 (N) (standart modeller) & 360 x 130
FM-X 14 (N) (standart modeller) @ 360 x 130
FM-X 17 (N) (standart modeller) 2360 x 130
FM-X 20 (N, W, EW) (standart modeller) & 360 x 130
FM-X 22 (standart modeller) @ 360 x 140
FM-X 25 (standart modeller) & 360 x 140

Yk tekerlekleri

Poliliretan - dogrudan baglanti

Model Lastikler

FM-X 10 (N) (standart modeller) 285 x 100
FM-X 12 (N) (standart modeller) & 285 x 100
FM-X 14 (N) (standart modeller) @ 285 x 100
FM-X 17 (N) (standart modeller) 285 x 100
FM-X 20 (N, W, EW) (standart modeller) & 350 x 100
FM-X 22 (standart modeller) @ 350 x 100
FM-X 25 (standart modeller) &350 x 100
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Teknik veriler

Lityum iyon akiiler (X-Line) i¢in akii ézellikleri

Lityum iyon akdiler (X-Line) igin aki ézellikleri

— Daha fazla bilgi igin litfen lityum iyon aku-
niin isim etiketine ve kullanim talimatlarina

basvurun.

X-Line Li-lon 48 V (BG 4)
9,8 kWh, 39,2 kWh, 26,1 kWh

Akii grubu 4.1 4.2 4.3 4.4
Nominal voltaj [V] 48,75 48,75 48,75 48,75
Nominal kapasite [Ah] 201 804 804 536
Nominal enerji [kWh] 9,8 39,2 39,2 26,1
Uzunluk [mm] 1223 1223 1223 1223
Genislik [mm] 283 355 385 385
Yikseklik [mm] 742 742 742 742
Agirlik [kg] 750 939 1119 1119
Ak tepsisi 323 324 325 325
X-Line Li-lon 48 V (BG 13)
17,2 kWh, 13,2 kWh
Akl grubu 131 13.11
Nominal voltaj [V] 47,71 48,0
Nominal kapasite [Ah] 360 276
Nominal enerji [kWh] 17,2 13,2
Uzunluk [mm] 1223 1223
Genislik [mm] 283 283
Yikseklik [mm] 742 742
Agirlik [kg] 750 750
Ak tepsisi 323 323
X-Line Li-lon 48 V (BG 14)
28,6 kWh, 40,1 kWh, 26,5 kWh, 35,3 kWh
Akl grubu 141 14.2 14.11 14.12
Nominal voltaj [V] 47,71 47,71 48,0 48,0
Nominal kapasite [Ah] 600 840 552 736
Nominal enerji [kWh] 28,6 40,1 26,5 35,3
Uzunluk [mm] 1223 1223 1223 1223
Genislik [mm] 355 355 355 355
Yikseklik [mm] 742 742 742 742
Agirlik [kg] 939 939 939 939
Ak tepsisi 324 324 324 324
T AT
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Teknik veriler

Lityum iyon akdiler (X-Line) icin akii 6zellikleri

X-Line Li-lon 48 V (BG 15)

28,6 kWh, 40,1 kWh, 26,5 kWh, 35,3 kWh

Akl grubu 15.1 15.2 15.11 15.12
Nominal voltaj [V] 47,71 47,71 48,0 48,0
Nominal kapasite [Ah] 600 840 552 736
Nominal enerji [kWh] 28,6 40,1 26,5 35,3
Uzunluk [mm] 1223 1223 1223 1223
Genislik [mm] 385 385 385 385
Yukseklik [mm] 742 742 742 742
Agirlik [kg] 1119 1119 1119 1119
AkU tepsisi 325 325 325 325
y 4
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Teknik veriler

Lityum iyon akdler (C-Line) igin akl &ézellikleri

Lityum iyon akdler (C-Line) igin aku 6zellikleri

— Daha fazla bilgi igin litfen lityum iyon aku-
niin isim etiketine ve kullanim talimatlarina
basvurun.

C-Line Li-lon 48 V (BG 14)

19,3 kWh

Akii grubu 14.3
Nominal voltaj [V] 48
Nominal kapasite [Ah] 402
Nominal enerji [kWh] 19.3
Uzunluk [mm] 1223 (1217)
Genislik [mm] 355 (349)
Yikseklik [mm] 742 (781)
Agirlik [kg] 939 (934)
Akl tepsisi 324
Ay
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Lityum iyon akdiler igin akii 6zellikleri (akii grubu 4)

Lityumn iyon akdiler igin aki ézellikleri (aki grubu 4)

— Daha fazla bilgi igin litfen lityum iyon aku-
niin isim levhasina ve kullanim talimatlarina
basvurun.

Li-lon 48 V (BG 4)
9,8 kWh, 39,2 kWh, 26,1 kWh

Teknik veriler

Akl grubu 4.1 4.2 4.3 4.4
Nominal voltaj [V] 48,75 48,75 48,75 48,75
Nominal kapasite [Ah] 201 804 804 536
Nominal enerji [kWh] 9,8 39,2 39,2 26,1
Uzunluk [mm] 1223 1223 1223 1223
Genislik [mm] 283 355 385 385
Yikseklik [mm] 742 742 742 742
Agirlik [kg] 750 939 1119 1119
AkU tepsisi 323 324 325 325
Ay

STILL
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Aktif Yik Dengeleme ALS. .. ......... 185
Akl
Asit seviyesinin kontrol edilmesi. . . . . 244
Atilmast. . ... 22
Bakim........... ... ... . 243
Dengelemesarji. . ............... 251
Durumun kontrol edilmesi. .. ....... 244
Guvenlik diizenlemeleri. ... ....... 240
Lityumiyon akiler. .. ............. 271
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