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Ureticinin adresi ve iletisim >
bilgileri Ay

STILL GmbH 5 T l l l
BerzeliusstraRe 10

22113 Hamburg, Almanya

Telefon: +49 (0) 40 7339-0

Faks: +49 (0) 40 7339-1622

E-posta: info@still.de

Web sitesi: http://www.still.de

Yedek parcga katalogu >

Yedek parga katalogunu indirmeyi, https://
sparepartlist.still.eu adresini web tarayicisina
kopyalayip yapistirarak veya yan tarafta go-
rintiilenen QR kodunu tarayarak talep edebi-
lirsiniz.

Web sayfasinda su parolay! girin: Spare-
parts24!

Baglantiyi iceren bir e-posta almak ve yedek

parca listesini indirmek igin bir sonraki ekran-
da e-posta adresinizi ve forklift seri numarani-
zI girin.

2511

Endustriyel forkliftlerin islet-
meci sirketine yonelik kurallar

Bu kullanim talimatlarina ek olarak, endustri-
yel forkliftlerin isletmeci sirketlerine yonelik ek
bilgiler iceren uygulama esaslari da mevcuttur.

Bu kilavuz, endustriyel forkliftlerin kullaniima-
sina iliskin bilgiler sunar:

« Belirli bir uygulama alani igin uygun endus-
triyel forkliftlerin nasil segilecegine iliskin bil-
giler

+ Endustriyel forkliftlerin giivenli kullanimina
iliskin 6n kosullar

 Endustriyel forkliftlerin kullanimina iliskin bil-
giler

+ Endustriyel forkliftlerin nakliyesi, ilk kez hiz-
mete alinmasi ve muhafazasina iliskin bilgi-
ler
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internet adresi ve QR kodu >

Bu bilgilere https://m.still.de/vdma adresini
web tarayiciniza yapistirarak veya QR kodunu
taratarak istediginizde ulasabilirsiniz.
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Enddstriyel forkliftiniz

Endustriyel forkliftiniz

Teknik agiklama

Genel

LXT 120, 180, 250 ve 350 dort tekerli gekici-
ler ve LXW 20 ve 30 platform cekiciler i¢ ve
dis mekanda kullanim igin uygundur. LXT mo-
delleri rémorklari toplam 35 t agirlhiga kadar
ceker. LXW modelleri 3 t'ye kadar yUkleri tasir.
Bakim gerektirmeyen 80 V AC motor, cekicile-
ri ve platform gekicileri maksimum 25 km/sa
hiza kadar hizlandirir.

Yolcu koltugunda ilaveten maksimum bir kisi
binebilir.

"STILL Easy Control" gosterge-kullanim lnite-
si, sUirlis fonksiyonlari icin kullanim cihazlar
tarafindan agilmayan tiim fonksiyonlari yone-
tir. Stirtis durumu bilgileri ve tim mesajlar
genis bir renkli ekran araciligiyla saglanir.
Gosterge-kullanim Unitesi, akl tekrar sarj ge-
rektirmeden 6nce kalan zamani hesaplamak
icin gecerli aki sarj durumunu ve segili slrus
programini kullanir ve bu bilgiyi ekranda go-
runtiler. Tim FleetManager 4.x fonksiyonlari-
ni da destekler.

Dort LXT modeli ve iki LXW modeli vardir:

Gekiciler

* Cok kisa dingil agikhgina (VSWB) sahip 12
/18 t gekici

 Kisa dingil agikhigina (SWB) sahip 25 t ¢eki-
ci

» Uzun dingil agikhgina (LWB) sahip 25 t ce-
kici

» Cok uzun dingil agikhgina (VLWB) sahip 35
t gekici

Platform gekici

« Uzun dingil agikhgina (LWB) sahip 2 t plat-
form gekici

» Uzun dingil agikhgina (LWB) sahip 3 t plat-
form gekici
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Endustriyel forkliftiniz

Yardim fonksiyonlari

Cesitli yardim fonksiyonlari varyantlar olarak
mevecuttur. Bunlar, siriicinin islerini gergek-
lestirmesine yardimci olur.

« Descent Speed Regulation (DSR) egimler-
de surls sirasinda sirlclye aktif olarak
yardimci olur. "DSR Basic", "DSR Eco" ve
"DSR Premium" olmak lzere Ug farkl si-
rimde mevcuttur.

Fren sistemi

Fren sistemi, i¢ farkli frenden olusur:
« Servis freni

* Rejeneratif frenleme

« Elektrikle etkinlestirilen el freni

Forklift kontrol Unitesi, frenleme sirasinda te-
kerleklerin tamamen kilittenmesini engeller. Bu
sistem, yolcu aracindaki bir kilittenme karsiti
fren sistemine benzer sekilde galisir.

Hidrolik sistem

Hidrolik sistem, hidrolik direksiyonu ve fren
sisteminin iki bagimsiz hidrolik devresini bes-
ler.

Tahrik

LTX/LXW 120/350, arka aksta bakim gerektir-
meyen 80 V AC tahrik Uniteleri ile her iki arka
tekerlek tarafindan tahrik edilir.

Enerji kaynag, kursun asit aklyle veya yan-
dan erisilebilen ve degistirilebilen istege bagh
lityum iyon akilerle saglanir.

Suricd, "Blue-Q" verimlilik modunu kullanarak
forkliftin enerji tiiketimini ve performansi etkile-
meye yardimci olabilir. Mevcut uygulama igin
gerekli ayar gosterge-kullanim Unitesi aracili-
giyla segilebilir.

Direksiyon

Geri tepmesiz, hidrostatik 6n direksiyon siste-
mi, forkliftin kiiglik bir dénls ¢apina sahip ol-
dugu anlamina gelir.
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Enddstriyel forkliftiniz

Calisma

Cekicinin ve platform gekicinin arkasindaki ge-
ri yol verme kontrolleri (varyant), gekici stirG-
cli kabininin disindaki bir kullanici tarafindan
kontrol edilirken rémorka guvenli bir sekilde
yaklasmak igin kullanilabilir.

"STILL Easy Control" gosterge-kullanim lnite-
si, kisisel olarak yapilandirilabilir sik kullani-
lanlar saglayarak forkliftin giinlik kullanimini
kolaylastirir. Gosterge-kullanim (nitesi ayrica
endustriyel forkliftin fonksiyonlarini da izler.

Aksesuarlar

« Siricl kabini kapi kilitleri ve kontak anahta-
riigin iki anahtar

» "FleetManager"-Erisim karti (varyant)

* RFID erisim ¢ipi (varyant)

« Acil bir durumda el frenini serbest birakma
aracl

« Acil durum nedeniyle el freninin serbest bi-
rakildigini belirten uyari karti

Genel

Bu kullanim talimatlarinda tanimlanan endis-
triyel forklift, yarrlukteki standartlara ve gu-
venlik talimatlarina uygundur.

Enddstriyel forklift kamuya acik yollarda kulla-
nilacaksa kullanildigi tilkede yurdrlikte olan
ulusal yonetmeliklere uygun olmalidir. Gerekli
arag izin belgesi, ilgili makamlardan alinmali-
dir.

Endustriyel forklift en gelismis teknolojiye sa-
hiptir. Bu kullanim talimatlarina uymak, endus-
triyel forkliftin glivenli bir sekilde kullaniimasini
saglayacaktir. Bu kullanim talimatlarinin tek-
nik 6zelliklerine uyulursa endustriyel forkliftin
islevsel kapasitesi ve vaat edilen 6zellikleri ko-
runacaktir.

Teknolojiyi taniyin, anlayin ve guvenli bir sekil-
de kullanin. Bu kullanim talimatlari, gerekli bil-
gileri sunarken kazalarin 6nlenmesine ve hatta
forkliftin garanti stiresinden daha uzun sire
calismaya hazir kalmasina yardimci olur.

Bu nedenle:
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Endustriyel forkliftiniz

— Endustriyel forklift hizmete alinmadan &nce,
kullanim talimatlarini okuyun ve talimatlara
uyun.

— Kullanim talimatlarindaki ve endustriyel
forklift Gzerindeki glivenlik bilgilerine daima
uyun.

Uygunluk isareti >

Uretici, endistriyel forkliftin pazara sunulma
tarihinde gecerli olan ilgili direktiflere uygunlu-
gunu belgelemek icin uygunluk isaretini kulla-
nir:

» CE: Avrupa Birligi'nde (AB)
+ UKCA: Birlesik Krallik'ta (ingiltere)

* EAC: Avrasya Ekonomik Birligi'nde
Uygunluk isareti isim etiketine uygulanir. AB U K

ve Birlesik Krallik pazarlari igin bir uygunluk

beyani yayinlanmistir. c n
Endustriyel forklift Gzerinde yetkisiz olarak ya-

pisal bir degisiklik veya ekleme yapilmasi gu-

venligi tehlikeye atabileceginden uygunluk be-
conformity symbols

yanini gegersiz kilmaktadir.
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Enddstriyel forkliftiniz

Uygunluk beyaninin igerigini yansitan beyan

Beyan

STILL GmbH
Berzeliusstralle 10
22113 Hamburg Almanya

Asagida 6zellikleri verilen makinenin belirtilen standartlarin en son gegerli striimine uygun
oldugunu beyan ederiz.

Forklift tipi3) bu kullanim talimatlarina gére
Model bu kullanim talimatlarina gére

~ "2006/42/AT Makine Direktifi" 1)
—"2008, 2008 No. 1597 Makine Giivenlik Diizenlemelerinin Saglanmasi" 2

Teknik dosyayi diizenleyen yetkili kisi:

Bkz. uygunluk beyani

STILL GmbH

1) Avrupa Birligi, AB aday tilkeler, EFTA (Avrupa Serbest Ticaret Birligi) tiyesi tilkeler ve isvicre
pazarlari igin.

2) Birlesik Krallik pazari igin.

3) hava alanlarinda kullanim icin gekici, platform cekici veya forkliftler: Ugak yer destek donanimi

Uygunluk beyani belgesi, endustriyel forklift
ile birlikte verilmektedir. Gosterilen beyan, AT
Makine Direktifi ve 2008, 2008 No. 1597 Maki-
ne Glvenlik Dizenlemelerinin Saglanmasi hi-
kiimlerine uygunlugu agiklar.

Endustriyel forklift Gzerinde yetkisiz olarak izin
verilmeden yapisal bir degisiklik veya ekleme
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Endustriyel forkliftiniz

yapilmasi, guvenligi tehlikeye atabileceginden
uygunluk beyanini gegersiz kilmaktadir.

Uygunluk beyani dikkatle saklanmali ve gere-
kirse sorumlu yetkililere ibraz edilmelidir. Ayri-
ca endustriyel forkliftin satilmasi durumunda,
belge aracin yeni sahibine verilmelidir.

Endustriyel forklift hakkinda bil-
giler

Endustriyel forkliftiniz; optimum verimlilik, gu-
venlik ve siiris rahathgr sunar. Bununla birlik-
te, bu 6zellikleri mimkin oldugu kadar uzun
bir stire korumak ve sonuglarindan yararlan-
mak isletmeci sirket ve surtclnin elindedir.

Bu kullanim talimatlari, endustriyel forklifti hiz-
mete alma, stirme, bakim ve onarim hakkinda
bilmeniz gereken tim bilgileri icermektedir.

Kullanim talimatlarina uyun ve bakim ve ¢alis-
maya hazir olma durumunun korunmasi ile il-
gili genel bilgilere uygun olarak, belirtilen isleri
dlzenli olarak ve zamaninda gergeklestirin.

Garantinizi gecerli tutmak ve glivenligi sagla-
mak icin tim bakim ¢alismalari yetkili servis
merkezi tarafindan yetkilendirilmis yetkin kisi-
ler tarafindan gergeklestirilmelidir.

Referans standartlar

Bu endustriyel forklift, AB Makine Direktifi
2006/42/CE'de belirtilen temel gereklilikleri
karsilayan EN ISO 3691-1 standardina (En-
dustriyel forkliftlerin glivenligi — 10.000 kg ka-
pasiteye kadar kendinden itisli forkliftler ve
20.000 N kapasiteye kadar gcekme kuvvetli ce-
kiciler — Boltim 1: Genel gereklilikler) uygun-
dur.

Ayrica, elektromanyetik uyumluluk igin

EN 12895 standardina ve Direktif 2004/108/
EEC'ye uygun sekilde elektrik tahrikli endistri-
yel forkliftler i¢in daha sonra yapilan dizeltme-
lere uygundur.

Ses basinci seviyesi testleri EN 12053 stan-
dardina uygun olarak gergeklestirilmistir.
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Enddstriyel forkliftiniz

Titresim seviyesi testleri EN 13059 ve

EN 12096 standartlarina uygun olarak gergek-
lestirilmistir.

Teknik notlar

Yedek parga siparisleriyle ilgili tim sorularini-
z1, dogru teslimat adresini verdiginizden emin
olarak lutfen yetkili servis merkezine génderin.

Onarimlar yaparken yalnizca orijinal yedek
parcalar kullanin. Endustriyel forkliftinizin oriji-
nal teknik standardini korumasini saglamanin
tek yolu budur.

Yedek parga siparisi verirken, liitfen parga nu-
marasini ve asagidaki forklift verilerini belirtin:

Forklift tipi:

Seri numarasi/iretim yili:

Teslim tarihi:

Forklifti teslim alirken gekicinin tanimlama eti-

ketlerindeki verileri ileride kullanmak Uzere bu

kullanim talimatlarina gegirin. Bu bilgiler ¢alis-

ma konsolundaki tanimlama etiketinde buluna-
bilir. ileride referans olmasi bakimindan bu bil-
gileri bu kilavuza aktarmanizi éneririz.

Endustriyel forklifti teslim alma

Her endiistriyel forklift, fabrikadan ayrilmadan
6nce tam bir incelemeden gecer. Boylece
transfer sirasinda milkkemmel durumda ve tam
donanimli olmasi saglanir.

Daha sonra olusabilecek sikayetleri ve ariza-
lari 6nlemek igin transfer sirasinda forkliftin is-
levsellik durumunu ve ekipmanin tam olmasini
dikkatli bir sekilde kontrol etmenizi dneririz.

Her endiistriyel forkliftle birlikte asagidaki tek-
nik belgeler verilir:

N TN
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e Kullanim talimatlari

» Gerekirse ek pargalar, ek cihazlar veya
( Customer Option CO) icin diger kullanim

talimatlari

» EC uygunluk beyani

Etiketleme noktalari

Cekicinin arkasi

1

Endustriyel forkliftiniz

n ] 3 1314 6
f | ||
Y 15
D\r@@} 5
Uy =
. " 1
7 - >
16 8
10 N1 s 3
12
9 10
| |
) )
Li=l@m I=l@m
TEEHRNOLBEGY R E A D VY
1 12 14 15
| | 13 \ |
|
1ION 12V| 24V
—
——
E— ©—0O 10 bar 16
1 Alman trafik diizenlemelerine gore isaretle- 5 Etiket bilgileri: Dikkat/Kullanim talimatlarini
me: Maksimum hiz okuyun
2 Etiket bilgileri: Hidrolik yagi tanki 6 Etiket bilgileri: Maksimum gekilen ylik
3 Uyari isareti: Ezilme riski 7 Etiket bilgileri: Kaldirma dislisi sabitieme
4 noktasi
8 Etiket bilgileri: Maksimum gekilen yiik
T AR
STILL



Enddstriyel forkliftiniz

9

10
1"
12

Bilgi isareti: Li-lon Technology
Bilgi isareti: Li-lon Ready

Bilgi isareti: Li-lon Technology
Bilgi isareti: PB-Technology

13
14
15
16

Etiket bilgileri: 12 V soket
Etiket bilgileri: 24 V soket
Etiket bilgileri: Lastik basinci
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Endustriyel forkliftiniz

Cekicinin 6nt

34 33 32 18

2 A@ [Li-lon |[Ci-lon

TECHNOeLEEGY R E A D Y

StVZ0-Angaben
Leergewicht-5tvz0 [—_al
Zul. Gesamtgewicht
Zul. Achslasten . [ m—
Nutzlast

34

e

geprift geméR
DIN VDE 0701-0702

y__ 4 nichste Priifung
STILL -
Regelmatige Priifung -
Fem 400d) o
— 32 — 33
- 7
17 Alman trafik diizenlemelerine gore isaretle- 18 Etiket bilgileri: Emniyet kemerini kapatin
me: Maksimum hiz (ucak yer destek donanimi igin)

19 Uyari isareti: Ezilme riski
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Enddstriyel forkliftiniz

20
21

22
23
24
25

26

Etiket bilgileri: Aki Gst kapagd! kilidi

Etiket bilgileri: Akl kablosunun kablo ¢apraz
kesiti

Etiket bilgileri: Kaldirma dislisi sabitleme
noktasi

Etiket bilgileri: Lastik basinci

Etiket bilgileri: Dikkat/Kullanim talimatlarini
okuyun

Bilgi isareti: Li-lon Technology

Platform gekicinin arkasi

27

29
30
31

32
33
34

Bilgi isareti: Li-lon Ready

Bilgi isareti: Li-lon Technology

Bilgi isareti: PB-Technology

Isim etiketi

Etiket bilgileri: Almanya trafik dizenlemeleri-
ne gore bilgiler

Etiket paneli: Akl servisi

Etiket paneli: Dizenli test

Etiket paneli: VDE testi

STOP.
e i
Qmax =6000 kg 900N
—
7
Q —
& moug, Loi=lom I=lem
TECHNOLOGY| R = A DO Y
1‘1 1‘2 1|4 1|5
13
!EQDN TECHNOLO@Y ‘ 1 2 V 24 V
/)
— @ké‘ 16

Alman trafik diizenlemelerine gore isaretle-
me: Maksimum hiz

Etiket bilgileri: Hidrolik yagd tanki

Uyari isareti: Ezilme riski

Etiket bilgileri: Dikkat/Kullanim talimatlarini
okuyun

Etiket bilgileri: Maksimum g¢ekilen yik
Etiket bilgileri: Kaldirma dislisi sabitieme
noktasi

A
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Endustriyel forkliftiniz

8 Etiket bilgileri: Maksimum gekilen yik 13

9 Bilgi isareti: Li-lon Technology 14 Etiket bilgileri: 12 V soket
10 Bilgi isareti: Li-lon Ready 15 Etiket bilgileri: 24 V soket

11 Bilgi isareti: Li-lon Technology 16 Etiket bilgileri: Lastik basinci

12 Bilgi isareti: PB-Technology
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Enddstriyel forkliftiniz

Platform gekicinin 6ni

17 18

19
|
“““““““ A 34 33 32 18
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| 31

$tVZ0-Angaben
Leergewicht-5tvz0 [—_al
Zul. Gesamtgewicht
Zul. Achslasten . [ m—
Nutzlast

34

e

geprift geméR
DIN VDE 0701-0702

y__ 4 nichste Priifung
STILL -
Regelmatige Priifung -
Fem 400d) o
— 32 )
/" &
- 7
17 Alman trafik diizenlemelerine gore isaretle- 18 Etiket bilgileri: Emniyet kemerini kapatin
me: Maksimum hiz (ugak yer destek donanimi igin)

19 Uyari isareti: Ezilme riski
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Endustriyel forkliftiniz

20 Etiket bilgileri: Akl st kapagd! kilidi 26 Bilgi isareti: Li-lon Technology
21 Etiket bilgileri: Aki kablosunun kablo ¢apraz 27 Bilgi isareti: Li-lon Ready
kesiti 28 Bilgi isareti: Li-lon Technology
22 Etiket bilgileri: Kaldirma dislisi sabitleme 29 Bilgi isareti: PB-Technology
noktasi 30 Isim etiketi
23 31 Etiket bilgileri: Almanya trafik dizenlemeleri-
24 Etiket bilgileri: Lastik basinci ne gore bilgiler
25 Etiket bilgileri: Dikkat/Kullanim talimatlarini
okuyun

AkU kapagi/aki

1 3 4
| | |
A\ @ s
1 Etiket bilgileri: Dikkat/Kullanim talimatlarini 4 Etiket bilgileri: Akt kablosunun kablo ¢apraz
okuyun kesiti
2 Uyari isareti: Ezilme riski 5 Uyari resmi: Akl kablo koruyucusunun dog-
3 Uyari isareti: Kesilme tehlikesi ru kullanimi
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Enddstriyel forkliftiniz

Forklift varyantlari

Cekiciler

* 121t/ 18t ¢ok kisa dingil agikhg:
« 25t kisa dingil agikhgi

+ 25t uzun dingil agikhgi

» 35t gok uzun dingil agikhgi

Platform gekici

o 2 tuzun dingil agikhgi
3 tuzun dingil agikhgi

Isim etiketi
Model/seri no./tretim yili
Dara agirhigi
Maksimum/minimum aki agirhg
izin verilen &n/arka aks yiikleri
"Veri matris kodu" yer tutucusu
Uygunluk isareti: CE isareti; AB, AB ada-
yi Ulkeler, EFTA (Avrupa Serbest Ticaret
Birligi) Uyesi Ulkeler ve Isvigre pazarlari
icin; UKCA isareti, Birlesik Krallik pazari
icin; EAC isareti, Avrasya Ekonomik Birli-
§i pazari igin
Cekme kuvveti
Nominal tahrik gtict
AKU voltaji

0 Tasima kapasitesi

@ NOT

« Isim etiketinin (izerinde birden fazla uygun-
luk isareti bulunabilir.

» EAC isaret], isim etiketinin yakininda da bu-
lunabilir.

oo WN -

= © 0 N

Havaalanlarinda kullanim igin belirli
6zellikler

Endustriyel forklift bir havaalaninda kullanili-
yorsa isim etiketindeki forklift taniminda su
okunur:

"Aircraft groud equipment / Matériel au sol
pour Aéroport / Luftfahrt-Bodengerat".

1

Type- Modéle- Typ \ Serial

no.- No. de série- Serier

n-Nr. / year- année- Baujahr

/

Nutzlast

kg
—

10 Industrial truck / Chariot de /

M Unladen mass
Chiarge utile Masse 3 vide kg
x kg

Leergewicht
max

n.
om.
N/O5'|  rear/arr./hinten
N/60'|  perm.axle loadir ngs/charges adm iss.par
sten

i

g

6— UK ([ s
Cn siehe Betriebsanleitung

/5

D

STILL



Endistriyel forkliftin kullanimi

Endustriyel forkliftin kullanimi

Kullanim amaci

Bu kullanim talimatlarinda agiklanan endustri-
yel forklift, yiklerin gekilmesi ve tasinmasi igin
uygundur.

Endustriyel forklift, yalnizca bu kullanim tali-
matlarinda agiklanan kullanim amacina uygun
olarak kullaniimahdir.

Endustriyel forklift bu kullanim talimatlarinda
belirtilen amaglardan farkli amaglarla kullanila-
caksa tehlikeli durumlari énlemek igin Uretici-
nin ve varsa ilgili yetkili mercilerin onayinin
6nceden alinmasi gerekir.

Uygun olmayan sekilde kullanim

izin verilmeyen kullanim sonucu ortaya gikan
tehlikelerden uretici degil isletmeci sirket veya
sUriict sorumludur; "Sorumlu kisiler igin kulla-
nilan terimlerin tanimi" baslikli bélime bakin.

Forkliftin buradaki kullanim talimatlarinda be-
litilen amagclar disinda kullanilmasi yasaktir.

Endustriyel forklift asagidaki yerlerde galistiril-
mamaldir:

* Yangin ve patlama riski bulunan alanlarda

» Korozyona neden olabilecek alanlarda

» Cok tozlu alanlarda

Surlict disinda, yolcu koltugunda ilaveten
maksimum bir Kisi binebilir.

Yikleme alaninda yolcu tasinmasi yasaktir.

Ozel olarak bu amagla tasarlanmamissa asla
bir rémorkta yolcu tasimayin.

Kullanim alani
A DIKKAT

Akdler donabilir!

Endustriyel forklift, ortam sicakhdi -10°C'den diisik
olan bir yere uzun siire park edilirse akler sogur.
Elektrolit donarak akiilerde hasara neden olabilir. En-
dustriyel forklift kullanima hazir olmaz.

— Ortam sicakligi -10°C'nin altinda oldugunda en-
dustriyel forklifti yalnizca kisa sireligine park edin.
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Enddstriyel forkliftin kullanimi

Forklift binalarin iginde ve disinda kullanila-
bilir. Kamuya agik yollarda kullanima ancak
"StVZO" (Yol Trafik Ruhsat Verme Diizenle-
meleri) ekipman varyanti varsa izin verilir.

Endustriyel forklift kamuya agik yollarda kulla-
nilacaksa kullanildigi tlkede yurUrlikte olan
ulusal yonetmeliklere uygun olmalidir.

Zemin, yeterli ylik kapasitesine sahip (beton,
asfalt) sert bir ylizey olmalidir. Yollar, calisma
alanlari ve koridor genislikleri, bu kullanim ta-
limatlarinda belirtilen teknik 6zelliklere uygun
olmalidir ("Yollar" baslikli béliime bakin).

Belirtilen verilere ve teknik 6zelliklere uyuldu-
Ju takdirde yokus yukari ve yokus asagi egim-
lerde siruse izin verilir; "Yollar" baslikli boli-
me bakin. Endustriyel forklift tropik bolgeler-
den soguk kuzey bélgelerine (sicaklik araligi:
-20°C ile +40°C) kadar, i¢ mekanlarda ve dis
mekanlarda kullanima uygundur.

Endustriyel forklift soguk depoda kullanilacak-
sa buna gore yapilandiriimali ve gerekirse bu
ortam icin onaylanmalidir.

isletmeci sirket, endiistriyel forklift etrafindaki
ilgili uygulamalar igin uygun yangindan korun-
ma 6nlemlerinin alinmasini saglamahdir. Uy-
gulamaya bagl olarak isletmeci sirket, endis-
triyel forkliftte ek yangin korumasi saglandi-
gindan emin olmalidir. Sipheniz varsa ilgili
denetim yetkililerinden tavsiye alin.
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Belgeler hakkinda bilgiler

Belgeler hakkinda bilgiler

Belgelerin kapsami

+ Endustriyel forkliftin orijinal kullanim talimat-
lari

» Gosterge-kullanim tnitesinin orijinal kulla-
nim talimatlari

« Lityum iyon akunun orijinal kullanim talimat-
lari (varyant)

« Belirtilen orijinal kullanim talimatlarinda yer
almayan kurulu varyantlarin kullanim tali-
matlari

» CO kullanim talimatlari veya ek parcalar
(endstriyel forklift ekipmanina bagh olarak)

Bu kullanim talimatlarinda endustriyel forkliftin
basim tarihindeki tim modellerinin giivenli kul-
lanimi ve dogru bakimi igin alinmasi gereken
tim onlemler agiklanmaktadir. Musteri gerek-
sinimlerini (CO) karsilamak igin Uretilen ¢zel
modellerle ilgili bilgiler, ayri kullanim talimatla-
rinda verilmistir. Herhangi bir sorunuz varsa
yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

Verilen alana isim etiketindeki seri numarasini
ve Uretim yilini girin:

Seri NUMArAS! .......ccoeeeeeeeeeeceeee e eeeeeeeeeea
Uretim Yill......c.coeeeeecreececeeceeee e

Litfen tim teknik sorgularda seri numarasini
belirtin.

Her endstriyel forklift ile birlikte kullanim tali-
matlari verilir. Bu talimatlar dikkatle saklanma-
I, sUrlict ve isletmeci sirket talimatlara her
zaman ulasabilmelidir. Saklama konumu "S-
rict bélmesine genel bakis" adli bdlimiinde
belirtilmistir.

Kullanim talimatlari kaybolursa isletmeci sir-
ket, Ureticiden hemen yeni bir tane edinmeli-
dir.

Kullanim talimatlari, yedek parga listesinde
bulunmaktadir ve yedek parga olarak yeniden
siparis edilebilir.

Donanimin galistirimasindan ve bakimindan
sorumlu olan personel, bu kullanim talimatlari
hakkinda ayrintili bilgi sahibi olmalidir.
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Belgeler hakkinda bilgiler

isletmeci sirket, tim kullanicilarin bu talimat-
lari almasini, okumasini ve anlamasini sagla-
malidir.

Tum belgeleri glvenli bir sekilde saklayin. Bel-
geler, endistriyel forklift nakledilir veya satilir-
sa bir sonraki isletmeci sirkete verilmelidir.

Bu kullanim talimatlarini okudugunuz ve bun-
lara uydugunuz igin tesekkir ederiz. Herhangi
bir sorunuz veya gelistirme 6neriniz varsa ya
da herhangi bir hata belirlediyseniz litfen yet-
kili servis merkeziyle iletisime gegin.
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kullanilan sinyal terimlerinin
acgiklamasi

A UYARI

Hayati riskleri engellemek igin kesin bigimde uyul-
masi gereken prosediirleri gdsterir.

Yaralanmalari engellemek igin kesin bigimde uyulma-
sI gereken prosedurleri gosterir.

A DIKKAT

Maddi hasari ve/veya imhayi engellemek icin kesin
bigimde uyulmasi gereken prosedurleri gdsterir.

@ NOT

Ozel dikkat gerektiren teknik gereksinimler
igin.

GEVRE UYARISI

Cevrenin zarar gérmesinin engellenmesi igin.

Ek belgeler

Bu endustriyel forklift, standart ekipman ve
istege baglh donanimlardan baska Customer
Option (Musteri Segenegi, CO) ile donatilabi-
lir.

Bu CO sunlardan olusabilir:

« Ozel sensorler

« Ozel bir ek parga

« Ozel bir geki tertibati

« Ozellestiriimis ek parcalar

CO ile donatildiginda endustriyel forklifte ek

belgeler verilir. Bu, ek sayfa veya ayri kullanim
talimatlar seklinde olabilir.

Standart donanimlarin ve istege bagh dona-
nimlarin kisittama olmadan calistirimasi igin
bu endustriyel forklifte yonelik orijinal kullanim
talimatlari gegerlidir. Orijinal kullanim talimat-
larinda yer alan kullanim ve guvenlik bilgileri,
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Belgeler hakkinda bilgiler

bu ek belgede gegersiz kilinmadidi sirece ta-
mamen gegerli olmaya devam eder.

Personelin teknik nitelik gereklilikleri ve bakim
slresi degisiklik gosterebilir. Bu, ek belgelerde
tanimlanmustir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

Kullanim talimatlarinin yayim ta-
rihi ve gincelligi

Bu kullanim talimatlarinin yayim tarihi ve ver-
siyonu, baslik sayfasinda bulunabilir.

Endustriyel forkliftleri daha fazla gelistirmek
icin surekli olarak galisiyoruz. Bu kullanim tali-
matlari degistirilebilir ve bu kullanim talimatla-
rinda yer alan bilgi ve/veya sekillere dayana-
rak herhangi bir hak talep edilemez.

Endustriyel forkliftle ilgili teknik destege ihtiyag
duyarsaniz litfen yetkili servis merkezinizle
iletisime gegin.

Kisaltmalar listesi

Kisaltmalar listesi, her tur kullanim talimati igin
gecerlidir. Burada siralanan tim kisaltmalarin,
bu kullanim talimatlarinda mutlaka gériinece-
gini unutmayin.

Kisaltma | Anlami Aciklama

Almanca AB mesleki saglik ve guvenlik di-
rektiflerinin uygulanmasi

Betr- Betriebssicherheitsverordnung Almanca AB galisma donanimi direktifinin

ArbSchG | Arbeitsschutzgesetz

SichV uygulanmasi

BG Berufsgenossenschaft kS;rtli(et ve galisanlar icin Alman sigorta sir-

BGG Berufsgenossenschaftlicher Grundsatz Alnjapca mesleki sagllK ve guyenllge yo-
nelik ilkeler ve test teknik dzellikleri

BGR Berufsgenossenschaftliche Regel Almanca mesleki saglik ve giivenlige yo-

nelik kurallar ve éneriler
DGUV | Berufsgenossenschaftliche Vorschrift Almanca kaza 6nleme diizenlemeleri

Uriine 6zgli Avrupa direktifleriyle uyumlu-
lugu dogrular (CE etiketi)

CE Communauté Européenne
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kisaltma | Anlami Aciklama
Commission on the Rules for the Approval | Elektrikli donanimin onaylanmasina dair
CEE ) . ]
of the Electrical Equipment kurallari belirleyen uluslararasi kurum
DC Direct Current Dogru akim
DFU Datenferniibertragung Uzaktan veri aktarma
DIN Deutsches Institut flir Normung Alman standartlastirma kurulusu
EG Avrupa Toplulugu
EN Avrupa standardi
FEM  |Fédération Européene de la Manutention | AYrupa Maizeme Ellegleme ve Depolama
Donanimi Federasyonu
Fmax maximum Force Maksimum gli¢
isgileri koruma, gevreyi koruma ve tiiketi-
GAA Gewerbeaufsichtsamt ciyi korumaya yonelik diizenlemeleri izle-
yen/dlzenleyen Alman kurulusu
GPRS | General Packet Radio Service \r:]zlllpaketlennm kablosuz aglarda aktaril-
Kimlik Kimlik numarasi
no.
ISO IZr:tei;g?}ahonal Organization for Standardi- Uluslararasi standartlastirma kurulusu
Kpa Ses basinci seviyelerinin 6lglim belirsizligi
LAN Local Area Network Yerel alan agi
LED Light Emitting Diode Isik yayan diyot
Ly is yerindeki ses basinci seviyesi
Siriict bélmesindeki stirekli ses basinci
LpAZ . .
seviyesi ortalamasi
LSP Yilkin agirik merkezi Y}Jk.lr,ln agirhk mgrkem ile catallarin arka
ylzl arasindaki mesafe
MAK Maksimum is yeri konsantrasyonu I$_. yerindeki bir maddenin izin verilen mak-
simum hava konsantrasyonlari
Maks. Maksimum Bir miktarin en yiksek degeri
Min. Minimum Bir miktarin en diisik degeri
PIN Personal Identification Number Kisisel kimlik numarasi
PPE Kisisel koruyucu ekipman
SE Super-Elastic it:)per elastik lastikler (dolgu kauguk lastik-
SIT Snap-In Tyre G§V$?k jant parg_alarl_ olmadan basitlestiril-
mis diizenek lastikleri
StVZO | StralRenverkehrs-Zulassungs-Ordnung Kamuya ?Q'k Y ollardaki arag larin onaylan-
masina yonelik Almanca diizenlemeler
Ay
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Belgeler hakkinda bilgiler

Kisaltma

Anlami

Aciklama

TRGS

Technische Regel flr Gefahrstoffe

Federal Aimanya Cumhuriyetinde gegerli
tehlikeli maddeler kararnamesi

Birlesik Krallik'ta gegerli olan trline 6zgi

UKCA | United Kingdom Conformity Assessed direktiflere uygunlugu onaylanmistir (UK-
CA isareti)
VDE Verbar_1d der Ele_ktrotechnlk Elektronik In- Alman teknik/bilim birligi
formationstechnik e. V.
VDI Verein Deutscher Ingenieure Alman teknik/bilim birligi
Verband Deutscher Maschinen- und Anla- | Aimanya Makine Muhendisleri EndUstri
VDMA e
genbaue. V. Birligi
WLAN | Wireless LAN Kablosuz yerel alan agi

Telif hakki ve ticari marka hakla-

rl

Bu kullanma talimati, Greticinin agik yazili ona-
yI olmaksizin ¢ogaltilamaz, gevirisi yapilamaz
veya (alintilar da dahil olmak Gzere) Giglinci
sahislarin kullanimina verilemez.
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Cevreyle ilgili konular

Cevreyle ilgili konular

Ambalajlama

Endustriyel forkliftin teslimati sirasinda belirli
parcalar, sevkiyat sirasinda zarar gérmemeleri
igin ambalajlanmistir. ik hizmete almadan 6n-
ce bu ambalajlar mutlaka tamamen ¢ikariima-
lidir.

GEVRE UYARISI

Ambalaj malzemesi, endlistriyel forkliftin hiz-
mete alinmasindan sonra uygun sekilde atil-
malidir.

Bilesenlerin ve akiilerin bertaraf
edilmesi

Endustriyel forklift farkl malzemelerden olu-
sur. Degistirilen bilesenler veya akdlerle ilgili
olarak, asagidaki durumlarda, kullanildidi Gl-
kenin bélgesel veya ulusal diizenlemelerine
uyulmalidir:

+ Bertaraf etme
« Kullanim
« Geri donlisim

@ NOT

Akdiler atilirken akdi dreticisinin belgelerini in-
celeyin.
CEVRE UYARISI

Bertaraf etme gereksinimleri dogrultusunda bir
atik yonetimi sirketi ile ¢calisiimasini éneririz.
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Cevreyle ilgili konular

N TN
STILL



2

Givenlik



Sorumlu kisilerin tanimi

Sorumlu kisilerin tanimi

isletmeci sirket

isletmeci sirket, bagli ek parganin sadece kul-
lanim amaci dogrultusunda ve buradaki kulla-
nim talimatlarinda belirtilen guvenlik kurallari-
na uygun sekilde kullaniimasini saglamaktan

sorumludur.

isletmeci sirket, tiim kullanicilarin giivenlik bil-
gilerini okudugundan ve anladigindan emin ol-
malidir.

isletmeci sirket, olagan giivenlik kontrollerinin
planlanmasindan ve uygun sekilde gercekles-
tirimesinden sorumludur.

isletmeci sirket, endiistriyel forklifti kullanan
veya forklifti kullanani galistiran 6zel veya ti-
zel kisidir.

Ulusal performans teknik ézelliklerine uyulma-
sini éneririz.

Uzman

Kalifiye personel, servis miihendisi veya asa-
gidaki gereklilikleri yerine getiren kisi olarak
tanimlanir:

 Profesyonel deneyimini kanitiayan mesleki
ehliyete sahip olunmasi. Bu kanit, mesleki
ehliyet ya da benzer bir belgeden olusmali-
dir.

+ Kalifiye personelin kariyerinin belirli bir do-
nemi boyunca forkliftler hakkinda pratik de-
neyim edinmis oldugunu gosteren profes-
yonel deneyim. Bu dénem boyunca bu ki-
sinin, gergeklestiriimesi gereken kontroller,
risk degerlendirme sonuglari ve guinliik kon-
troller de dahil olmak lizere bir dizi belirti
hakkinda bilgi edinmis olmasi

» S0z konusu forklift testleri hakkinda guincel
bilgi sahibi olmasi ve uygun ehliyet gerekli-
dir. Kalifiye personel, s6z konusu testin ve
benzer testlerin gerceklestirilmesi konusun-
da deneyim sahibi olmalidir. Ayrica bu kisi,
test edilecek olan endustriyel forkliftle ve
degerlendirilen riskle ilgili olarak en son tek-
nolojik gelismelerden haberdar olmalidir
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Sorumlu kisilerin tanimi

Sdrdcller

Bu endustriyel forklift sadece, en az 18 yasin-
da olan, siirls egitimi almis, suris ve yuk tasi-
ma becerilerini isletmeci sirkete veya yetkili bir
temsilciye gostermis ve 6zellikle forklift kullan-
mak Uzere bilgilendiriimis uygun kisiler tarafin-
dan surulebilir. Ayrica, kullanilacak endustriyel
forklift hakkinda 6zel bilgilere sahip olunmasi
da gereklidir.

Endustriyel forklift yalnizca ig trafikte kullanil-
yorsa siriiciiniin BGG (Alman Isveren Sorum-
luluk Sigortasi Kurumu ilkeleri) 925'e gore egi-
tilmesi, Alman Is Yerinde Saglik ve Giivenlik
Kanunu §3 ve Alman Endustriyel Glivenlik ve
Saglk Kararnamesi §9 kapsamindaki egitim
gerekliliklerini karsilar. Gegerli oldugunda Ul-
kenizin ulusal diizenlemelerine uyun.

Endustriyel forklift kamuya agik yollarda Al-
man StVZO izni ile kullanilacaksa siiriicinln
C1 ehliyete ihtiyaci vardir. Diger Ulkelerde ulu-
sal dizenlemelere uyun.

Siriicliye yonelik hak, gorev ve davra-
nis kurallar

Surlci, haklari ve gérevleri hakkinda egitiime-
lidir.
Gereken haklar surtcuye verilmelidir.

Sirlicti uygulama kosullarina, ise ve tasinacak
yltke uygun koruyucu donanim (koruyucu ki-
yafet, emniyet ayakkabisi, emniyet kaski, en-
dustriyel gozlik ve eldiven) kullanmaldir. Gu-
venli stiris ve frenleme saglamak igin saglam
ayakkabilar giyilmelidir.

Siirticl, kullanim talimatlarini iyi bilmeli ve bu
talimatlar her zaman ulasabilecegi bir yerde
olmalidir.

Siricu:
« Kullanim talimatlarini okumus ve anlamis
olmalidir;

» Endustriyel forklifti glivenli sekilde kullanma
konusunda deneyim sahibi olmalidir

+ Endustriyel forklifti trafikte gtivenli sekilde
kullanacak fiziksel ve psikolojik yeterlilige
sahip olmalidir
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Sorumlu kisilerin tanimi

A UYARI

Kisinin tepkilerini etkileyen uyusturucu, alkol veya
ilag kullanimi, bunlan kullanan kisinin endiistriyel
forklifti kullanma becerisini kisitlar!

Yukarida anilan maddelerin etkisi altindaki kisilerin
bir endustriyel forklift Gzerinde galismalari veya bu
forklifti kullanmalari yasaktir.

Yetkisiz kisiler tarafindan kullanimin en-
gellenmesi

Endustriyel forkliftten calisma saatleri boyunca
sirtict sorumludur. Sirtcl, yetkisiz kisilerin
endustriyel forklifti kullanmalarina izin verme-
melidir.

Endustriyel forkliftten ayrilirken strlci forklifti
yetkisiz kullanima karsi, 6rn. Anahtari ¢ikara-
rak glivenceye almaldir.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Givenli kullanim igin temel ilkeler

Sirket tesislerinde sigorta kapsa-
mi

Bircok durumda sirket arazisi kamu trafigine
kapali sinirli alanlardir.

@ NOT

Sirket sorumlulugu garantisi, kamuya agik tra-
figin oldugu sinirlandiriimis bélgelerde meyda-
na gelen olaylarda ortaya ¢ikan herhangi bir
hasar durumunda, liglincli taraflara karsi en-
dustriyel forkliftin sigortali olmasini saglayacak
sekilde gbzden gegiriimesi gerektigini unutma-
yin.

Degisiklikler ve donanim iyilestir-
meleri

Enddstriyel forkliftin bu kilavuzda ya da tali-
matlarda yer almayan isler igin kullaniimasi

ve bu amagla lizerinde teknolojik uyarlamalar
yapilmasinin gerekmesi halinde, gergeklestiri-
len her yapisal degisikligin endustriyel forkliftin
performansini degistirebilecegini ve kazalarla
sonuglanabilecegdini unutmayin.

Bu nedenle, dncelikle servis merkeziniz ile ile-
tisim kurmalisiniz.

Tasima veya guvenlik sistemlerini olumsuz
etkileyecek degisiklikler Greticinin onayi olma-
dan yapilmamalidir.

Endustriyel forklift yalnizca ureticiden yazil
onay alinarak dénstirilebilir. Gerektiginde il-
gili yetkili kurumlarin onayi alinmalidir.

Fren, direksiyon, kontrol elemanlari, gorus ala-
ni, 6zel ekipmanlar, ek pargalar vb. Uzerindeki
degisiklikler de Ureticinin 6nceden alinmis ya-

zili onay! olmadan yapilamaz.

Endustriyel forkliftin Gizerinde kaynak ¢alisma-
si yapilirken, 6nce aklinlin ve tim elektronik
kontrol kartlarinin baglantilari kesilmelidir. Bu
amagla, yetkili servis merkezi ile iletisim kurun.

Ureticinin tasfiye olmasi ve sirketin baska bir
tiizel kisi tarafindan devralinmamasi halinde
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

isletmeci sirket endistriyel forkliftte degisiklik
yapabilir.

isletmeci sirketin ayrica asagidaki 6n kosullari
yerine getirmesi gerekir:

 Degisiklikle ilgili tasarim ve test belgeleri ve
montaj talimatlar kalici olarak arsivienmel
ve her zaman erisilebilir olmalidir.
» Kapasite degeri plakasi, etiket bilgileri, teh-
like uyarilari ve kullanim talimatlari kon-
trol edilerek degisiklikle tutarl olduklarindan
emin olunmasi ve gerekiyorsa bunlarda de-
gisiklik yapiimasi gerekir.
Degisiklik, endistriyel forklift alaninda uz-
man olan bir tasarim birosu tarafindan de-
gisikliklerin yapildig tarihte yururlikte olan
standartlara ve yonergelere uygun olarak
tasarlanmali, kontrol edilmeli ve yapilmali-
dir.

Asagidaki bilgileri iceren bir etiket, agikga go-
rilebilecek sekilde endustriyel forkliftte kalici
olarak takilmalidir:

« Degisiklik ttrt

« Degisiklik tarihi

» Degisikligi yapan sirketin adi ve adresi

Orijinal olmayan yedek pargalar

Orijinal pargalar, ek pargalar ve aksesuarlar,
bu endustriyel forklift igin 6zel olarak tasar-
lanmistir. Uretici tarafindan tedarik edilmeyen
parcalarin, eklerin ve aksesuarlarin Uretici ta-
rafindan test edilmedigini ve onaylanmadigini
da lGtfen unutmayin.

STILL



Givenli kullanim igin temel ilkeler

A DIKKAT

Orijinal olmayan parcalar kullanilirsa endistriyel fork-
lift zarar gorebilir!

Orijinal olmayan parcalarin montaji ve kullanilmasi
endustriyel forkliftin tasarim 6zelliklerini olumsuz etki-
leyebilir ve boylece aktif ve/veya pasif siris glvenli-
gine zarar verebilir.

— Yalnizca Ureticinin test ettigi ve onayladigi Griinleri
kullanin.

— Orijinal olmayan parcalari takmadan 6nce Uretici-
nin ve gerekirse ilgili yetkili kurumun onayi alinma-
lidir.

Uretici, onaylamadig orijinal olmayan pargalarin ve
aksesuarlarin montajindan ve kullaniimasindan kay-
naklanan hasarlar igin herhangi bir sorumluluk kabul
etmez.

Guvenlik sistemlerinin hasar goér-
mesi, arizalanmasi ve hatal kul-
laniimasi

Endustriyel forklift Gzerindeki hasarlar veya di-
ger kusurlar denetleyiciye veya sorumlu filo
yOneticisine derhal bildirilmelidir; bdylece bun-
lar kusurun giderilmesi igin gerekli dizenleme-
leri yapabilirler.

Calistiriimasi veya yolda kullaniimasi giivenli
olmayan endustriyel forkliftler diizglin sekilde
onarilincaya kadar kullaniimamalidir.

Guvenlik sistemlerini ve anahtarlari gikarma-
yin veya devre disi birakmayin.

Sabit ayar degerleri, yalnizca Ureticinin ona-
yiyla degistirilebilir.

Elektrik sistemi Gizerindeki islemlere (6rn. rad-

yo ya da ek far baglanmasi, vs.) sadece ureti-

cinin yazili onaylyla izin verilmektedir. Elektrik

sistemi Gizerinde yapilan tim calismalar belge-
lenmelidir. Yetkili servis merkeziyle iletisime

gegin.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Lastikler

Asagidaki faktorler endustriyel forkliftin kullani-

mi Uzerinde olumsuz bir etkiye sahip olabilir

ve bu nedenle yasaktir:

« Ayni aks lzerinde farkli lastikler (6rn. pno-
matik lastikler ve slper elastik lastikler)

« Uretici tarafindan onaylanmamis lastikler

« Lastikte asiri asinma

« Dusuk kaliteli lastikler

+ Jant parcalarinin degistiriimesi

« Farkh ureticilerden gelen jant pargalarinin
birlestiriimesi

Guvenli kullanimi saglamak icin asagidaki ku-

rallara uyulmalidir:

* Ayni aks lzerinde yalnizca esit ve izin veri-
len asinma seviyesindeki lastikleri kullanin.

* Ayni aks Uzerinde yalnizca ayni tur tekerlek
ve lastik, 6rn. yalnizca siper elastik lastikler
kullanin.

« Yalnizca Uretici tarafindan onaylanmis te-
kerlek ve lastikleri kullanin.

» Yalnizca yuksek kaliteli Grunleri kullanin.

Uretici tarafindan onaylanmis tekerlek ve las-
tikleri yedek parga listesinde bulabilirsiniz.
Farkh tekerlek ve lastikler kullanilacaksa 6nce-
likle Ureticinin izni alinmahdir.

— Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis merkezi
ile iletisime gegin.

Tekerlekleri veya lastikleri degistirirken, en-
dustriyel forkliftin bir yana yatmayacagindan
her zaman emin olun (6rnegin, sol ve sag
tekerlekleri her zaman ayni anda degistirin).
Degisim, yalnizca Ureticiye danisildiktan sonra
yapilabilir.

— Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis merkezi
ile iletisime gegin.

Tibbi cihazlar
Akz

Tibbi cihazlarda elektromanyetik parazit meydana
gelebilir!

Yalnizca elektromanyetik parazite karsi yeterli sekil-
de korunan ekipmanlari kullanin.
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Givenli kullanim igin temel ilkeler

Kalp pilleri veya isitme destegi gibi tibbi ekip-
manlar endustriyel forklift galisirken diizgiin
calismayabilir.

— Endustriyel forkliftin surliiciisi veya endus-
triyel forkliftlerin yakininda diizenli olarak
calisan Kisiler bu tlr tibbi cihazlar kullani-
yorsa bir doktor veya tibbi cihaz Ureticisi
bu cihazlarin elektromanyetik parazitten ye-
terince korundugunu onaylamalidir.

Gaz yaylari ve akiimulatorleri
kullanirken dikkat gdsterin

Yiksek gazli yay basinci ciddi yaralanmaya neden
olabilir!

Rahat galisabilmeniz igin endustriyel forkliftin cesitli
fonksiyonlari gaz yaylari tarafindan desteklenebilir.
Gaz yaylari ylksek dahili basinglari (300 bara kadar)
olan karmasik bilesenlerdir. Aksi belirtimedigi takdir-
de higbir sart altinda agilamazlar ve sadece basing
altinda degilken takilabilirler. Gerekli oldugu takdirde,
hizmet merkezi, sékme isleminden 6nce diizenleme-
lere uygun olarak gazli yayin basincini bosaltacaktir.
Dénilisimden énce gazl yaylarin basinci bosaltiima-
hdir.

— Hasar, yanal kuvvetler, biikiilme, 80C°'nin lzerin-
deki sicakliklar ve asiri kirenmeden kaginin.

— Hasar gérmus veya arizall gaz yaylari derhal de-
gistirilmelidir.
— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Yiksek akimulatér basinci ciddi yaralanmaya neden
olabilir! AkiimUlatére ek olarak fren sisteminin fren
valfi gibi pargalari yiiksek basinca maruz kalir.

— Akimulatér tzerinde galismaya baslamadan énce
basincini bosaltin.

— Frenler lizerinde galismaya baslamadan 6nce fren
sistemindeki basinci bosaltin.

— Servis merkezinizle iletisime gegin.
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Rezid(iel risk

Rezidiel risk

Rezidiel tehlikeler, rezidiel risk-
ler

Standartlara ve diizenlemelere uygun ve dik-
katli calisiimasina ragmen endustriyel forklift

kullanilirken sz konusu olabilecek diger risk-
ler tamamen engellenemez.

Endustriyel forklift su anda yurirllkte olan
guvenlik dizenlemelerine uygundur. Yine de
forklift amacina uygun kullanildiginda ve tim
talimatlara uyuldugunda bile belirli bir miktar
rezidiiel risk mevcuttur.

Endustriyel forkliftin izerindeki sinirh tehlike-
li alanlarda dahi rezidiel bir risk ortadan kal-
dinlamaz. Endustriyel forkliftin etrafindaki bu
alanda bulunan kisiler son derece dikkatli ol-
malidir. Béylece, herhangi bir ariza, olay ya
da bozulma vb. durumunda derhal midahale
edilebilir.

Guvenlik talimatlarina uyulmamasi kazaya neden
olabilir!

Endustriyel forkliftin yakin gevresinde ¢alisan tim
personel endustriyel forkliftin kullanimindan dogan
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir.

— Bu kullanim talimatlarindaki glivenlik kurallarina
uyun.

Riskler asagidakileri igerir:

+ Sizintilar, borularin ve haznelerin delinmesi
nedeniyle galisma sivilarinin bosalmasi.

» Egimli yerler, puriizsiiz ylzeyler veya diiz
olmayan yuzeyler ya da kisitl goris alani
nedeniyle kaza riski

+ Endustriyel forklift zerinde hareket eder-
ken, 6zellikle sizinti yapan sarf malzemeleri
veya buzlu ylizeyler nedeniyle ve yagmurlu
veya karli havada diisme, takilma vb.

+ Aklye ve elektriksel gerilimlere bagl yangin
ve patlama riski

 Givenlik kurallarina uymamaktan kaynakla-
nan insan hatalari

* Onarilmamis hasar, arizali ve yipranmis bi-
lesenler

* Yetersiz bakim ve test
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« Hatall sarf malzemelerinin kullanimi
» Test araliklarinin asiimasi

Rezid(el risk

Uretici, isletmeci sirketin uymasi gereken bu
diizenlemelere kasten veya dikkatsizlik sebe-
biyle uymamasi sonucu ortaya ¢ikan endistri-
yel forklift kazalarindan sorumlu tutulamaz.

CGalisanlarin karsi karsiya oldugu
tehlikeler

isletmeci sirket, Alman is yeri giivenligi karar-
namesi (BetrSichVO) ve is glivencesi kanunu
(ArbSchG) uyarinca kullanim sirasindaki tehli-
keleri tespit edip degerlendirmeli ve ¢alisanla-
ri korumak igin gerekli mesleki saglk ve gi-
venlik tedbirlerini (BetrSichVO) almalidir. Bu
nedenle isletmeci sirket, uygun kullanim tali-
matlarini hazirlamal (ArbSchG Madde 6) ve
bunlar sirictiye sunmalidir. Sorumlu bir kisi
belirlenmelidir.

Endustriyel forkliftin imalati ve ekipmanlari
2006/42/EC Makine Direktifinin kosullarini kar-
silamaktadir ve bu nedenle CE isaretine sa-
hiptir. Bu nedenle bu unsurlar, tehlike deger-
lendirmesine dahil edilmez. Ek pargalarin da
kendi CE isaretleri vardir ve benzer sekilde
bunlar da degerlendirmeye dahil edilmez. An-
cak isletmeci sirket, kullanimin yerel hiikkiimle-
re uygun olmasini saglamak igin endustriyel
forkliftin tipini ve donanimlarini segmelidir.

Sonug belgelenmelidir (ArbSchG Madde 6).
Benzer tehlikeli durumlarin s6z konusu oldugu
uygulamalarda sonuglarin 6zetlenmesine izin
verilir. Bu genel bilgiler, bu dizenleme ile ilgi-
li gereksinimlerin karsilanmasina yardimci ol-
mak Uzere tasarlanmistir. Bu genel bakis bo-
liminde, uyumsuzluk durumunda kazalara en
sik sebep olan baslica tehlikeler belirtilir. Belirli
kullanim kosullarinin bir sonucu olarak baska
buyuk tehlikeler s6z konusuysa bu tehlikeler
de dikkate alinmalidir.

Enddstriyel forkliftlerin kullanim kosullari bir-
cok tesiste buyUk 6lglide benzerlik gdsterir. Bu
nedenle tehlikeler, genel bilgileri iceren tek bir
belgede dzetlenebilir. ilgili isveren sorumluluk
sigortas! kurumu tarafindan bu konuya iliskin
saglanan bilgilere uyun.
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Rezid(iel risk

den onay alinmalidir.

Forklift ve ek pargalarin kullanil-
masiyla ilgili 6zel riskler

Forklift normalden farkl bir sekilde kullanila-
caksa ve suructnun forklifti kaza riski oimadan
ve dogru sekilde nasil kullanacagini bilmedigi
durumlarda Ureticiden ve ek parga Ureticisin-

Tehlikelere ve alinabilecek 6nlemlere genel bakis

@ NOT

Bu tablo, tesisinizdeki tehlikeleri degerfendir-
meye yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir
ve tim sdrds tipleri icin gegerlidir. Eksiksiz ol-
adugu iddia edilmemektedir.

@ NOT

Ulkenizin ulusal diizenlemelerine uyun!

Tehlike Eylem plani Notlar Kontrol notu
+ tamam
- Gegerli degil

Endustriyel forklift do- | Test etme Emin olmamaniz duru- (0]
nanimi yerel diizenle- munda sorumlu fabrika
melerle uyumlu degil miifettisine veya isve-

renin sorumluluk sigor-

tas! kurumuna basvu-

run.
Sdricinin beceri ve | Siirlict egitimi (otura- |DGUV ilkesi 308-001 O
yetkinlik eksikligi rak ve ayakta) VDI 3313 sirtci bel-

gesi
Yetkili olmayan kisiler | Anahtarla erisim sade- O
tarafindan kullanim ce yeftkili kisilere aittir
Endstriyel forklift kul- | Diizenli kontrol ve ha- | Alman Endustriyel Gu- (0]
lanma kosullari glivenli | talarin duzeltiimesi venlik ve Saglik Karar-
degil namesi (BetrSichV)
Calisma platformlar Ulusal dlizenlemelerle |Alman Endustriyel G- (6]
kullanilirken diisme ris- | uyumluluk venlik ve Saglk Karar-
ki (farkli ulusal kanunlar) | namesi (BetrSichV) ve

isveren sorumluluk si-

gortasi kuruluslari
YUk nedeniyle goru- Uygulama planlama Alman Endustriyel Gu- (0]
nirlikte azalma venlik ve Saglik Karar-

namesi (BetrSichV)
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ederken

venlik ve Saglk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
kullanim talimatlarina
uyun

(= DIN EN 62485-3):
Ozellikle

- Yeterli havalandirma
saglayin

- Yalitim degeri izin ve-
rilen aralikta

Reziduel risk
Tehlike Eylem plani Notlar Kontrol notu
+ tamam
- Gegerli degil
Solunabilir havanin kir- | Dizel egzoz gazlarinin | Tehlikeli Maddelere (0]
lenmesi degerlendirilimesi Yonelik Teknik Diizen-
lemeler (TRGS) 554 ve
Alman Endustriyel Gu-
venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
LPG egzoz gazlarinin | Alman esik siniri de- (6]
degerlendiriimesi gerleri listesi (MAK-Lis-
te) ve Alman Endustri-
yel Guvenlik ve Sag-
lik Kararnamesi (Betr-
SichV)
izin veriimeyen kulla- | Kullanim talimatlarina | Alman Endistriyel Gii- (0]
nim (hatah kullanim) | bakin venlik ve Saglik Ka-
rarnamesi (BetrSichV)
ve Alman Saglik ve
is guvencesi kanunu
(ArbSchG)
Sirticu igin yazili uyari | Alman Endustriyel Gi- (6]
talimati venlik ve Saglik Ka-
rarnamesi (BetrSichV)
ve Alman Saglik ve
is glivencesi kanunu
(ArbSchG)
Alman Endustriyel GU- O
venlik ve Saglk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
kullanim talimatlarina
uyun
Yakit alma sirasinda
a) Dizel Alman Endustriyel Gu- (0]
venlik ve Saghk Ka-
rarnamesi (BetrSichV),
kullanim talimatlarina
uyun
b) LPG DGUV diizenleme- (0]
si 79, kullanim talimat-
larina uyun
Tahrik akiistini sarj Alman Endustriyel Gu- | VDE 0510-47 (6]
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Reziduel risk
Tehlike Eylem plani Notlar Kontrol notu
 tamam
- Gegerli degil
Ak sarj cihazlarini Alman Endustriyel Gu- | Alman Endustriyel Gu- (0]
kullanirken venlik ve Saglk Ka- venlik ve Saglik Karar-
rarnamesi (BetrSichV), | namesi (BetrSichV) ve
DGUV kurali 113-001 |DGUV kurali 113-001
ve kullanim talimatlari-
na uyun
LPG'li forkliftleri park | Alman Endustriyel Gu- | Alman Endustriyel Gi- O
ederken venlik ve Saglik Ka- venlik ve Saglik Karar-
rarnamesi (BetrSichV), | namesi (BetrSichV) ve
DGUV kurali 113-001 |DGUV kurali 113-001
ve kullanim talimatlari-
na uyun
Suriicusuz tasima sistemlerini kullanirken
Suris yolu kalitesi ye- | StirUs yollarini temizle- | Aiman Endustriyel G- (6]
tersiz yin/bosaltin venlik ve Saglk Karar-
namesi (BetrSichV)
Yiikleme ekipmani ha- | YUkl palette yeniden | Alman Endistriyel GU- O
tali/kaymis konumlandirin venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
Tahmin edilemez sirl- | Calisan egitimi Alman Endustriyel Gu- (0]
cl davranisi venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
Suris yollar engellen- | SiirGs yollarini isaretle- | Aliman Endstriyel G- (6]
mis yin venlik ve Saglk Karar-
Siris yollari Gizerinde- | namesi (BetrSichV)
ki engelleri kaldirin
Surls yollar kesisiyor | Gegis hakki kuralini Alman Endustriyel Gu- (0]
duyurun venlik ve Saglik Karar-
namesi (BetrSichV)
Mallar stoka yerlestiri- | Calisan egitimi Alman Endustriyel Gu- (6]
lirken ve stoktan Uriin venlik ve Saglik Karar-
alinirken kisi algilan- namesi (BetrSichV)
maz
KN T
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Givenlik testleri

Endustriyel forkliftin diizenli ola-
rak kontrol edilmesi

isletmeci sirket, endiistriyel forkliftin en az yil-
da bir kez veya olagan disi olaylardan sonra
yetkili kisi tarafindan kontrol edilmesini sagla-
malidir.

Bu kontroliin bir pargasi olarak endustriyel
forkliftin teknik durumu, kaza emniyeti agisin-
dan eksiksiz bir sekilde kontrol edilmelidir. Ay-
rica, endustriyel forkliftte uygun olmayan kulla-
nim nedeniyle meydana gelebilecek hasarlarin
olup olmadigi kapsamli bir sekilde kontrol edil-
melidir. Bir test kaydi olusturulmalidir. Kontrol
sonuglari, en az iki muayene daha gerceklesti-
rilinceye kadar saklanmalidir.

Muayene tarihi, endustriyel forkliftin tzerindeki
bir etiketle belirtilir.

— Yetkili servis merkezinin endustriyel forklift
Uzerinde dlzenli kontroller gergeklestirmesi
icin gerekli dizenlemeleri yapin.

— Endustriyel forkliftler Gizerinde gergeklesti-
rilecek muayene calismalari ile ilgili ola-
rak FEM 4.004 talimatlarina uygun hareket
edin.

Arizalarin gecikmeden giderilmesinden islet-
meci sirket sorumludur.

— Yetkili servis merkezini bilgilendirin.

@ NOT

Buna ek olarak, forkliftin kullanildigi dlkedeki
ulusal diizenlemelere uyun.

Yalitim testi

Endustriyel forkliftin yalitimi, yeterli yalitim di-
rencine sahip olmalidir. Bu nedenle, FEM
testinin bir pargasi olarak DIN EN 1175 ve
DIN 43539, VDE 0117 ve VDE 0510 standart-
lariyla uyumlu sekilde yilda en az bir kere yali-
tim testi uygulanmalidir.

Givenlik testleri

—_—
STILL

RegelmaRige Priifung
(FEM 4.004)
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Yalitim testinin sonuglari en az asagidaki iki
tabloda belirtilen test degerlerine uygun olma-
hdir.

Guvenlik testleri

— Yahtim testi igin yetkili servis merkeziyle ile-
tisime gegin.

Yalitim testinin tam proseduru, bu endustriyel
forkliftin atdlye kilavuzunda agiklanmistir.

@ NOT

Endl(istriyel forkliftinizin elektrik sistemi ve tah-
rik akdileri, ayri ayri kontrol edilmelidir.

Tahrik akiisi i¢in test degerleri

Bilesen On;::ﬁir;]tiest Olgiimler Nom'[ﬂaie""m Test degerleri
50 VDC 24V >1200 Q
Akil 100 VDC gzg* Akil tepsisi 48V > 2400 O
100 VDC 80V > 4000 Q

Endustriyel forklift i¢in test degerleri

. . o Yeni forkliftler igin test de- | Kullanim émrii siiresince
Nominal voltaj | Test gerilimi . . .. -
gerleri minimum degerler
24V 50 VDC Min. 50 kQ > 24 kQ
48V 100 VDC Min. 100 kQ > 48 kQ
80V 100 VDC Min. 200 kQ >80 kQ

N TN
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Giivenlik
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Sarf malzemelerinin kullanimina iligkin gtivenlik diizenlemeleri

izin verilen sarf malzemeleri

A UYARI

Giivenlik kurallarina uyulmamasi éliim veya yara-
lanmaya ya da gevrenin zarar gérmesine neden
olabilir!

— Sarf malzemelerini tasirken glivenlik kurallarina
her zaman uyun.

Calismada kullanilabilecek sarf malzemeleri
hakkinda bilgi icin bakim verileri tablosuna
basvurun ("Onerilen yaglayicilar" bélimiine
bakin).

Ak
Ak asidi

Ak asidinde ¢ézilmemis silfiirik asit

bulunmaktadir. Bu madde zehirlidir.

— Higbir kosulda kesinlikle akii asidine
dokunmayin veya yutmayin.

— Yaralanmaniz durumunda derhal tibbi
yardim alin.

é Ak asidinde ¢dzilmemis silfurik asit

bulunmaktadir. Bu madde asindiricidir.

— AkU asidiyle galisirken her zaman ko-
ruyucu kiyafet ve géz korumasi kulla-
nin.

— Aku asidiyle ¢alisirken asla saat ya
da taki takmayin.

— Asidin elbiselerinize ya da cildinize
bulasmasina ya da gézlerinizle temas
etmesine izin vermeyin; temas etmesi
durumunda bol suyla yikayin.

— Yaralanmaniz durumunda derhal tibbi
yardim alin.

— Dékilen aki asidini derhal bol suyla
yikayin.

— Yasal diizenlemeleri uygulayin.

@ CEVRE UYARISI

I y
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Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

— Kullanilmis akii asidini dizenlemelere uy-
gun sekilde atin.

Yanici gazlar

A GEFAHR

Yanici gazlar nedeniyle patlama riski
vardir!

Sarj sirasinda akd, bir oksijen ve hidro-
jen karisimi yayar (patlayici gaz). Bu gaz
karisimi patlayicidir ve yakilmamalidir.

— Kismen ya da tamamen kapali ¢alis-
ma alanlarinda yeterli havalandirma
olmasini saglayin.

— Agcik alevlerden ve sigrayan kivilcim-
lardan uzak durun.

— Ak ile galismaya iliskin gtivenlik ku-
rallarina uygun hareket edin.

Yaglar
ﬁ

Yaglar yanicidir!
— Yasal dlizenlemeleri uygulayin.

— Yaglarin sicak motor pargalariyla te-
mas etmesine izin vermeyin.

— Sigara igmek, ates veya ciplak alev
bulundurmak yasaktir!

Yaglar zehirlidir.

— Temastan ve tiiketimden kaginin.
— Buhar veya dumani solunursa derhal
temiz havaya gegin.

— Gozlerle temas etmesi durumunda,
gozleri suyla iyice (en az 10 dakika)
yikayin ve bir géz doktoruna danisin.

— Yutulursa kusturmaya calismayin.
Derhal tibbi yardim alin.
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Giivenlik
Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Ciltle uzun sireli yogun temas, cildin ku-
rumasina ve ciltte tahrise neden olabilir!

— Temastan ve tiketimden kaginin.
— Koruyucu eldivenler takin.

— Yagla temastan sonra cildi su ve sa-
bunla yikayin, ardindan bir cilt bakim
Urand uygulayin.

— Islak kiyafet ve ayakkabilar hemen
degistirin.

Dékilen yag, 6zellikle suyla birlestiginde kayma riski
yaratir!

— Doékilmus yag, yag baglayici maddelerle hemen
temizlenmeli ve diizenlemelere uygun sekilde atil-
malidir.

& CEVRE UYARISI

Yag, suyu kirleten bir maddedir!

» Yaglar, gegerli dizenlemelere uygun bir
sekilde daima kaplarda saklayin.

o Yaglarr dokmeyin.

» Do6kiilmds yag, yag baglayici maddelerle
hemen temizlenmeli ve diizenlemelere uy-
gun sekilde atiimalidir.

o Eski yaglar diizenlemelere uygun bir sekilde
atilmalidir.

Hidrolik sivisi

Bu sivilar forklift aracinin ¢calismasi si-

rasinda basing altindadir ve saghginiza
zararhdir.

— Sivilari dékmeyin.
— Yasal dlizenlemeleri uygulayin.

— Sivilarin sicak motor pargalariyla te-
mas etmesine izin vermeyin.
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Sarf malzemelerinin kullanimina iliskin glivenlik diizenlemeleri

Bu sivilar forklift aracinin galismasi si-
rasinda basing altindadir ve sagliginiza

zararhdir.

— Sivilarin ciltle temas etmesine izin
vermeyin.

— Spreyi solumaktan kaginin.

— Basingli sivilarin cildinize nlfuz etme-
si, bu sivilar hidrolik sistemdeki sizin-
tilardan yliksek basingla kagak yapi-
yorsa 6zellikle tehlikelidir. Bu gesit ya-
ralanmalarda, acil tibbi yardim gerek-
lidir.

— Yaralanmalari 6nlemek icin uygun ki-
sisel koruyucu donanim (6rn. koruyu-
cu eldivenler, endustriyel gézllikler,
cilt koruma ve cilt bakim Grdnleri) kul-
lanin.

@ GEVRE UYARISI

Hidrolik sivisi suyu kirleten bir maddedir.

 Hidrolik sivisini mutlaka diizenlemelere uy-
gun kaplarda muhataza edin

» Dokilmemesine dikkat edin

 Dokdilmdis hidrolik sivilari yag baglayict
maddelerle hemen temizienmeli ve diizen-
lemelere uygun sekilde atilmalidir

* Kullanilmis hidrolik sivilarini dizenlemelere
uygun sekilde atin

Sarf malzemelerinin atilmasi

CEVRE UYARISI

Onarim, bakim ve temizlik sirasinaa ortaya ¢i-
kan materyaller forkliftin kullanildigi dlkedeki
ulusal yénetmeliklere uygun sekilde toplanmali
ve atilmalidir. Bu islem yalnizca bu amag igin
belirlenmis alanlarda yapiimalidir. Cevre kirlili-
gini dnlemeye dikkat edilmelidir.

— Hidrolik yagi veya sanziman yagi gibi dokl-
mus sivilari yag emici bir maddeyle derhal
temizleyin.

— Dokiilen akl asidini derhal temizleyin.

— Kullanilmis yagin atilmasiyla ilgili ulusal du-
zenlemelere daima uyun.

N TN
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Emisyonlar

Emisyonlar

Titresim

Endustriyel forkliftin titresimleri EN 13059 "En-
dustriyel forkliftlerin glivenligi — Titresimlerin
Olgllmesi igin test ydntemleri" standardina uy-
gun bir makine zerinde belirlenmelidir. Koltuk
ylizeyinden tim vicuda iletilen titresimin agir-
likli ivmesinin en yuksek etkin degeri:

Cekici (Continental RV20 pnématik lastikler) 0,21 m/sn?
Cekici (Continental SC20 SE lastikler) 0,26 m/sn?
Ff_latform g?kici (Michelin pndmatik lastikler, MSG 65 sii- 0,19 m/sn?
riict koltugu)

P“Ia.t.form Q?kICI (Michelin pnématik lastikler, MSG 75 sii- 0,22 m/sn2
riict koltugu)

Platform gekici (SE lastik, MSG 65 siirlicii koltugu) 0,17 m/sn?
Platform gekici (SE lastik, MSG 75 siirlicii koltugu) 0,21 m/sn?

Baski sirasinda deger heniiz mevcut

Belirsiz degildi

Bir calisma guinu boyunca suriicl Uzerinde
olusan titresim yUku; surds rotasi ve kullanim
yogunlugu gibi tim ek faktorlerin dikkate alin-
masini saglamak igin isletmeci sirket (bkz.
"Sorumlu kisiler" baslikli bolim) tarafindan fiili
olarak kullanilacagi yerde 2002/44/AT Direkti-
fi'ne uygun olarak belirlenmelidir.

Gurdlti emisyonlari

Verilen degerler, EN 12053 standardinda be-
lirtilen 6lgtim proseddrlerine (EN 12001 ve
EN ISO 3744 standartlari ile EN ISO 4871
standardi gerekliliklerine gore gurilti 6lgim)
belirlenmistir.

Bu endustriyel forklift asagidaki ses basinci
seviyesi emisyonuna sahiptir:

Surdcinin konumunda A-agirlikli ortalama
emisyon ses basinci seviyesi asagidaki gibi-

dir:

Cekiciler 62 dB (A)
Platform ¢ekici 59,8 dB (A)
Belirsiz

I y
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Emisyonlar

Bu degerler, benzer bir endustriyel forkliftte
test donglisi sirasinda galisma ve rélanti du-
rumlari igin agirhikli degerlere gore belirlenmis-
tir.

Ancak endstriyel forkliftte belirtilen glralti
seviyeleri, 2003/10/AT Direktifinin (glinluk kisi-
sel glriltiye maruz kalma seviyesi) en glincel
sUrima uyarinca is yerlerindeki gurultd emis-
yonlarinin belirlenmesinde kullanilamaz. Gere-
kirse bu degerler, dogrudan is yerinde bulu-
nan gercek kosullarda (ilave guriilti kaynakla-
ri, 6zel uygulama kosullari, ses yansimalari)
belirlenmelidir.

@ NOT

Cevresel kosullar nedeniyle, forkliftin calisma-
S1 esnasinda yukaridaki rakamlarda degisme-
ler gordilebilir.
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Genel bakislar

Siliriict bélmesi

Siriict bélmesi

7 / 76 K\\///

1 Aydinlatmal/silecek kumanda kolu 6 Isitici ve hava Ufleyici/klima (varyant) igin
2 Sirls yoni segme kolu kullanim cihazlari
3 Acil kapatma salteri 7 Gaz pedali
4 Gosterge-kullanim unitesi 8 Fren pedali
5 Isitici ve hava ufleyici/klima (varyant) igin 9 Kontak anahtari
hava cikislari 10 Direksiyon simidi

@ NOT >

Sagdan direksiyonlu varyantta, direksiyon si-

midi (10) ve pedal grubu (7 und 8) stirticti ka-
bininin sag tarafina monte edilmistir. Parcalar
(1), (2) ve (4) ayna gériintiisiinde monte edilir.

@ NOT

Endl(istriyel forklift (izerindeki donanimlar, se-
kildeki donanimlardan farkli olabilir.

1 Kullanim talimatlari igin saklama bélmesi

N TN
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Genel bakislar

Gosterge/kontrol tinitesi

Gésterge/kontrol (initesi

3 4 5 6

L/
\ [/ )

2
/ : /. : \
—O- Of—
O = 10 km/n 5 O
N\ / /
// @ 6—'\)\ VS
:\v’ J ™8
19 18 171615141312 11 10 9
1 Sol softkey gubugu 8 Men diigmesi
2 Sol sik kullanilanlar gubugu 9 Gezinme dugmeleri
3 Blue-Q simgesi, Blue-Q fonksiyonu etkinles- 10 "Sag" donus sinyal lambasi ekrani
tirildiginde gérintilenir 1 Geri digmesi
4 Durum gubugu: Aku sarji, galisma saatleri, 12 Ana ekran digmesi
slre 13 Suris hizi veya el freni ekrani (®)
5 % olarak gidilen yokus yukari/yokus asagi 14 "Sol" donis sinyal lambasi ekrani
egim gergek degeriyle birlikte yokus yuka- 15 "Geri" slirlis yon gostergesi
rifyokus asagi egim ekrani. Negatif isaret 16 "lleri" stiriis yoni gostergesi
yokus asagi egim, pozitif isaret ise yokus 17 Enerji modu ekrani, burada "strat modu"
yukari egim anlamina gelir. 18 Endustriyel forkliftin hareket yoni ekrani
6 Sag sik kullanilanlar cubugu 19 Sirts dinamikleri ekrani ile segili stris
7 Sag softkey cubugu programi
y 4
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Genel bakislar

Gosterge/kontrol linitesi

N TN
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Gunlik kullanim éncesi kontroller ve goérevler

Goézle kontroller ve fonksiyon kontroli

Her giin forklifti kullanmadan 6nce galistirmanin giivenli oldugundan emin olun:

Bilesen

Eylem plani

Sasi, karoser ve baglantilar

Endustriyel forkliftte gevsek panel veya kapak olup
olmadigini kontrol edin.

Endustriyel forklift Gizerinde birakilan tim gevsek
nesneleri kaldirin.

Platform gekicide kumas kaplama varsa araci sur-
meye ¢alismadan 6nce kaplamadaki tim suyu ve
buzu temizleyin.

Cekme baglantisi

Cekme baglantisinin galismasini kontrol edin. Bag-
lanti bir vardiyada 2 - 3 defadan fazla takiliyor ve
cikariliyorsa baglanti, yaglama yagdi agzindan tekrar
yaglanmalidir. Bunu yaparken Ureticinin kullanim ta-
limatlarina uyun.

Deformasyon ve asinma (6rnegin: bikulmus, kop-
mus, kiriimis) olup olmadigini gérsel olarak kontrol
edin.

Otomatik bagdlantinin (varyant) calismasini kontrol
edin.

Endustriyel forkliftin alt tarafinda sarf malzemesi si-

Alt taraf zintisi olup olmadigini kontrol edin.

El freninin ve servis freninin ¢alismasini kontrol
Frenler .

edin.
Direksiyon Direksiyon sisteminin calisabilirligini kontrol edin.

Tekerlekler, lastikler

Asinma ve hasar olup olmadigini gézle kontrol edin.
Yalnizca ayni Ureticinin Urettigi ayni tirden jantlarin
takili oldugundan emin olun.

Dengesiz lastik asinmasi durumunda iki lastigi de
degistirin.

"Lastikler" baslikli bélimdeki glivenlik dizenlemele-
rine uyun.

Teker somunlarini kontrol edin.

Gerekirse lastik basinglarini kontrol edin.
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Bilesen Eylem plani

Saglam olup olmadigini gézle kontrol edin. Temiz
olduklarindan (ve buzlu olmadiklarindan) emin olun.
Araci sirmeye ¢alismadan 6nce sisli, kirli veya buz-
lu camlari temizleyin.

Tutacaklarin sikica monte edilip edilmedigini kontrol
edin.

Kapaklarda hasar olup olmadigini kontrol edin ve
dlzgln galistiklarina emin olun.

Sirlci koltugunun ve emniyet kemerinin saglam
olup olmadigini ve diizgin ¢alisip ¢galismadigini
kontrol edin.

Tum ayak boslugu daima temiz tutulmali ve lzerin-
de buz olmamalidir. Araci sirmeye g¢alismadan 6n-
ce tehlikeli ve kaygan maddeleri temizleyin.

Ayak boslugundan pedallarin arkasinda sikisabile-
cek nesneleri gikarin ve pedallarin hareket etmesini
durdurun.

Isitici kullanim cihazlarinin (hava (fleyici kontroli
ve havalandirma boslugu kontrolii) diizgiin ¢alisip
calismadigini kontrol edin.

Temiz olduklarindan emin olun (buzsuz, kaygan de-
gil).

Direksiyon kolonunun dogru konumda oldugundan
ve saglam bir sekilde takildigindan emin olun.

Erkek aki konektori ve soket baglantisinda nem
veya sikismis olabilen yabanci maddeleri kontrol
edin ve gerekirse temizleyin (6r. basinch havayla).
Ses sorunu ve deformasyon olup olmadigini gézle
kontrol edin.

Kontaklari kontrol edin.

Erkek aki konektorlerinin yetkili servis merkezi tara-
findan degistirilmesini saglayin.

AKUNnUN sarj durumunu kontrol edin.

Kabin

Basamaklar

Kullanim cihazlari

Erkek aki konektori ve soket baglantisi

Akl Ak kilidinin iyi durumda olup olmadigini ve dogru
bir sekilde galisip ¢calismadidini kontrol edin.

Acil kapatma salteri Dizgln calisip ¢alismadigini kontrol edin.

Koltuk anahtari Dizgln galisip galismadigini kontrol edin.
Aydinlatmanin diizgiin ¢alisip ¢alismadigini kontrol

Aydinlatma edin: Sirls lambasi, donis sinyal lambalari ve ga-
lisma isiklari ile tepe lambalari gibi tum ek lambalar.

Hidrolik Hidrolik yagi seviyesini kontrol edin.

Koruyucu cihazlar, koruyucu 1zgaralar, ko- |BUtlinligu ve dogru galisip galismayi gorsel olarak

rumalar ve braketler kontrol edin.

I y
STILL



Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Tekerleklerin ve lastiklerin duru-
munun kontrol edilmesi

Kaza riski! Farkl oranlarda asinma, endustriyel fork-
liftin dengesini azaltir ve fren mesafesini artirir.

— Asinmis ya da hasarli lastikler (sol veya sag) he-
men degistirilmelidir.

@ NOT

Yalnizca bu endlstriyel forklift icin onaylanan
lastik tirleri kullanilabilir, "Teknik veriler” bas-
likli boliime bakin.

— Lastiklerde asinma ve hasar olup olmadigi-
ni kontrol edin.

— Yalnizca ayni Ureticinin Urettigi ayni tirden
jantlarin takih oldugundan emin olun.

— Farkli oranlarda lastik asinmasi durumunda
iki lastigi de degistirin.

— "Lastikler" baslikli bélimdeki giivenlik di-
zenlemelerine uyun.

Tekerlek sabitleme vidalarinin
kontrol edilmesi

Gevsek tekerlek sabitleme vidalari nedeniyle kaza
riski!

Endustriyel forklift alindiktan veya bir tekerlek degis-
tirildikten sonraki ilk 50 saatlik galismadan tekerlek
sabitleme vidalarinin sikma torkunun ve bunlarin tam
ve saglam bir sekilde takildiginin mutlaka kontrol
edilmesi gerekir.

— Tekerlek sabitleme vidalarinin tam ve sag-
lam bir sekilde takildigini kontrol edin.

— Tekerlek sabitleme vidalarini gaprazlamasi-
na sikin. Asagidaki stkma torklarina uyun:

Direksiyon aksi: 195 Nm
Tahrik mili: 425 Nm

N TN
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier
@ NOT

Tekerlek sabitleme vidalarinin dogru sikma
torkuyla tekrar sikilmas gerekirse 50 saatten
sonra yine kontrol edilmeleri gerekir. Dogru
sikma ftorku tutarll bigimde korunana kadar bu
prosediiri her 50 saatte bir tekrarlayin.

Lastik basinglarinin kontrol edil-
mesi
Endustriyel forkliftte pnématik lastikler varsa

her vardiya baslamadan énce 6n ve arka lastik
basinglari kontrol edilmelidir.

Cekici (gok kisa dingil
acikhgr)

Cekici (kisa dingil agiklign)
Cekici (uzun dingil agikli-
a1 On/arka: 10 bar
Cekici (gok uzun dingil
acikhgr)

Platform gekici (uzun din-
gil agikhdr)

@ NOT

Uygulamaya bagl olarak lastik basinglari yu-
karida belirtilenden farkli olabilir. Lditfen forklift
lizerindeki lastik basinci efiketlerine bakin.

Servis freninin ¢alisip ¢alismadi- >
gini kontrol edin

A UYARI

Fren sistemi arizalanirsa endistriyel forklift yetersiz
bigimde fren yapar. Kaza riski!

— Fren sistemi arizali olan endustriyel forklifti kullan-
mayin.

Servis freninin kontrol edilmesi
— El frenini serbest birakin.

— Fren pedalina (1) basin.

5060_003-015
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Pedal hafif bir pedal bosluguna sahip olmali-
dir. Bu durumda frenin fark edilebilir bir basing
noktasi olmaldir.

— Yuksuz endustriyel forklifti bos bir alanda
hizlandirin.

— Fren pedalina (1) sikica basin.

Endustriyel forklift kayda deger sekilde yavas-
lamahdir.

A DIKKAT

Servis freninin basing noktasi belirgin bir gecikmeyle
algilanirsa fren borusunda sizinti veya hava olabilir.

— Endustriyel forklifti hareket ettirmeyin; yetkili servis
merkezini arayin.

Rejeneratif frenlemenin kontrol >
edilmesi

A UYARI
Kaza riski!

Rejeneratif frenleme acil frenlemeler igin yeterli oima-
yabilir.

— Acil frenleme yaparken her zaman fren pedalini
(1) kullanin.

A UYARI

Asir hiz kaza riski olusturur! 2

Akilinln sarj durumuna bagh olarak, yokus asagi si-
rerken rejeneratif frenleme yetersiz olabilir ve bu da

izin verilen maksimum forklift hizinin asiimasi anla-

mina gelir.

Bu durumda sesli ve ekrandaki gérsel bir uyari izin
verilen maksimum hizin asildigini belirtir.

— Fren pedalina (1) basin.

Surls hizi dusurillrse veya ters siris yonu
segilirse endustriyel forklift elektriksel frenle-
meyi kullanir.

— Gaz pedalini (2) serbest birakin.

— Endustriyel forklift hemen fren yapmali ve
tamamen durmaldir.
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Calisma
Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

El freninin kontrol edilmesi

Yokus yukari bir egimde veya bir ram-
pada

A UYARI

0+
C Endiistriyel forklift yuvarlanirsa ezilerek
W Slimciil yaralanma riski.
1=y !

— Asagidaki kontrol sirasinda endstri-
yel forkliftten ¢ikmayin.

— Endustriyel forklifti dik, yokus yukari bir >
egimde (6rn. rampa) durdurun ve el freni-
ni gekin. Bunu yapmak igin orta konsoldaki
basmali digmeyi (1) etkinlestirin. El freni
sesli bir sekilde devreye girer ve (2) basmali
dugmedeki LED yanmaya baslar.

El freninin endustriyel forklifti yokusta tutmasi
gerekir.

— El freni devrede olmasina ragmen endstri-
yel forklift geriye yuvarlanirsa yetkili servis
merkezine bildirin.

Diiz zeminde

— Baska higbir trafigin engellenmeyecegi ye-
terince buyuk, acik bir alan bulun.

— Endustriyel forklifti ylirime hizina ¢ikarin.
— Acil kapatma salterine basin. El freni gekilir.

Endustriyel forkliftin yavaslamasi ve hareket-
siz kalmasi gerekir.

Kaza riski!
Endustriyel forklift sarsilarak yavaslayabilir.
— Sinirlama sistemlerini kullanin.

— Endustriyel forklift kayar ve yavaslamaz ya
da ¢ok az yavaslarsa acil kapatma salterinin
kilidini agin ve servis frenini kullanarak en-
dustriyel forklifti durdurun.

— Yuvarlanmamasi igin endustriyel forklifti ta-
kozlarla sabitleyin.

— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

Acil kapatma salterinin kontrol
edilmesi

Acil kapatma salterine basilirsa servis freni galismaz.
El freni otomatik olarak gekilir ve forklifti durana ka-
dar frenler.

— Forklifti durdurmak icin acil kapatma salterini kul-
lanmayin.

— Acil kapatma salterini yalnizca acil bir durumda
guc kaynaginin baglantisini kesmek icin etkinlesti-
rin.

— Endustriyel forklifti yavasga ileriye dogru su-

rin.

— Acil kapatma salterine (1) basin. >

El freni gekilir. Endustriyel forklift durana kadar : J 8

fren yapar. =4 O
| O

Ekran Unitesinde etkin el freni uyari lambasi
yanar.

— Kilidini agmak igin acil kapatma salterini sa-
at yoniinde gevirin.

il ()

— El frenini serbest birakin.

Kilit fonksiyonlarinin kontrol edil-
mesi

A UYARI

Ariza durumunda kaza riski vardir!
Kilit degisiklikleri forkliftin glivenligini olumsuz etkiler.
— Kilitlerde kesinlikle degisiklik yapmayin.

— Vardiyaniza baslamadan veya forklifti devralma-
dan 6nce her zaman kilit anahtarinin dogru galisti-
gini kontrol edin.

Vardiyaniza baslamadan veya forklifti baska
birinden devralmadan énce, asagidaki kilit sal-
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Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

terleri gézle muayene edilmeli ve galismalar
kontrol edilmelidir:

+ Kontak anahtari

* Acil kapatma salteri

 Elfreni salteri

+ Koltuk anahtari

» Akl kapaginin kilit salteri

Kilit salterlerinden biri dogru veya guvenli se-
kilde ¢alismiyorsa onariimasi icin derhal bir

amirinize veya sorumlu filo yoneticisine bildi-
rin.

@ NOT

EK Kilit salterleri, her ek parca igin takilabilir.
Bu anahtarlarin dogru ve glivenli ¢alisma igin
kontrol edilmesi gerexir.

Hidrolik yagdi seviyesini kontrol
edin

Cekiciler

— Arka kanadi agin. Bunu yapmak igin kanalli >
vidayi (1) saat yoniuniin tersine dondurin ve
arka kanadi yukari dogru cekin.
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Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

— Havalandirma filtresini yag cubuguyla (2) >
birlikte gekip ¢ikarin ve hidrolik yagi seviye-
sini kontrol edin.

Platform gekici

Yik platf ka katl latf Ef’-‘iv

— Yik platformunun arka katlanir platform pa- = _ —

nelini agin ve katlayin. "Platform panelleri- MHHQA
nin agilmasi ve kapatiimasi" baslikli bélime
bakin.

g@%‘!!a:aa\m S

— Arka platform kapagini (1) kaldirin ve siris >
yonlinde hareket ettirin.

— Havalandirma filtresini yag cubuguyla (2) >
birlikte gekip ¢ikarin ve hidrolik yagdi seviye-
sini kontrol edin.
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Calisma
Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Manuel gekme baglantisinin >
kontrol edilmesi (istege bagl do-
nanim)

Sikisma veya ezilme tehlikesi!

g

— Agcik baglantinin igine uzanmayin. —

@ NOT =

Baglanti bir vardiyada 2-3 defadan fazla takili-
yor ve ¢ikariliyorsa tekrar yaglanmalidir.

1

— Cekme pimini (2) asagiya dogru itin, pimi 127-119
90° gevirin ve gikarin.

— Cekme piminin hasarli olup olmadigini kon-
trol edin.

— Tespit deliginde kalinti olup olmadigini kon-
trol edin.

— Cekme pimini takin, kilitteme yayinin uygu-
ladigi baskiya karsi asagi dogru bastirin,
90° déndurin ve yerine kilitleyin.

Otomatik cekme baglantisinin
(istege bagl donanim) kontrol
edilmesi

Sikisma veya ezilme riski.

— Baglanti Gizerinde herhangi bir bakim galismasi
yapmadan 6nce baglantinin kapali oldugundan
emin olun.

— Agclk baglantinin igine uzanmayin.

@ NOT

Baglants bir vardiyada 2-3 defadan fazla taki-
liyor ve ¢ikariliyorsa baglanti, yaglama yagi
agzi kullanilarak tekrar yaglanmalidir.

— Baglanti piminde (1) hasar olup olmadigini
kontrol edin.

— Baglantidaki tum kirleri temizleyin.
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Calisma
Ginlik kullanim éncesi kontroller ve gérevier

— Kapali baglanti piminin montaj deligine (2)
gegtiginden emin olun.

Otomatik gekme baglantisinin >
(varyant) yaglanmasi — =

Sikisma veya ezilme riski.
— Baglanti tizerinde herhangi bir bakim galismasi

yapmadan énce baglantiyr mutlaka kapatin. "R6- \%@\/’\®
mork ve yUk" bolimindeki otomatik gekme bag- 1
lantilari ile ilgili bolimlere bakin. \\

— Agcik baglantinin igine uzanmayin. 2 \<(

(2] nor \/

Baglants bir vardiyada 2-3 defadan fazla taki-
liyor ve ¢ikariliyorsa baglanti, yaglama yagi 127124
agzi kullanilarak her giin tekrar yaglanmalidir. Bu, gekme baglantisinin sematik gériniima-

dir. Takih olan gekme baglantisinin ayrintila-
(2] not ri farklilik gésterebilir.

Cekme baglantisini temizledikten sonra her
zaman gresleyin. "Bakim verileri tablosu” bas-
likli bélimde belirtilen gres yagini kullanin.
Cekme baglantisina nadiren bol miktarda gres
yagi stirmek yerine sik sik az miktarda gres
yagi stirmek daha iyidir.

— Baglantiyr yaglama yagdi agzini kullanarak
tekrar yaglayin. Yaglama yagi agizlarinin
sayisi gekme baglantisinin tipine gore de-
gisebilir. Bunu yaparken Ureticinin kullanim
talimatlarina uyun.

— Baglanti pimini (1) ve montaj deliginin (2)
cevresindeki alani gresleyin.
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Calisma
Ginluk kullanim dncesi kontroller ve gérevier

Direksiyon kolonunun ayarlan-
masi

A UYARI

Direksiyon kolonunun ani ayarlanmasi kaza riskinin
artmasina neden olur!

Surls sirasinda ayarlama yapmak forkliftin kontrol-
sliz hareket etmesine neden olabilir.

— Sdirls sirasinda asla ayarlama yapmayin.

— Direksiyon kolonunu tiim galistirma cihazlarinin
guvenli bir sekilde kullanilabilecegi sekilde ayarla-

yin.

— Ayarlanan direksiyon kolonunun yerine oturdugun-
dan emin olun.

— Sriict koltuguna oturun.

— Direksiyon kolonunun ayarlama kolunu (1) >
gevsetin. Bunu yaparken direksiyon simidini
sikica tutun.

— Direksiyon kolonunu istenen yukseklige kal-
dirin ve yatirmayi istediginiz gibi ayarlayin.
— Ayarlama kolunu (1) tekrar sabitleyin.

— Direksiyon simidinin yerine tam olarak otur-
dugundan emin olun.

— Direksiyon boslugunu kontrol edin. Direksi-
yonda ¢ok fazla bosluk varsa direksiyonu
ayarlatmak igin yetkili servis merkeziyle ileti-
sim kurun.
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Siriicl koltugu

Sarici koltugu

Siriici koltugunun ayarlanmasi

Suricu koltugunun veya koltuk sirthginin ani ayarlan-
masi kaza riski arz eder!

Koltuk veya koltuk sirthiginin istemsiz sekilde ayar-
lanmasi sirliciinlin kontrolsiiz hareket etmesine ne-
den olabilir. Direksiyon veya kullanim cihazlari daha
sonra kazara calistirilabilir. Bu, endUstriyel forkliftin
kontrolslz bir sekilde hareket etmesine neden olabi-
lir.

— Forklift hareket halindeyken suriict koltugunu ve-
ya koltuk sirthgini hareket ettireyin.

— Surlicl koltugunu ve koltuk sirthgini tim kullanim
cihazlarini glivenli bir sekilde erisip etkinlestirebi-
leceginiz sekilde ayarlayin.

— Sdurici koltugu ve koltuk sirtliginin yerine tam ola-
rak oturdugundan emin olun.

e _

¢ 2@ Bazi donanim modellerinde, bas mesa-
fesi miktari sinirli olabilir.

Bu varyant modellerinde, siiriictiniin ba-
sl ile tavan panelinin alt kenari arasinda-
ki mesafe en az 40 mm olmalidir.

@ NOT

Stdirticti koltuguna iliskin her bir kullanim tali-
matina uyun.

Optimum koltuk tamponlamasi elde etmek igin koltuk
slispansiyonunu kendi agirliginiza gére ayarlamaniz
gerekmektedir. Bu eylem plani, sirtiniz igin daha iyi-

dir ve saghiginizi korur.

— Yaralanmalari 6nlemek igin koltugun dénme alani-
ni nesnelerden uzak tutun.

BF8-4 siiriicli koltugu

@ NOT

BF8-4 sdiriicti koltugu, 160 kg'a kadar olan ki-
siler igin onaylanmistir.

Koltugun hareket ettiriimesi
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Kumanda kolunu (1) kaldirin ve sabit ko- >
numda tutun.

Sirict koltugu

Siriict koltugunu gerekli konuma itin.

Kumanda kolunu (1) serbest birakin.

Sdricl koltugunun yerine tam olarak otur-
dugundan emin olun.

Koltuk sirthginin ayarlanmasi
Koltuk sirthgini ayarlanirken yiiklemeyin.

— Koltuk sirthgini ileri veya geri istenen konu-
ma getirmek igin doner digmeyi (2) sola
veya saga gevirin.

MSG 65/MSG 75 siirticii koltugu

Koltugun hareket ettirilmesi

— Kumanda kolunu (1) kaldirin ve sabit ko- >
numda tutun.

Sdrici koltugunu gerekli konuma itin.

Kumanda kolunu birakin.

Siriict koltugunun yerine tam olarak otur-
dugundan emin olun.

Koltuk sirthginin ayarlanmasi

Koltuk sirthgini ayarlanirken yiiklemeyin.

7094_003-006
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Siriicl koltugu

— Kumanda kolunu (2) kaldirin ve sabit ko-
numda tutun.

— Koltuk sirthidini istenilen konuma itin.
— Kumanda kolunu birakin.

— Koltuk sirthiginin yerine tam olarak oturdu-
gundan emin olun.

@ NOT

Koltuk sirtliginin geriye yatirma agisi, enddstri-
yel forkliftin yapisi nedeniyle kisitlanabilir.

Koltuk siispansiyonunun ayarlanmasi

@ NOT

MSG 65/MSG 75 stirticti koltugu, 45 kg -

170 kg agirligindaki kisiler igin tasarlanmistir.
Sdirticti koltugu, farklr agirliklardaki sdircictile-
re uygun olacak sekilde ayarianabilir. Stircicd,
koltuk stispansiyonunu en uygun sekilde ayar-
lamak igin gereken ayari koltukta otururken
yapmalidir.

@ NOT

MSG 75 sdirdicii kolfugu, kumanda kolu (3)
yerine elektrik salteri kullanilarak ¢alistirilan
elektrikli hava siispansiyonu ile donatilmistir.

— Agirlik ayarlama kolunu (3) agin.

— Sirtcunidn agirigini ayarlamak igin kuman-
da kolunu yukari veya asadi pompalayin.

— Agirlik ayarlama kolunu kaldirmadan énce
ilk orta konumuna geri getirin (Bu konuma
ulasildiginda bir "klik" sesi duyulabilir).

— Ayarlama islemi tamamlandiktan sonra
agirlik ayarlama kolunu katlayin.

@ NOT

Ok, gézetleme penceresinin (4) ortasina gel-
diginde sdirdcdindn agirligi dogru segilmis de-
mektir. Minimum veya maksimum agirlik aya-
rina ulasildiginda agirlik ayarlama kolu pom-
palandiginda bile koltuk daha fazla hareket
etmez.

>

7094_003-008

6321_003-038

STILL



MSG 75 E koltuk siispansiyonunun
ayarlanmasi

@ NOT

MSG 75 E sdirticti koltugu 45 kg - 160 kg ara-
sindaki agirlikilar igin tasarlanmistir. Sdirdcd-
ndin agirligina gore ofomatik olarak ayarlanan
elektrikli hava stispansiyonu ile donatilmistir.

Sirict koltugu

— Sriict koltuguna oturun.
— Kontak anahtarini "I" konumuna getirin.

Surici koltugu, otomatik olarak siriiclnin
agirhgina gére ayarlanir.

Bel desteginin (istege bagli donanim) >
ayarlanmasi

@ NOT

Bel destegi, farkii sdirdiclilerin omurgasina uya-
cak sekilde ayarlanabilir. Bel desteginin ayar-
lanmasi sirasinda bombeli bir destek yastigi,
sirtlhigin lst veya alt kismina hareket ettirilir.

— Bel destegi gerekli konuma gelene kadar
doner kadrani (5) asagi veya yukari dondi-
rin.
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Siriicl koltugu

Koltuk isiticinin (varyant) agiimasi ve
kapatiimasi

@ NOT

Koltuk 1siticr yalnizca sdirticd kolfugunda otu-
ruyorsa ¢alisir.

— Salteri kullanarak koltuk isiticiyi (7) agin ve-
ya kapatin.

Emniyet kemeri (istege bagh do-
nanim)

Emniyet kemerinin takilmasi

A DIKKAT

Takilmis bir emniyet kemeri, kaza durumunda ek gu-
venlik saglar. Endustriyel forklift bir engele garparsa
sabit olmayan bir kisi aragtan firlayabilir.

Bu nedenle asagidaki sekilde bilgilendirilirsiniz:

— Araci kullanmadan &énce her seferinde emniyet ke-
merini takin.

— Emniyet kemerini takarken blikmeyin.
— Emniyet kemerini sadece bir kisinin glvenligini
saglamak igin kullanin.

— Tum arizalar yetkili servis merkezinin onarmasini
saglayin.

@ NOT

Havaalanlarinda calisma

« Endlistriyel forklift bir havaalan: sahasinda
kullaniliyorsa sdirdicii ve yolcularin her za-
man emniyet kemeri takmasi yasal bir zo-
runluluktur.

>

7311_003-048
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@ NOT

Emniyet kemerinde bir kemer tokasi vardir.

Kemer takilmamissa sunlar meydana gelir:

» Gosterge-kullanim linitesinde Emniyet
kemerini takin mesaji gorindr.

 Endlistriyel forklift 4 km/sa degerinden daha
hizli sdrdimez.

Sirict koltugu

— Emniyet kemerini (3) emniyet kemeri topla-
yicisindan dikkatlice gekin ve kalganin etra-
findan viicudu sikica saracak sekilde bagla-

yin.

@ NOT

Sirtiniz koltuk sirtligina dayanana kadar geri-
ye yaslanin. Otomatik engelleme mekanizma-
s/ sdrdicti koltugunda yeterli hareket 6zgdirlligii
saglar.

— Kemer dilini (2) kemer tokasina (1) takin.

— Emniyet kemerinin gerginligini kontrol edin.
Kemer viicudunuzun (izerinden sikica otur-
maldir.

Kemeri dik bir e§imde baglama

Forklift dik bir egimde konumlandiginda oto-
matik engelleme mekanizmasi kemerin ¢ekil-
mesini engeller. Bu durumda emniyet kemeri-
ni, emniyet kemeri toplayicisindan ¢ekip gikar-
mak mimkun degildir.

— Yokustan dikkatli bir sekilde uzaklasin.

— Emniyet kemerini takin.

STILL




Siriicl koltugu

Emniyet kemerini ¢ikarma

— Kemer tokasinin (1) Gzerindeki kirmizi dug-
meye (4) basin.

— Kemer dilini elinizle yavasga kemer toplayi-
cisina yonlendirin.

@ NOT

Emniyet kemerinin ¢ok hizli cekilmesine izin
vermeyin. Kemer dili muhafazaya carparsa
otomatik engelleme mekanizmasi devreye gi-
rebilir. Bu durumda emniyet kemerini normal
bir gli¢ kullanarak cekip ¢ikarmak miimkdin ol-
mayacakiir.

— Engelleme mekanizmasini devreden ¢ikar-
mak igin emniyet kemerini kemer toplayici-
sindan 10 ila 15 mm kadar gekerek gikarin.

— Emniyet kemerinin tekrar yavasca toplan-
masina izin verin.

— Emniyet kemerini kirden koruyun (6rnegin
kaplayarak).

Soguk kosullar nedeniyle ariza

— Emniyet kemeri veya emniyet kemeri topla-
yicisi donmussa bunlari ¢dzdurin ve yeni-
den donmalarini énlemek icin bilesenleri ku-
rutun.

A DIKKAT

Emniyet kemeri 1sidan dolayi hasar gorebilir.

Buz ¢dzme sirasinda kemer tokasi veya emniyet ke-
meri toplayicisini asiri istya maruz birakmayin.

— Buz ¢b6zme isleminde 60°C'den daha sicak hava
kullanmayin.

7090_342-005
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Acma

Acma

Kontak anahtarini agma

Otomatik fren fonksiyonu testi.

Endustriyel forklift calistiriidiginda servis freni kendi
kendine bir otomatik test gerceklestirir. Fren, siiriicti
fren pedalina basmadan uygulanir.

— Bu nedenle, fren sistemi, 6rn. havasini almak igin
forklift calistirlmadan énce aglimamaldir.

Gunllk kullanimdan &nce gerekli olan tim kontroller
ve gorevler, endustriyel forklift agiimadan énce belir-
lenerek kusursuz bir bicimde gergeklestirilmelidir.

— Gozle kontrolleri ve fonksiyon kontrollinii gergek-
lestirin.

— Ariza tespit edilirse endstriyel forklifti kullanma-
yin; yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

— Kontak anahtarini (1) kontaga takin ve "I' >
konumuna gevirin.

@ NOT

End(istriyel forkliftte "Pin koduyla erisim yet-
kisi" varyanti varsa ekran baslangicta erisim
yetkisi giris mendisiine geger. "Pin koduyla eri-
sim yetkisi" baslikli bolime bakin.

Endustriyel forklift galismaya hazir oldugun-
da gosterge-kullanim lnitesinin ekraninda ana
ekran gorintulenir. "Genel bakis" baslikli boli-
me bakin.

A
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Basmali digme ile agma (istege
bagli donanim)

Otomatik fren fonksiyonu testi.

Acma

Endustriyel forklift galistiriidiginda servis freni kendi
kendine bir otomatik test gerceklestirir. Fren, siriict
fren pedalina basmadan uygulanir.

— Bu nedenle, fren sistemi, 6rn. havasini almak igin
forklift calistirlmadan énce aglimamalidir.

Giinltk kullanimdan &nce gerekli olan tim kontroller
ve gorevler, endustriyel forklift acilmadan énce belir-
lenerek kusursuz bir bicimde gerceklestiriimelidir.

— Gozle kontrolleri ve fonksiyon kontrollinii gergek-
lestirin.

— Ariza tespit edilirse endUstriyel forklifti kullanma-
yin; yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

"Basmali digme ile agma" istege bagli dona-
nimi yalnizca "FleetManager" ile veya "PIN
koduyla erisim yetkisi" istege bagh donanimla-
ri ile kullanilabilir. Endstriyel forkliftte kontak
anahtarinin yerine, forklifti agmak ve kapat-
mak icin kullanilan bir basmali digme bulunur.

— Forklifti agmak igin basmali digmeye (1) >
basin veya surici koltuguna oturun. Gos-
terge-kullanim Unitesindeki bir mesaj opera-
térden "FleetManager" kartini yerine yerles-
tirmesini veya PIN kodunu girmesini ister.

"Pin koduyla erisim yetkisi" veya "FleetMa-
nager" kullanim talimatlari bashkli bélime
bakin.

"FleetManager" karti veya PIN kodu ile yetki-

lendirme, belirli bir sire icinde yapilmalidir:

+ 30 saniye iginde suriict koltugunda oturmu-
yorsaniz.

» 60 saniye iginde siricl koltugunda oturu-
yorsaniz.

Aksi takdirde endustriyel forklift tekrar kapanir.

Yetkilendirme basarili olmussa endustriyel
forklift kullanima hazirdir. Ana ekran gosterilir.

— Endustriyel forklifti kapatmak igin basmali
digmeyi (1) 1 saniye boyunca basili tutun.

N TN
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FleetManager — oturum agma
ve kapatma

Acma

Forklifte farkli FleetManager* versiyonlari yik-
lenmis olabilir. Tanim ve c¢alisma bilgileri, ilgili

FleetManager versiyonlari igin ayri olarak veri-
len kullanim talimatlarinda bulunabilir.

* Varyant
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Gosterge-kullanim Unitesi

Gésterge-kullanim Unitesi

Gosterge-kullanim initesinin galistiriimasi

1

2

\
[\

[,

L)

10

OO000

[ ] X432h

©

Gosterge-kullanim Unitesi kontrolli enter (5...8)
ve softkey'lerle (4, 10) calisir. Glincel surlis
programi ve gu¢ programiyla ilgili bilgiler ve
sik kullanilanlar gubuklarinin yapilandirmasi
(1, 3) ekranda (2) gosterilir. Parlaklik sensori
(9), ekran parlakhigini forkliftin etrafindaki par-
laklik seviyesine gore otomatik olarak ayarlar.

4
5

Ay
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Gosterge-kullanim Unitesi

Kontrol ve Enter Tuslarinin Fonksiyonlari

Tanimlama

Konum

Fonksiyonlar

Softkey'ler

Bu softkey'ler yan fonksiyonlar veya giris segenekleri igin
kullaniimaktadir.

Sik kullanilanlar gubuklarina (1, 3) kaydedilen fonksiyonlar
yandaki softkey'lere basip acilip kapatilabilir.

Sagdaki softkey'ler (3) fonksiyonlari agip kapatmanin yani
sira menide gezinmek igin kullaniimaktadir. Bu softkey'ler
islem secgerken de kullaniimaktadir.

Meni diigmesi &

Meni diigmesi & meniniin ilk seviyesini agar.

Daha derin bir gezinti seviyesi segiliyse bu digme sizi ilk
menu seviyesine geri goturdr.

Meni diigmesi & ayarlar menls kullanilirken girisleri
kaydeder.

Gezinme diigmele-
nav

Gezinme digmeleri & ¥ meni égelerini meni seviyesin-
de yukari ve asagi kaydirmanizi saglar.

Bu diigme A ayarlar menistine girilen girisi temizler.

Bu diigme ¥V alfanliimerik girislerde buyUk ve kigik harf
arasinda gegis yapar.

Geri diigmesi 23

Geri diigmesine 47 basildi§inda ekran bir sonraki menii
seviyesine geger.
Bu diigme, ayarlar meniilerine girilen girisi iptal eder.

Ana ekran diigmesi {2

Herhangi bir men( seviyesindeyken ana ekran digmesi-
ne {2 bastiyinizda dogrudan ana ekrana yénlendirilirsiniz.

Parlaklik sensori

Ekran parlakligini ortam aydinlatma kosullarina uyacak se-
kilde ayarlar.

Pozisyonun ayarlanmasi

Gosterge-kullanim Unitesi bir raya monte edil-
mistir ve saga ve sola hareket ettirilebilir. Bu-
nun igin su islemleri gergeklestirin:

— Iki soket basli vidayi (1) gevsetin ve goster- >
ge-kullanim Unitesini istediginiz konuma ge-
tirin. Gésterge-kullanim Unitesi acil kapatma
salterinin (2) ustlindeki alani (X) kaplama-

malidir.

— Iki soket basli vidayi (1) tekrar sikin.
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Gosterge-kullanim Unitesi

PIN koduyla erisim yetkisi (iste-
de bagl donanim)

"PIN koduyla erisim yetkisi" istege bagl dona-
nimi ile donatilmis endstriyel forkliftler, PIN
kodu ile izinsiz kullanima karsi korunur. Ayni
endustriyel forkliftin farkh strlculer tarafindan
kullanilabilmesi igin ayri PIN kodlari belirlene-
bilir.

ik kullanim igin fabrikada "11111" PIN kodu
onceden ayarlanmistir.

@ NOT

Filo yéneticisinin, erisim yetkisini kullanarak bu
PIN kodunu degistirmesini oneririz. Ayrica "Fi-
lo yoneticisi (varyant) igin erisim yetkisi" bas-
liklr bélime bakin.

Kontak anahtari agildiginda Erisim yet- [
kisi giris menusi goérunur.

Endustriyel forkliftin tim hidrolik fonksiyonlari
ve slrus fonksiyonlari engellenir. StVZO (Al- 1
manya Yol Trafik Ruhsat Verme Diizenleme-
leri) varyantinda tehlike uyari sisteminin (var- 2
yant) ¢alismasi garanti edilir.

Erigim yetkisi

— Engellenen fonksiyonlari etkinlestirmek igin 3 PIN kodu girin 8

softkey'leri kullanarak PIN kodunu girin. I:l

— Onaylamak i¢in &) diigmesine basin. 4

Girdi dogruysa ekranda ana ekran gosterilir. @ -si

Enddstriyel forklift calismaya hazirdir. 5 : ""V";‘ @ -ipa

— Girdi yanhssa PIN kodunu yeniden girin.

@ NOT

Yetkili servis merkezi, erisim yetkisini, sirdici-
nlin end(istriyel forkliftten her ayrilisinda PIN
kodunun yeniden girilmesini gerektirecek se-
kilde yapilandirilabilir.

Surici koltuguna yeniden oturuldugunda
Oturum ac¢in @ mesajl gorinir. Ardindan
ekranda "Erisim yetkisi" girdi mentsu gorunur.

PIN kodlarinin degistirilmesi

Filo yoneticisi PIN kodlarini degistirebilir. Ayri-
ca asagidaki "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi
(varyant)" baslikli bolime bakin.
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Gosterge-kullanim Unitesi

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis R softkey'ine basin. >

)

Gosterge ayarlari

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari

Servis

! 58 /%

Erigsim yetkisi

Servis

— PIN kodlarini dedistirme meni- >
sl gériinene kadar A W7 kaydirma tuslari-
na basin.

N
— PIN kodlarini de§istirme soft- PIN kodlarini degistirme

key'ine basin. N
Siiriis programlari

— Ekrandaki talimatlari izleyin.

N
Hiz sinirlamasi

A
Blue-Q

A
Akii

) C— T ~

Filo yéneticisi i¢in erisim yetkisi
(istege bagli donanim)

"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" varyantiyla
donatiimis endustriyel forkliftler kullanicilar ta-

rafindan yapilandirilabilir. Bu ayarlara erisim
bir filo yOneticisi parolasiyla korunur.

"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" varyantinda
Ui¢ segenek mevcuttur:
1 Filo ybneticisi sifresi yok

I y
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Gosterge-kullanim Unitesi

Yapilandirma mendilerine erisim etkinles-
tirilmedi. Daha sonraki bir tarihte erisim
gerceklestiriimesi gerekiyorsa yetkili ser-
vis merkezi bir filo yoneticisi sifresi olus-
turmalidir.

Standart filo yoneticisi sifresi

Standart filo yoneticisi sifresi "1111™dir.
Guvenlik nedeniyle, bu standart filo yone-
ticisi sifresi ilk kullanimdan sonra degisti-
rilmelidir. Ayrica "Filo yoneticisi sifresini
degistirme" baslikli bolime bakin.
Bireysel filo yéneticisi sifresi

Bireysel filo yoneticisi sifresi, siparis ona-
yinda ve endustriyel forklift faturasinda
belirtilir.

@ NOT

Ayarlar mendisti yalnizca endlistriyel forklift
hareketsiz haldeyken ve el freni etkin durum-
dayken kullanilabilir. El freni zamanindan énce
serbest birakilirsa ayariar mentsti kapanir.

Endustriyel forklifti durdurun.
El frenini gekin.
=] digmesine basin.

# softkey'ine basin.

ik men(i seviyesi gériintiilenir.

— Erisim yetkisi softkey'ine @= basin.

>

)

4

Gosterge ayarlari

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlan

Servis

¥ 2|83

Erigsim yetkisi

Servis

N TN
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Gosterge-kullanim Unitesi

Ekran, Erisim yetkisi menisiune geger. [>
— Softkey dugmelerini kullanarak filo yonetici-
si parolasini girin. fai iai
1 Erisim yetkisi 6
— Onaylamak igin =) digmesine basin.
2 7
3 Parola girin 8
4 9
@ -si
5 = Kaydet @ -iptal 0
S
Erisim yetkisi Filo ydneticisi D
etkin ¢ mesaj goriintilenir.
— Onaylamak igin v softkey'ine basin.
Ekran, ayarlar menustne doner.
Girilen parola yanlissa Parola yanlis Erigim yetkisi
mesaji gériintilenir. Filo yoneticisi
- etkin
— Bu durumda, parolayi tekrar girin.
@ NOT v
"Filo yoneticisi igin erisim yetkisi” etkinlestiril-
digindeFilo yobneticisi, ekranmn alt kis- e
minda turuncu bir cubukta goriintilenir. Kulla-
nicilar ana ekrana gegtiginde erisim yetkisinin
sliresi tekrar sona erer.

Filo yoneticisi parolasinin degistiriimesi

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.
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Gosterge-kullanim Unitesi

— Servis -R softkey'ine basin. >
N
Gosterge ayarlari
Sik kullanilan yapilandirmasi ¥
*‘
Arac ayarlari G
N
Servis  AQ
Erigsim yetkisi Qww
— Parola (erisim yetkisi) de- >
gistirme menisl goriinene kadar kay-
dirma diigmelerine A ¥ basin. =3
— Parola (erisim yetkisi) de- Kalibrasyon
gistirme softkey'ine basin.
— Ekrandaki talimatlari izleyin. Elektr. sabitlestirici fren kontrolii
Parametre goriintiileme
N
Parola (erigim yetkisi) degistirme
Arag sifirlama
/S N\ Senvis

N TN
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Pre-Shift Check

Pre-Shift Checks (varyant) agik-
lamasi

Pre-Shift Check, gosterge-kullanim Unitesin-
deki bir kilavuzlu iletisim kutusudur. Ayrica
sirtictnin gunlik kullanimdan énce gerek-
li "g6zle kontroller ve fonksiyon kontrolind"
gerceklestirmesine yardimci olur. EndUstriyel
forklift agildiktan sonra surticti, endistriyel
forkliftin durumu hakkindaki sorulara Evet
veya Hayir yanitini vermelidir.

Bu sirada endustriyel forkliftin fonksiyonlari ki-
sitlanir. Siirlis hizi ve hidrolik fonksiyonlar si-
nirlidir.

Yetkili servis merkezi, endustriyel forklifti hiz-
mete almak icin filo yoneticisine danisarak bir
soru katalogundan Pre-Shift Check derleyebi-
lir. Bir soru katalogu derlenmediyse varsayilan
olarak kaydedilen tek soru Forklift ca-
lismaya hazir mi? olur.

Soru Hayir olarak yanitlanirsa gegmise bir gi-
ris yapilir. Bu senaryo igin endistriyel forkliftin
fonksiyonlarina yonelik hicbir kisitlama varsa-
yilan olarak saklanmaz. Yetkili servis merkezi,
bu soruyu soru katalogunda yer alan baska bir
soruyla degistirebilir.

Ayrica filo yoneticisi asagidaki segeneklere

sahiptir:

+ Filo yoneticisi, tim kontrollerin sonuglarini
Gegmis araciliiyla gérintlleyebilir.

« Filo yoneticisi, ¢ farkli vardiya igin vardiya

baslangicini tanimlayabilir. Pre-Shift Check,
bu vardiyalar basladiginda gercgeklestiriime-
lidir.
Endistriyel forklift "FleetManager" ile dona-
tilmissa vardiyalar FleetManager arayiiziin-
de tanimlanmustir. ligili kullanim talimatlari-
na bakin.

 Endustriyel forklift fonksiyonlari, olumsuz bir
test sonucu nedeniyle sinirlanirsa filo yone-
ticisi bu sinirlamalar sifirlayabilir.

* Filo yoneticisi, sorularin sirasini belirleyebi-
lir.

Pre-Shift Check
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Pre-Shift Check

islem
— Endustriyel forklifti agin.

— "Forklift calismaya hazir mi?" sorusu varsa-
yilan olarak goruntlenir. Bu soru, endustri-
yel forkliftin fonksiyonlart ile ilgili herhangi
bir kisitlamayla iliskili degildir. Yetkili servis
merkezi, bu soruyu soru katalogunda yer
alan baska bir soruyla degistirebilir.

Sonraki soru gorinttlenir.

Bazi sorular, aydinlatma fonksiyon testi gibi
fonksiyon testleri gerektirir.

@ NOT

Yalnizca test igin gerekli oldugunda ana ekran
simgesi {a} goriintiilenir.

— Ana ekrana erismek icin ana ekran digme-
sine {a} veya {a} softkey'ine basin.

Ana ekranda Vardiya Oncesi Kontrl
tammlmk igin suna basin: @mesajl
gorintdlenir.

Bu, Pre-Shift Check isleminin hala etkin oldu-
du ve endustriyel forklift fonksiyonlarinin kisith
oldugu anlamina gelir.

— Mesaji kabul etmek icin softkey'ine ba-
sin.

— Test edilecek fonksiyonu agin ve kontrol
edin; 6r. aydinlatma.

— Pre-Shift Check ekranina donmek igin geri
diigmesine 43 basin.

— Fonksiyon kontrolli sonucuna goére soruyu
yanitlayin.

Sonraki soru goriinttlenir.

@ NOT

Pre-Shift Check ile ilgili herhangi bir soru der-
lenmedijyse Forklift ¢alismaya ha-
zZ1Y m17? Sorusu goriintilenir.

Endustriyel forkliftin test (or. fren testi) icin
hareket ettirilmesi gerekiyorsa el freni kolay-
ca serbest birakilabilir. Vardiya Once-

si Kontrl tammlmk i¢in suna ba-

Pre-Shift Check 4/6

Arag aydinlatmasi ¢alisiyor mu? Q

Evet

Hayir
L -
Pre- A
Pre-Shift Check
abschlieBen,
zuriick mit
®
) e

y 4
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sin: @ mesaji gorintilenir. Endistriyel
forklift distk hizda hareket edebilir. El freni
tekrar gekildiginde goriinim Pre-Shift Check
O6gesine doner.

Pre-Shift Check

Kontroliin sonunda, olumsuz bir kontrol sonu-
cuna tepki olarak secilmemisse endustriyel
forklift fonksiyonlari kisitlanir. Vardiya On-
cesi Kontrol: Forklift sinirla-
ma etkin mesajl, endlstriyel forklift fonksi-
yonlarinin kisitlandigini gésterir. Fonksiyonlar
kisitlandigi stirece yeni bir vardiya baslangi-
cinda baska Pre-Shift Check talep edilmez.
Kontrol yalnizca filo yoneticisi sinirlamalari si-
firladiktan sonra yeniden talep edilir.

Tim sorular

@ NOT

Bu soru katalogu, farkli enddistriyel forklift tir-
leri hakkinda sorular igerir. Bu nedenle, en-

da igerebilir.

Yetkili servis merkezi, hizmete alma sirasinda Pre-Shift Check talimatlarini bir araya getirmek igin
bu soru katalogunu kullanabilir:

Gatal kollari hasarli (6r. edilmis veya catlak) mi?

Gatal kollari glvenli bir sekilde monte edilmis mi ve kilitleme
cihazlari hasarsiz mi?

Kaldirma c¢ubugundaki ve kaldirma sasisindeki makara hatlari ye-
terince yadlandi mi?

YUk zincirleri hasarli mi?

YUk zincirleri yeterince gerilmis mi ve esit sekilde ylklenmis
mi?

Tim ek parcalar glvenli bir sekilde monte edilmis mi ve hasarsiz
m1i? Bunlar g¢alisma sirasinda mi?

Galisma sivilarinda (6r. yag, su, yakit) gdzle gdrullr sizinti
var mi?

Tekerlekler hasarli mi? Izin verilen sinirlarin dtesinde asinma
var mi?

Lastik basinci dodru mu?

Tepe korumasinda gdériunir hasar var mi?

Giris alani veya ayak boslugu kirli veya kaygan mi?

Camlar temiz, buzsuz ve sadglam mi?

Bakim kapaklari emniyetli sekilde kilitlendi mi?

Akl kapagi/kaputu hasarsiz ve guvenli bir sekilde kapatilmis mi?

I y
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Akl kilidi var mi ve hasarsiz ve kapali mi?

Akl baglanti montaj grubu kirli veya hasarli (&r. muhafaza de-
forme olmus, kontaklar korozyona udramis) mi?

Ceki tertibati hasarli mi?
Kapasite dederi plakasi var mi ve hasarsiz ve okunakli mi?

Pre-Shift Check

Strlcl emniyet sistemi hasarli ma?

Korna galisiyor mu?
Forklift aydinlatmasi g¢alisiyor mu?

Uyari lambalari g¢alisiyor mu?
Antistatik kayis var mi1i ve zeminle yeterince temas ediyor mu?

Korona elektrotu var mi1 ve temiz mi?
El freni dizglin bir sekilde g¢alisiyor mu?
Servis freni dizgin bir sekilde g¢alisiyor mu?

Direksiyon dlizgln bir sekilde ¢alisiyor mu?

Acil kapatma galisiyor mu?
Akl kirli mi veya belirgin sekilde hasarli mi?
Tam uyari levhalari ve etiketler mevcut mu ve okunabiliyor mu?

YUk sirtlidi hasarsiz mi?

Gaz pedali dlzgln bir sekilde c¢alisiyor mu?

Motor bdlmesi kirli mi veya yabanci madde igeriyor mu?

Kaldirma c¢ubugu veya ¢atal tasiyici belirgin sekilde hasarli mi?
GCalisma hidroligi etiketlere gbre dizglin bir sekilde ¢alisiyor
mu?

Aynalar kirli veya hasarli mi?

Gaz deposu veya baglantisi belirgin sekilde hasarli mi?
Endistriyel forklift kullanilirken oladan disi sesler duyuluyor
mu?

Forkliftte baska belirgin bir hasar var mi?

Yikama sistemi ¢alisiyor mu?

Motor kapadi hasarsiz ve sikica kapatilmis mi?

Herhangi bir Pre-Shift Check sorusu derlen-
medigi takdirde, ilk yapilandirma teslim edildigi
zamandaki gibi gérunur.

Sorularin sirasini tanimlama

Pre-Shift Check ile ilgili sorular rastgele veya
sabit bir sirada tanimlanabilir.

Sorular daha sonra suriici tarafindan daha bi-
lingli olarak okundugu igin rastgele siralama
onerilir. Bu, rutin bir yéni olmadidi anlamina
gelir.
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Pre-Shift Check
— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.
— Servis R softkey'ine basin. >
— N

Gosterge ayarlari

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari

Servis

! 58 /%

Erigsim yetkisi

Servis

— Pre-Shift Check menisi goruntile- >
nene kadar A V¥ kaydirma tuslarina ba-
sin.

- Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi

Bakim aralig

Siram listesi

N
Pre-Shift Check

N
Kalibrasyon
S \filo yoneticisi il
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Pre-Shift Check menisi goruntilenir. >

Pre-Shift Check

— Sorularin sirasai softkey'ine basin.

Gecmis

Sinirlamayi sifirla

N
Vardiya baslangici

N
Sorularin sirasi

T\l yoneticisi

Softkey'e basildiginda sabit veya rastgele so- [>
rularin siralar segilebilir.

Turuncu etkinlestirme gubugu gegerli segimi

goruntiler. Sabit sira

— Ana ekrana erismek icin ana ekran digme-

sine {2 basin. Rastgele sira

S \lo ydneticisi

Gegmisi gorintileme

Filo yoneticisi, bir Pre-Shift Check gegmisi go-
runttleyebilir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

N TN
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— Servis -R softkey'ine basin. >

Pre-Shift Check

)

Gosterge ayarlari

Sik kullanilan yapilandirmasi

BN

Arac ayarlan &

Servis

kD

Erigim yetkisi

Servis

— Pre-Shift Check menisi gorintlle- >
nene kadar A ¥ kaydirma tuslarina ba-
sin.

— Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi

Bakim aralig

Sirim listesi

N
Pre-Shift Check

] N
Kalibrasyon
s N\ filo yoneticisi —
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Pre-Shift Check menisi goruntilenir. >

Pre-Shift Check

— Gegmis softkey'ine basin.

Gecmis

Sinirlamayi sifirla

N
Vardiya baslangici

N
Sorularin sirasi

T\l yoneticisi

Vardiya baslangicini tanimlama

Hizmete alma sonrasinda standart bir ayar
olarak Pre-Shift Check, her zaman son kontrol
gerceklestirildikten 24 saat sonra talep edilir.
Filo yoneticisi en fazla ¢ vardiya ve baslangig
saati tanimlayabilir. Bu durumda her zaman
Pre-Shift Check talep edilir.

@ NOT

End(istriyel forklift, "FleetManager" varyant ile
donatilmissa vardiyalar FleetManager aray (-
zlinde tanimlanmistir. llgili kullanim talimatiari-
na bakin.

— "Filo yoneticisi icin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

N TN
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— Servis -R softkey'ine basin. >

Pre-Shift Check

)

Gosterge ayarlari

Sik kullanilan yapilandirmasi

BN

Arac ayarlan &

Servis

kD

Erigim yetkisi

Servis

— Pre-Shift Check menisi gorintlle- >
nene kadar A ¥ kaydirma tuslarina ba-
sin.

— Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi

Bakim aralig

Sirim listesi

N
Pre-Shift Check

] N
Kalibrasyon
s N\ filo yoneticisi —
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Pre-Shift Check menisi goruntilenir. >

Pre-Shift Check

— Vardiya baslangicui softkey'ine ba-
sin.

Bu menlide tanimlanacak vardiyaya ve bas-
langi¢ saatine erisebilirsiniz.

Turuncu etkinlestirme gubugu hangi vardiyala-

rin etkinlestirildigini gésterir.

— Bir vardiyayi diizenlemek icin ilgili softkey'e
basin.

>

Gecmis

Sinirlamayi sifirla

N
Vardiya baslangici

N
Sorularin sirasi

T\l yoneticisi

Vardiya baslangici 1

Vardiya baslangici 2

Vardiya baslangici 3

S \lo ydneticisi

N TN
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Bu mentide vardiya baslangicini tanimlayabi-

lirsiniz.

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
saati girin.

— Kaydetmek igin =) dugmesine basin.

Vardiya baslangici artik tanimlanmustir. Pre-
Shift Check her zaman bu vardiya baslangi¢
zamanindan itibaren talep edilir.

Ekran bir 6nceki meniye doéner.

— Belirli bir vardiya baslangicini devre disi bi-
rakmak igin ilgili vardiyay! secin.

STILL

>

>

Pre-Shift Check

1 | Vardiya baslangici 1 6

3 | Vardiya baslangicini girin 8

@ -si
5 = Kaydet
Ve

@ = Kapat
@ = iptal 0

Filo ybneticisi

Vardiya baslangici 1

Vardiya baslangici 2

Vardiya baslangici 3

S \lo ydneticisi




Pre-Shift Check

— Vardiyayi devre disi birakmak igin V7 kay-
dirma diigmesine basin.

— Onaylamak i¢in &) diigmesine basin.

Saat gri renkte gosterilir.

Vardiya devre disi birakilir. Ekran bir dnceki

menuye doner. Bu vardiyanin yaninda etkin-

lestirme gubugu yok.

- Iptal etmek igin geri diigmesine 43 ba-
sin.

— Ana ekrana erismek i¢in ana ekran digme-
sine {& basin.

Forklift kisitlamalarini sifirlama

Forklift fonksiyonlari, hatali bir sonuca sahip
kontroller nedeniyle kisitlanirsa filo yoneticisi
bu kisitlamalari sifirlayabilir. Filo yoneticisi,
onceden algilanan bir sorun giderildiginde de
bunu yapabilir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis “R softkey'ine basin.

Vardiya baslangici 1 6

Vardiya baslangicini girin | 8

@ = Sil @ = Kapat
= Kaydet @ = iptal 0
Ve

Filo ybneticisi

)

4

Gosterge ayarlari

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari

Servis

Y 5 8%

Erisim yetkisi

Servis

N TN
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— Pre-Shift Check menisi gorintlle- >
nene kadar A ¥ kaydirma tuslarina ba-
sin.

— Pre-Shift Check softkey'ine basin. Bildirim listesi

Pre-Shift Check

Bakim aralig

Shram listesi

N
Pre-Shift Check

N
Kalibrasyon

\filo yoneticisi il
Pre-Shift Check menlsl goruntilenir. >
— Sinirlamayi sifirla softkey'ine ba-
sin.
Gegmis
Sinirlamayi sifirla
N
Vardiya baslangici
N
Sorularin sirasi
s N\ filo yoneticisi
Ay
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Pre-Shift Check

Forklift kisitlamalarini sifirlamak isteyip iste-
mediginizi soran bir soru goruntulenir.

— Onaylamak igin [v] softkey'ine basin.

Artik forklift fonksiyonlarinin tamami kullanila-
bilir. Ekran bir énceki menlye déner.

— Iptal etmek icin [X] softkey'ine basin.

Forklift fonksiyonlari sinirli kalir. Ekran bir 6n-
ceki menuye doner.

— Ana ekrana erismek i¢in ana ekran digme-
sine {9} basin.

Forklift sinirlamasi sifirlansin mi?
Giris, gegmiste kalir

?

i

Filo yéneticisi

N TN
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Calisma

Sirtict profilleri

Sdrtci profilleri

Sirticu profilleri (istege bagl do- >
nanim)

Bu istege bagli donanim, en fazla on ayri
sUrlict profilinin olusturuimasina olanak tanir.
Oturum agildiktan sonra siriicl segilen adla 2D
karsilanir. v softkey'ine basildiginda ana ek- ::'r':t
ran goruntulenir.

Endustriyel forklift "Pin koduyla erisim yetki-
si" veya "FleetManager" varyantlari ile donatil-
missa bu sirticu profilleri ilgili varyanta bagla- &

nabilir.

©)
Sirucu profili asagidaki ayarlarin kaydedilme- —
sini saglar:
- Dil
« Sik kullanilanlar
« Durum satirinin yapilandirmasi

* A ve B slris programlarinin yapilandiriima-
s

Ayrica, son segilen surlict profili icin kaydedi-
len galisma durumlari, bir kullanicinin bu stru-
cl profili ile bir sonraki oturum agisinda tekrar
cagrihr:
 Segili stiris programi / 1-3
« Verimlilik ve surtis modlar

(Blue-Q/kisa mesafe modu)

Mevcut bir surtict profili olmayan bir striicd,
"PIN koduyla erisim yetkisi" veya "FleetMana-
ger" varyantiyla oturum acarsa bir surlicti pro-
fili olusturulur. Bu surtict profili, endustriyel
forklift teslim edildiginde yapilan ayarlari kulla-
nir.

Endustriyel forklift bu varyantlar ile donatiima-
missa srlculer profillerini manuel olarak seg-
melidir.

Suricilerin oturum actiklari sirada ayarlarda
yaptiklari tim degisiklikler kaydedilir. Bu bilgi-
ler, stirictniin bir sonraki oturum agisinda kul-
lanilabilir olacaktir.

Sirtici profilleri olusturma

Filo yoneticisi ve siiriicti, on adede kadar si-
ruct profili olusturabilir.

I y
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Sirici profilleri

@ NOT

Endl(istriyel forklift "PIN koduyla erisim yetki-
si" veya "FleetManager" varyantiari ile donatil-
mussa ilk kez oturum agildiginda sdirdicii profili
otomatik olarak olusturulur.

El frenini gekin.

— = diigmesine basin.

" softkey'ine basin.

Strlticli profilleri softkey'ine & ba-
sin.

Bu men(, on surici profili kaydetmek igin de-
polama alani saglar.

— Gerekli depolama konumu igin softkey'e ba-
sin.

@ NOT

Stdirticii profili icermeyen bos depolama ko-
numiarr, Kullanilabilir depolama
konumu /e gosterilir.

Strtct adi menlsu gérintllenir.
— Istenen adi yazmak igin softkey'leri kullanin.
— Onaylamak i¢in =) digmesine basin.

Siirtct profili etkin. Suricd, bir sonraki oturum
agma isleminden sonra segilen adla karsilanir.

Surlcilerin oturum actiklari sirada ayarlarda
yaptiklari tim degisiklikler kaydedilir. Bu bilgi-
ler, strictnin bir sonraki oturum agisinda kul-
lanilabilir olacaktir.

Guido

Horst

Lisa

Sirica 4

Mevcut depolama konumu 5

- N ~

1, | Surici adi 6mno
2abc 7pqrs
3def Siirici adini girin 8tuv

| Horst|
4ghi 9wxyz

@ -si (@) abe asc
5jk = Kaydet @ = iptal 0.

S
y 4
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Sirtici profillerini se¢gme

Endustriyel forklift "Pin koduyla erisim yetki-
si" veya "FleetManager" varyantlar ile dona-
tilmissa oturum agildiktan sonra ilgili stirtict
profili etkinlestirilir. Endustriyel forklift bu var-
yantlarla donatiimamissa surlculer profillerini
manuel olarak segmelidir.

@ NOT

Ayarlar mentist yalnizca enddistriyel forklift
hareketsiz haldeyken ve el freni etkin durum-
dayken kullanilabilir. E1 freni zamanindan dnce
serbest birakilirsa ayarlar mendisii kapanir.

— Endustriyel forklifti durdurun.
— El frenini gekin.

— =) digmesine basin.

— « softkey'ine basin.

— SlUrlcl profilleri softkey'ine & ba-
sin.

Sirtict profilleri

Turuncu etkinlestirme gubugu gegerli segimi >
gorintuler.

— Gerekli surtci profili igin softkey'e basin.

Surici profili etkin. Surlc, endustriyel forklif-

Guido

tin bir sonraki acilisinda segilen adla karsila-
nir.

Horst

Lisa

Sirica 4

Mevcut depolama konumu 5
L A -~

Sirticu profillerini yeniden adlan-
dirma
Siirucu profilleri yeniden adlandirilabilir. Stri-

cliler yalnizca kendi surticu profillerini yeniden
adlandirabilir. Filo yoneticisinin tiim sirtc

STILL



Sirici profilleri

profillerini yeniden adlandirmak igin erisim yet-
kisi vardir.

Siriicl tarafindan yeniden adlandirma

El frenini gekin.

— = diigmesine basin.

" softkey'ine basin.

- Forklift ayarlari & softkey'ine ba-
sin.

Strtcl profillerini yeniden
adlandirain softkey'ine basin.

Strtct adi menlsu gérintllenir.
— Istenen adi yazmak igin softkey'leri kullanin.

— Onaylamak i¢in =) digmesine basin.

Filo yoneticisi tarafindan yeniden adlan-
dirma

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

- Forklift ayarlari @i softkey'ine ba-
sin.

— SlUrtct profillerini yodne-
tin softkey'ine basin.

N
Siiriis programlari

A
Sirtcu proflirni yeniden adlandirin

1, | Surici adi 6mno
2abc 7pqrs
3def Siirtci adini girin 8tuv

| Horst |

Aghi Owxyz

@ -si (@) abe asc
5k = Kaydet @ = iptal 0.
S
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— StrlGcl profillerini yeniden >
adlandirain softkey'ine basin.

Sirtict profilleri

N
Stirticti proflirni yeniden adlandirin

Surucu profillerini silin

T\l yoneticisi

Strtictt adi menlsi gérintilenir. >

— Istenen adi yazmak igin softkey'leri kullanin.

— Onaylamak igin =] digmesine basin. 1, | sirici adi Gimno
2abe 7pqrs
3def Siirtci adini girin 8tuv

| Horst |
Aghi Owxyz
@ -si (@) =abe > asc
Sjki = Kaydet @ = iptal 0.
S

Siirlici profillerini silme

Filo yoneticisinin slrici profillerini silmek igin
erisim yetkisi vardir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" 6gesini et-
kinlestirin.

— Arag¢ ayarlarai softkey'ine @abasin.

— SlUrtct profillerini yodnetin
softkey'ine basin.

I y
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Sirici profilleri

— SlUrtcl profillerini silin soft-
key'ine basin.

— Silinecek surict profili igin softkey'e basin.

Surlci profili silinmistir.

>

>

Stirticti proflirni yeniden adlandirin

Surucu profillerini silin

T\l yoneticisi

Guido

Horst

Lisa

Siricu 4

Mevcut depolama konumu 5

I anm—— S
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Aydinlatma

Aydinlatma

Aydinlatmanin agilmasi ve kapa-
tiimasi

— Direksiyon simidinin sol tarafindaki galistir- >
ma kolundaki déner halkayi (1) déndurin.
Bunu yaparken fonksiyonu agmak icin iste-
nen aydinlatma fonksiyonu simgesini isaret-
le (2) hizalayin.

@ NOT

Calistirma kolu, istege bagli olarak direksiyon
simidinin sag tarafinda da bulunabilir. Bu du-
rumada, déndis sinyal lambalarinin ¢alismasi
ters gevrilir.

Aydinlatma fonksiyonlari igin simgeler
Aydinlatma kapali

P Stop lambasi

2D Kisa far

Still Safety Light. Ca-
listirma kolu ile agil-
maz ve kapatiimaz-
sa "STILL SafetyLight

(varyant)" bashkli bo-
Iime bakin

A

Uzun far ve selektériin galigtiriimasi

— Kisa far agikken, direksiyon simidinin sol ta-
rafindaki galistirma kolunu devreye girene
kadar ileriye dogru itin. Uzun far agik.

— Uzun far kapatmak igin 6n konumda bulu-
nan galistirma kolunu geriye dogru cekin.
Uzun far kapatilir.

— Selektor yapmak igin galistirma kolunu kisa
bir siire geriye gekin.

STILL




Calisma

Aydinlatma

Dénus sinyal lambalarinin agilip
kapatiimasi

— Sag veya sol donis sinyal lambasini agmak >
i¢in direksiyon simidinin solundaki galistir-
ma kolunu (1), kol devreye girene kadar
yukari veya asagi itin. Sag veya sol donls
sinyal lambasi yanar ve gosterge-kullanim
Unitesindeki dénus sinyal lambasi gosterge-
si yanip soner. Aydinlatmasi olan bir romork
forklifte baglanmissa rémorkla ilgili dénls
sinyal lambasi ekrani da yanip séner.

— Doniis sinyal lambasini kapatmak igin ku-
manda kolunu (1) orta konuma geri itin.

@ NOT

Calistirma kolu, istege bagli olarak direksiyon
simidinin sag tarafinda da bulunabilir. Bu du-
rumada, déndis sinyal lambalarinin ¢alismasi
ters gevrilir.

Tepe lambasi >

— Tepe lambasini agmak igin gdsterge-kulla-
nim Unitesinde bulunan ilgili Softkey dig-
mesine basin.

Tepe lambasi galisir.

— Tepe lambasini kapatmak igin Softkey dug-
mesine yeniden basin.

Tepe lambasi séner.

6219_003-067
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Tehlike uyari sisteminin agilmasi
ve kapatiimasi

Aydinlatma

— Tehlike uyari sistemini agmak igin isitici
kontrol panelinin sagindaki basmali digme-
ye (1) basin. Tehlike uyari sistemi agilir ve
basmali digmedeki LED yanip séner.

— Tehlike uyari sistemini kapatmak igin bas-
mali diigmeye (1) tekrar basin. Tehlike uya-
ri sistemi kapatilir ve basmali digmedeki
LED soner.

@ NOT

Tehlike uyari sistemi, kontak kapaliyken de et-
kinlestirilebilir.

STILL SafetyLight (istege bagh
donanim)

_

STILL SafetyLight cihazina bakildiginda
gbzlerin zarar gérme tehlikesi.

STILL SafetyLight cihazina bakmayin.

STILL SafetyLight, gortintrlGgun disuk oldu-
Ju (surus seritleri ve ylksek disli raylar gibi)
ve kor kavsaklarin bulundugu siris alanlarin-
da endustriyel forkliftlerin erken algilanmasini
saglayan gorsel bir uyari cihazidir. STILL Sa-
fetyLight, sarsintilardan ve titresimlerden et-
kilenmeyecek sekilde kabindeki bir destege 5219_003-110
monte edilir.

Surlime bagh olarak, STILL SafetyLight, en-
dustriyel forkliftin 6niine veya arkasina bir ve-
ya birden fazla agik mavi isik yansitir; bdylece
cevredekilere endistriyel forkliftin yaklastigini
bildirir. Birkag 1sik noktasi sirali i1sik seklinde
yansitilir. Sirali 1sik, endUstriyel forkliftin hare-
ket yon ile birlikte konumunu gosterir.

Endustriyel forkliftin yapilandirmasina bagl
olarak STILL SafetyLight forklift hareket eder-
ken otomatik olarak acilir. Bu, érnegin geri
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hareket (varyant) sirasinda, geri hareket galis-
ma 1s1d1 igin ek lamba olarak kullanilabilece-
gi anlamina gelir. STILL SafetyLight, gbsterge-
kullanim Unitesinden de agilip kapatilabilir.

Aydinlatma

— Bunun igin Softkey Q\ diigmesine basin.

@ NOT

End(istriyel forklift kamuya agik yollarda kulla-
nilacaksa STILL SafetyLight kapatilmalidir.

StvZO donanimi

StVZO donanimi >

Endustriyel forkliftte Almanya Yol Trafik Ruh-
sat Verme Dlzenlemeleri (StVZO) donanimi
varsa TiT softkey'i sik kullanilanlar gubugunda
saklanir. Bu softkey, StVZQO'ya tabi yollarda

1\
izin verilmeyen tim aydinlatma cihazlarini ka-
patmak icin kullanihr.
Bu, asagidaki aydinlatma donanimi varyantla-
riyla ilgilidir: |

» STILL SafetyLight
Uyari boélgesi lambasi
Calisma 1s1d1

Tepe lambasi

Bu aydinlatma donanimini kapatmak
icin T softkey'ine basin.

Softkey'in yanindaki turuncu etkinlestirme gu-
bugu yanar.

— Aydinlatma donanimini agmak igin T soft-
key'ine tekrar basin.

Turuncu etkinlestirme gubugu soner.

@ NOT

Bu fonksiyon Alman StVZO fabrika teslimi igin
yapilandirilmistir.

» Almanya disinda ise kullanildigi dlkenin ulu-
sal diizenlemelerine uyun.

 Yelkili servis merkezi, daha az veya daha
fazla aydinlatma cihazini kapatacak sekilde
fonksiyonu degistirebilir.

Softkey, Stirtis menisinde @: de bulunur.
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Verimlilik ve stiriis modiar

Verimlilik ve suriis modlari

Blue-Q verimlilik modu >

Fonksiyon agiklamasi

Blue-Q verimlilik modu, tahrik tnitesini ve en-
erji tuketen diger cihazlarin ¢alisma seklini et-
kiler ve endustriyel forkliftin enerji tiketimini
azaltir.

Verimlilik modu etkinlestirilirse endUstriyel
forkliftin hizlanma davranisi, hizlanmayi daha
orta seviyeye getirecek sekilde degisir.

Verimlilik modu etkinlestirilmis olsa bile genel-
likle manevra yaparken kullanilan disuk hiz-
larda, arag hizinda bir azalma hissedilmez.
Yaklasik 7 km/sa gibi orta hizlarda hizlanma
daha yumusak olur. Bu nedenle, yaklasik 40
m'ye kadar olan mesafelerde, verimlilik mo-
dunun etkinlestiriimemesi durumunda ulasila-
cak olan hizdan daha dusuk bir hiza ulasihr.
"STILL Classic" modunda oldugu gibi, maksi-
mum hiz 25 km/sa'dir.

6219_003-072

Blue-Q asagidakiler tizerinde etkili degildir:
* Maksimum hiz

» Tirmanma kabiliyeti

* Cekme kuvveti

* Frenleme ozellikleri

Blue-Q verimlilik modunun agiimasi ve
kapatiimasi

— Blue-Q verimlilik modunu agmak igin ilgili
Softkey digmesine basin.

Gosterge-kullanim Unitesinde Blue-Q simgesi
gorinir ve Blue-Q verimlilik modu agillir.

— Blue-Q verimlilik modunu kapatmak igin ilgili
Softkey diigmesine tekrar basin.

Blue-Q simgesi kaybolur ve Blue-Q verimlilik
modu kapanir.

STILL




Verimlilik ve siiriis modlari

Eneriji tiketen dider cihazlar tizerindeki etkiler

Asagidaki tabloda Blue Q etkinlestirildiginde belirli yardimci cihazlarin kapanmasina neden olabi-
lecek kosullar gosteriimektedir. Diger enerji tiketen cihazlar, endustriyel forkliftin donanimina gére
farkhhk gosterir.

. Endiistriyel forklift ha- T,
Kapatma Koltuk salteri reketsizdir Siris yoni
On galisma 1s1g1* X X Geri > 3 km/sa
Arka calisma 1s191* X X ileri
Tavan ana far* X X > 3 km/sa
Ana far® X X -
On silecek X X Geri > 3 km/sa
Arka silecek X X ileri
Koltuk isitici X - -
Kabin 1sitma X - -
Cam rezistansi X - -
*StVZO (Almanya Yol Trafik Ruhsatlandirma Diizenlemeleri) donanimi igin kapatma yok (istege
bagli donanim)

Blue-Q yapilandirma

Filo yoneticisi erisim yetkisi, filo yoneticisinin

Blue-Q verimlilik modunu kalici olarak etkin-

lestirmesine veya softkey ile agip kapatmasina

olanak tanir.

— Erisim yetkisi o= 6desini etkinlesti-
rin.

- Forklift ayarlari softkey'ine & ba-
sin.

Acilan menlde asagidaki se¢im sunulur:
e Kalici

Blue-Q modunu agip kapatamiyor. Blue-Q
surekli etkindir. Gosterge-kullanim Unitesin-
de Blue-Q simgesi ®) kalici olarak gériinir.

* DUigmeye basarak

Sirlict bir softkey aracihigiyla Blue-Q mo-
dunu agip kapatabilir.

— Gerekli softkey'e basin.

Basilan softkey'in yaninda turuncu etkinlestir-
me gubugu gorundr.

Ana ekran digmesi {2+ sizi ana ekrana gotu-
rar.
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Verimlilik ve siiriis modlari

Siriis modlari

Siris modlari, elektrikli tahrikin hizlanma ve
frenleme 6zelliklerini etkiler.

iki farkli stiriis modu mevcuttur: >
1 "STILL Classic": Bu, standart siiriis mo-
dudur. Dengeli bir hizlanma ve frenleme 1 w
ove

oOzellikleri orani saglar. Maksimum hiz
25 km/sa seklindedir. Bu mod etkin oldu-
gunda ekranda hicbir simge gdsterilmez.
2 "Siirat modu": Daha gevik bir genel si-
rs davranisi isteniyorsa bu suris modu 2 %
acilabilir. Endustriyel forklift maksimum ovo'-
25 km/sa hiza daha gabuk ulasir. Surat
modu, acik ve genis arazilerde sirUs igin-
dir.

@ NOT

"Siirat modu"” kullanilirsa enddstriyel forkliftin
enerji tiketimi daha yiiksek olur. Bu yiizden
akl daha gabuk bosalir. Tahrik dniteleri daha
hizly 1sinir.

"Sirat modunun" agilmasi ve kapatil-
masi

— "Sirat modunu" agmak icin ilgili softkey'e
basin.

Gosterge-kullanim Unitesi ekraninda "strat
modu" simgesi & gbriinir. "Stirat modu" agi-
lir.

— "Sirat modunu" kapatmak igin softkey'e tek-
rar basin.

Simge kaybolur ve mod kapatilir. Endstriyel
forklift tekrar STILL Classic moduna doner.

"Sirat modunun" otomatik olarak kapa-
tiimasi

Endustriyel forklift maksimum performans se-
viyesinde "surat modunda" galistirilirsa daha
fazla eneriji tiiketecektir. Bunun sonucunda
akul daha gabuk desarj olur ve tahrik Uniteleri
ile enerji kaynagi asiri 1sinabilir.

Cekis tahriklerinin ve enerji kaynaginin aki
gerilimi ve sicakhigi surekli takip edilir. Diistik
voltaj asiri azalirsa veya sicaklik asiri ylksek

I y
STILL



Verimlilik ve siiriis modlari

olursa "siirat modu" otomatik olarak devre disi
birakilir.

Endustriyel forklift otomatik olarak kapatilirsa
"surat modu" yalnizca asagidaki kosullar sag-
landiginda tekrar agilabilir:

» Akl tamamen sarj oldugunda
» Endustriyel forklift yeniden baslatildiginda
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Kabin

Kabin kapilari

Cekici ve platform gekici icin dort farkli kapi
varyanti mevcuttur:

« Katlanir kapilar

 Sirgllu kapilar (yalnizca gekiciler)
» Braket/yazlik kapilar

« Kumas kapilar

Givenlik bilgileri ve davranis kurallari

Higbir kosulda kabin tepe korumasi olarak kabul edil-
memelidir. Sadece hava kosullarina karsi koruma
saglar ve kayan yuklere karsi koruma saglamaz.

— Her zaman yiikin dogru konumlandirildigini ve
sabitlendigini kontrol edin.

Olasi ciddi yaralanma!

— Forklift hareket halindeyken kapi konturunu asma-
yin.

— Kollari veya bacaklari kapi konturunu gececek se-
kilde uzatmayin.

Yaralanma tehlikesi!

— Kapilari yalnizca endiistriyel forklift sabitken agin
ve kapatin.

— Herhangi bir bélme gizilirse, arizalanirsa ve-
ya opak hale gelirse yetkili servis merkezi
tarafindan degistiriimesini saglayin.

— Kapilarin sadece yetkili servis merkezi tara-
findan degistirilmeleri gerekir. Bu, bir kapi
varyantindan digerine gecerken de gegerli-
dir.

— Kapilari yalnizca endustriyel forklift sabitken
acin ve kapatin.

— Kapillari yalnizca bu amag igin saglanan kul-
lanim cihazlari veya kollari kullanarak agin
ve kapatin.

— Katlanir kapilarda, kapi kontrol kancalarini
ve gaz yaylarini diizenli olarak kontrol edin.
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Kabin

Katlanir kapilar

@ NOT

Kapilar bir kap! kontak anahtari ile izlenir.
Dogru sekilde kapatiimamalari halinde gdster-
ge-kullanim dnitesinde ilgili bir mesaj gordnti-
lenir ve endtistriyel forklift yalnizca sdirinme
hizinda hareket ettirilebilir.

@ NOT

Acil bir durumda kagmaya izin vermek igin si-
riicti kabininde bir acil durum gekici vardir. Acil
durum ¢ekicini kullanma hakkinaa bilgi icin
"Acil durum cekici” baslikli boliime bakin.

Kapinin agiimasi

— Digarnidan: Kapi kilidinin agildigini duyana >
kadar kapi kolunu (1) gekin. Kapi agilabilir.

— Igeriden: Kapi kilidinin agildigini duyana ka- >
dar kapi kolunu (3) gekin. Kapiyi agin.

Kapinin kapatiimasi ve kilittenmesi

— Kapiyi kapatin ve kapi kilidinin yerine otur-
dugunu duyana kadar kapi gergevesine itin
veya gekin.

iki kapinin her birinde kapiy! kilitlemek igin kul-
lanilabilecek bir kapi kilidi (2) bulunur. Kilitli
kapilar istenildigi zaman igeriden acilabilir.
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Sargilt kapilar

@ NOT

Kapilar bir kapr kontak anahtari ile izlenir. Ta-
mamen agilmaz veya kapatiimazsa gdsterge-
kullanim dnitesinde ilgili bir mesaj gordintilenir
ve enddstriyel forklift yalnizca sdrdnme hizin-
da hareket ettirilebilir. Istisna: Ugak yer ekip-
mani

@ NOT

Acil bir durumda kagmaya izin vermek igin st-
riicd kabininde bir acil durum gekici vardir. Acil
durum gekicini kullanma hakkinda bilgi igin
"Acil durum c¢ekici” baslikli boliime bakin.

Kabin

Kapinin agiimasi

A DIKKAT
Bilesende hasar riski!

— Sag taraftaki surglli kapiy! yalnizca aki kapagi
tamamen kapaliysa siiriis yoniinde agin.

— Surls sirasinda siirgllu kapilari agmayin veya ka-
patmayin.

— Disaridan: Kapi kilidinin agildigini duyana >
kadar kapi kolunu (1) gekin. Kapagi, agik e
konuma duyulabilir bir tik sesi ¢ikararak otu- .
rana kadar geriye dogru cgekin.

E/\/"z]
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Kabin

— Igeriden: Kapi kilidinin agildigini duyana ka- >
dar kapi kolunu (3) gekin. Kapagu, agik ko-
numa duyulabilir bir tik sesi ¢ikararak otura-
na kadar geriye dogru gekin.

Kapinin kapatilmasi ve kilittenmesi

— Kapi kolunu (1) gekin ve yerine oturdugunu >
duyana kadar kapiyl tamamen ileri dogru
gekin.

iki kapinin her birinde kapiyi kilitemek igin kul-
lanilabilecek bir kapi kilidi (2) bulunur. Kilitli
kapilar istenildigi zaman igeriden acilabilir.

Braketli kapilar

@ NOT

Kapilar bir kapi kontak anahtari ile izlenir. Ta-
mamen agilmaz veya kapatilimazsa gosterge-
kullanim dnitesinde ilgili bir mesaj goriintiilenir
ve endlistriyel forklift yalnizca siirinme hizin-
da hareket ettirilebilir.

Kapinin agiimasi

— Kapi kilidinin agildigr duyulana kadar kapi >
kolunu (3) ¢ekin. Kapiyr agin.

Kapilarin kapatiimasi

— Kapiyi kapatin ve kapi kilidinin yerine otur-
dugunu duyana kadar kapi gergevesine itin
veya cekin.

Kumas kapilar

@ NOT

Kumas kapilar emniyet sistemi olusturmaz.
Stdirticti kabininden diismeyi glivenli bir sekilde
onleyemezler!

@ NOT

Kumas kapilar uzun stre UV 1sigina maruz
kalirsa kirilgan hale gelebilirler. Bu, hasara ne-
den olabilir. Bu durumda, kumas kapilarin yet-
kili servis merkezi tarafindan degistirilmesini
saglayin.
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@ NOT

Bir kumas parcasi gegici olarak gikarilirsa her
zaman ayni sasiye yeniden takilmalidir. Ku-
mas parcalar ve sasi bir arada monte edijlir ve
bu nedenle benzersizdir ve degistirilemez.

Kabin

Kapinin aglimasi

— Fermuar (1) tamamen agin. >

— Kumas kapiyi acin ve iki kancayla (2) yerin-
de tutun.

Kapilarin kapatiimasi

— Iki kancay! (2) serbest birakin ve kumas ka-
pidan asagi yuvarlayin.

— Fermuar (1) tamamen kapatin.

Isitici (istege bagli donanim)

A UYARI

Disaridaki asiri derecede kirli havayi
kapali kabin igerisine gekmek zehirlen-
me tehlikesi yaratir!

— lIsiticiyl, yakitin buharlastigi veya ince
toz (kdmdr, talas ya da tahil tozu gibi)
olusabilen depolama alanlarinin veya
benzer alanlarin yakininda kullanma-
yin.

A UYARI

Is1, gazlarin dnemli élglide genlesmesi-
ne veya alev almasina neden olabilir.
Patlama riski vardir!

\b

— Sprey kutularini veya gaz kartuslarini
sicak hava akimina maruz birakma-
yin.
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A UYARI

Sicak hava kabinden digar verilemez-
se Isitici asin derecede Isinabilir. Yan-
gin riskil

Kabin

Isitici yalnizca hava Ufleyici agildiginda

kullanilabilir ve 1siticinin gevresi herhan-
gi bir malzeme ile (ceket veya kapak gi-
bi) 6rtlilmez.

— Her zaman 6nce hava Ufleyiciyi agin.

— Hava Ufleyiciyi agmadan kaloriferi ag-
mayin.

— Isiticinin veya hava dagiticilarin etra-
findaki nesneleri kaldirin.

A UYARI

Isitma iglemi sirasinda isitici muhafa-
zas| agiri derecede sicak olabilir. Do-
kunuldugunda deride yanik olusmasina
neden olabilir!

— Isitici galisirken isitict muhafazasina
dokunmayin.

— Yalnizca digmelere dokunun.

Isitici kullanim cihazlan >

Isitici kullanim cihazlari sunlari igerir:

1 Isitma seviyesi kontrol kolu

2 Fan kontrol kolu

3 Havalandirma boslugu kontrol kolu

Hava iifleyici ve Isiticinin agiimasi

— Fan kontrol kolunu (2) istenen hava ufleyici
konumuna cgevirin.

Hava Ufleyici, fan kontrol kolu (2) ile segilen
hiz seviyesinde galisir.

— Isitma seviyesi kontrol kolunu (1) istenen
Isitma seviyesine gevirin.

Isitici, havay! isitma seviyesi kontrol kolu (1)
ile segilen 1sitma seviyesine gore Isitir

— Havalandirma boslugu kontrol kolunu (3) is-
tenen konuma gevirin.

Hava (ifleyici ayarinin segilmesi

Hava Ufleyici kontroll (2) kullanilarak hava uf-
leyici Ug farkl seviyeye ayarlanabilir: "Kapali"
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ile esdeger olan "0"dan maksimum hiz seviye-
si olan "3"e kadar.

Kabin

Isitma seviyelerinin ayarlanmasi

— Isitici guiclini daha duslk ayarlamak
icin (1) 1sitma seviyesi kontrol kolunu saat
yoniinin tersine gevirin.

— Isitici glicini daha yiiksek ayarlamak
icin (1) 1sitma seviyesi kontrol kolunu saat
yonline gevirin.

Havalandirma boslugu kontrol kolunu

ayarlama

— Hava akisini ayak bosluguna dogru yonlen-
dirmek i¢in (3) havalandirma boslugu kon-

trol kolunu saat yéniniin tersine, (4 konu-
muna gevirin.

— Hava akisini 6n cama dogru yonlendirmek
icin (3) havalandirma boslugu kontrol kolu-
nu saat yoniinde, ¥ konumuna gevirin.

{# orta konumu, hava akisini ayak bosluguna
ve 6n cama dogru yonlendirir.

Isiticinin ve hava Ufleyicinin kapatiimasi

— Isitma seviyesi kontrol kolunu (1) durdurma
pargasina ulasana kadar saat yonunin ter-
sine gevirin.

Isitici kapanir.

— Fan kontrol kolunu (2) durdurma pargasina
ulasana kadar saat yoninin tersine gevirin.

Hava Ufleyici kapanir.
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Hava dagiticisinin ve makara noziilii-
niin ayarlanmasi

Kabin

Siriici igin hava dagiticilari her zaman hava >
ile saglanir. Isiticty kullanim cihazlarini kul-
lanarak ayarlamak gerekmez. Bunlar, kontrol
panelinin en sol ve sag taraflarinda bulunur.

— Hava dagiticisini agmak igin disk tzerindeki
cikintrya (1) bastirin.

Diskler agilir.
— Diskleri kavrayarak hava akisini hizalayin:

Diskler, istenen aciya gore ayarlanabilir. Hava
dagiticisi ddndurilebilir.

— Diskleri kapatmak icin yeniden bastirin.

Ek olarak, isiticinin gésterge paneli Gzerinde >
hava beslemesi igin bir makara nozill bulu-
nur.

Klima (istege bagli donanim) >

Klima, kabindeki havayi sogutur. Klima, cam
bélmelerin bugulanmasini dnlemek igin kabin-
deki havayi kurutur.

Klima kullanim cihazlari sunlari igerir:

1 Isitma seviyesi kontrol kolu

2 Fan kontrol kolu

3 Havalandirma boslugu kontrol kolu
4

5

"AC"(klima) basmali diigmesi
"Defog"basmali digme
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A DIKKAT

Kompresordeki yataklarin tutuklugu nedeniyle olasi
bilesen hasari!

Kabin

— Klimayi 4 haftada bir en az 10 dakika ¢alistirin.

@ NOT

Buharlastiricidaki yogusma suyu kif kokusu

yapabilir.

* Bu durum, klimann sdirds sona ermeden 10
dakika dnce kapatiimas ve hava Gfleyicinin
calismaya devam etmesi ile dnlenebilir. Bu,
yogusma suyunu Kurutur.

@ NOT

Soguk ve nemli giinlerde, isitici ve kiima ayni
anda calistirilarak kabindeki havanin nemi gi-
derilebilir. Klima, havanin nemini alir ve isitic
sogutmayr dengeler. Bu, kabinin iginde daha
uygun bir sicaklik olusturur ve camlarin bugu-
lanmasini énler.

@ NOT

lc sicaklik ile dis sicaklik arasindaki Gnemli
bir fark, sdirdiciindn lizerindeki fiziksel gerilimi
artirir. Hastalik riskini azaltmak igin i¢ sicaklik
ile dis sicaklik arasindaki fark alti dereceyi as-
mamalidir.

— Hava dagiticilarini ayarlamak ve hava (fle-
yici konumlarini, 1s1 ayarlarini ve havalan-
dirma boslugu kontrol digmesini incelemek
icin "Isitic (varyant)" baslikh bélime bakin.

Klimanin agilip kapatiimasi

— Hava Ufleyiciyi agin. Hava Ufleyici kontroli-
ni (2) istenen hava (fleyici seviyesine don-
durdn.

— Agmalkapama salterine (4) basin.

Salterde bulunan LED vyesil renkte yanar. Kli-
ma agilr.

— Klimay kapatmak igin "agma/kapama salte-
rine"(4) tekrar basin.

Salterdeki LED séner. Klima kapanir.
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Kabin

Sicakhgin kontrol edilmesi

Sogutma derecesi, 1sitma seviyesi kontroll (1)
ile ayarlanabilir. Gerekirse bu kontrol, klima
sistemi tarafindan havanin daha az yogun bir
sekilde sogutulmasini saglamak lzere i1sitma
sistemini ayarlamak icin kullanilabilir. Isitma
seviyesi kontroliinii saat yéninde ne kadar
fazla dondirirseniz disar akan hava o kadar
az soguk olur.

"Defog"fonksiyon

"Defog" fonksiyonu, 6n cam bugulandiginda
hizli bir sekilde net gériis saglamak icin kulla-
nilabilir.

— "Defog" basmali diigmesine (5) basin. Sal-
terde bulunan LED yesil renkte yanar. "AC"
basmali digmesindeki LED de yanar. Klima
ve hava Ufleyici artik 6n camdaki buguyu en
iyi sekilde ortadan kaldirmak tzere galistiri-
lir.

— "Defog" fonksiyonunu durdurmak igin "De-
fog" basmali digmesine (5) tekrar basin. iki
(4) ve (5) basmali digmelerindeki LED'ler
soner. Klima ve hava Ufleyici normal galis-
maya doner.

On cam sileceginin ve yikayicinin galistiriimasi

On cam silecegi ve yikayici, direksiyon kolo-
nunun solundaki ¢alistirma kolunun i¢ ayar bi-
lezigi (1) aracih@iyla gahstirihr.

@ NOT

Opsiyon olarak, ¢alistirma kolu direksiyon ko-
lonunun sag tarafina yerlestirilebilir.

>
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Kabin
— Ayar bilezigini (1) donduriin ve istenen ¢a- > A B
listirma asamasinin simgesini galistirma ko-
lu Gizerindeki beyaz isaretle hizalayin. S S =
C D
N
‘
Calisma asamasi Ayar bilezigi konumu (1)
Kapali (A)
Aralikli (B)
Surekli mod (C)
Pul (D)

Arka cam silecegi ve yikayicinin ¢alisti-
rilmasi

Arka cam silecegi ve yikayici gosterge-kulla-
nim Unitesi aracihigiyla galistirilir.

— "Aclk" ¢calisma asamasini etkinlestirmek igin >
gosterge-kullanim Unitesindeki (1) simgesi- 1 LIy 2
ne iliskin Softkey'e basin.

r Y\
"Aclk" calisma asamasi etkinlestirilir. Simge | 1 I l I
(3) gorunir ve simgenin yaninda etkinlestirme
cubugu gorinr.

— "Aralikli mod" calisma asamasini etkinlestir-
mek igin Softkey'e tekrar basin.

3 4

Simge (2) bir nokta ile vurgulanir. Fagh 2t
1

— "Yikayici" galisma asamasini etkinlestirmek
icin Softkey'i basili tutun. Bu, herhangi bir
calisma asamasinda mumkuandur.

"Yikayici" galisma asamasi etkinlestirilir. Soft-
key diigmesi basili oldugu stire boyunca sim- 6219_003:070
ge (4) gorlntilenir.

— Pencere temiz oldugunda Softkey digmesi-
ni serbest birakin.
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Kabin

Bir dnceki calisma safhasi yeniden etkinlestiri-
lir.

— Bu galisma asamasini kapatmak icin sim-
ge (1) ekranda tekrar goriinene kadar Soft-
key'e arka arkaya basin. Simgenin yaninda
bulunan etkinlestirme gubugu séner.

Isitilabilir pencereler

Arka cam isiticisi

— Gosterge-kullanim Unitesindeki sik kullani-
lanlar gubugunda "Arka cam isiticisi" soft-
key'ine # basin.

Arka cam isiticisi 10 dakika boyunca agik kalir
ve ardindan otomatik olarak kapanir.

On cam isiticisi (varyant)

On cam isiticisi, camin buzunu hizli bir sekil-
de ¢cdzmenize ve buguyu ortadan kaldirmani-
za yardimci olur.

— Gosterge-kullanim unitesindeki sik kullani-
lanlar gubugunda "On cam isiticisi" soft-
key'ine % basin.

On cam 1siticisi 15 dakika boyunca acik kalir
ve ardindan otomatik olarak kapanir.
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Yukari itmeli tavan penceresi (is-
tege bagli donanim)

Kabin

— Tavan panelini yukari itmek igin kolu (1) ileri >
ve yukari dogru itin, bdylece yukari konuma
oturmasini saglayin.

— Pencereyi kapatmak igin (1) kolunu pencere
kapanana ve kol yerine oturana kadar asagi
dogru gekin.

ic aydinlatma

Kabin aydinlatmasi suriict kabinin tavan kap-
lamasinin merkezinde bulunur. iki kapidan bi-
rini agtiginizda acilir ve kapiy kapattiginizda
kapanir. Kapilar ve kumas kapilar kapatildi-
ginda, kabin aydinlatmasi asagidaki sekilde
acihp kapatilabilir.

— Acmak igin (1) dugmesine basin. > 1

{ 53

— Kapatmak igin tekrar (1) diigmesine basin.

Yikama sivisinin doldurulmasi
A DIKKAT

Buzlanmanin etkileri nedeniyle hasar!

Su dondugunda genlesir. Yikama sistemi kisin kulla-
nima uygun bir siviyla dolduruimazsa yikama siste-
minde buz olusabilir ve hasar meydana gelebilir.

— Donma riski varsa kisin kullanima uygun bir sivi
kullanin.
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Kabin

Yikama sivisi deposu, sriict kabininde, ayak
koyma yerinin sol tarafinda, zemin paspasinin
altinda bulunur. Zemin paspasi, yikama siste-
mi simgesiyle (1) isaretlenmistir.

— Yikama sivisini doldurmak igin zemin pas-
pasini bir tarafa katlayin.

— Yikama sivisi deposunun kapagini (2) agin
ve yilkama sivisini doldurun.

— Kapag! (2) tekrar sikica kapatin ve zemin
paspasini geriye dogru katlayin.

@ NOT

Yikama sivisi dolum seviyesi diistik oldugun-
da gdsterge-kullarim dnitesinde "Durulama
suyu ekleyin" mesaji ve <& simgesi gordntiile-
nir.

Calisma
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Koruyucu cihazlar

Koruyucu cihazlar

Carpisma korumasi (varyant)

Endustriyel forkliftin 5nemli bilesenleri igin ¢ar-
pisma korumasi gesitli modellerde varyant ola-
rak mevcuttur:

+ Arka koruyucu 1zgara

» Lamba koruyucu 1zgara

« On koruyucu halka

» Carpisma korumasi seritleri

Arka koruyucu 1zgara

Arka koruyucu 1zgara, arka cami yikin neden
oldugu hasara karsi korur. Asagidakilere dik-
kat edin:

— YUkl her zaman dogru sekilde sabitleyin.
Daha fazla bilgi icin"Platformun ylklenmesi"
baslikl bélime bakin.

— Ornegin borular gibi yiikiin 1zgaranin gubuk-
lar1 arasindaki bosluklara giremediginden
emin olun.

— Arka cami temizlemek veya arka cam sile-
ceginin silecek lastigini degistirmek igin ko-
ruyucu izgarayi asagi katlayin. Bunu yapar-
ken asagidaki bolime bakin.

Arka koruyucu 1zgaranin katlanmasi

— Dort montaj vidasini (1) gevsetin. >
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— Arka koruyucu i1zgarayi asagi katlayin.

Koruyucu cihazlar

Lamba koruyucu 1zgara

Lamba koruyucu 1zgarasi, endistriyel forkliftin
6n lambalarini hasara karsi korur.

@ NOT

Lamba koruyucu 1zgarasi takiliysa lamba ko-
ruyucu i1zgarasi sdrds alaninin aydinlatmasi-
ni kisifladigindan enddistriyel forkiift, Alman
Yol Trafik Ruhsat Verme Diizenlemelerine
(StVZO) uygun sekilde onay alamaz.

Isiticinin temiz hava filtresini degistirmek igin
lamba koruyucu 1zgarasi ¢ikarilmalidir. Bunu
yaparken asagidaki bélime bakin.

Lamba koruyucu i1zgaranin gikariimasi

— Lamba koruma izgarasinin her iki tarafinda-
ki iki montaj vidasini (1) sokiin ve 1zgaray!
dikkatlice ¢ikarin.

— Isiticinin temiz hava filtresi degistirilecegi
zaman "Isiticinin temiz hava filtresi kegesi-
nin degistiriimesi" bashkl bélime bakin.

On koruyucu halka

On koruyucu halka, 6n cami bagaj gibi diisen
buylk nesnelerin neden oldugu hasarlardan
korur. Yuksekligi ayarlanabilir, asagidaki boli-
me bakin.

On koruyucu halkanin yiiksekliginin ayarlan-
masi
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— On koruyucu halkanin sol ve sag tarafindaki >
dort soket bash vidayi (1) gevsetin.

Koruyucu cihazlar

— On koruyucu halkay istediginiz konuma ge-
tirin.

— Dort soket bash vidayi (1) tekrar sikin.

Carpisma korumasi seritleri

Plastikten yapilmis ek ¢arpisma korumasi se- [>
ritleri (1) endustriyel forkliftin 6n, arka ve yan
taraflarini hasara karsi korur.
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Siris

Sarus

Siriis sirasindaki glivenlik kural-
lari

Siiris bigimi

Suriic, forklifti tesis icinde kullanirken ka-
muya acik yollardaki surus kurallarina uy-
malidir.

Hiz, yerel kosullara uygun olmalidir.

Ornegin, siiriici asagidaki durumlarda araci
yavas slrmelidir:

Koselerde

Dar gegitlerde

Déner kapilardan gegerken
Kor noktalarda

Sirlict, 6nlindeki forkliftlerle ve kisilerle gu-
venli fren mesafesini daima korumali ve en-
dustriyel forklifti her zaman kontroll altinda
tutmalidir. Stiriicti aniden durmaktan, hizla
dénmekten ve tehlikeli yerlerde ya da kor
noktalarda sollama yapmaktan kaginmali-
dir.

ilk striis alistirmasi, bos bir alanda veya
trafiksiz bir yolda yapilmaldir.

Surls sirasinda asagidakileri yapmak yasak-
tir:

Kollari ve bacaklari forkliftten disari sarkit-
mak

Endustriyel forkliftin dis kenarindan disari
dogru egilmek

Endustriyel forkliftten inmek

Suriict koltugunu hareket ettirmek
Direksiyon kolonunu ayarlamak

Emniyet kemerini gikarmak

Radyo ve cep telefonlari gibi elektronik ci-
hazlar kullanmak
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Siiriis

Ayak boslugundaki nesneler nedeniyle kaza riski!

Diizglin konumlandiriimamis nesneler, frenleme ve-
ya direksiyon hareketleri sirasinda ayak bosluguna
dusebilir; bu nesneler daha sonra pedallari engelle-
yebilir.

— Yalnizca boyutlarina gére emniyetli bir sekilde
saklanabilen ve dismeyen urlinler mevcut raflara
yerlestirilebilir. BlyUk parcalari kabinin disindaki
yuk alaninda saklayin ve sabitleyin.

— Bardaklik, maksimum 1,5 I'ye kadar olan siseleri
tutabilir.

Kaza riski! Siirus sirasinda multimedya ve iletisim
cihazlarini kullanmak veya bu cihazlari ¢ok yiksek
sesle dinlemek sirlictinuin dikkatini dagitir.

— Surls sirasinda cihazlari galistirmayin.

— Ses diizeyini uyari sinyalleri duyulabilecek sekilde
ayarlayin.

Cep telefonu kullaniminin yasak oldugu yerlerde cep
telefonu veya telsiz telefon kullanimina kesinlikle izin
verilmez.

— Bu cihazlari kapatin.

Tehlikeli bélge

Tehlikeli bolge; endustriyel forkliftin, galisma
donanimlarinin veya tasinan mallarin hareket-
leri nedeniyle insanlarin risk altinda oldugu
alandir. Buna ayrica, platformdan diisen yiik-
lerin veya dusen calisma donanimlarinin tehli-
ke yarattigi bolgeler de dahildir.

Tehlikeli bolge, insanlarin asagidaki risklere
maruz kaldigi alandir:
« Endustriyel forkliftin hareketleri

« Endustriyel forklift Gzerindeki ¢alisma dona-
niminin hareketi

+ Endustriyel forkliftteki kaldirma aksesuarla-
rinin hareketi

+ Yikun endustriyel forklift Gzerindeki hare-
ketleri

 Platformdan dilsen yik
» Duisen g¢alisma donanimi

TN y
STILL



Siris

Sirts yollari
Siris yollarinin durumu

SiirUs yollari su sekilde olmalidir:
» Yeterince sert
» Kir ve dusen nesnelerden arindiriimis

Drenaj kanallari, hemzemin gegitler ve benzeri
engeller duzlestirilmeli ve forkliftin bu engelle-
rin tizerinden mumkin oldugunca az sarsintiy-
la gegmesi igin gerekirse rampalar kullaniima-
hdir.

Régar kapaklarinin ve benzeri kapaklarin ye-
terli ylik kapasitesine sahip oldugundan emin
olun.

Endustriyel forklift veya yukin ylksekliginin en
yuksek noktalariyla, gevresindeki sabit nokta-
lar arasinda yeterli mesafe olmalidir. Yiksek-
lik, stirlicti kabininin ylksekligine ve yikin bo-
yutlarina baglidir.

Rampalarda/platformlarda siiriis

A UYARI

Endiistriyel forkliftin carpmasi nedeniyle kaza riski
vardir!

Kenarlarin (6rn. rampalar, platformlar) yakininda si-

rus sirasinda ¢zellikle dikkatli olunmalidir. Kenar y6-

niinde glicll direksiyon hareketleri (6rn. kaginma ma-

nevralari) durumunda endUstriyel forklift kenarin lize-

rine dusebilir.

— Forkliftin kullanildigi alandaki trafik durumunu ya-
kindan izleyin.

— Gerekirse yavas surln ve trafik durumu sirisin
guvenli bir sekilde devam etmesine izin verene
kadar durun.

Siriis yollari ve galigma alanina iligkin
kurallar

Forklift, yalnizca isletmeci sirket ya da tem-
silcileri tarafindan trafik igin izin verilen gu-
zergahlarda surilebilir. Glizergahlarda engel
bulunmamalidir. Yik, yalnizca belirlenmis ko-
numlarda indirilip depolanabilir. isletmeci sir-
ket ve temsilcileri, yetkili olmayan tglincl sa-
hislarin galisma alanina girmesine izin verme-
melidir.

N TN
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Tehlikeli alanlar

Siiriis

Yollardaki tehlikeli alanlarin standart trafik isa-
retleri ya da gerekirse ek uyari isaretleri ile
gosterilmesi gerekir.

Siris ve manevra sirasinda gé-
randrlik

« Siricu slrus yonlne dogru bakmali ve git-
tigi seridi yeterince gorebilmelidir.

« Ozellikle geriye hareket esnasinda, siiriicii
yolun agik oldugundan emin olmalidir. Bu
mimkiin degilse endustriyel forkliftin dniin-
de trafik denetleyicisi olarak hareket edecek
ikinci bir kisi bulunmaldir.

» Bu tur durumlarda, araci yurime hizinda
siirlin ve her zaman ¢ok dikkatli olun. Suri-
cl trafik denetleyicisiyle goz temasini kay-
bederse endustriyel forklifti derhal durdur-
malidir.

» Manevra yaparken her zaman dikiz aynala-
rint kullanin. GorunilirlGgin ¢ok zayif oldu-
Ju alanlarda ikinci bir kisi de kilavuz olarak
kullanilabilir. Bu, 6zellikle kumas yapili plat-
form gekici icin gegerlidir, ¢linki bu gekici-
den arka tarafin gériinimi ciddi sekilde ki-
sitlanmistir.

» Yeterli gorus alani elde etmek igin gorsel
yardimcilar (aynalar, monitérler) gerekiyor-
sa bu yardimcilarin nasil kullanilacagini dik-
katlice 6grenin. Gorsel yardimcilar kullanila-
rak yapilan geri hareket sirasinda daha dik-
katli olunmalidir.

» Camlar ve aynalar daima temiz tutulmali ve
Uzerlerinde buhar ve buz olmamalidir.
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Siris

Servis freninin kullaniimasi

Rejeneratif frenleme, endistriyel forkliftin hiz-
lanma enerjisini elektrik enerjisine donusturur.
Bu islem, endustriyel forkliftin frenlenmesini
saglar.

— Bunu yapmak igin gaz pedalindan (1) aya-
ginizi gekin.

— Frenleme etkisi yetersizse servis frenini et-
kinlestirmek icin fren pedalini (2) kullanin.
Fren pedali hareketinin ilk kisminda, hem
arka tekerleklerdeki elektrikli fren hem de
on tekerleklerdeki mekanik fren etkiye sa-
hiptir. Arka tekerleklerdeki mekanik fren,
frene daha fazla basildiginda da etkili olur.

Elektrikli fren, aki icin enerji saglar. Boylece,
sarj islemleri arasinda daha uzun galisma si-
resi ve daha distlik firen asinmasi saglanmis
olur.

Elektrikli frenlemenin glici ABE araciligiyla
ayarlanabilir.

A UYARI

Kaza riski! Servis freninin arizalanmasi durumun-
da endiistriyel forklift artik yeterli seviyede frenlene-
mez.

Sirlcl rejeneratif frenleme etkisinin %50 oraninda
dustigunu ve slris torkunun normal seviyesinin
%50'si oraninda azaldigini fark ederse bir parga ari-
zas| meydana gelmis olabilir.

— Endustriyel forklifti frenleyerek durdurun. Bu is-
lemde yardimci olmasi igin gerekirse el frenini kul-
lanin.

— Yetkili servis merkezini bilgilendirin.

— Servis freni onarilana kadar endustriyel forklifti
tekrar ¢alistirmayin.

>
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A UYARI

Asin hizlarda endiistriyel forkliftin kaymasi veya
devrilmesi tehlikesi vardir!

Siiriis

Endustriyel forkliftin fren mesafesi, hava sartlari ve

yoldaki kirlilik seviyesi gibi cesitli faktorlere baglidir.
Temel fren mesafesinin hizin karesiyle orantili oldu-
guna dikkat edin.

— Surls ve frenleme tarzinizi, hava kosullarina, tasi-
ma kapasitesi ve gekilen yiike ve yoldaki kirlilik
seviyesine uyarlayin.

— Her zaman yeterli durma mesafesini saglayacak
bir surlis hizi segin.

Kornanin kullaniimasi

— Direksiyon kolonunun solundaki "Aydinlat- >
ma" ¢alistirma kolunun ucundaki diigmeye
(1) basin.

@ NOT

Opsiyon olarak, "Aydinlatma” ¢alistirma kolu
direksiyon kolonunun sag tarafina yerlestiril-
mis olabilir.

Siris programlar segme / 1-3 >

Endustriyel forkliftte farkh sirls ve frenleme
Ozellikleri olan Ug surls programi mevcuttur.
Segilen sirls programi sayisi ne kadar fazla
olursa siirlis dinamiklerinin de o kadar artmasi
temel prensiptir.

Suris programi, "Strls" = menl 6gesinin
altinda bulunan gosterge-kullanim unitesi kul-
lanilarak segilir.

— Istenen siiriis programini segmek icin &"...
yazilim tusuna basin. 4° simgesine basin.

I y
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Calisma
Siris

— Suris programlari bir softkey'de sik kullani- >
lan olarak kaydedilirse istenen siirlis prog-
raminin numarasi ekranda gosterilene ka-
dar "Siiriis programi" &g softkey'ine basin. 3

Dinamik gubuk segmentlerinin sayisi, segili
surdis programinin surtis dinamiklerini gésterir.

-

6219_003-106

A veya B siiriis programi segme >

Enddstriyel forkliftte farkl siirls ve frenleme
ozellikleri igin iki surlis programi mevcuttur.

"1 ile 3" arasindaki sabit siiriis programlarinin
aksine "A" ve "B" programlari yapilandirilabilir.
Bu islem, asagidaki bélimde agiklanmistir.

Siris programi, "Suriis" @= meni 6gesinin
altinda bulunan gosterge-kullanim Unitesi kul-
lanilarak segilir.

— Istenen siiriis programini segmek igin 4&*
veya 4%°® yazilim tusuna basin.

— Siriis programlari bir yazilim tusunda sik
kullanilan olarak kayitliysa istenen sirls
programinin harfi ekranda gériintiilenene L
kadar "Siirlis programi" 4@ Softkey 6gesine
basin.

A ve B siiriis programlarini yapi-
landirma

Sdirlcler, surlis programlarini kendileri yapi-
landirabilir.

N TN
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Siiriis
@ NOT
Ayarlar mendistine yalnizca el freni uygulan-
mis durumda hareketsiz haldeyken erisilebilir.
El freni zamanindan dnce serbest birakilirsa
ayarlar mendisd kapanir.
— Endustriyel forklifti durdurun.
— Elfrenini gekin.
Surls programlarini yapilandirma islemi asa-
gida "Surts programi A" kullanilarak agiklan-
mistir.
— = digmesine basin.
ilk menii seviyesi goérintiilenir.
— "Ayarlar" softkey'ine # basin.
— Forklift ayarlarai softkey'ine & ba-
sin.
— SlUrus programlarai softkey'ine basin.
"Surts programi” menisi gorindr.
— Stris programi A veya stris
programi B igin ilgili yazilim tusuna ba-
sin.
Stirlis programi A ayari menisi go- >
randr.
Asagidaki parametreler belirlenebilir: Siiriis programi A ayari
e Maks. hiz
Maksimum hizi belirler (maks. 20 km/sa).
. Ceviklik — Maks. hiz .16 km/sa =+
Bes seviye kullanarak hizlanma davranisini
ve geri gitme davranisini belirler. — | Geviklik 3| +
"1" en dusuk cevikligi, "5" ise en ylksek
QeVikliQi gosterir — Geciktirme 2 +
« Geciktirme :
Bes seviye kullanarak gecikmeyi belirler.
"1" en dusiik gecikmeyi, "5" ise en yiksek

gecikmeyi gosterir

— Daha yliksek bir seviye se¢gmek igin ilgili
"artl" + softkey'ine basin.

— Daha diisiik bir seviye segmek icin ilgili
"eksi" — yazilim tusuna basin.

Ayari kaydetmek igin "onayla" Softkey
dgesine basin.

Ayarlar kaydedilir.
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Siris

— Ayari iptal etmek igin "iptal" Softkey
dugmesine basin.

Ayarlar, en son kaydedilen degere doner.

Bir 6nceki menii seviyesine dénmek igin 43
digmesine bir kez basin.

El freninin gekilmesi

A UYARI

Endiistriyel forklift yuvarlanirsa ezilerek
Sliimcul yaralanma riski.

— Endustriyel forklift egimli yerlere park
edilmemelidir.

— Acil durumlarda forklifti yan taraflarin-
dan yokus asagi bakacak sekilde ta-
kozlar ile sikistirarak sabitleyin.

— El frenini gekmeden endistriyel fork-
liftten ayriimayin.

@ NOT

Elektrikli el freni yalnizca erkek akii konektord-
niin baglanmis olmasi ve kontak anahtarinin
acilmis olmasi halinde etkinlestirilebilir veya
serbest birakilabilir. Enddistriyel forklift kapatil-
aiginda el freni uygulanir ve enddstriyel forklift
frenlenir.

Bu endustriyel forklift elektrikli bir el freni ile
donatiimistir. Stirlicti endistriyel forkliftten ay-
rildiginda el freninin manuel olarak uygulan-
mas! gerekmez. El freni otomatik olarak dev-
reye girer.

Bu otomatik yardimlara ragmen endustriyel
forklifti giivenli bir sekilde park etmek her za-
man surlictiniin sorumlulugudur. Endustriyel
forkliftin glivenli bir sekilde park edilmesine
iliskin guivenlik bilgileri mevcuttur.

El freni devredeyse bu durum, gosterge-kulla-
nim unitesinde surls hizi yerine bir simgeyle
gosterilir.
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Gosterge-kullanim Unitesindeki el freni simge-
leri

Simge |Aciklama

El freni otomatik devreye sokuldu.
@®) Gaz pedali galistirildiginda el freni
otomatik olarak serbest birakilir.

El freni, basmali diigmeye basila-
& rak devreye sokuldu.

El frenini serbest birakmanin tek
yolu basmali dugmeye basmaktir.

Siiriis

Enddistriyel forklift agildiktan sonra elek-
trikli el freninin serbest birakilmasi

Depolanan nesnelerden nedeniyle el freninin yanlhs-
likla etkinlestiriimesi!

— Depolama bdélmesinde koltuklar arasinda depola-
nan nesnelerin kaymadigindan ve dolayisiyla el
freni igin basmali digmeyi (1) istemeden etkinles-
tirmediginden emin olun.

— El frenini birakmak igin basmali digme- >
ye (1) basin.

Yirlyts motoru, endustriyel forkliftin hareket-
siz durmasini saglar.

Endiistriyel forklift hareketsizken elek-
trikli el freninin manuel ¢alistiriimasi

El freninin manuel olarak devreye sokulmasi
— Basmali diigmeye (1) basin.

Elektrikli el freni devreye sokuldugunda bir ses
gikarir ve LED (2) siirekli yanar. Ekranda @}
simgesi gorinr.

El freninin manuel olarak indirilmesi

— Sdriicu koltuguna oturun.

— Basmali diigmeye (1) basin.

Elektrikli el freni serbest birakildiginda bir ses
cikarir ve LED (2) soner.

Surls hizi ekrani @ simgesi ile degistirilir.
Bu durumda endustriyel forklift hareket ettiril-
mezse elektrikli el freni yeniden uygulanir ve
simge @) tekrar géruntilenir.
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Endustriyel forklift hareketsizken elek-
trikli el freninin otomatik galistiriimasi

Siris

Asagidaki durumlarda endustriyel forklift hare-
ketsiz haldeyken elektrikli el freni otomatik ola-
rak devreye sokulur:

Endiistriyel forklift hareketsiz haldeyken otomatik olarak tetiklenen ¢alistirma
Nedeni Etkisi

Elektrikli el freni gekildiginde bir ses ¢ikarir.
LED (2) surekli yanar.

Belirli bir gecikmeden sonra elektrikli el freni
sesli uyari ile devreye sokulur.

Gaz pedali serbest birakilir (fren pedalina ba- | LED (2) slrekli yanar.

silmaz). Endustriyel forklift, bir egimde ylriyls motoru
tarafindan 3 saniye boyunca sabit tutulur. Ar-
dindan elektrikli el freni devreye alinir.

Elektrikli el freni hemen bir sesli uyari ile devre-
ye alinir.

Kontrol (initeleri kapanana kadar LED (2) kisa
bir stire surekli yanar.

Elektrikli el freni hemen bir sesli uyari ile devre-

Acil kapatma salteri ¢alistirilir. ye sokulur.
LED (2) surekli yanar.

Suriict koltugu bostur.

Endustriyel forklift kapatilir.

Elektrikli el freni otomatik olarak devreye ali-
nirsa gosterge-kullanim tnitesinde (@ simgesi
gorindr. LED (2) yanar.

— Elektrikli el frenini serbest birakmak igin si-
rucd, surict koltuguna tekrar oturmalidir.

— Gaz pedalina basin.

Elektrikli el freni serbest birakildiginda bir ses
cikarir. LED (2) s6ner.

@ NOT

Ekranda & simgesi goriiniirse forklift. basma-
I digmeye (1) basilarak elekirikli el freni ser-
best birakilana kadar stircilemez. Bu durum,
forklifti alistirdiktan sonra veya el freni ma-
nuel olarak uygulandiktan sonra meydana ge-
lir.

N TN
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Endustriyel forklift hareket halindeyken >
elektrikli el freninin galistiriimasi

Siiriis

Endiistriyel forklift hareket halindeyken ma-
nuel olarak galigtirma

— Basmali diigmeye (1) basin.

Endustriyel forklift, segilen siris programina
gore tahrik Unitesi kullanilarak frenlenir. En-
dustriyel forklift durduktan sonra elekitrikli el
freni sesli sekilde devreye sokulur. LED (2)
strekli yanar. Gosterge-kullanim lnitesinde
(@ simgesi gorindr.

— Frenleme etkisi yetersizse servis frenini de
kullanin.

@ NOT

Tahrik (initesi arizalanirsa end(istriyel forklift,
elektrikli el frenini kullanarak oformnatik olarak
fren yapar.

Kaza riski!

Endustriyel forklift sarsilarak yavaslayabilir.
— Emniyet kemerini takin.

Endistriyel forklift hareket halindeyken otomatik olarak tetiklenen galistirma
Nedeni Etkisi

Endstriyel forklift, secilen siriis programina
gore frenlenir.

Endustriyel forklift durduktan sonra elektrikli el
freni sesli sekilde devreye sokulur.

LED (2) surekli yanar. Ekranda @® simgesi g6-
rindr.

El freni gekilir. EndUstriyel forklift aninda fren
yapilarak durdurulur.

LED (2) strekli yanar. Kontrol Uniteleri kapana-
na kadar ekranda @® simgesi gérindir.

El freni gekilir. EndUstriyel forklift aninda fren
yapilarak durdurulur.

LED (2) surekli yanar. Ekranda ® simgesi g6-
rindr.

Suriict koltugu bostur.

Kontak anahtar kapatilir.

Acil kapatma salteri galistirilir.

I y
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Siris
Nedeni Etkisi

Elektrikli el freni hemen bir sesli uyari ile devre-
Siriict koltugu dolu olmasa bile endstriyel ye alinir.

forklift stratle hizlanir.

LED (2) surekli yanar. Ekranda @® simgesi go-
rindr.

Gaz pedalina basilmamis olmasina ragmen en-
dustriyel forklift stiratle hizlanir.

El freni hemen bir sesli uyari ile devreye soku-
lur.

LED (2) surekli yanar. Ekranda @ simgesi go-
rindr.

Elektrikli el freni anizalari

A UYARI

Endiistriyel forklift yuvarlanirsa ezilerek
6liimcil yaralanma riski.

— Endustriyel forklifti egimli yerlerde
park etmeyin.

— Endustriyel forkliftten sadece el frenini
cektikten sonra ayrilin.

— Acil bir durumda, yuvarlanmasini 6n-
lemek icin endUstriyel forklifti yokus
asagi bakan tarafindan takozlarla sa-
bitleyin.

— Endustriyel forkliftten ayriimadan énce el
freninin diizglin gekildiginden emin olun.

Mesa;j:
El frenini diigme (zerinden gekin

Forklift kontrol tinitesinin el freninde bir ariza
tespit etmesi durumunda endustriyel forklift
kapatilamaz.

+ Gosterge-kullanim tnitesinde @) E1 fre-
nini digme tzerinden g¢ekin me-
saji gorintulenir.

Basmali digme (2) lizerindeki LED (1) ya-
nip soner.

« Uyan sinyali duyulur.

@ NOT

El freni arizali olan bir enddstriyel forkliftin
kapatilmas! gerekirse kaymasini énlemek igin
end(istriyel forklifti mutlaka sabitleyin.

El freninin, endustriyel forkliftin hareketsiz mi
yoksa hala hareket halinde mi oldugunu be-

>




lileyememesi arizanin muhtemel nedenidir.
Asagidaki bolimde arizal el freninin nasil et-
kinlestirilebilecegi anlatiimaktadir:

Siiriis

Endiistriyel forklift hareketsizken arizal el
freninin etkinlestiriimesi

El frenini gekmenin iki yolu vardir:

— Basmali digmeye (1) basip en az bes sani-
ye sireyle tutun ve ardindan basmali dig-
meyi serbest birakin.

Yada

— Basmali diigmeye (1) arka arkaya birkag
kez basarak diigmeyi toplam bes saniyeligi-
ne etkinlestirin.

El freni bir sesli uyari ile devreye sokulur. Bas-
mali digme serbest birakildiktan sonra el freni
artik ses ¢ikarmamalidir. Bir ses duyulursa bu,
basmali digmeye bes saniyeden az sireyle
basildigi anlamina gelir. Bu durumda, el freni-
ni tekrar gekmek igin basmali digmeye tekrar
basin. El freni devreye sokulana ve ®) simge-
si goriinene kadar bu islemi gerektigi kadar
tekrarlayin.

Endiistriyel forklift hareket halindeyken ariza-
I el freninin etkinlestiriimesi

— Basmali diigmeye (1) basin. >

El freni gekilir.

@ NOT

Basmali diigmeye (1) basilip daha uzun stire
basil tutulursa veya birkag kez basilirsa en-
dlistriyel forklift daha sert fren yapar.

"Guivenli park etme" fonksiyonu

Bu fonksiyon, endustriyel forklift park edildik-
ten sonra frenleme etkisini izler.

STILL




Siris

Bu fonksiyon, su durumlarda suriiciyu bir ses-

li uyari sinyali ile uyarir:

« Siricd, suriict koltugundan ayrilirsa ve el
frenini devreye sokmak mumkiin olmamissa

« Siricl endustriyel forklifti kapatmaya cali-
siyorsa ve el frenini devreye sokmak miim-
kiin olmamissa

« El freni devreye sokulduktan sonra 20 sani-
ye icinde endustriyel forklift hareket etmeye
baslarsa

"Guvenli park etme" fonksiyonu ile ¢alistirma ve miidahale

Nedeni

Etkisi

Sdiricl koltugu bostur. Elektrikli el freni devreye
sokulamiyor veya daha dnce devreye sokula-
madi.

Ekranda asagidaki mesaj goriindr:

El freni devreye sokulamiyor.

- Onaylamak igin softkey'ine basin.

Siricu koltugu bosaldiginda bir uyari sinyali
duyulur. Suriict koltuguna oturuldugunda uyari
sinyali tekrar susturulur.

Endustriyel forkliftin kapatilmasi gerekir. Elek-
trikli el freni devreye sokulamiyor veya daha
once devreye sokulamadi.

Enddstriyel forklift kapatilamaz. Uyari sinyali
duyulur.

Ekranda asagidaki mesajlar gorinir:

El freni devreye sokulamiyor. @)
- Onaylamak igin [v] softkey'ine basin.

Yine de forklift kapatilsin

mi? ?

- Onaylamak igin [v] softkey'ine basin.
Forklifti kaymaya karsi emniyete
alin.

- Yuvarlanmasini 6nlemek igin endustriyel fork-
lifti takozlarla sabitleyin.

- Onaylamak igin [v] softkey'ine basin.
Endstriyel forklifti kapatmak artik mimkuindur.

A UYARI

Endustriyel forkliftin yuvarlanmasi durumunda ezi-
lerek limciil yaralanma riski!

El freni arizaliysa endustriyel forklifti giivenli sekilde
park edin. Yuvarlanmasini énlemek igin forklifti sabit-
leyin.

— Bunun igin asagidaki talimatlara harfiyen uyun:

— El freni otomatik olarak veya basmali diig-
me ile gekilemiyorsa el freninin acil durum
etkinlestirmesini yapin. "Acil durumlarda uy-
gulanacak islem" bolimiinde "El freninin
acil durumda galistirilmasi” baslikli kisma
bakin.

— El freni acil durum ¢alistirma mekaniz-
masi ile devreye alinamiyorsa kaymasini
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Onlemek icin endustriyel forklifti takozlarla
sabitleyin.

Siiriis

— Yetkili bir servis merkezinde el freninin ona-
rimini yaptirin.

Mesa;j:
El freni gekilemiyor

Forklift kontrol Unitesinin el freninde bir ariza >
tespit etmesi durumunda endistriyel forklift
kapatilamaz.
« Gosterge-kullanim Unitesinde E1 freni
cekilemiyor (@ mesaji gorintilenir.
« Basmali digme (1) Gizerindeki LED (2) ya-
nip séner.
» Uyar sinyali duyulur.

@ NOT

El freni arizall olan bir endlistriyel forkliftin ka-
patilmasi gerekiyorsa "Elektrikli el freni arizalr
olan bir endlistriyel forkliftin kapatiimas:” adli
bolime bakin. Yuvarlanmamasi igin enddstri-
yel forklifti sabitleyin.

@ NOT

El freni acil durum ¢alistirma mekanizmasiyla

serbest birakilirsa forklifti diistik hizda sdrmek

mdmkdnd(ir.

 Endtistriyel forklift tehlikeli durumdan ¢ikari-
labilir veya onarim yerine tasinabilir.

 Arizali el freniyle yapilan sdirds, sdrdcdndn
ozellikle dikkatli olmasini gerekdirir.

— El freni otomatik olarak veya basmal dig-
me ile gekilemiyorsa acil durumda galistir-
ma islemiyle el frenini gekin. "Acil durumlar-
da uygulanacak islem" bolimunde "El freni-
nin acil durumda gahistiriimasi” baslikli kis-
ma bakin.

— El freni acil durum ¢alistirma mekanizma-
sl ile devreye alinamiyorsa kaymasini 6nle-
mek icin endustriyel forklifti takozlarla sabit-
leyin.

— Yetkili bir servis merkezinde el freninin ona-
rimini yaptirin.

I y
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Siris

Siiriis modunu baslatma

Surici koltugu, koltuk anahtariyla donatiimis-
tir. Bu koltuk salteri, surticti koltugunun dolu
olup olmadigini kontrol eder. Surtici koltugu
bossa veya koltuk anahtari arizaliysa endus-
triyel forklift hareket ettirilemez. Bu durumda
gosterge-kullanim Unitesi ekraninda StGrtict
koltuguna oturun mesaj gorinir.

Suriicu koltuguna oturun.
Emniyet kemerini takin.
El frenini serbest birakin.

Direksiyon kolonunun sagindaki suris yo-
ni segme kolunu (1) kullanarak istenen su-
rus yénini secin. Notr konumda, siirlis yo-
ni segme kolu engellenir ve hareket ettiri-
lemez. Bir sirls yonu belirlemek igin asagi-
daki islemleri gerceklestirin:

Gidis hatti: Siiriis yonu segme kolunu nétr
konumdan (1) direksiyon simidine dogru ¢e-
kin ve yukari dogru hareket ettirin.

Déniis hatti: Surlis yonu se¢me kolunu (1)
direksiyon simidine dogru ¢ekin ve asagi
dogru hareket ettirin.

Gosterge-kullanim Unitesinde segilen sirius
yonu gidis hatti (1) veya déniis hatti (2) ile
ilgili gbsterge yanar.
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— Gaz pedalina (3) basin. Endstriyel forklift, [>
segctiginiz surds yonunde ilerler. Hiz, gaz
pedalinin konumu ile kontrol edilir. Gaz pe-
dall birakildiginda endustriyel forklift yavas-
lar.

@ NOT

Endl(istriyel forklift, elektrikii el freni ¢ekilmis ol-
masa bile yokus yukari ve yokus asagi egim-
lerde de sabit tutulur.

A UYARI

Fren arizasina baglh kaza riski!

Siiriis

Elektrikli fren yalnizca kontak anahtari agiksa, acil
durdurma salteri devrede degilse ve el freni bostaysa 5060_003-084
calsir.

— Rejeneratif frenleme ariza yaparsa fren pedalini
kullanin.

Siris yonini degistirme
— Gaz pedalindan (3) ayaginizi gekin.

— Istenen siiriis yéniinii segmek igin siirlis yo-
ni segme kolunu (1) kullanin.

— Gaz pedalina (3) basin. Endistriyel forklift,
segctiginiz surls yonunde ilerler.

Hiz sinin (istege bagh donanim) >

Hiz sinini (istege bagl donanim), filo yoneticisi
tarafindan yapilandirilabilen bir fonksiyondur.
Surekli etkin olabilen veya siiriicl tarafindan
cagrilabilen maksimum hizi ayarlar. Bu fonk-
siyon, sUrlicinin depolama alanlari veya be-
lirli alanlarda oldugu gibi hiz sinirlamalarina
uymasina yardimci olur.

Hiz sinirinin agiimasi ve kapatiimasi
— =] digmesine basin.
ik menii seviyesi goérintiilenir.

— stirtis yazilim tusuna @: basin.

Strls menuslt goérundr.

— Hiz sinirlama softkey’ine &3 basin.

I y
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Simgenin yaninda etkinlestirme gubugu gori-
nur. Hiz sinin agilir.

Siris

— Hiz sinirlamay1 kapatmak igin softkey’e tek-
rar basin.

Hiz sinirinin yapilandiriimasi

@ NOT

Ayarlar mendisti yalnizca endlistriyel forklift
hareketsiz haldeyken ve el freni etkin durum-
dayken kullanilabilir. E/ freni zamanindan on-
ce serbest birakilirsa ayariar mentisd kapanir.
Erisim, filo yoneticisi tarafindan yalnizca paro-
la girildiginde saglanir.

Endustriyel forklifti durdurun.

El frenini etkinlestirin.

— Meni dugmesine =] basin.

— Ayarlar softkey'ine # basin.
ik men(i seviyesi gériintiilenir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

- Forklift ayarlari softkey'ine & ba-
sin.

- Hiz sinirlama softkey’ine & basin.

Acilan menlde asagidaki fonksiyonlar yer alir:

* Kalica
Bu fonksiyonu etkinlestirdiginizde hiz, filo
yOneticisi bu fonksiyonu devre disi birakana
kadar sinirlanir.

+ Digmeye tiklayarak
Bu fonksiyon etkinlestirildiginde siriict, &
softkey'ine basarak hiz sinirini agip kapata-
bilir.

* Maks. hiz girisi
Bu meni, hiz siniri etkin oldugunda mak-
simum endustriyel forklift hizini ayarlamak
icin kullanilabilir.

— Maksimum hizi ayarlamak igin Maks .
hiz girisi softkey'ine basin.

N TN
STILL



Siiriis
Hiz siniri menusu agilr. >
— Softkey'leri kullanarak 2 km/sa ile 20 km/sa
arasinda bir maksimum hiz ayarlayin. Hiz sinirlamasi

1 6
Maksimum hiz, endistriyel forklift donanimina
baglidir ve bir fabrika ayariyla sinirlanabilir. 2 7
— Kaydetmek igin menu digmesine =] basin. Maksimum hizi
Maksimum hiz girilir. 3 girin (2...20km / sa) 8
— Silmek igin kaydirma diigmesine Abasin. A km/h °
Girdi silinir. @ -si
— Iptal etmek igin geri digmesine 43 basin. 5 - Kaydet @ - iptal 0
Ekran bir 6nceki meniye doéner. d
Ana ekran diigmesi (1) sizi ana ekrana gétii-

rur.

Yokus yukari ve yokus asag|
egimler igin ekran

Gosterge-kullanim Unitesinin ana ekrani, gidi- [>
len yolun glincel yokus yukari egimini veya yo- A = 1 O’ 2 % W
kus asagdi egimini gosterir. Yokus asagi egim

bir negatif isaret (A) ile géruntilenir ve yokus

yukari egim isaret (B) olmadan géruntilenir.

Bu ekranin saginda, endustriyel forklift igin yo-

kus yukari egim veya yokus asagi egim igin

izin verilen maksimum deger de géruntlenir. B 1 O' 2 %

Bu, siruclinln herhangi bir zamanda endus- %
triyel forklift ile hala izin verilen toleranslar da- \LL
hilinde olup olmadigini dederlendirmesini sag-

lar.
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Siris

Endiistriyel forkliftin glivenli se-
kilde park edilmesi ve kapatilma-
sl

A UYARI

Endiistriyel forklift yuvarlanirsa ezilerek
6liimcil yaralanma riski.

— Endustriyel forklifti egimli yerlerde
park etmeyin.

— Acil durumlarda forklifti yan taraflarin-
dan yokus asagi bakacak sekilde ta-
kozlar ile sikistirarak sabitleyin.

— El frenini gekmeden endiistriyel fork-
liftten ayriimayin.

A DIKKAT
Akuler donabilir!

Endustriyel forklift, ortam sicakhidi -10°C'den duisik
olan bir yere uzun sire park edilirse akler sogur.
Kursun-asit akulerde elektrolit donabilir ve akilerde
hasara neden olabilir. Endustriyel forklift simdi galis-
maya hazir degildir.

— Ortam sicakligi -10°C'nin altinda oldugunda en-
dustriyel forklifti yalnizca kisa sireligine park edin.

— Endustriyel forkliftin tehlike veya engel teskil
etmeyecek sekilde park edildiginden emin
olun.

— El frenini gekin.

— Kontak anahtarini "0" konumuna gevirin ve
anahtari gikarin.

— Endustriyel forklift uzun bir stre kullaniima-
yacaksa erkek akl konektérini gikarin.

@ NOT

Kontak anahtariari, FleetManager kart varyan-
ti, FleetManager aktarici ¢ip varyanti ve erisim
yetkisi igin PIN kodu varyanti, sorumlu filo yo-
neticisi tarafindan konuya iliskin agik talimat
verilmeden baska kisilere verilmemelidir.

Tekerlek takozu (istege bagh do-
nanim)

Teker takozlari, e§imde endustriyel forklifti
uzaklasmaya karsi sabitlemek kullanilir.

N TN
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— Mandali 6ne dogru (1) gekin ve yerinde tu-
tun.

Siiriis

Cekici montaj konumu: forkliftin arkasinda, ar- >
ka lambalarin arasinda. 1 2

Platform gekici montaj pozisyonu: yiikleme
alaninin 6n platform panelinde.

— Teker takozunu kolundan tutun ve gekip ¢I-
karin.

— Teker takozunu, algalan egime bakan taraf-
taki arka aks tekerinin altina bastirin.

— Teker takozunu kullandiktan sonra tekrar
montaj destegine yerlestirin.

— Kilavuza dogru sekilde oturdugundan ve
mandalin teker takozunu yerinde tuttugun-
dan emin olun.
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Yardim sistemleri

Yardim sistemleri

inis Hiz1 Diizenlemesi (DSR)
(varyant)
Genel

Descent Speed Regulation (DSR), egimlerde
slirlis sirasinda slriclye aktif olarak yardimci
olan bir yardim sistemidir. Surlicliye sundukla-
ri yardim seviyesine gore farklilik gésteren (¢
farkli DSR modeli vardir:

» DSR Basic
+ DSR Eco
* DSR Premium

Calisma ve fonksiyon

Farkl strimlerin ayrintilari asagida agiklan-
mistir.

DSR Basic

DSR Basic enddstriyel forklift agilir agilmaz et-
kinlesir.

Gosterge-kullanim Unitesinin ekraninda yokus
inis yardimcisi & simgesi gortntilenir. Bas-
langigta simge gridir. Yokus inis yardimcisi
suris davranisina etkin bir sekilde midahale
eder etmez siyaha doner. Bunun gercekles-
mesi igin gdsterge-kullanim Unitesindeki ilgili
softkey kullanilarak sistem agilmalidir. Bunun
icin su islemleri gergeklestirin:

— ©:"Sirls" fonksiyonu menusiine girmek >
icin softkey’e basin.
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— Yokus inis yardimcisini etkinlestirmek igin -~ >
@ "Hiz sinirlamas!" softkey'ine basin. Yo-
kus inis yardimcisi etkinlestirildiginde soft-
key’in yaninda turuncu bir etkinlestirme gu-
bugu goérindar.

Yardim sistemleri

Bu DSR fonksiyonlari artik etkindir.

» Maksimum sirus hizi 6nceden segilen bir
degerle sinirlanir. Bu hem ileri hem de geri
hareket icin gegerlidir. Maksimum hiz dege-
ri ya fabrikada ayarlanir ya da daha sonra
yetkili servis merkezi tarafindan ayarlanabi-
lir.

» Yokus asag! bir egimde siirls sirasinda
DSR, ayarlanan maksimum siiriis hizi asil-
diginda endstriyel forklifti otomatik olarak
frenler. Surliciiniin aktif bir sekilde fren yap-
masi gerekmez ve gaz pedalini basili tuta-
bilir.

« DSR, diiz zeminde, ayarlanan maksimum
sirls hizi asildiginda endustriyel forklifti
otomatik olarak frenler.

DSR Eco

DSR Eco endiistriyel forklift agilir agilmaz et-
kinlesir. "DSR" simgesi @& gosterge-kullanim
Unitesinin ekraninda gérintulenir. Baslangicta
simge gridir. DSR, siirlis davranisina etkin bir
sekilde midahale eder etmez siyaha doner.

» Yokus yukari bir e§imde veya diz bir ze-
minde siris sirasinda surls hizi sinirlan-
maz. ¢& simgesi gridir. Ayrica yokus yukari
bir egimde veya diiz bir zeminde suris siI-
rasinda surls hizi igin bir hiz sinirlamasini
etkinlestirme segenegi de mevcuttur.

 Endustriyel forklift; yokus yukari, yokus asa-
g1 veya diiz bir zeminde surillp sirilmedi-
gini algilamak igin sensérlerini kullanir.

+ Yetkili servis merkezi yokus asagi bir egim-
de slrls icin maksimum sirls hizi ayarla-
yabilir.

» Yokus asagi bir egimde slris sirasinda
DSR, ayarlanan maksimum siris hizi asil-
diginda endstriyel forklifti otomatik olarak
frenler. Surliciiniin aktif bir sekilde fren yap-
masi gerekmez ve gaz pedalini basili tuta-
bilir. g¢ simgesi DSR aktif olarak miidahale
eder etmez siyaha doner.

 Endustriyel forklift diiz bir zemine ulasir
ulasmaz otomatik olarak tekrar hizlanir. Bu-
nun igin gaz pedalina basiimalidir. ¢& sim-
gesi tekrar gri olur.

DSR Premium

I y
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DSR Premium endustriyel forklift agilir agiimaz
etkinlesir. "DSR" simgesi ¢ gosterge-kullanim
Unitesinin ekraninda gérintilenir. Baslangigta
gri renktedir. DSR suriis davranisina etkin bir
sekilde miidahale eder etmez siyaha doner.

» Yokus yukari bir egimde veya diiz bir ze-
minde suris sirasinda suris hizi sinirlan-
maz. ¢ simgesi gridir.

« Endustriyel forklift, yokus yukari, yokus asa-
g1 veya diiz bir zeminde surillp surilmedi-
gini algilamak igin sensdérlerini kullanir.

* Yokus asagi bir egimde slrls sirasinda
sensorler, rdomork ve yikin mevcut olup
olmadigini algilar. Yikin boyutu ve egim
derecesi de belirlenir. Ardindan yavaslama
ve maksimum suris hizi, otomatik olarak
bu ylke ve bu egime gore ayarlanir. Sabit
bir maksimum surus hizi da ayarlandiysa
sistem her zaman iki hiz arasindan daha
disik olani seger.

» Yokus asag bir egimde surus sirasinda
DSR, ayarlanan maksimum siiris hizi asil-
diginda endstriyel forklifti otomatik olarak
frenler. Suriciinlin aktif bir sekilde fren yap-
masli gerekmez ve gaz pedalini basili tuta-
bilir. g& simgesi DSR aktif olarak miidahale
eder etmez siyaha doner.

+ Endustriyel forklift diiz bir zemine ulasir
ulasmaz otomatik olarak tekrar hizlanir. Bu-
nun igin gaz pedalina basiimalidir. ¢& sim-
gesi tekrar gri olur.

Yardim sistemleri

inis Hiz1 Diizenlemesinin (DSR)
Kalibre Edilmesi

DSR'nin dogru c¢alismasi igin énce forklift agir-
igr girilmelidir. Ayrica, forkliftin rélanti konumu
kalibre edilmeli ve bir kalibrasyon galistirmasi
yapilmalidir. Bu adimlar igin en azindan filo
yOneticisi erisim yetkisi gerekir.

Forklift agirhiginin girilmesi

Oncelikle, endiistriyel forkliftin toplam gercek
agirh@i su sekilde belirlenmelidir. Bunun igin
su islemleri gergeklestirin:

N TN
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— Forkliftin net agirhgini (1) endistriyel forklif- >
tin isim etiketinden okuyun.

Yardim sistemleri

Type- Modéle- Typ / Serial no.- No. de série- Serien-Nr. / year- année- Baujahr

— Akunin isim etiketindeki akl agirhigini oku- / P | 1
yun. Burada belirtilmemisse aku agirhgini aiond ndusiraltruck / Charos 4o 7 /
akii Ureticisinden isteyin. e ko e kg

e kg
— Asagida listelenen ayri agirliklari toplam :::"::Ez"::w"gr é .y kg
gergek agirhga ekleyin. e L |j
o e I i
Isim etiketinden (1) forklift net agirhigs L UK Tt - e S 0
voir Mode d'emploi
+ Akl ag“;lrhgl c Cn siehe Betriebsanleitung
+ Endustriyel forklift tarafindan tasinmakta
olan yukiln agirhgi
Endustriyel forkliftteki kar kiireyici veya
+ yUkleme vinci gibi diger ek pargalarin
agirhg
+ Siricl agirh@ igin 100 kg tolerans
= Toplam gercek agirlik

— Gosterge-kullanim Unitesi araciligyla filo
yoneticisi erisim yetkisini etkinlestirin; "Filo
yOneticisi (varyant) igin erisim yetkisi" bas-
likli b6lime bakin.

— Gosterge-kullanim Unitesinde & "Meni"
diigmesine basin.

— Ayarlar softkey'ine #* basin.

— Forklift ayarlarai softkey'ine basin. >

— Forklift ayarlarinda Sifir
ayari menisl gorintulenene kadar "kay- . N
dirma" digmesine A W basin. Gosterge ayarlan

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlan

Servis

Y 5|85

Erigsim yetkisi

Servis
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— Si1fir Ayara softkey'ine basin. >

Yardim sistemleri

——

N
Hiz sinirlamasi

A
Blue-Q

A
Akii

N
Sifir ayari

Ardil caligma slresi
/S N\ Servis

— Forklift toplam adirligi soft- >
key'ine basin.

Arac toplam agirhgi

DSR kalibrasyon siirisi

DSR notr konumu

) C— N T

N TN
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Yardim sistemleri

— Forklift toplam agirlidi mend- D>
slinde, say! softkey'lerini kullanarak ton cin-
sinden toplam gercek agirligi girin.
1 Arac toplam agirhgi 6
2 7
istenen agirlik girin
3 8
t
4 9
@ -si
5 = Kaydet @ -iptal 0
— Bunu yapmak igin istediginiz agirigi onda- >
lik ayirici olmadan girin. Ornegin, agirlik
4,60 tise "4", "6" ve "0" softkey'lerine ba- —
sin. Her bir basamag) girdiginizde, rakamlar 4 | Arag toplam agirhgs 6
gosterge alaninda sagdan sola dogru hare-
ket eder.
2 7
istenen agirlik girin
3 8
‘
4 9
@ -si
5 = Kaydet @ = iptal 0
S
y 4
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Yardim sistemleri
— Sonug olarak, istenen deger gosterge ala-
ninda goruntilenir.

— Girisi kaydetmek i¢in &) diigmesine basin.

Rélanti konumunun kalibre edilmesi

Rélanti konumunu kalibre etmek igin endistri-
yel forklifti mimkiin oldugunca diiz bir yiizeye
park edin ve el frenini gekin.

— Gosterge-kullanim Unitesi araciligyla filo
yoneticisi erisim yetkisini etkinlestirin; "Filo
yOneticisi (varyant) icin erisim yetkisi" bas-
likl bélime bakin.

— Gosterge-kullanim unitesinde &) "Meni"
diigmesine basin.

— Ayarlar softkey'ine #* basin.
— Forklift ayarlarai softkey'ine basin.

— "Forklift ayarlarinda” S1f1r ayari me-
nusi gorintllenene kadar "kaydirma" dug-
mesine A WV basin.

1 Arac toplam agirhgi 6
2 7
istenen agirlik girin
3 8
t
4 9
@ -si
5 = Kaydet @ -iptal 0
S
N

Gosterge ayarlari

Sik kullanilan yapilandirmasi

Arag ayarlari

Servis

Y 5/8 /%

Erigim yetkisi

Servis

N TN
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- Si1fir Ayarai softkey'ine basin. >

Yardim sistemleri

——

N
Hiz sinirlamasi

A
Blue-Q

A
Akii

N
Sifir ayari

Ardil caligma slresi
/S N\ Servis

— DSR nbétr konumu softkey'ine basin. >

Arac toplam agirhgi

DSR kalibrasyon siirisi

DSR notr konumu

) C— N T
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— Forkliftin duiz bir ylizeyde olup olmadigini >
soran bir iletisim kutusu agilir. Bu durumda
"Onay isareti" softkey'i ile onaylayin.

Yardim sistemleri

DSR notr konumu

Forklift diiz sekilde ayarlandi mi?

— Kalibrasyon gergeklestirilir. Basarili olursa >
Kalibrasyon basarili mesajl goru-
nur. Meniiden gikmak icin "Onay isareti"
softkey'i ile onaylayin. DSR nétr konumu

Kalibrasyon basarisiz olursa Kalibrasyon
basarisiz mesaji goérintllenir. Menliden

ctkmak ve kalibrasyonu tekrar gergeklestirmek Kalibrasyon basarili
icin "Onay isareti" softkey'i ile onaylayin.

Kalibrasyon siriisii v

Kalibrasyon sirist, endistriyel forkliftin sen-
sOrlerini birbiriyle koordine etmek igin kullani-

lir. s Senvis

— Gosterge-kullanim Unitesi araciigyla filo
yoneticisi erisim yetkisini etkinlestirin; "Filo
yoneticisi (varyant) icin erisim yetkisi" bas-
likli bélime bakin.

— Gosterge-kullanim unitesinde &) "Menu"
digmesine basin.

— Ayarlar softkey'ine #* basin.

N TN
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— Forklift ayarlarai softkey'ine basin. >

Yardim sistemleri

— Forklift ayarlarinda Sifir

)

ayari menusl gérintulenene kadar "kay- R A
dirma" diigmesine A W basin. Gosterge ayarlan
Sik kullanilan yapilandirmasi ~ ¥f
o
Arac ayarlari G

Servis

kD

Erigim yetkisi

Servis

— Sifir Ayara softkey'ine basin. >

——

N
Hiz sinirlamasi

A
Blue-Q

A
Ak

N
Sifir ayari

Ardil galisma suresi
/S N\ Servis
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— DSR kalibrasyon slUrusu softkey'ine >
basin.

Yardim sistemleri

Arag toplam agirhgi

DSR kalibrasyon siirisi

DSR notr konumu

) S— N

— DSR kalibrasyon sUrtst menlsln- >
de, kalibrasyon surusinl baslatmanizi iste-
yen bir mesaj goruntilenir.

DSR kalibrasyon siiriisii

Kalibrasyon suriisu gerceklestirin

LA

Servis

N TN
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Calisma
Yardim sistemleri

— El frenini serbest birakin ve kalibrasyon sii- >
ristind baslatin. Ekran degisir ve yon gos-

tergesi, hiz gostergesi ve sol taraftaki soft-
key gubugu goriintiilenir. DSR
kalibrasyon suirist

— Kalibrasyon sirusu igin bir slalom ve daire
icinde suruin. @ . -
Kalibrasyon strisi
I,ﬂ;:\i gerceklestirin

@ LLi]

@0 0 km/h
S Servis
— Kalibrasyon sirlst sonunda durma. E1 >
frenini c¢ekin mesaj gorintilenir.
— Elfrenini gekin. Bir mesaj, kalibrasyon siiri- 98 % ﬂ
sunidn basaril olup olmadigini bildirir. A

freni gekin

\G4
@ Sabitlestirici
'%Ij

a A

@R® 0 km/h

I — Servis

Geri gorus kamerasi (varyant)

Geri gorlis kamerasi, geri hareket ve manevra
sirasinda suriclye yardimci olur.

Kamera sisteminin guivenli bir sekilde ¢alisma-
sI igin ortam yeterince parlak olmalidir. Kame-
ra sistemi kétl aydinlatilmis veya karanlik or-
tamlar igin uygun degildir. Yagmur, giines 1si-
g1, farlar gibi dis etkiler goriinti ekranini etkile-
yebilir.

I y
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Calisma
Yardim sistemleri

A UYARI
Kaza riski!

Bir kamera yanlis hizalanmis veya hasar gérmuisse
guvenilir bir géruis garanti edilemez.

— Surlcl dogrudan gorsel temas da kurarak moni-
torde gosterilen alani mutlaka kontrol etmelidir.

A DIKKAT

Kamera sistemi slrticliye yardimci olur.

Ancak forkliftin giivenli bir sekilde kullaniimasindan
her zaman siriici sorumludur.

— Yalnizca kamera sistemine glivenmeyin ve en-
dustriyel forkliftin yakin ¢evresine her zaman dik-
kat edin.

— Guvenlik agisindan énemli alanlarin tamamini go-
rebilmek igin ayna gibi ek yardimcilar kullanin.

A DIKKAT

Cevrenin bozuk gorinimi. Engellerin gergek mesa-
feleri ve geometrik boyutlari ekrandaki gériiniimden
farkli olabilir.

— Kameralardan bagimsiz olarak her zaman surdi-
guniiz yone bakin.

— Yalnizca kamera sistemine glivenmeyin.

@ NOT

o Monitér, ¢alisma hatalarindan korumak igin
bir kapakla donatilmistir.

* Kamera sisteminin bilesenleri aciimamali-
arr.

« Kamera sistemini kurulumu ve bakimi yal-
nizca yetkili servis tarafindan yapilabilir.

Kamera konumu

Kamera, forkliftin arka tarafinda bulunur.

N TN
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Cekicinin Gzerindeki kamera konumu (1). >

Yardim sistemleri

Platform gekicideki kamera konumu (1). >

Fonksiyon

Kameradan alinan gérintiler stricu kabinin- >
deki ikinci bir monitére (1) yansitilir. Bu, gos-
terge-kullanim Unitesinin yaninda bulunur.

"Geri" sliris yon( segildiginde kamera ve mo-
nitér otomatik olarak agcilir.
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Monitérdeki ayarlar yedi fonksiyon tusu kulla- >
nilarak yapilir:

Yardim sistemleri

1 Otomatik arka plan aydinlatmasini kontrol
etmek igin glindiiz/gece ayarlari: Otomatik
arka plan aydinlatmasi i¢in glinduz ve gece
ayarlar arasinda gegis yapmak icin digmeye
basin.

2 Kontrastin ayarlanmasi: Ayarlama modunu
etkinlestirmek igin digmeye bir kez basin. Ar-
dindan "eksi" digmesini (5) ve "arti" diigmesi-
ni (6) kullanarak kontrasti ayarlayin.

3 Parlakligin ayarlanmasi: Ayarlama modunu
etkinlestirmek igin digmeye bir kez basin. Ar-
dindan "eksi" digmesini (5) ve "arti" digmesi-
ni (6) kullanarak parlakhg: ayarlayin.

2 ve 3 Renk doygunlugunun ayarlanmasi:
Ayarlama modunu etkinlestirmek igin "kon-
trast" dugmesine (2) ve "parlaklik" digmesine
(3) ayni anda basin. Ardindan "eksi" digmesi-
ni (5) ve "arti" dugmesini (6) kullanarak renk
doygunlugunu ayarlayin.

4 Onceki meniiye dénme: Onceki meniiye
dénmek icin digmeye basin.

5 Eksi diigmesi: Kontrast, parlaklik ve renk
doygunlugunu ayarlar. Sonraki men( 6gesine
veya sola gidin.

6 Arti digmesi: Kontrast, parlaklik ve renk
doygunlugunu ayarlar. Onceki menl 6gesine
veya saga gidin.

7 Girig diigmesi: "Bekleme" moduna geger
veya segilen menu segenegini etkinlestirir.

Kameranin kurulum konumu nedeniyle endls-
triyel forkliftin hemen arkasindaki belirli bir
alan goriintide yakalanmaz. Bu kér nokta,
sUrliciiniin kamerayi kullanirken dikkate alabil-
mesi igin yakalanmalidir. Bunun igin su islem-
leri gergeklestirin:

— Endustriyel forklifti glivenli bir bigcimde park
edin.

— Kameray! ve monitéri agmak igin "geri" sU-
rus yéninu devreye alin.

N TN
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— Endustriyel forkliftin arkasina, monitdrin >
sag alt kosesinde ve sol alt kdsesinde go-
rilebilecek sekilde iki isaret (1) (2), 6rnegin
isaret konileri yerlestirin.

Yardim sistemleri

— Sinirlari iki isaret konisi ve endistriyel fork- >
litin arkasi tarafindan tanimlanan alan "T",
endustriyel forkliftin arkasindaki kér noktay!
kabaca agiklar. Kamera goruntlsu bu alani
yakalamaz.

Temizleme

— Kamera lensini basingli havayla temizleyin T
veya lensi nemlendirmek igin az miktarda
cam temizleyici kullanin.

— Ardindan, tiftik birakmayan bir bezle dikkat-
lice silin. Asindirici temizlik maddeleri veya

¢Ozucller kullanmayin.

— Ylksek basingli temizleme ekipmani kullan-
mayin.

— Monitéru tiftik birakmayan bir bezle dikkatli-
ce silin. Asindirici temizlik maddeleri veya
¢Ozicller kullanmayin.

— Monitdrin havalandirma yuvalarindaki tozu
zaman zaman bir bez veya firca ile temizle-

yin.
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Rémork ve yiik

Rémork ve yik

Platform panellerinin agiimasi ve
kapatiimasi

Platform panelleri; alet kutulari, baglama ekip-
mani, el bagaji parcalari gibi hafif nesneleri
ylikleme ylizeyinden dismeye karsi korumak
icin tasarlanmistir.

— Daha agir yikleri gegerli ulusal dizenleme-

lere ve standartlara uygun sekilde sabitle-
yin.

Yan katlanir platform panelinin agiimasi

Ezilme riski

Bir ylik dayandiginda platform panelini agmaya calis-
mayin. Bu durumda, platform panelleri kontrolsiiz bir
sekilde aglilabilir veya yiik disebilir.

Sabitlenmemis seffaf branda nedeniyle yol boyunca
insanlarin yaralanma tehlikesi vardir!

— Yalnizca seffaf branda diizgln sekilde sabitlenmis
ve kapall durumdayken veya katlanmis halde ve
actk durumdayken suris yapin.

A DIKKAT
Olasi bilesen hasar!
Yan panel agikken surls yapmayin.

— Platform panelleri engel olusturursa sokilmeleri
ve yukun uygun sekilde sabitlenmesi gerekebilir.

A DIKKAT
Olasi bilesen hasari!
Acip kapatirken platform panelini sabit tutun.

A DIKKAT

Platform panellerinin sasiye garpmasindan kaynakla-
nan olasi bilesen hasari!

— Platform panellerini agarken dismelerine izin ver-
meyin; bunlari kontrolli bir sekilde katlayin.

N TN
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A DIKKAT

Platform panellerinin sasiye garpmasindan kaynakla-
nan olasi bilesen hasari!

Rémork ve yiik

Her iki yan platform paneli de agikken arka platform
paneli serbest kalir. Daha sonra kontrolsiz bir sekil-
de katlanabilir.

— Birinci yan platform panelini agtiktan sonra, gere-
kirse ikinci yan platform panelini agmadan énce
mutlaka arka platform panelini kontrolli bir sekilde
agin.

— Endustriyel forkliftte branda yapisi varsa >
yan brandalarin baglama kancalarini gevse-
tin ve brandayi yukari itin.

— Platform panelinin her iki tarafindaki gubuk- >
lari (1) agin. Bunu yapmak igin tirtilli diig-
meye (2) basin ve kolu (3) tamamen yukari
itin. Platform panelinin kilidi fark edilir sekil-
de acilir.

— Her iki elinizi kullanarak platform panelini
yavasca katlayin.
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Calisma

Rémork ve yiik

Yan katlanir platform panelinin kapatil-
masi

— ki elinizi de kullanarak platform panelini >
asagi katlayin. Kilitteme civatalarinin (4)
kendileri icin saglanan kilavuzlara giivenli
bir sekilde takildigindan ve yukari ve asagi
hareket edebildiginden emin olun.

— Kolu (5) sonuna kadar asagi gekin ve kilit >
sesli bir sekilde yerine oturana kadar ug ko-
numa dogru sikica itin.

N TN
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Arka katlanir platform panelinin agiimasi
ve kapatiimasi

Rémork ve yiik

Arka platform paneli sag ve sol taraftaki plat- >
form panellerindeki iki arka gubukla (6) kilitle-
nir.

— Iki arka gubugu 6nceki iki bélimde agiklan-
did gibi agin ve kapatin. Arka platform pa-
neli agilabilir veya kapatilabilir.

Platformun yiiklenmesi

A UYARI

Yetkisiz yiikleme ve yanhs kullanim kaza riskini ar-
tinr!

— Belirtilen maksimum yuk degerlerini kesinlikle as-
mayin! Bu degerler kompakt ve homojen ylikler
icin gegcerlidir.

— Yukleme yiizeyinde insan tasimayin.

— YUku her zaman platform (izerinde esit se-
kilde dagitin ve sabitleyin. 2 t yik kapasite-
sine sahip platform gekicide 6n ve arka yik
zeminin her birine maksimum 1 t ylk yUkle-
nebilir. Her biri maksimum 1.5 t olan 3 t yik
kapasitesiyle.

— Gevsek dokme malzemenin ylkleme yiize-
yine tasinmasina izin veriimez. Bu, uygun
konteynerlerde tasinmalidir. Genisligi 10
mm'den kiguk olan kiigUk pargalar, aku ve-
ya motor bélmesine bosluklardan gecerek
girebilir ve burada hasara ve tehlikelere ne-
den olabilir.

— YUk, yik zeminleri Gzerinde herhangi bir
nokta ylki uygulamamalidir. Europalet bo-
yunca dagitiimis bir ylizey yiki (1200 mm
x 800 mm) uygundur.
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Rémork ve yiik

Agir yukleri alta, hafif yikleri Uste yerlestirin.

Yukin agirlik merkezi olabildigince yere ya-
kin olmalidir.

Merkez disi/dengesiz yik agirlik merkezle-
rinden midmkun oldugunca uzak durun.

Platformlari asla egim yéniinde veya egime
dik olarak ylklemeyin.

Endustriyel forkliftin tasima kapasitesini as-
mayin.

Platformu yiklerken, isim etiketine gére
maksimum aks yUklerinin asilmadigindan
emin olun.

Ykun toplam agirlik merkezinin ylikleme
yuizeyinin tzerindeki yuksekligi 600 mm'yi
asmamalidir. Bu kisitlama ¢ok hafif yiikler
icin gecerli degildir. Ylksek yuk agirlik mer-
kezine sahip 6zellikle yliksek bir yuk igin
surts hizini uygun sekilde ayarlayin.

Cok yuksek ylkler veya bliylk sasi, karoser
ve baglantilar, agirliga bakiimaksizin riizga-
ra karsi duyarllik nedeniyle kullanim {izerin-
de etkili olabilir. Endustriyel forklifti her za-
man uygun sekilde suriin ve hareket ettirin.

Arka koruyucu i1zgara takilmamissa borular,
metal sac veya kolayca dokulebilecek ben-
zer yUkler yalnizca arka camin alt kenarina
kadar yiklenebilir. Aksi takdirde bu yUkler,
bir garpisma durumunda arka cami delebilir.
Kompakt ylikler daha yiiksege yuklenebilir.
Agirlik merkezinin maksimum yiksekligine
dikkat edin.

Genel olarak, agir yiklerle siris yaparken,
tasimayla ilgili bir degisiklik olmasi beklenir.
Dikkatli surtin. Bu 6zellikle yokus yukari si-
rerken gecerlidir.

Yk, ylkleme ylzeyinden ¢ikintl yapmama-
lidir. Bu durum énlenemiyorsa yiku ulusal
diizenlemelere uygun olarak isaretleyin.

Yalnizca yik zemini saglam olan yikleri
tastyin. Hasarli yiik zeminlerini hemen de-
gistirin, aksi takdirde pargalar akiiniin veya
motor bélmesinin igine diiserek hasara ne-
den olabilir.
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Yiklerin sabitlenmesi

Rémork ve yiik

Platform gekici

Platform gekicide ylkleme alaninin iki yan ke- >
narinin her birinde dort baglanti noktasi bulu-
nur. Bu noktada yuk{ sabitlemek igin gerginlik

kayislarini takabilirsiniz. Gergi kayislarini fork- - ”}
liftin diger parcalarina takmayin.
o

@ NOT

Baglantr noktalar maksimum 8000 N kuvvetle
Yyiiklenebilir.

Cekiciler
Cekicinin akil Ust kapagdi Uzerinde yUlk tasirken

yuku sabitlemek igin gerginlik kayislari aki ka-
pagindaki raya takilabilir.

@ NOT

Baglanti noktalar maksimum 1500 N kuvvetle
Yiiklenebilir.

R&morklari yiikleme

A UYARI

Yetkisiz yiikleme ve yanhs kullanim kaza yapma
riskini artirir!

— Belirtilen maksimum yuk degerlerini kesinlikle as-
mayin! Bu degerler kompakt ve homojen yukler
icin gegcerlidir.

— Yukleme yiizeyinde insan tasimayin.

— Romorkta yukleri dengeli dagitin ve baglan-
diklarindan emin olun. Yekenin tasima ka-
pasitesini asmayin.

— Agir yukleri alta ve hafif yikleri Uste yerlesti-
rin.

— Agirlik merkezi olabildigince yere yakin ol-
malidir.

— Rdmorklari asla egim yéniinde veya egime
dik olarak yliklemeyin.

— Roémorkun ve forkliftin tasima kapasitesini
asmayin.
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Rémork ve yiik

Cekme kilavuzu

A UYARI

Zorlu ¢aligma kosullarinda kullanildiginda kaza riski
artarl

Zorlu galisma kosullarinda, érnegin, egimlerde veya
buzlu ya da kaygan ytizeylerde, rémork cekerken
cekme igin maksimum guvenli yiik, gekicinin maksi-
mum gekme kuvvetine gére degil fren kapasitesine
gore belirlenir.

Kurallar

— Bu endustriyel forklifti rayli araclari gekmek
icin kullanmayin.

— Endustriyel forklifti her zaman herhangi bir
manevra yaparken rémorkun guvenli surd-
sinli ve yavaslamasini saglayacak sekilde
kullanin.

— Cekme baglantisiyla rémorklari her zaman
saglam bir sekilde baglayin.

— Ydkleri tasimadan énce anma ¢ekme kuv-
vetine ve nominal agirliga dikkat edin. Ta-
nimlama etiketine bakin. Cekicinin nomi-
nal kapasitesini kesinlikle asmayin. Yekenin
maksimum tasima kapasitesi, ¢ekicinin ¢e-
kilen yikin demeraj rezistansini asmak igin
uygulayabilecegi maksimum ¢ekme kuvveti-
ne karsilik gelir. Demeraj direnci, ¢ekicinin,
rémorkun ve ylkun toplam agirhgindan olu-
sur.

izin verilen romorklar

« Platform gekici: Yalnizca frenli romorklarin
kullaniimasi 6nerilir.

* Cekiciler: Yalnizca dliz zeminde gekme
icin frensiz romorklarin kullaniimasi énerilir.
Asagidaki tabloda gdsterilen frensiz rémork-
lar igin maksimum yukler gesitli gekici mo-
delleri igin gegerlidir:
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Rémork ve yiik

12 t gekici | 18t gekici . . .. | 35t gekici
Cekici versi-| Cok kisa Cok kisa 25t ge_k|c_| 25t ge_k|c! 30t Qe.kICI. Cok uzun
T | i _| Kisadingil | Uzundingil | Uzun dingil | > . )
yonu dingil acikli- | dingil acikli o M M dingil agikli
g g acikhg acikhg acikhg §i
Onerilen
;:‘:::I'Zm”m 4t 7t 10t 10t 1Mt 12t
cekilen yuk

Geri yol verme fonksiyonu

Geri yol verme fonksiyonuyla sirtict, endis- >
triyel forklifti arkadaki (2) kontrol panelinden
kademeli olarak ileri ve geri hareket ettirebilir.

Bu, 6rnegin rémorklari baglamayi ve ¢ézmeyi
kolaylastirir.

Geri yol verme fonksiyonunu etkinlestirmenin

iki farkl yolu vardir:

 Sdricu koltugundan ayrildiginiz anda oto-
matik olarak etkinlestirilir

» Gosterge-kullanim Unitesi araciligiyla etkin-
lestiriimelidir

Geri yol verme fonksiyonunun (varyant)
otomatik olarak etkinlestiriimesi

@ NOT

Geri yol verme fonksiyonu yalnizca on teker-
lekler diiz konumdayken etkinlestirilir.

— Endustriyel forklifti durdurun ve el frenini
etkinlestirin. Olasi trafige dikkat edin ve en-
dustriyel forkliftin bir engel olusturmadigin-
dan emin olun.

— On tekerlekleri diiz konumda olacak sekilde
ayarlayin.

— Sdriicu kabininden ayrilin. Stricu koltugu
bosalir bosalmaz geri yol verme fonksiyonu
etkinlesir.

Endustriyel forklift, iki kontrol panelinden biri
araciligiyla adim adim hareket ettirilebilir.
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Rémork ve yiik

Gosterge-kullanim Unitesi araciligiyla
geri yol verme fonksiyonunun etkinlesti-
rilmesi

@ NOT

Geri yol verme fonksiyonu yalnizca én teker-
lekler diiz konumdayken etkinlestirilebilir.

Endustriyel forklifti durdurun ve el frenini
etkinlestirin. Olasi trafije dikkat edin ve en-
dustriyel forkliftin bir engel olusturmadigin-
dan emin olun.

On tekerlekleri diiz konumda olacak sekilde
ayarlayin.

Gosterge-kullanim tnitesinde (=) diigmesi-
ne basin.

"Suriict" Softkey®:='ine basin.

Burada "geri yol verme fonksiyonu" Soft-
key ¢ 'ine basin. Geri yol verme fonksiyonu,
Softkey siyah renkle vurgulandiginda etkin-
dir. Softkey gri renkteyse geri yol verme
fonksiyonu devre disidir.

Geri yol verme fonksiyonunun kullanimi

A UYARI

Sikismadan kaynaklanan yaralanma tehlikesi

Geri yol verme fonksiyonuyla siiriis sirasinda asla
endustriyel forklift ile romork arasinda durmayin,
her zaman yaninda durun.

Endustriyel forkliftin tekerleklerinden uzak durun.

Endustriyel forklift ile rémork arasinda personel
bulunmadigindan emin olun.

Endustriyel forklifti durdurun ve el frenini
etkinlestirin. Olasi trafije dikkat edin ve en-
dustriyel forkliftin bir engel olusturmadigin-
dan emin olun.
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— Endustriyel forklifti ileri veya geri hareket >
ettirmek igin 6n veya arka taraftaki kontrol
panellerindeki (3) veya (4) dugmelerine ba-
sin. Endustriyel forklift, bir digmeye her ba-
sildiginda belirli bir kisa mesafe boyunca
hareket eder ve ardindan tekrar durur. De-
vam etmek igin diigmeye tekrar basin. Gi-
dilen mesafenin uzunlugu ayarlanabilir. Bu
ayarlama igin lutfen yetkili servis merkezi ile
iletisim kurun.

Rémork ve yiik

R6mork ¢aligmasi igin uyarilar

Cekme romorklari sirlicli ve gevresindeki alan
icin bazi tehlikeler olusturur. Asagidaki uyari-
lar bu tehlikelere dikkat ¢ceker.

A UYARI

Endiistriyel forklift ve romork arasina insanlar siki-
sabilir.

— Baglarken endustriyel forklift ile romork arasinda
kimse olmadigindan emin olun.

A UYARI

Endiistriyel forklifti kesinlikle gekme baglantisi Gize-
rinde kaldirmayin ve vingle yiiklemeyin. Cekme
baglantisi bu yénde tasarlanmamistir ve hasar gé-
rebilir veya bozulabilir. Endiistriyel forklift ¢okebilir.
Oliimciil yaralanma tehlikesi vardir!

— Kaldirma ve vingle yiklemede, sadece belirlenmis
kaldirma noktalarini kullanin.

— Cekme baglantisini sadece ¢ekme igin kullanin.
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Rémork ve yiik

A UYARI

Modele bagh olarak, gekme baglantisi yalnizca si-
nirli destek yiikleri i¢in tasarlanmistir. Asin yiikle-
me deforme edebilir veya bozabilir. Cok yiiksek bir
destek yiikii de sasi gergevesinin pargalarina hasar
verebilir veya pargalari bozabilir. Ayrica endustriyel
forkliftin tasima 6zellikleri {izerinde de tehlikeli bir
etkiye sahip olabilir.

— Bu kullanim talimatlarinda belirtilen farkli gekme
baglantilari icin destek ylklerine uyun! Bunlar,
cekme baglantilarinin tanimlama etiketinde belirti-
len destek ytiklerinden farkl olabilir.

— Cekme baglantisi yalnizca yatay ylklerde kullani-
lir; yukiin yekesi yatay olmalidir.

A UYARI

Endiistriyel forkliftin bir baglanti baglamak veya
ayirmak igin kisa bir siire bile terk edilmesi, forklif-
tin devrilerek sizi ezme ihtimali nedeniyle 6limciil
yaralanma riski olugturmaktadir.

— Elfrenini gekin.

— Kontak anahtarini kapatin ve anahtari istlinden
alin.

A UYARI

Cekme sirasinda bagdlanti piminin diismesi veya
hasar gérmesi durumunda rémork baglantisi gev-
ser ve rémork kontrolden gikar. Kaza riski!

— lyi durumda olduklari kontrol edilmis olan orijinal
baglanti pimleri kullanin!

— Baglanti piminin dogru ve sabit bir sekilde takildi-
gindan emin olun.

Baglanti pimleri ile gekme geneleri arasina kesinlik-
le uzanmayin. Bilesenin aniden hareket etmesi duru-
munda yaralanabilirsiniz!

— Baglanti pimini gekme baglantisindaki uygun kolla
kapatin veya uygun bir yardim (6rn. montaj kolu)
kullanin.

— Kullaniimadiklarinda otomatik gekme baglantisini
her zaman kapatin.
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Carpisma nedeniyle hasar riski.

Rémork ve yiik

Cekme baglantisina sahip bir endistriyel forklift, ¢i-
kintisi nedeniyle manevra igin daha fazla alana ihti-
yag duyar. Raflar veya gekme baglantisinin kendisi
manevra sirasinda hasar gorebilir.

— Cekme baglantisiyla ¢arpisma durumunda, gek-
me baglantisini ¢atlak gibi hasarlara karsi kontrol
edin.

— Hasarli cekme baglantisi kullanimdan gikariimal
ve yetkili servis merkezi tarafindan degistiriimeli-
dir.

— Her zaman dikkatli bir sekilde ve yeterli alan bira-
karak manevra yapin.

Cekme baglantisindaki yekenin egilmesi durumunda
bilesen hasari riski vardir!

Cekme islemi sirasinda yeke mimkiin oldugunca ya-
tay konumda tutulmalidir. Bu, donus araliginin Gstte
ve altta yeterli olmasini saglar. Gerekirse yetkili ser-
vis merkezi, gekme baglantisinin montaj yuksekligini
yeke yuksekligine ayarlayabilir.

— Yekenin diliz oldugundan emin olun.

— Baglanti ylksekligini degistirmek igin yetkili servis
merkeziyle iletisim kurun.

Rémorklarin baglanmasi ve ¢o-
zilmesi

Rémorkun baglanmasi

Bilesenlerin aniden hareket etmesi nedeniyle yara-
lanma tehlikesi!

— Agclk baglantinin igine uzanmayin.

Endustriyel forklifti yavasca sifirlayin.

Ceki demirinin hemen 6niinde durun.

El frenini gekin.

Geri yol verme islemini etkinlestirin, "Geri
yol verme islemi" baslikli asagidaki bolime
bakin.

— Cekme baglantisini agin. Bunu yapma pro-
sedurd, farkli cekme baglantisi modelleri
hakkindaki bélimlerde bulunabilir.

TN y
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Rémork ve yiik

— Endustriyel forkliftin arkasindaki geri yol
verme diigmelerini (2) kullanarak endustri-
yel forklifti ceki demiri gekme baglantisinin
baglanti genesine oturana kadar ¢eki demi-
rine dogru dikkatlice hareket ettirin.

— Cekme baglantisini kapatin. Bunu yapma
prosedurd, farkli gekme baglantisi modelleri
hakkindaki bélumlerde bulunabilir.

— Rémork soketini kullanarak rémork lambala-
rini (varyant) endustriyel forklifte baglayin.

— R&émork lambalarinin dogru ¢alistigini kon-
trol edin.

— R&morkun kaymasini énlemek igin kullani-
lan sabitleme araclarini kaldirin.

Rémork bagdlantisinin ¢bziilmesi

Bilesenlerin aniden hareket etmesi nedeniyle yara-
lanma tehlikesi!

— Acik baglantinin igine uzanmayin.

— Romorkun kaymasini dnlemek igin teker ta-
kozlar gibi araglar kullanarak gerekli 6nlem-
leri alin.

— Endustriyel forkliftin el frenini gekin.

— Geri yol verme islemini etkinlestirin, "Geri
yol verme islemi" bashkl asagidaki bélime
bakin.

— Roémork lambalarini (varsa) rémork soketin-
den gikarin.

— Cekme baglantisini agin. Bunu yapma pro-
sedurd, farkli cekme baglantisi modelleri
hakkindaki boltimlerde bulunabilir.

>
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— Endustriyel forkliftin arkasindaki geri yol >
verme dugmelerini (2) kullanarak endustri-
yel forklifti dikkatli bir sekilde ileri dogru ha-
reket ettirin ve geki demirini baglantinin ta-
mamen disina yénlendirin.

Rémork ve yiik

— Ceki gubugunu asag indirin.

— Cekme baglantisini kapatin. Bunu yapma
prosedur(, farkl gekme baglantisi modelleri
hakkindaki bélimlerde bulunabilir.

Manuel 3 seviyeli cekme baglan-
tisinin (varyant) galistiriimasi

Onemli bilgiler

@ NOT

Cekiciler ve platform gekiciler igin yalnizca
STILL onayli gekme baglantilarr kullanin.

@ NOT

Cekme baglantilarini yalnizca yetkili servis
merkezinin monte etmesine veya degistirmesi-
ne izin verilir. Bu amagla onayli baglanti ele-
manlari, adaptor plakalar: ve belirtilen sikma
torklari kullaniimalidir.

@ NOT

Farkli bir cekme baglantisini monte ederken,
yetkili servis merkezi bu gekme baglantisina
bu end(istriyel forkiift igin izin verilip verilmedi-
gini kontrol etmelidir.

@ NOT

Frensiz rémorkiar ile cekilen ytiklerle ilgili
"Cekme kilavuzu" baslikli bélime uyun.
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Rémork ve yiik

Rémorkun baglanmasi

Manuel 3 seviyeli gekme baglantisi, gekicinin
onuine veya arkasina monte edilebilir. Farkli
yeke ylkseklikleri igin ti¢ baglanti genesine
(1) sahiptir. Yalnizca platform gekicinin dniine
monte edilebilir.

Manuel cekme baglantisi asagidaki forklift
varyantlari igin kisitlama olmaksizin kullani-
labilir:

Cekiciler

o LXT 120
« LXT 180
o LXT 250

Platform gekici
» LXW 20, yalnizca 6n montaj mimkindir
» LXW 30, yalnizca 6n montaj mimkindr

Asagidaki forklift varyantlari i¢in manuel ¢ek-
me baglantisi yalnizca izin verilen sinirli
maksimum cekilen yiik ile kullanilabilir:

Cekiciler

o LXT 250, uzun dingil agikligina sahiptir,
maksimum 16 t'ye kadar ¢ekilen yiik

» LXT 300, maksimum 16 t'ye kadar ¢ekilen
yuk

» LXT 350, maksimum 12 t'ye kadar c¢ekilen
yuk

— Baglanti pimini (2) asagi dogru itin ve 90°
dondirerek kolun endistriyel forklifte dik ol-
masini saglayin. Simdi baglanti piminin kili-
di acilr.

— Baglanti pimini (2) gekme baglantisindan
cekip cikarin.

— Yekenin ¢eki demiri halkasini istenen yuk-
seklikte karsilik gelen baglanti cenesine (1)
yerlestirin.

— Baglanti pimini gekme baglantisindaki delik-
lerden ve geki demiri halkasindan gegirin.

— Baglanti piminin kolunu, kol endustriyel
forklifte dik olacak sekilde donduiriin.

— Baglanti pimini yay direncine karsi sonuna
kadar asag itin ve 90° saga veya sola don-
duriin. Baglanti pimi artik kilitlidir ve gekip
cikarilamaz.
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Maksimum destek yiiki

Rémork ve yiik

Manuel rémork baglantisinin izin verilen mak-
simum destek yuku 100 kg'dir.

Manuel iki seviyeli cekme bag-
lantisinin (varyant) calistiriimasi

Onemli bilgiler

@ NOT

Cekiciler ve platform gekiciler igin yalnizca
STILL onayli cekme baglantilarr kullanin.

@ NOT

Cekme baglantilarini yalnizca yetkili servis
merkezinin monte etmesine veya degistirmesi-
ne izin verilir. Bu amagla onayli baglant! ele-
manlari, adaptor plakalari ve belirtilen sikma
torkiari kullaniimalidir.

@ NOT

Farkli bir cekme baglantisini monte ederken,
yetkili servis merkezi bu gekme baglantisina
bu end(istriyel forkiift igin izin verilip verilmedi-
gini kontrol etmelidiir.

@ NOT

Frensiz rémorkiar ile ¢cekilen ytiklerle ilgili
"Cekme kilavuzu" baslikli boliime uyun.
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Rémorkun baglanmasi

Rémork ve yiik

Manuel iki seviyeli romork baglantisi gekici >
katarlari ile birlikte kullanilir. Farkli yeke yuik-
seklikleri igin iki baglanti cenesine (1) sahiptir.
Sadece arka tarafa monte edilir ve yalnizca
asagidaki forklift varyantlari icin mevcuttur:

* LXT 120 =
» LXT 180 (maks. gekilen yiik 12 t ile sinirli) ‘ ‘

Manuel iki seviyeli romork baglantisi asagidaki |L£

forklift varyantlarinda kullanilamaz: 1<\ -

- LXT 250 ~ T

« LXT 350 Oo | |

+ LXW 20
+ LXW 30 U i

— Baglanti pimini (2) asagi dogru itin ve 90°
dondurerek kolun endustriyel forklifte dik ol-
masini saglayin. Simdi baglanti piminin kili-
di agilir.

— Baglanti pimini (2) gekme baglantisindan
cekip cikarin.

— Yekenin ¢eki demiri halkasini istenen yuk-
seklikte karsilik gelen baglanti genesine (1)
yerlestirin.

— Baglanti pimini cekme baglantisindaki delik-
lerden ve ¢eki demiri halkasindan gegirin.

— Baglanti piminin kolunu, kol endustriyel
forklifte dik olacak sekilde dondirtn.

— Baglanti pimini yay direncine karsi sonuna
kadar asagi itin ve 90° saga veya sola don-
duriin. Baglanti pimi artik kilitlidir ve gekip
cikarilamaz.

Maksimum destek yiiki

Manuel rémork baglantisinin izin verilen mak-
simum destek yukd 100 kg'dir.

Maksimum gekilen yiik

Maksimum cekilen yik, manuel iki seviyeli ré-
mork baglantisi igin 12 tile sinirhdir.
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Ro*244 otomatik gekme baglan-
tisi (varyant)

Onemli bilgiler

@ NOT

Cekiciler ve platform gekiciler igin yalnizca
STILL onayli cekme baglantilarr kullanin.

@ NOT

Cekme baglantilarini yalnizca yetkili servis
merkezinin monte etmesine veya degistirmesi-
ne izin verilir. Bu amagla onayli baglant! ele-
manlari, adaptor plakalari ve belirtilen sikma
torklari kullaniimalidir.

@ NOT

Farkli bir cekme baglantisini monte ederken,
yetkili servis merkezi bu cekme baglantisina
bu endlistriyel forklift icin izin verilip verilmedi-
gini kontrol etmelidir.

@ NOT

Frensiz rémorkiar ile cekilen yiiklerle ilgili
"Cekme kilavuzu" baslikli boliime uyun.

@ NOT

Ayrica, dretici tarafindan Ro*244 ¢cekme bag-
lantisi ile birlikte verilen kullanim talimat/arina
ve lanimlama etiketindeki bilgilere de uyun.

» Upyar: STILL kullamim talimatlarindaki bilgi-

ler, destek yiikii hakkindaki bilgilerin degis-
mesi durumunda gegerlidir.

Rémork ve yiik

Kullanim

Ro*244 otomatik gekme baglantisi, gekicinin
ve platform gekicinin 6nline ve arkasina monte
edilebilir. 25 t'ye kadar cekilen yiklerle kullani-
labilir.

Asagidaki forklift varyantlan igin kisittama ol-
maksizin mevcuttur:

« LXT 120

« LXT 180

» LXT 250, yalnizca kisa dingil agikligina sa-
hiptir
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Rémork ve yiik

+ LXW 20
+ LXW 30

izin verilen maksimum cekilen yiik sinirlama-

sinin altinda asagidaki forklift varyantlan igin

kullanilabilir:

o LXT 250, uzun dingil agikligina sahiptir,
maksimum 16 t'ye kadar cekilen yik

» LXT 300. Maksimum 16 t ¢ekilen yiik

» LXT 350, maksimum 12 t'ye kadar ¢ekilen
yuk

Romorkun baglanmasi

@ NOT

Ro*244 cekme baglantisi DIN 74054'e (delik
capr 40 mm) veya DIN 8454'e (delik ¢apr

35 mm) uygun ceki demiri halkasina yénelik
tasarlanmistir. Baglanti, yekeyle temas ettigin-
de otomatik olarak kapanir.

— R&morkun kaymasini énlemek igin takoz gi-
bi araglar kullanarak gerekli énlemleri alin.

— Yekenin cekme halkasini, gekme halkasi
cekme genelerinin merkezinde olacak sekil-
de ayarlayin.

— Elle kumanda kolunu (1) etkinlesinceye ka-
dar yukari dogru itin.

Cekme baglantisi agilr.

A DIKKAT

Baglanti sirasinda, ¢eki demiri halkasinin baglanti

¢enesinin ortasindaki birlesme plakasina (2) baglan-

masi gerekir. Bu talimatlara uyulmamasi halinde,

baglanti dislileri veya geki demiri halkasi hasar gore-

bilir!

— Ceki demiri halkasinin baglanti dislilerine tam or-
tadan girdiginden emin olun.
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— Ceki demiri halkasi baglanti genesininor- >
tasindaki birlesme plakasina (2) karsi or-
talanana ve baglanti pimi yerine oturana
ve devreye girene kadar endustriyel forklifti
geri yol verme fonksiyonunu kullanarak ya-
vasca geri hareket ettirin. "Geri yol verme
fonksiyonu" baslikli bélime bakin. Kontrol
pimi (3) kilavuzundan ¢ikinti yapmiyorsa
baglanti pimi dogru sekilde yerlesmistir.

Rémork ve yiik

Baglanti piminin diizgiin etkinlesmemesi du-
rumunda:

Bu, baglanti piminin kapali sekilde oturdugu
ancak kontrol piminin (3) kilavuzundan hala
cikint yaptigi durumdur.

— Roémorkun kaymasini énlemek igin kullani-
lan nesneleri kaldirin.

— Romorklu endiistriyel forklifti yaklasik 1 m
ileri hareket ettirin ve ardindan hafifce geri-
ye dogru hareket ettirin.

— Kontrol piminin (3) kilavuzundan ¢ikinti ya-
pip yapmadigini tekrar kontrol edin. Bu du-
rum artik mevcut degilse gekme baglantisi
dogru sekilde kapatilir.

— R&émorku gekin.

Baglantinin manuel olarak kapatiimasi

A UYARI

Elin sikismasindan kaynaklanan yaralanma tehlike-
si vardir! Cekme baglantisi etkinlestirildiginde bag-
lanti pimi gok hizli bir sekilde yerine oturur.

Ornegin gekme baglantisina bir gekme halati takila-
cak ise elinizi baglanti piminin yakinina sokmayin.
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— Kapatma kolunu (4) gidebildigi kadar asagi- >
ya itin. Baglanti pimi yerine oturur. Kontrol
pimi (3) kilavuzundan ¢ikinti yapmiyorsa
bu, dogru sekilde yerlesmistir.

Rémork ve yiik

Cekme baglantisi kapanir.

Romork baglantisinin ¢ézlilmesi

— Romorkun kaymasini dnlemek igin takoz gi-
bi araglar kullanarak gerekli énlemleri alin.

— Elle kumanda kolunu (1) baglanti pimi etkin- >
lesinceye kadar yukari dogru itin. 4

Cekme baglantisi agilir.

— Endustriyel forklifti, ceki demiri halkasi ve
cekme ceneleri ayrilana kadar geri yol ver-
me fonksiyonu ile yavasga ileriye dogru si-
ran.

— Cekme baglantisini tekrar kapatmak igin ka-
patma kolunu (4) sonuna kadar asagu itin.
Baglanti pimi yerine oturur.

@ NOT

Alf baglanti pimi burcunu kirlenmeden koru-
mak igin gekme baglantisini her zaman kapal
tutun.

Maksimum destek yiiki

Montaj konumuna bagl olarak ¢ekici ve plat-
form cekici icin asagidaki maksimum destek
yuklerine izin verilir:

Arka: Maks. 250 kg
On:  Maks. 100 kg (gekme baglantisinin

tanimlama etiketindeki teknik 6zellik-
ten farkhdir)
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Parca hasari tehlikesi!

Rémork ve yiik

Burada belirtilen maksimum destek yiikleri asilirsa
bu durum, érnegin, akslara hasar verebilir.

HSM 2140 otomatik gekme bag-
lantisi (varyant)

Onemli bilgiler

@ NOT

Cekiciler ve platform gekiciler igin yalnizca
STILL onayli cekme baglantilari kullanin.

@ NOT

Cekme baglantilarini yalnizca yetkili servis
merkezinin monte etmesine veya degistirmesi-
ne izin verilir. Bu amagla onayll baglant ele-
manlari, adaptor plakalari ve belirtilen sikma
torklari kullaniimalidir.

@ NOT

Farkli bir cekme baglantisini monte ederken,
yetkili servis merkezi bu cekme baglantisina
bu end(istriyel forkiift igin izin verilip verilmedi-
gini kontrol etmelidir.

@ NOT

Frensiz rémorkiar ile cekilen ytiklerle ilgili
"Cekme kilavuzu" baslikli boliime uyun.

@ NOT

Ayrica, dretici tarafindan HSM 2140 cekme
baglantisi ile birlikte verilen kullanim talimat-
larina ve tanimlama etiketindeki bilgilere de
uyun.

» Uyari: STILL kullanim talimatlarindaki bilgi-
ler, destek yiikii hakkindaki bilgilerin degis-
mesi durumunda gegerlidir.
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Rémork ve yiik

Kullanim

@ NOT

HSM 2140 gekme baglantisi, DIN 11026//ISO
5692-2, DIN 11043 ve DIN 74054/ISO 8755'e
gore 40 mm delik ¢apina sahip ceki demiri
halkalariyla uyumludur.

HSM 2140 otomatik cekme baglantisi, ¢ekici-
nin ve platform g¢ekicinin 6niine ve arkasina
monte edilebilir. 35 t'ye kadar gekilen ylklerle
kullanilabilir

Asagidaki forklift varyantlar igin mevcuttur:

+ LXT 120

+ LXT 180

« LXT 250

+ LXT 350

* LXW 20, kisa yukleme alanh (2200 mm), 6n
ve arkadan montaj

* LXW 30, kisa yukleme alanh (2200 mm), 6n
ve arkadan montaj

« LXW 20, uzun ylkleme alanl (2600 mm),
yalnizca 6nden montaj

* LXW 30, uzun ytkleme alanl (2600 mm),
yalnizca 6nden montaj

Romorkun baglanmasi

— Romorku yuvarlanmamasi igin érnegin te-
ker takozlari kullanarak sabitleyin.

— Yekenin ¢gekme halkasini, cekme halkasi
cekme cenelerinin merkezinde olacak sekil-
de ayarlayin.
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— Elle kumanda kolunu (1) baglanti pimi etkin- [>
lesinceye kadar yukari dogru itin. Cekme 1
baglantisi acilir.

Rémork ve yiik

A DIKKAT

Baglanti sirasinda, ¢eki demiri halkasinin baglanti

genesinin ortasindaki birlesme plakasina (3) baglan-

masi gerekir. Bu talimatlara uyulmamasi halinde,

baglanti dislileri veya c¢eki demiri halkasi hasar gére-

bilir!

— Cekme cubugu goziinlin baglanti dislilerine tam
ortadan girdiginden emin olun.

— Ceki demiri halkasi bagdlanti genesininor- >
tasindaki birlesme plakasina (3) karsi or-
talanana ve baglanti pimi yerine oturana
ve devreye girene kadar endustriyel forklifti
geri yol verme fonksiyonunu kullanarak ya-
vasca geri hareket ettirin. "Geri yol verme
fonksiyonu" baslikli bélime bakin. Kontrol
pimi (2) kilavuzundan ¢ikinti yapmiyorsa
baglanti pimi dogru sekilde yerlesmistir.

Baglanti piminin diizgiin etkinlesmemesi du-
rumunda:

Bu, baglanti piminin kapali sekilde oturdugu
ancak kontrol piminin (2) kilavuzundan hala
cikinti yaptig durumdur.

— Roémorkun kaymasini énlemek igin kullani-
lan nesneleri kaldirin.

— Romorklu endustriyel forklifti yaklasik 1 m
ileri hareket ettirin ve ardindan hafifce geri-
ye dogru hareket ettirin.

— Kontrol piminin (2) kilavuzundan ¢ikinti ya-
pip yapmadigini tekrar kontrol edin. Bu du-
rum artik mevcut degilse gekme baglantisi
dogru sekilde kapatilir.

— Roémorku gekin.
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Rémork ve yiik

Cekme baglantisinin manuel olarak ka-
patiimasi

A UYARI

Elin sikismasindan kaynaklanan yaralanma tehlike-
si vardir! Cekme baglantisi etkinlestirildiginde bag-
lanti pimi ¢ok hizli bir sekilde yerine oturur.

Ornegin gekme baglantisina bir gekme halati takila-
cak ise elinizi baglanti piminin yakinina sokmayin.

— Elle kumanda kolunu (1) gidebildigi kadar
asagiya itin. Baglanti pimi yerine oturur.
Kontrol pimi (2) kilavuzundan gikinti yapmi-
yorsa bu, dogru sekilde yerlesmistir.

Cekme baglantisi kapanir.

Romork baglantisinin ¢ézlilmesi

— Romorku yuvarlanmamasi igin érnegin te-
ker takozlari kullanarak sabitleyin.

— Elle kumanda kolunu (1) baglanti pimi etkin-
lesinceye kadar yukari dogru itin. Cekme
baglantisi acilir.

— Endustriyel forklifti, ceki demiri halkasi ve
cekme ceneleri ayrilana kadar geri yol ver-
me fonksiyonu ile yavasca ileriye dogru si-
riin. "Geri yol verme fonksiyonu" baslikli bo-
lime bakin.
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— Elle kumanda kolunu (1) gidebildigi kadar >
asagiya itin. Baglanti pimi yerine oturur.
Kontrol pimi (2) kilavuzundan ¢ikinti yapmi-
yorsa bu, dogru sekilde yerlesmistir.

Rémork ve yiik

Cekme baglantisi kapanir.

@ NOT

Alt baglanti pimi burcunu kirlenmeden koru-
mak igin cekme baglantisini her zaman kapali
tutun.

Maksimum destek yiiki

Montaj konumuna bagl olarak ¢ekici ve plat-
form cekici icin asagidaki maksimum destek
yuklerine izin verilir:

Maks. 700 kg (cekme baglantisinin
Arka: tanimlama etiketindeki teknik 6zellik-
ten farkhdir)
On:  Maks. 100 kg (gekme baglantisinin
tanimlama etiketindeki teknik 6zellik-
ten farkhdir)

Parca hasari tehlikesi!

Burada belirtilen maksimum destek yukleri asilirsa
bu durum, 6rnegin, akslara hasar verebilir.

RO230B ¢ekme baglantisi (var-
yant)

Onemli bilgiler

@ NOT

Cekiciler ve platform gekiciler igin yalnizca
STILL onayli cekme baglantilarr kullanin.

@ NOT

Cekme baglantilarini yalnizca yetkili servis
merkezinin monte etmesine veya degistirmesi-
ne izin verilir. Bu amagla onayli baglant! ele-
manlari, adaptor plakalari ve belirtilen sikma
torkiari kullaniimalidir.

I y
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Rémork ve yiik

@ NOT

Farkli bir cekme baglantisini monte ederken,
yetkili servis merkezi bu gekme baglantisina
bu end(istriyel forkiift igin izin verilip verilmedi-
gini kontrol etmelidir.

@ NOT

Frensiz rémorkiar ile gekilen ytiklerle ilgili
"Cekme kilavuzu" baslikli bélime uyun.

RO230B ¢ekme baglantisinin kullanil-
masi

RO230B ¢ekme baglantisi, galismayan bir en-
dustriyel forklifti cekmek icin kullanilabilir. Bazi
istisnai durumlarda, manevra yapmak icin ¢gek-
me baglantisinin kullaniimasina da izin verilir.

Kalici gekme islemine izin verilmez.

RO230B ¢ekme baglantisi yalnizca forkliftin
on tarafina monte edilir. Tim forklift varyantla-
riigin onayhdir.

Kilitleme kancasini (1) pimden (2) sokin.
— Pimi (2) baglantinin disina gekin.

— Cekme cihazini (6rn. ¢geki demiri) bu amagla
saglanan acgikhdi kullanarak baglantiya ek-
leyin.

— Pimi (2), baglantidaki deliklerden ve gekme
cihazinin agikhgindan ekleyin.

— Pimin baglantidan kaymasini énlemek igin
kilitteme kancasini (1) pimin altina tekrar ta-
kin.

STILL



Rémorklarin ¢ekilmesi >

A UYARI

Forkliftin veya rémorkun devrilmesi ciddi yaralanma
veya &liim tehlikesi arz eder!

Yiksek egimli arazide siris sirasinda forklift veya
rémork devrilebilir.

Rémork ve yiik

— Yokuslari kesinlikle yan ve ¢apraz olarak gegme-
yin.

Roémorklarin kaymasi sonucu kaza riskini artirabilir!

Rémork kullanildiginda forkliftin kullanim 6zellikleri
degisir.

— Cekme sirasinda forkliftin her zaman glivenle
frenlenebilecegi sekilde surls yapin.

— Roémork katarinin bosluk ¢apina ve donls ¢apina
dikkat edin.

— Roémork katarinin gekme egrisine dikkat edin.

@ NOT

Birkag rémork iceren bir romork katar geri
manevra yapamaz. Yalnizca tek bir rémork
varken geri manevra yapin.

— Romorktaki yukin iyi baglandigindan emin
olun.

— Romorkun frenini birakin ve tim tekerlek

takozlarini alin.
127-18

— Engelsiz geg¢is saglamak icin en genis ro-
morkun veya yukunin genisligini belirleyin.

— Aynayi, striiciinin rémork katarinin tama-
mini gorebilecegdi sekilde ayarlayin.

— Cekme baglantilari arasindaki boslugu esit-
lemek icin forklifti yavasga hareket ettirin.

— Yavasca hizlanin.

— Varis yerine ulasildiginda hizi zamaninda
disiran.

— Romork bagh forkliftte hafifce fren yapin.
Ani frenleme, yikin diismesine ve rémork-
larin katlanmasina neden olabilir.

I y
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Rémork ve yiik

@ NOT

Olasi slirtis hizi ve saat basina izin verilen ha-
reket mesafesi gibi enddstriyel forkliftin cekme
performans! hakkinda bilgi igin "Teknik veriler"
baslikli boliimdeki "¢cekme performans sema-
larina” bakin.

Cekici katari rémorklari

Genel

 Cekici katarlari, tum cekici tipleriyle kullani-
labilir.

+ Cekici katarinin modeline bagl olarak geki-
cide ek bir hidrolik veya elektrik modull bu-
lunmalidir.

 Cekici katari islevleri, gosterge-kullanim
Unitesi araciligiyla kontrol edilir. Bu amagcla
gerekli olan softkey’ler, fabrikada gosterge-
kullanim Unitesinin ana ekraninda sik kulla-
nilan olarak kayithdir.

» Cekici katarlari kullanirken "Rémork kullani-
mi uyarilar" ve "Gekme romorklar" baslikli
béluimlere bakin. Ayrica gesitli rémork mo-
delleri igin mevcut olan ayri gekici katari kul-
lanim talimatlarina uyun.

 Cekici katari galismasinda ¢ekicinin maksi-
mum slris hizi 15 km/sa ile sinirlanir.

» Cekici katari galisirken siiris programi 1
her zaman etkindir. Cekici katari galismasi
etkinken suris programi degistirilemez.

« Cekici katarinin galismasi otomatik modda
veya manuel modda miimkundur. Cekici
acildiginda otomatik mod her zaman etkin
olur. Manuel modda galismak igin otomatik
modun kapatiimasi gerekir. Bkz. "Manuel
mod" bolimi.

« Standart bir gekici katari, dort ¢ekici katari
rémorkundan olusur. En fazla alti rémork
takilabilir.

Cekici katar rémorklarinin baglanmasi
ve ayrilmasi

@ NOT

Cekici katarr modunda ¢ekicinin geri yol verme
[slevi kullanilamaz.

Baglant

N TN
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— Cekici katarinin éniindeki rémorku, trakto-
riin gekme baglantisina baglayin. Bu kulla-
nim talimatlarinda "Rémorklarin baglanmasi
ve ayrilmasi" baslikli bélime bakin.

Rémork ve yiik

— Ondeki gekici katari rémorkunun besleme
baglantisini, forkliftin ylikleme yUzeyinin ar-
kasindaki besleme unitesine baglayin. Ceki-
ci katari modeline bagdh olarak bu baglanti
hidrolik ya da elektrik baglantisi olabilir. Di-
Jer cekici katari romorklarinin da ilgili besle-
me hatlari Gizerinden birbirine baglandigin-
dan emin olun.

@ NOT

Hidrolik modele bir hortum baglanamiyorsa
hortumun her iki ucunu da gikarin ve hortumu
yeniden baglayin.

— Sdricu koltuguna oturun. Otomatik modda
cekici katari romorklari ylk tasiyicilari sim-
di kaldinlacaktir. Manuel modda yiik tasiyi-
cilari, gésterge-kullanim Unitesindeki "Yuk
tastyicisini kaldir" &==Zsoftkey’i kullanilarak
kaldiriimahdir. Bkz. "Manuel mod" b&limd.

Ayirma
— Cekiciyi durdurun.

— Sirlcu koltugunu bosaltin. Otomatik mod-
da, gekici katari rémorklari ylk tasiyicilari
simdi indirilecektir. Manuel modda yik tasi-
yicilari, gosterge-kullanim Unitesindeki "Yik
tastyicisini indir" &_Zsoftkey'i kullanilarak
indirilmelidir. Bkz. "Manuel mod" b&limu.

Cekici katar rémorklarini kullanma

Cekici katari fonksiyonlarinin gergeklestirilebil-
mesi igin asagidaki kosullarin saglanmasi ge-
rekir:

» Cekici sabit

» Siricu koltugu dolu

Cekici hareket halindeyken gdsterge-kullanim
Uinitesindeki gekici katari fonksiyonlarinin soft-
key’leri devre disidir ve gri renktedir.

I y
STILL



Rémork ve yiik

Cekici katari romorklari, otomatik veya manuel
modda galistirilabilir. Bu amagla manuel mod
(1) ve otomatik mod (2) igin softkey’ler gos-
terge-kullanim tnitesinde sik kullanilan olarak
kayitlidir. Varsayilan olarak cekici agildiginda
otomatik moddadir. Otomatik mod softkey’i

(2) uzerindeki turuncu bir etkinlestirme gubu-
gu bunu gosterir. Ardindan manuel mod soft-
key’leri (1) gri renkli olur.

Manuel moda gegmek igin turuncu etkinlestir-
me ¢ubugu sénene kadar otomatik mod soft-
key'ine (2) basin. iki manuel mod softkey'i (1)
beyaza doner ve bu nedenle etkindir. Bu soft-
key’lerin hangisinin etkin oldugu ylk tasiyicila-
rin mevcut konumuna baghdir.

iki calisma modu hakkinda daha fazla bilgi igin
"Otomatik mod" ve "Manuel mod" baslikl asa-
gidaki bélimlere bakin.

Otomatik mod
Traktor galistinldiginda otomatik mod etkindir.
— Siriicu koltuguna oturun.

— Cekiciyi agin. Cekici katari romorklari, yik
tasiyicilarini durma konumundan tasima ko-
numuna otomatik olarak kaldirir.

— Yola ¢ikin. Varis noktasina ulasildiginda
forklifti durdurun ve suriict koltugundan kal-
kin. Koltuk salteri, strtict koltugunun dolu
olmadigini bildirir bildirmez yuk tasiyicilari
otomatik olarak indirilir.

Manuel mod
Manuel moda ge¢mek icin asagidaki kosulla-
rin saglanmasi gerekir:

» Cekici katari romorklari olan traktor sabit

 Cekici katari romorklarinin ylk tasiyicilari
kaldirilmis

« Siricu koltugu dolu

Ardindan asagidaki islemleri gerceklestirin:

STILL
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— Turuncu etkinlestirme gubugu sénene ka-
dar otomatik mod =L softkey’ine (2) basin.
Otomatik mod kapatilir.

"Yuk tastyicisini indir" ve "YUk tasiyicisini kal-
dir" manuel mod softkey’leri (1) ylk tasiyicila-
rin konumunu yansitir.

Yiik tagtyici kaldiriidi:

« "Yiik tastyicisini indir" &_& softkey’i etkindir
ve beyaz renktedir.

« "Yiik tastyicisini kaldir" softkey'i &devre
disidir ve gri renktedir. Bu softkey’in arka-
sindaki turuncu etkinlestirme gubugu yuk ta-
styicilarin kaldirildigini gosterir.

Yiik tasiyici indirildi:

« "Yiik tastyicisini kaldir" &2 softkey'i etkin-
dir ve beyaz renktedir.

« "Yik tastyicisini indir" &_®softkey’i devre
disidir ve gri renktedir. Bu softkey’in arka-
sindaki turuncu etkinlestirme gubugu yiik ta-
styicilarin indirildigini gésterir.

— Cekici katari romorklarinin yik tasiyicilari-
ni indirmek icin "Yik tasiyicisini indir" &%
softkey’ine basin.

STILL

Rémork ve yiik
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Rémork ve yiik

— Yk tastyicilan tekrar kaldirmak igin "YUk
tasiyicisini kaldir" &2softkey’ine basin.

@ NOT

Yiik tasiyicilar indiriimisse ¢ekiciyi hareket et-
tirmek mimkdin degildir. Buna ragmen hareke-
te devam etmeye calisirsaniz siirdis fonksiyo-
nu engellenir ve "Forklifti durdur: Cekici katari”
gordntilenir.

Cekici katari fonksiyonunu etkinlestir-
me/devre disi birakma

Cekici katari romorklari takili degilse ve yal-
nizca gekiciyi hareket ettiriyorsaniz gekici ka-
tari fonksiyonunu kapatmaniz gerekir.

S

— "Cekici katari agma/kapama" - softkey’ine
basin. Turuncu etkinlestirme gubugu séner
ve fonksiyon kapatilir.

— Cekici katari fonksiyonunu tekrar agmak igin
"Cekici katari agma/kapama" - softkey’ine
tekrar basin. Turuncu etkinlestirme gubugu
yanar, fonksiyon agilir.

>

>
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Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil durum kapatma

Acil kapatma salteri etkinlestirildiginde, el freni oto-
matik olarak uygulanir.

Acil kapatma salteri hareket sirasinda etkinlestirilirse
sUriicl, gerekirse endustriyel forkliftin gliglii bir sekil-
de fren yapmasina hazirlikli olmalidir.

Bu, siris yolu i1slak, kaygan veya kirli oldugunda
tahrik tekerleklerinin kilittenmesini saglar. Bu durum,
ozellikle rampalar gibi egimli yollarda ve muhtemelen
frensiz rémorklar ile patinaj veya arkadan kayma gibi
glivenli olmayan suris durumlarina yol agabilir.

— Sdrls sirasinda acil kapatma salterine basarsaniz
tahrik tekerleklerinin kilittenmesine hazirlikli olun.

— Forklifti durdurmak icin acil kapatma salterini kul-
lanmayin.

— Acil kapatma salterini yalnizca acil bir durumda
gu¢ kaynaginin baglantisini kesmek igin etkinlesti-
rin.

A DIKKAT

Acil durdurma salterinin (1) etkinlestirilmesi, tahrikler
ile glic kaynagi arasindaki baglantiyi keser. Erkek
akl konektoriiniin (2) baglantisinin kesilmesi, endis-
triyel forkliftin glic kaynag ile olan baglantisini tama-
men keser.

— Bu glvenlik sistemini sadece acil bir durumda ya
da endustriyel forklifti glivenli bir sekilde park et-
mek igin kullanin.

A\ DIKKAT
Bilesende hasar riski!

Erkek aki konektoriinlin baglantisini kontak anahtari
acikken (yUk altinda) keserseniz ark olusur. Bu du-
rum, kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin
kullanim édmrini 6nemli élgtide kisaltir.

— Erkek aki konektoriiniin baglantisini kesmeden
once endustriyel forklifti kapatin.

— Acil durumlar haricinde endistriyel forklift agikken
erkek aki konektorinln baglantisini kesmeyin.

STILL



Acil durumlarda uygulanacak islem

Acil kapatma salterine (1) basin. Bunun so-
nucunda asagidakiler meydana gelir:
Endustriyel forklift tahriklerinin enerjisi kesi-
lir

El freni gekilir

Servis freni calismaz.

G direksiyonu arizalanir

Acil bir durumda acil kapatma salterine zama-
ninda ulasilamiyorsa erkek aki konektori de
cikarilabilir. Ancak, kontak anahtari agildigin-
da erkek aki konektoriinde bir ark olusmasi-

na yol agabileceginden bu durum mimkinse

onlenmelidir. Bu durum, kontaklarda asinma-
ya yol agabilir ve kontaklarin kullanim émrini
onemli dlglide kisaltir.

Acil kapatma salterinin olasi konumlari

(1): Isiticinin gosterge panelinin tizerinde

>

[

/
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Acil durumlarda uygulanacak islem

(3): Darbeli yol verme islemi igin arka kontrol ~ [>
panelinde (varyant). Kontrol paneli, endustriyel
forkliftin sol arka tarafinda veya sag arka tara-
finda bulunabilir.

Ariza durumunda el freninin acil
durumda kullanimi

Endustriyel forklift bir ariza nedeniyle hareket
etmezse el freni otomatik olarak uygulanir.

El freni artik normal sekilde basmali digme
kullanilarak serbest birakilamiyorsa tahrik mi-
lindeki somun kullanilarak mekanik olarak ser-
best birakilabilir. Ardindan endstriyel forklift
cekilebilir.

Serbest birakma mekanizmasina erig-
me

Cekiciler

STILL




Acil durumlarda uygulanacak islem

— Arka kanadi agin. Bunu yapmak igin kanalli
vidayi (1) saat yoniiniin tersine déndurin ve
kolu kullanarak arka kanadi yukari gekin.

Platform gekici

— Yikleme yiizeyinin arka kanadini asag kat-
layin.

— Yukleme ylzeyinin en arkadaki kapak lev-
hasini (2) ¢ikarin. Bunun igin kollari (3) kul-
lanin.

El freninin mekanik olarak serbest bira-
kilmasi

A UYARI

El freni serbest birakildiginda endustriyel forkliftin
yuvarlanma riski.

— Yuvarlanmasini 6nlemek igin endustriyel forklifti
teker takozlari ile sabitleyin. Teker takozlarinin de-
polandigi yer hakkinda bilgi icin "Teker takozlari"
baslikli bdlime bakin.

>

>

STILL



Acil durumlarda uygulanacak islem

El frenini serbest birakmak igin kullanilan so- >
mun (1), tahrik mili Gzerinde konvertoriin tam
altinda bulunur. Somunu gevsetmek igin birlik-

te verilen aleti kullanin.

Alet, kullanim talimatlari gantasinda bulunabi- >
lir. Bu ¢anta siirlict kabininde bulunur.

— El freni serbest kalana kadar somunu (1)
saat yoniinde cevirin. Endustriyel forklift ar-
tik gekilebilir.

— Cekmeden 6nce teker takozlarini gikarin.

A DIKKAT
Bu durumda, ariza giderilse bile el freni gekilemez.

— El frenini galisma durumuna geri getirmek igin
asagidaki bolimdeki adimlari uygulayin.

Cekme igleminden sonra

@ NOT

El frenini ¢alisma durumuna geri getirmek igin
bir tork anahtari gereklidir.

Endustriyel forklift belirlenen park konumuna
ulastiginda el frenini galisma durumuna geri
getirin. Bunun igin asagidaki islemleri gergek-
lestirin.
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Acil durumlarda uygulanacak islem

— Uygun bir alet kullanarak somunu (1) yarikh >
yayl pime (2) karsi 30 Nm torkla sikin.

— Cekicide, arka kanadi kapatin. Platform ce-
kicideki arka platform kapagini tekrar agikli-
gin Uzerinden gekin.

— Yik yataginin arka kanadini geriye katlayin
ve yerine kilitleyin.

El freni arizali bir endiistriyel forkliftin
park edilmesi

El frenindeki ariza hemen diizeltilemiyor ve
endustriyel forklift park edilmeliyse asagidaki
islemleri gerceklestirin:

— Yuvarlanmasini 6nlemek igin endustriyel
forklifti teker takozlari ile sabitleyin. Teker
takozlarinin depolandidi yer hakkinda bilgi
icin "Teker takozlar" baslikli blime bakin.

— Park freninin siriicti koltugunda kolayca go- >
riilebilen bir konumda ¢alismadigini belirten
uyari kartini yerlestirin.

Uyari karti, diger calisanlari endistriyel fork-
liftin kullanima hazir olmadidi ve hareket etti-
rilmemesi gerektigi konusunda uyarmak igin
tasarlanmistir. Kart, kullanim talimatlari ganta-
sinda bulunabilir.

Acil durum cekici >

Acil durum gekici, 6rnegin, endstriyel forkliftin
asiri dar bir koridorda olmasi ve kabin kapisi-
nin artik acilamamasi gibi tehlikeli bir durumda
kabin icerisinde kapall kalmislarsa sirtciyu
kurtarmak igin kullanihr.

Sirlictinlin tehlike bolgesinden kagabilmesi
veya kurtarilabilmesi igin, tek levha giivenlik
cami acil durum cekici ile givenli bir sekilde
kirihir.

Acil durum gekicinin kullanimi

6321_003-097_V3
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Acil durumlarda uygulanacak islem

Cam kiriklari yaralanmalara neden olabilir!

Kabin camlari kirildiginda, bu cam kiriklarinin yiizi-
niize sigramasina ve cildinizi ve goézlerinizi kesmesi-
ne neden olabilir.

— Bir cami kirarken yuiziinlizl ters gevirin ve serbest
kolunuzla kapatin.

— Cekicin sapindan tutarak destek pargasin-
dan ¢ekip ¢ikarin.

— Acil durum gekicinin basinin iki metal ucun-
dan birini kullanarak, kirilana kadar cama
vurun.
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Yan sarj erisim yeri
Yan sarj erisim yeri

Arkadaki yan sarj erisim yeri
(varyant)

Yan sarj erisim yeri (varyant), suriis yéninde
bakildiginda sol taraftaki bir kapak kanadinin
arkasinda bulunur. Bu sarj erisim yeri, akl
kapagini agmadan kursun asitli akilerin ve lit-
yum iyon akulerin sarj edilmesini saglar. Bu
sarj erisim yeriyle sarj islemi, akiinln soket
baglantisi Uzerinden geleneksel sarj etme isle-
mine gore daha hizl degildir. Sarj erisim yeri
soket baglantisi, endustriyel forkliftte bulunan
donanima baglidir:

+ Erkek akii konektdri: Akl harici bir sarj
cihazi kullanilarak sarj ediliyorsa. Mimkiin
olan maksimum sarj akimi 375 A ile sinirli-
dir

« Sarj cihazi soketi: Akl dahili sarj cihazi kul-
lanilarak sarj ediliyorsa

A DIKKAT

Harici aku sarj cihazlar icin maksimum sarj akiminin
375 Aile sinirlandiriimasi.

Yan sarj erisim yeri harici bir aku sarj cihazi ile ¢alis-
tirliyorsa aki sarj cihazinin sarj akimi 375 A degerini
asmamalidir.

Harici aki sarj cihazi igin erkek akii konektord >

bulunan model.
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Dahili sarj cihazi igin sarj cihazi soketi bulunan [>
model.

Yan sarj erisim yeri

— Endustriyel forkliftte bulunan ekipmana bag-
Il olarak asagidaki bélumlere dikkat edin:

« "Kursun asitli akiiniin kullaniimasi" baslikli
bélimde" kursun asitli akiiniin sarj edilmesi"

« "Lityum iyon akinun kullaniimasi" bélimun-
de "Lityum iyon aklinln sarj edilmesi"

@ NOT

Maksimum akd 6mrd saglamak igin kursun
asitli akdleri her zaman tamamen sarj edin.
Calisma molalarinda ara sarj islemi igin elek-
trolit sirkiilasyonu pompasi (istege bagl dona-
nmim) kullanin. Lityum jyon akliler, akd émriin-
de herhangi bir kisiflama olmaksizin gerektigi
kadar sik araliklarla sarj edilebilir.

— Endustriyel forklifti aku sarj cihazinin yanin-
da duz bir zemine guvenli bir sekilde park
edin. Alternatif olarak endustriyel forklift da-
hili sarj cihazi ile donatilmissa 400 V CEE
16 A soketin yanina park edin.

Bu bélimde harici bir sarj cihazi kullanilarak
sarj etme islemi agiklanmaktadir. Dahili sarj
cihazini kullanarak sarj etme islemi ile ilgili ay-
rintilar igin bu kullanim talimatlarindaki "Dahili
sarj cihaz!" baslikli bélime bakin.

— Asagidaki guivenlik bilgilerine bakin ve
uyun.

Giivenlik bilgileri

O A UYARI
07
. j/‘ Yanici gazlar nedeniyle patlama riski!
Kursun asitli akuler, sarj sirasinda oksi-
jen ve hidrojen karisimi (oksihidrojen ga-
z1) yayar. Bu gaz karisimi patlayicidir ve
yakilmamalidir.

Sarj islemi igin park halindeki forkliftin
veya aki sarj cihazinin 2 m yakininda
higbir yanici madde veya kivilcim olustu-
ran ¢alisma malzemesi bulunmamalidir.

— Akuler Gzerinde galisirken asagidaki
guvenlik 6nlemlerini alin.

— Akuyu acik alevden uzak tutun ve etrafinda
sigara icmeyin.
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— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

Yan sarj erisim yeri

— Sarj etmeden 6nce erkek aki konektorini
cikarin ve bu islemi sadece endustriyel fork-
lift ve aki sarj cihazi kapaliyken yapin.

— Ak hucrelerinin yizeylerini agida ¢ikarin.
— AKku uzerine metal nesne koymayin.

— Yangin s6ndirme donanimlarini hazir bu-
lundurun.

A UYARI

Baglanti montaj gruplaninin asir isin-
masi nedeniyle yangin riskil

Tam olarak takilimamis fisler asiri 1si Ure-
tebilir. Yangin tehlikesi olustururlar.

— Sarj kablosunun sebeke soketini ve
forklift soketini daima ilgili sokete tam
olarak takin.

A UYARI

Baglanti montaj grubunun asiri 1Isinma-
sI nedeniyle yangin riskil

Asir asinmaya ve yangin tehlikesine yol
acacag igin ylk altindaki sebeke soketi-
ni ¢cekip gikarmayin.

— Sarj islemi sona ermeden 6nce sebe-
ke soketinin ¢ekilmesi gerekiyorsa 6n-
ce aku sarj cihazindaki sarj islemini
iptal edin.

A UYARI

Baglanti montaj gruplarinin baglanma-
s ve baglantisinin kesilmesi nedeniyle
patlama riski!

Endustriyel forklift ve akl sarj cihazi ka-
pali olsa bile, baglanti montaj gruplari
bagli veya sokilmis durumdayken ya-
kindaki oksihidrojen gazi patlayabilir.

— Sarj alanini yeterince havalandirin.

A DIKKAT
Parca hasari tehlikesi.

Sarj kablosunun herhangi bir dolasim yolu lzerinden
gecmediginden emin olun. Sarj kablosunu keskin ke-
narlarin Uzerinden gegirmeyin.
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Kursun asitli akilerle yan sarj erigsim ye-
ri

Bliyik ¢ekici LXT350'de bir kursun asitli akuy-
le birlikte yan sarj erisim yeri kullanirken, aku
bélmesine her zaman bir fan takilmaldir. Aku-
nun boyutu nedeniyle LXT350'nin aki béime-
sinde sarj sirasinda olusan patlayici gazlari
yeterince seyreltmek icin yeterli hava degisimi
alani yoktur.

Yan sarj erisim yeri

LXT350'nin yan sarj erisim yeri bir kursun asit-
li aki ile birlikte kullanilacaksa ve fan heniz
takilmamissa yetkili servis merkezi tarafindan
geriye donuk olarak bir fan takilmahdir.

Kapagin agilmasi

iki farkl kapak (1) modeli mevcuttur: Push-
Open veya manyetik kapakli.

Push-Open kapak

— Kapagi (1) hafifge bastirin ve serbest bira-
kin.

Kapak (1) bir yay ile kismen agilir.

— Ardindan kapagi (1) elle tamamen agin ve
tutun.

Kapak (1), bir yay ile istenmeden agiimaya
karsi sabitlenir.

Manyetik kapak

— Kapak kanadini agmak igin miknatisin tut-
ma kuvvetine karsi manuel olarak gekin ve
kapak kanadini (1) acik tutun.

Kapak (1), bir yay ile istenmeden agilmaya
karsi sabitlenir.
Kapagin kapatiimasi

Sarj kablosunun yan sarj erisim yeriyle (1)
baglantisi kesildiginde kapak (1) yay kuvvetiy-
le otomatik olarak kapanir.

@ NOT

Kapak bir sensor tarafindan izlenir. Kapak ta-
mamen kapatiimazsa forklift tekrar calistirila-
maz.
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Harici bir sarj cihazi kullanarak sarj et-
me

Yan sarj erisim yeri

Yan erisim yeriyle sarj etmek icin dort calisma

durumu vardir:

1 Kursun asitli akiiniin endustriyel forklift
kapaliyken sarj edilmesi

2 Kursun asitli akiintin endistriyel forklift
acikken sarj edilmesi

3 Lityum iyon akliniin endstriyel forklift ka-
paliyken sarj edilmesi

4 Lityum iyon akiniin endustriyel forklift
acikken sarj edilmesi

Bu kullanim kosullarinda sarj islemi asagida
aciklanmistir.

1 Kursun asitli akiintin endustriyel fork-
lift kapaliyken sarj edilmesi

— Sarj kablosunu yan sarj giris yerine bagla-
yin.

Ak sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi higbir

sey gostermiyor.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
yan sarj giris yerinden ¢ikarin.

2 Kursun asitli akiiniin enduistriyel fork-

lift agikken sarj edilmesi

El freni otomatik olarak uygulanir veya goster-

ge-kullanim Unitesinin ekraninda sirtcinin el

frenini uygulamasini isteyen bir mesaj goriin-

thlenir.

— Sarj kablosunu yan sarj giris yerine bagla-
yin.

Endustriyel forklift sarj durumuna gecer. Tah-

riklerin enerjisi kesilir.

AkU sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi ekra-
ni kararir.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
yan sarj giris yerinden ¢ikarin.
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3 Lityum iyon akiniin endiistriyel forklift
kapaliyken sarj edilmesi

Yan sarj erisim yeri

— Sarj kablosunu yan sarj giris yerine bagla- >
yin. Akl sarj edilir. Gosterge-kullanim Unite-

si sarj durumu ekranini (2) gésterir. r W
— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu = I
yan sarj giris yerinden gikarin. O ] I~ O

4 Lityum iyon akiiniin endustriyel forklift O_ L O

acikken sarj edilmesi O N L O

— Sarj kablosunu yan sarj giris yerine bagla- O 4 88 % = O
yin. / \

Endustriyel forklift sarj durumuna geger. Tah-
riklerin enerjisi kesilir.

AkU sarj edilir. Gosterge-kullanim Unitesi sarj
durumu ekranini gosterir.

— Sarj islemi tamamlandiginda sarj kablosunu
yan sarj giris yerinden ¢ikarin.

Lityum iyon akiler igin gésterge-kulla-
nim Ginitesinde sarj durumu ekrani

Lityum iyon akdler sarj edilirken gosterge-kul- >
lanim Unitesinde sarj durumu ekrani gorintu-

lenir. r \\

Sarj durumu ekrani géruintiilenmezse bir hata = TR
vardir. Yan sarj erisim yeri sarj kablosunu algi- O_ B O

lamayabilir. O -

— Bu durumda sarj kablosunu yan sarj erisim O — - O

yerinden ayirin ve baglantiyi yeniden kurun. O__ L O

Sarj islemi devam ediyorsa sarj durumu ekrani O_i 88 % - O
/S \

yesil renkte hareketli olarak yanar.

Sarj islemi devam etmiyorsa sarj durumu ekra-
ni gri renkte yanip séner.
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Dahili sarj cihazi
Dahili sarj cihazi

Dahili sarj cihazi ile ilgili genel
bilgiler (istege bagli donanim)

Dahili sarj cihazi (istege baglh donanim) ile sir-
ket tesislerinde aku sarj cihazi iin yer ayirma-
ya gerek yoktur.

Bu akii sarj cihazi, CEE-16 A soket ile genel

400 V Ug fazli besleme sistemi kullanimina uy-

gundur. Soket asagidaki gereksinimleri karsi-

lamali ve dlizenli, profesyonel testlerden geg-

melidir:

» 16 A sigorta korumasi (karakteristik B, C, K
ya da buna esit)

« AC ve DC ariza akimlarina (RCD tip B) y6-
nelik ariza akimi devre kesici, 30 mA

» Koruyucu iletken

@ NOT

Dahili sarj cihazina iliskin tiim mesajlar, "Ek-
ran mesajlari” bolimdindeki "Kullanim ile ilgili
mesajlar” bashkli bolimde listelenmistir.

Dahili sarj cihazinin galisma kosullari

Dahili sarj cihazi yalnizca sarj cihaziyla ay-

ni endustriyel forkliftte bulunan ve endustriyel
forklifte bagh olan akiileri sarj etmek igin kulla-
niimahdir.

Dahili yuksek voltajlar 6lum riski olusturabile-
ceginden dahili sarj cihazinin muhafazasi agil-
mamalidir. Herhangi bir ihlal garantiyi gecersiz
kilar. Dahili sarj cihazi olan birden fazla en-
dustriyel forklift ayn1 anda sarj ediliyorsa elek-
trik tesisatinin bu amag igin tasarlandigindan
ve yeterince sogutuldugundan emin olun.
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Sarj kablosu >

Dahili sarj cihazi ile sebeke soketi arasinda
baglanti olarak yalnizca birlikte verilen sarj
kablosunu kullanin.

Dahili sarj cihazi

Sarj kablosu kullaniliyorsa asagidakilere dik-
kat edin:

— Sarj kablosunu gugli mekanik yUk (6r. ger-
ginlik) olmadan y&nlendirin.

— Sarj kablosunu mekanik yiklerden koruyun.

Sarj kablosunun dolasim yollarini gegmesine
izin vermeyin. Sarj kablosunu keskin kenarla-
rin Uzerinden gecirmeyin.

— Sarj kablosunu kullanmadan 6nce fislerde
ve baglanti soketlerinde hasar olup olmadi-
gini kontrol edin.

— Herhangi bir hasar bulunursa etkilenen bile-
senleri kullanmayin (bu, sarj kablosu ve sarj
cihazi soketi igin gecerlidir).

Kullanilan aki tipinin degistiril-
mesi

A UYARI

Yangin ve patlama riski!

Ak sarj cihazi, kullanilan akd tipi icin yapilandiriima-
missa ve 6rnegin asiri yuksek aki kapasitesi ayar-
lanmissa bu durum asiri isinmaya ve ciddi gaz emis-
yonlarina neden olabilir. Bunun sonucunda oksihidro-
jen gazi ve kukdrt bilesenleri olusur.

— Ak sarj cihazinin yeniden yapilandiriimasi gere-
kebilecedi anlamina gelen asagdidaki kosullara dik-
kat edin.

AkU sarj cihazi, kullanilan aku tipi icin yapilan-
dinlmaldir. Kullanilan akd tipini degistirirken
filo yoneticisi erisim yetkisi (istege bagh dona-
nim), filo yoneticisinin gerekirse aku sarj ciha-
zini yeniden yapilandirmasini saglar.

Yeniden yapilandirma gerekmeyen durumlar:

» Kursun asitli akiiden STILL lityum iyon aki-
ye gegis yapilmasi

« Bir STILL lityum iyon akiiden baska bir
STILL lityum iyon akillye gegis yapilmasi
AkU sarj cihazi gerekli tum verileri dogrudan
lityum iyon akuden alir.
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Yeniden yapilandirma gereken durumlar:

 Bir STILL lityum iyon akiiden kursun asitli
aklye gegis yapiimasi

« BuyUk bir kursun asitli akiiden daha dusik
aki kapasitesine sahip daha kuguk bir kur-
sun asitli akliye gegis yapilmasi

Dahili sarj cihazi

— "Aklnin degistirilmesi ve tasinmasi" baslikh
bélimun "Farkh bir aki tipine gegme" bas-
likl kismina bakin.

Aklniin sarj edilmesi
Giivenlik bilgileri

A UYARI

22\ Yanicl gazlar nedeniyle patlama riski!

S

Ak, sarj sirasinda oksijen ve hidrojen
karisimi (oksihidrojen gazi) yayar. Bu
gaz karisimi patlayicidir

Sarj igin park halindeyken endustriyel
forklift ile akii sarj cihazina 2 m mesafe-
de yanici maddeler veya kivilcim ¢ikaran
calisma malzemeleri bulunmamalidir.

— Akuler Uzerinde galisirken asagidaki
guvenlik 6nlemlerine uyun.

— Akuyu acik alevden uzak tutun ve etrafinda
sigara igmeyin.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

Sarj etmeden 6nce erkek aki konektdriind
cikarin ve bu islemi sadece endustriyel fork-
lift ve aki sarj cihazi kapaliyken yapin.

AkU hicrelerinin yiizeylerini agiga ¢ikarin.

AKU Uzerine metal nesne koymayin.

Yangin séndirme donanimlarini hazir bu-
lundurun.

A UYARI

Statik ylik nedeniyle patlama riski!

Sirlcl elektrostatik yikllyse akiye do-

kunmak kivilcim gikarabilir. Bu kivilcim-

lar, olusan oksihidrojen gazini atesleye-

bilir.

— Olasi bir elektrostatik yiki bosaltmak
icin aktden cok uzakta bulunan top-
raklanmis bir bilesene dokunun.
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L

Baglanti montaj gruplarinin asir isin-
masi nedeniyle yangin riskil

Dahili sarj cihazi

Tam olarak takilmamis fisler asiri isi Ure-
tebilir. Yangin tehlikesi olustururlar.

— Sarj kablosunun sebeke soketini ve
forklift soketini daima ilgili sokete tam
olarak takin.

A UYARI

Baglanti montaj grubunun agiri 1Isinma-
sI nedeniyle yangin riski!

Asiri asinmaya ve yangin tehlikesine yol
agacag icin yik altindaki sebeke soketi-
ni gekip gikarmayin.

— Sebeke soketinin sarj islemi sona er-
meden &nce ¢ekilmesi gerekiyorsa
once sarj islemini manuel olarak iptal
edin ("Sarj islemini manuel olarak dur-
durma" baslikli béliime bakin).

L

Kivileim atlamasindan dolayi patlama
riski!

Sebeke soketi takiliysa kivilcim gikabilir.
Bu kivilcimlar aki bélmesinde bulunan
oksihidrojen gazinin alev almasina ne-
den olabilir.

— Endistriyel forkliftin akii béimesi ve
sarj alani yeterince havalandiriima-
missa sebeke soketini takmayin.

A UYARI

Ark nedeniyle yangin riski!

Sarj islemi sirasinda (yik altinda) sarj
soketinin baglantisi kesilirse bir ark olu-
sur. Bu durum, kontaklarda asinmaya
yol agabilir ve kontaklarin kullanim émri-
ni 6nemli dlgiide kisaltir ve yangin riski
olusturur. Endustriyel forklift elektronigi,
ylkselen asiri voltaj nedeniyle de zarar
gorebilir.

— Sarj soketinin sarj islemi sona erme-
den 6nce gekilmesi gerekiyorsa énce
sarj islemini manuel olarak iptal edin
("Sarj islemini manuel olarak durdur-
ma" baslikli bélime bakin).
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Dahili sarj cihazi

A A UYARI
i/
o {' Baglanti montaj gruplarinin baglanma-
- sl ve baglantisinin kesilmesi nedeniyle
yangin tehlikesil

Endustriyel forklift ve aki sarj cihazi ka-
pali olsa bile, baglanti montaj gruplari
bagl veya sokilmis durumdayken ya-
kindaki oksihidrojen gazi patlayabilir.

— Endustriyel forkliftin aki bélmesini ve
sarj alanini yeterince havalandirin.

A DIKKAT

Parca hasari tehlikesi.

Sarj kablosunun herhangi bir dolasim yolu lzerinden
gecmediginden emin olun. Sarj kablosunu keskin ke-
narlarin tzerinden gegirmeyin.

islem

@ NOT

Sarj islemi, sarj ddgmesi kullanilarak manuel
olarak durdurulduysa ("Sarj islemini manuel
olarak durdurma" baslikli béliime bakin) yeni
sarj islemi baslatmadan énce, sebeke sokefi
takildiktan sonra 60 saniyeye kadar bir gecik-
me olur.

@ NOT

Maksimum akd 6mri saglamak icin kursun
asitli akdleri her zaman tamamen sarj edin.
Calisma molalarinda ara sarj islemi igin elek-
trolit sirkiilasyonu pompasi (istege bagll dona-
nmimy) kullanin. Lityum jyon akldiler, akd émriin-
de herhangi bir kisiflama olmaksizin gerektigi
kadar sik araliklarla sarj edilebilir.

— Endustriyel forklifti uygun bir 16-A soketinin
yakinindaki diz bir ylzeye guvenli bir sekil-
de park edin ve forklifti kapatin.
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— Birlikte verilen sarj kablosunu saklama kon- >
teynerinden gikarin.

Dahili sarj cihazi

— Endustriyel forkliftin arkasindaki sarj cihazi >
soketinin kapak kanadini agin.

STILL



— Sarj kablosunun forklift soketini (1) endustri- >
yel forkliftteki sarj cihazi soketine takin.

Dahili sarj cihazi

— Kilidin (2) dogru sekilde kapatildigindan
emin olun.

Otomatik bir testten sonra aki sarj cihazi oto-
matik olarak sarj islemini baslatir. Sarj cihazi
soketindeki LED (3) sari renkte yanip soner.

Ayni zamanda, gosterge-kullanim Unitesinde >
sarj durumu ekrani gériintllenir.

Sarj durumu ekrani gérintiilenmezse veya r W
LED (3) surekli olarak kirmizi renkte yanarsa = TR T
bir ariza vardir. Sarj cihazi soketinin forklift O 1] L O
soketini (1) algilamamasi mimkiindiir. O - - O
— Bu durumda forklift soketini (1) gekip ¢ikarin O 4] . O
ve geri takin. O N . O
Sarj islemi devam ediyorsa sarj durumu ekrani O ] 88 % - O
yesil renkte hareketli olarak yanar. / \

Sarj islemi devam etmiyorsa sarj durumu ekra-
ni gri renkte yanip soéner.

Sarj cihazi soketindeki sarj durumu ek-
rani

Sarj cihazi soketindeki LED (3), sarj isleminin
mevcut durumunu gostermek igin farkli renk-
lerde yanip sénen uyari kodlari kullanir. Yal-
nizca yetkili servis merkezi arizalari giderebilir.
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Asagidaki yanip sénen uyari kodlari gorilebilir:

Dahili sarj cihazi

Yanip s6-
Durum nen uyari
kodu
Ana sarj asamasi etkin
Sari
Ak voltaji algilama/baslatma asamasi
Sari
Sarj asamasi etkin (kursun asitli ak)
Sari
@
AkU neredeyse tamamen dolu (lityum iyon aki): Diistik akimli artik akim sarji
Sari/yesil
o
Akl tamamen sarj edilmis
Yesil
L)
Dengeleme sarji (yalnizca kursun asitli akllerde)
Yesil
(4]
Derin desarjin baslamasi mimkiin (basmali diigmeye 2 saniye boyunca basin)
Kirmizi
[¢]
Ariza (6r. sebeke beslemesi veya aki arizasi, dahili ariza): Sarj edilemiyor
Kirmizi
®
G kesintisiz ariza: sarj dlslk glicte devam ediyor
Sari/kirmizi
Sarj islemi iptal edildi veya sistem voltaji yok. @)
®
Bagl aklnuin asiri isinmasi
Sari/kirmizi
G kesintisinden sonra yeniden ¢alistirma bekleniyor -
Aciklama:
O - LED kapali
® LED ACIK
@ - LED yanip sénlyor
® - LED ara sira yaniyor
|® - Sirayla yanip séniiyor

STILL



Arka lambalardan sarj durumunun
okunmasi

Dahili sarj cihazi

istenirse sarj islemi, endistriyel forkliftteki LED
arka lambalarla yayilan yanip sénen bir sinyal-
le de gosterilebilir.

Arka lambalardaki LED'ler tek tek yanip son-
meye baslar, séner ve arka arkaya, bir taraf-
tan diger tarafa dogru tekrar yanip séner. Bu
1sik sinyali, tim sarj islemi boyunca goriintile-
nir.

%50 sarj durumuna kadar yalnizca sol arka
lambadaki LED'ler yanip sébnmeye baslar. Ya-
nip sénen LED sayisi ne kadar az olursa sarj
durumu o kadar dusuktur.

Sarj durumu %50'yi astiginda sag arka lamba-
daki LED'ler de yanip sbnmeye baslar. Yanip
sonen LED sayisi ne kadar fazla olursa sarj
durumu o kadar yuksektir.

— Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis merkezi
ile iletisime gegin.

Sarj isleminin sonlandiriimasi

AkU tamamen sarj oldugunda aku sarj cihazi
sarj islemini otomatik olarak durdurur. Endus-
triyel forkliftin gosterge-kullanim tnitesindeki
sarj durumu ekrani $100 degerini gdsterir.

— Sarj kablosunu gikarmak igin forklift soketin- >
deki sarj digmesini (4) basili tutun.

Bu, ayni anda forklift soketi kilidini acar.

— Forklift soketini sarj cihazi soketinden ¢ika-
rn.

— Sarj kablosunu VEE 16-A soketinden ¢ika-
rin ve koruyucu kapag: takin.

— Sarj kablosunu saklama konteynerine yer-
lestirin.

— Sarj cihazi soketinin kapagini kapatin.

Sarj islemini istediginiz zaman manuel olarak

durdurmak mimkindir. Asagidaki "Sarj isle-

minin manuel olarak durdurulmasi” bashkli bo-
Iime bakin.
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Sarj isleminin manuel olarak durdurul-
masi

Dahili sarj cihazi

— Forklift soketindeki sarj digmesine kisa bir >
sire (4) basin.

Gosterge-kullanim Unitesindeki sarj durumu
gostergesi soner. Sebeke soketinin baglantisi
artik kesilebilir.

— Sarj isleminin yeniden baslatilmasi gereki-
yorsa forklift soketini gikarin ve yaklasik
2 saniye sonra tekrar takin.

Sarj cihazi yeni bir sarj islemi baslatir.

@ NOT

Yeni bir sarj islemi baslatmadan dnce 60 sani-
yeye varan bir gecikme olabiir.

Elektrolit sirkiilasyonu pompasiyla sarj
islemi

istege bagl olarak dahili sarj cihazinda elek-
trolit sirktilasyonu pompasi bulunabilir. Karak-
teristik sarj egrisini ilgili aki tipine gore ayar-
lamak igin yetkili servis merkezi bu pompayi
takmali ve pompayi aku sarj cihazinda yapi-
landirmalidir.

Elektrolit sirkllasyonu pompasi kullaniimasi,
kursun asitli akiiniin sarj siresini kisaltir ve
ara sarj islemlerine olanak tanir.

Endustriyel forkliftte elektrolit sirkiilasyon pom-
pasi varsa daima elektrolit sirkiilasyonu igin
tasarlanmis bir aki kullaniimalidir. Pompa,
akulden karsi basing olmadiginda zarar gore-
bilir. Sarj cihazi, pompalama islemi sirasinda
basing duslistuni takiben bir hata tespit eder.

Elektrolit sirkllasyonu pompasinda veya hava
kanalinda bir ariza tespit edilirse aki sarj ci-
hazi, elektrolit sirkiilasyonu pompasi olmadan
standart sarj programiyla sarj islemine devam
eder. Sarj cihazi soketindeki LED sari/kirmizi
renkte yanip soner. Bu, bir ariza oldugunu
gobsterir.
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Dahili sarj cihazi

@ NOT

Elektrolit sirktilasyon pompasi, aktideki elek-
trolifi karistirmak igin yalnizca periyodik olarak
calistirilir.

Temizleme

Dahili sarj cihazinda, ézellikle fanlarin bulun-
dugu alanda kirlenme olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin.

AkU sarj cihazinda énemli 6lglide kirlenme bi-
rikmisse sogutma olumsuz etkilenebilir. Forklift
sasisine uygulanan yalitim da tehlikeye girebi-
lir.

— Kirleri nemli bir bezle temizleyin. Onemli 6I-
¢lide kirlenme igin yumusak bir firca veya
boya firgasi kullanin.

Tamamen bosalmis kursun asitli akii-
niin sarj edilmesi

@ NOT

Arizali akd, rnegin hdicre kisa devresi ve-
ya bagka bir ariza varsa tamamen bogalmis
bir akidi olarak yanlis bir sekilde tanimianabi-
lir. Bu durumda sarj islemi bagslatilirsa akd-
de kalan hdcrelerde agirr yiikleme olabillir.
Dolayisiyla sarj islemi manuel olarak baglatil-
madan énce akiideki tim hicre voltajlarin
Gictip birbirferinden farkii olup olmadikiarini
kontrol etmelisiniz. Bir hiicre voltaji digerleri-
ne kiyasla ciddi anlamda daha diisikse akd
muhtemelen arizalidir. Sarj islemi bagslatiima-
malidir. Ayrica hiicrelerdeki asidin doldurma
miktari kontrol edilmeli ve gerekirse dreticinin
talimatlarina gére doldurulmalidir. Bu neden-
le, akd tamamen bogaldiginda yetkili servis
merkezine her zaman bilgi verilmelidir.

Bagli aklinuin hiicre voltaji 1,0 - 1,6 V arahgiy-
sa tamamen bosalmis olarak kabul edilir.

AkU sarj cihazi, sebeke soketi takildiktan son-
ra yanip sénen kirmizi bir ekran araciligiyla
bunu gdsterir. Sarj islemi otomatik olarak bas-
lamaz.
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— Sarj islemini baslatmak igin forklift soketin- >
deki sarj diigmesini (4) 2 saniye basili tutun.

Dahili sarj cihazi

Akuyu dikkatli bir sekilde sarj etmek icin aku
sarj cihazi 6zel bir karakteristik sarj egrisi bas-
latir. Bu durumda tam sarj islemi, normal sarj
isleminden daha uzun surer. Suriict, sarj isle-
mini dlzenli araliklarla (en az 30 dakikada bir)
izlemelidir. AkU asir derecede Isinirsa veya
cok fazla gaz yayarsa (yogun kikirt kokusu)
surlicu sarj islemini derhal iptal etmelidir. Bu
durumda aki muhtemelen arizaldir.

Uyumlu akiiler

A UYARI

Yangin ve patlama riski!

Onaylanmamis veya arizali bir aki kullanilirsa bu
durum asiri yliklemeye, asiri gaz emisyonlarina ve
akinun asiri Isinmasina neden olabilir.

— Yalnizca STILL tarafindan onaylanmis saglam
akdleri kullanin.

A DIKKAT

Bilesenlerin hasar gérme riski.

Burada listelenenler disinda akdler kullaniliyorsa
akdlerin hasar gérmeyecegini ve dogru sekilde sarj
edilecegini garanti etmek mimkiin degildir.

— Yalnizca burada listelenen akdleri kullanin.

Ozel STILL lityum iyon akiilere ek olarak yalnizca asagidaki akiler kullanilabilir:

Uretici Tanimlama Kapasite")

Tumi?) PzS, TCSM islak akii <1200 Ah (80 V)
Exide TCSM jel akil <1000 Ah (80 V)
Exide Sonnenschein PzV (jel)® <1000 Ah (80 V)
Hawker Evolution PzV (jel)®) <1000 Ah (80 V)

Yalnizca burada listelenen akdiler test edilmis-
tir.

1) Akiiniin beklenen kullanim émriine ulasma-
sl igin minimum 0,1 C (jel akiler igin 0,12 C)
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sarj akiminin korunmasi 6nerilir. Bu, maksi-
mum aki kapasitesini saglar. Belirtilenden da-
ha buyUk akiler sarj edilirse uzun vadede aku-
ler hasar gorebilir veya tam sarj olmayabilir.
Gosterilen degerler, 170 A maksimum sarj aki-
mi igin gegerlidir. Maksimum sarj akimi forklift
tarafindan daha dustk bir deger ile sinirlandi-
riimissa buna baglh olarak daha kiiguk deger-
ler ortaya cikar.

Dahili sarj cihazi

2) Uygulanan karakteristik sarj egrisi asagidaki

aku ureticileri tarafindan onaylanmistir:

« Hoppeke

* Hawker

« MIDAC

- TAB

+ Exide

3) Jel akiiler sadece standart karakteristik egri-

ye (IUla) uygun sekilde sarj edilir.

— Emin degilseniz lutfen yetkili servis merke-
ziyle iletisime gegin.

Performans verileri

Girig

Sebeke voltaji 400V AC
Sebeke frekansi 45 ile 65 Hz arasi
Maksimum gug tiiketimi 10,7 kW
Maksimum ¢ekilen akim 155 A
Cikis

Maksimum ¢ikis glict 10 kW
Maksimum sarj akimi 120 A"

Cikis voltaji 40...108 V DC
Nominal voltaj 80V DC

1) Forkliftin yapilandirmasina ve kurulum durumuna bagli olarak maksimum ¢ikis akimi yazilim
tarafindan kisitlanabilir.

@ NOT

Dahili sarj cihazi, 40°C ortam sicakligindan iti-
baren sarj performansini ddsdirdr.
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Kursun asitli aklerin kullaniimasi

Kursun asitli akilerin kullaniimasi

Akuyle galisirken uyulmasi gere-
ken glvenlik kurallari

— AKU sarj istasyonlari ayarlanirken ve kulla-
nilirken forkliftin kullanildigi Glkenin ulusal
yasal diizenleme huikimlerine uyulmalidir.

A DIKKAT

Aku sarj cihazinda muhtemel hasar.

Sarj istasyonunun veya aki sarj cihazi-

nin hatali sekilde baglanmasi ya da yan-

lis kullaniimasi bilesenlere hasar verebi-

lir.

— Sarj istasyonu ya da akd sarj cihazi
ve aki kullanim talimatlarina uyun.

— Akunin bakimi, sarji ve degistiriimesi sira-
sinda asagida listelenen giivenlik kurallarini
dikkate alin.

Bakim personeli

Ak, sarj cihazi ve endustriyel forklift Uretici-
lerinin talimatlarina uygun olarak yalnizca bu
amag igin egitim almis personel, asagidaki is-
lemleri gergeklestirebilir:

Akulerin sarj edilmesi

Akulerin bakimi

Akdleri degistiriimesi

AkUnin ve aku sarj cihazinin kullanim tali-
matlarina uyun.

Aklniun bakimi, sarji ve degistirilmesi sira-
sinda asagida listelenen giivenlik kurallarini
dikkate alin.
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Kursun asitli akilerin kullaniimasi

Ezilme/kesilme riski.

Aki son derece agirdir. Viicudun her-
hangi bir parcasi akiinlin altinda kalirsa
ciddi yaralanma tehlikesi vardir.

Aku kapagi kapatilirken viicudun her-
hangi bir pargasi aki kapagi ile sasi ke-
nari arasinda kalirsa yaralanma tehlikesi
vardir.

— Akuyi degistirirken daima koruyucu
ayakkabi giyin.

— Akl kapagini kapatirken, aki kapagi
ile sasinin kenari arasinda gévde par-
gasl olmadigindan emin olun.

Akl yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun
sekilde degistiriimelidir.

— Akilerin bakimi ve sarji sirasinda Ureticinin
akl ve aku sarj cihazi igin verdigi bakim
talimatlarini uygulayin.

Yangindan korunma énlemleri

A UYARI

Yanici gazlar nedeniyle patlama tehli-
kesi.

Ak, sarj sirasinda oksijen ve hidrojen
karisimi (oksihidrojen gazi) yayar. Bu
gaz karisimi patlayicidir ve yakilmamali-
dir.

Sarj igin park halindeyken endustriyel
forklift ile akii sarj cihazina 2 m mesafe-
de yanici maddeler veya kivilcim gikaran
calisma malzemeleri bulunmamalidir.

— Akiler Gzerinde galisirken asagidaki
guivenlik 6nlemlerine uyun.

— Akuyu acik alevden uzak tutun ve etrafinda
sigara igmeyin.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— Sarj etmeden 6nce erkek aki konektorini
cikarin ve bu islemi sadece endustriyel fork-
lift ve aki sarj cihazi kapaliyken yapin.

— Tutucu braketi kullanarak aki kapagini sarj
konumuna kilitleyin; bkz. "Kursun asitli akl-
lerin sarj edilmesi" bolima.

— AKU hucrelerinin ylizeylerini agiga ¢ikarin.
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Kursun asitli aklerin kullaniimasi

— AKku uzerine metal nesne koymayin.

— Koruyucu malzemeleri (6r. kumasla 6rtull
kabin) tamamen agin.

— Yangin séndirme donanimlarini hazir bu-
lundurun.

Akliniin bakimi

AKkUnUn hicre kapaklari kuru ve temiz tutulma-
lidir.

Terminaller ve kablo pabuglari temiz, ince bir
tabaka aku yagiyla kaph ve sikica vidalanmis
olmalidir.

— Dokilen aku asidini derhal etkisiz hale geti-
rin.

— AKku asidini kullanmaya yonelik gtivenlik du-
zenlemelerine uyun; bkz. "Akul asidi" bashkh
bolum.

Kablolarda ve erkek akii konektoriinde

hasar
A DIKKAT
y Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-
I dir.
Ak kapagini kapatirken aku kablosunu
ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigi-
ni kontrol edin.

— Akunin ¢ikarilip geri takilmasi sira-
sinda aki kablolarinin hasar gérmedi-
ginden emin olun.

— AkU kablosunun aki kapagiyla temas
etmediginden emin olun.

A DIKKAT

Erkek aki konektdriinlin hasar gérme olasiligr vardir!

Kontak anahtari agikken veya aku sarj cihazi yik al-
tindayken erkek aki konektériiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor baglanirsa erkek akul konektériinde
ark veya gegis kivilcimi meydana gelir. Bu durum,
kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin hiz-
met 6mriini 6nemli 6lglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriniin baglantisini kesmeden
veya konektori baglamadan énce kontak anahta-
rini veya aki sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yiik altindayken erkek aki
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.
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Kursun asitli akilerin kullaniimasi

Havalandirma boslugu

Bu acikliklar, aki bélmesinin zorunlu havalan-
dirmasi igin kullanilir:

Sasi igerisinde

Aku kapagi ve aku Ust kapaginda
Platform gekicilerinin ylk platformunda
Bu bilesenler arasindaki bosluklarda

Bu bilesenler deforme olmussa yetkili servis
merkeziyle iletisim kurun.

Kursun asitli akiiniin sarj edilme-
Si

Havalandirma bosluklarini kapatmayin.

A UYARI

Sarj islemi sirasinda patlayici gazlar or-
taya cikar.

— Calisma alanlarinin yeterince hava-
landirildigindan emin olun.

— Aku kapagi, yeterli havalandirmayi
saglamak (izere sarj islemi sirasinda
sarj konumunda tutulmalidir.

— Endistriyel forkliftte branda gévde bu-
lunuyorsa branda gévdenin en az bir
tarafini tamamen agin.

A UYARI

Eski akler patlama riski tasir.

Eski ve yeterli dizeyde bakim yapiimamis akdler,
sarj sirasinda asiri gaz bosalmasina ve asiri 1Isinma-
ya neden olabilir.

Patlayici gaz iretiminin artmasi patlamaya yol agabi-
lir.

— Avrtan bir is1 birikimi veya sllflrli bir koku algila-
nirsa sarj islemini derhal durdurun.

— Yeterli havalandirma saglayin.

— AkUnUn durumuna karar verebilmesi icin yetkili
servis merkezini bilgilendirin.

A UYARI

Hasar, kisa devre ve patlama riski!

— Akiinln Gzerine metal nesneler veya aletler koy-
mayin.

— Akuyi agik alevden uzak tutun ve etrafinda sigara
icmeyin.
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Calisma
Kursun asitli aklerin kullaniimasi

Ak asidi zehirli ve asindiricidir!

"Aku asidi" baslkli bélimdeki glivenlik diizenlemele-
rine uyun.

A DIKKAT

Aku sarj cihazinda hasar riski!

Sarj istasyonu veya akii sarj cihazinin hatali sekilde
baglanmasi veya yanlis kullaniimasi bilesenlere za-
rar verebilir!

— $arj istasyonu ya da akii sarj cihazi ve akii kulla-
nim talimatlarina uyun.

A DIKKAT

Disi aki konektdriiniin hasar gérme riski.

Disi akii konektoriiniin baglantisini kontak anahta-
ri agikken (ylk altinda) keserseniz ark olusur. Bu
durum kontaklari asindirabilir ve kullanim émrinu
onemli élglide kisaltabilir.

— Disi aki konektériintn baglantisini kesmeden 6n-
ce kontak anahtarini kapatin.

— Acil durumlar haricinde kontak anahtari agikken
disi akl konektorinlin baglantisini kesmeyin.

Sarj segenekleri

Lityum iyon akuler i¢in asagidaki u¢ sarj sece-

negi mevcuttur:

1 Harici aki sarj cihazi; islem asagida agik-
lanmistir

2 Yan sarj baglanti noktasi (varyant); "Yan
yukleme baglanti noktasi" baslikli bolime
bakin

3 Dabhili sarj cihazi (varyant), "Dahili sarj ci-
hazi" baslikli bolime bakin.

Akiiniin sarj edilmesi

— Endustriyel forklifti glivenli bir bigimde park
edin.

— Endustriyel forkliftteki harici havalandirma
deliklerinin engellenmediginden ve tikanma-
digindan emin olun.

— Galisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— Cekicinin sag tarafindaki aku kapagini ta-
mamen agin.
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Kursun asitli akilerin kullaniimasi
— Disi akii konektoriinlin (1) baglantisini ke-
sin.

— AkUnin Gzerine metal nesneler veya aletler
koymayin.

— Ciplak alevden uzak tutun. Sigara igmeyin.

— Disi aki konektorini (1) akl sarj cihazinda
bulunan sokete baglayin.

— AKU sarj cihazinin ayarlarini kursun asitli
akinlin aku kapasitesine gére yapilandirin.

— AkU sarj cihazini ¢calistirin.

@ NOT

Akdindin ve akd sarj cihazinizin kullanmm tali-
matlarindaki bilgilere uyun.

Sarj isleminden sonra

A\ DIKKAT
Bilesende hasar riski!

— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden dnce aki
sarj cihazini kapatin.

— AkU sarj cihazini kapatin.

Disi aki konektorliniin (1) aki sarj cihazi
soketiyle baglantisini kesin.

Disi aku konektoérini (1) endustriyel forklif-
tin soket baglantisina oturtun.

AkU kablolari asagidaki sekilde dosenmelidir:
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Kursun asitli aklerin kullaniimasi

— Ak kablolarinin cihaz soketine dogru hafif- >

¢e egildiginden emin olun.

— AKU kablolari paralel olmali ve birbirlerinin
Uzerinden gegmemelidir.

— Ak kablolari ¢ok fazla sarkmamalidir. Aksi
takdirde sasinin keskin kenarlari veya yol
yuizeyi hasar gorebilir. Kablo uzunlugu tek-
nik 6zelliklerine uyun.

Gekiciler igin 6zel degerlendirme

— AKU kablolarini (2) aku tepsisinin kenarin- >
dan akui Ust kapaginin ylksek konturunun
(3) bulundugu noktanin altindan gegirin.
Aku kablolari asagidaki sekilde ddsenmeli-
dir:

» Ak kablolar, yliksek konturun (3) her iki
ucundan en az 5 cm uzaga yerlestiriimelidir.

« Akl kablolarinin (2) birbirlerinin Gizerinden
gecmelerine izin vermeyin.

A DIKKAT

y Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-
dir.

Akl kapagini kapatirken aki kablosunu
ezmeyin.

— Aku kablosunun aki kapagiyla temas
etmediginden emin olun.

— Akl kapagini kapatin. Bunu yaparken kab-
lolarin sasi ve aki kapagi arasinda ezilme-
diginden emin olun. Kapi kilidi sesli bir sekil-
de yerine oturmalidir.

Ak kapasitesini korumak igin
dengeleme sarjl

Dengeleme sarijlari, esit olmayan sekilde sarj
edilmis aku hicrelerinin yeniden esit sekilde
sarj edilmesini saglar. Bu, akiinlin servis 6m-
rind ve aki kapasitesini korur.

Dengeleme sarji, normal sarj isleminden sonra
ayda birkag kez aku ureticisinin talimatlarina
uygun olarak yapilmalidir.
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Kursun asitli akilerin kullaniimasi

@ NOT

Kullanilan akd sarj cihazina bagl olarak den-
geleme sarji, 24 saat gegene kadar baslama-
yabilir. Bu nedenle higbir vardjyanin bulunma-
aigi hafta sonlari gibi zamanlar dengeleme
sarji gerceklestirmek igin idealdir.

— Dengeleme sarji gerceklestirmeyle ilgili ola-
rak aki sarj cihazinin kullanim talimatlarin-
daki bilgilere uyun.

Dengeleme sarjina baslama
— Aklyu sarj edin.

— Sarj isleminden sonra akilyli aki sarj ciha-
zinda birakin.

AkU sarj cihazi agik kalir. Kullanilan aku sarj
cihazi tipine bagli olarak dengeleme sarji,
mevcut sarj islemi bittikten 6 ila 24 saat sonra
baslar. Dengeleme sarji en fazla 2 saat sirer.

— LuUtfen aki sarj cihazi Ureticisinin kullanim
talimatlarina bakin.

Dengeleme sarjini sonlandirma

Dengeleme sarji otomatik olarak sonlanir. Bu
islem sirasinda akinun kullaniimasi gerekirse
aku sarj cihazinin Gizerindeki "durdur diigmesi-
ne" basarak dengeleme sarjina ara verebilirsi-
niz.

— Lutfen aku sarj cihazi Ureticisinin kullanim
talimatlarina bakin.

A DIKKAT
Bilesen hasari riski!

Aku sarj cihazi agikken aki sarj cihazi soketinin er-
kek akli konektorl baglantisi kesilirse bir ark olusur.
Bu durum, kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kon-
taklarin kullanim émrini 6nemli dlglide kisaltir.

— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden dnce aki
sarj cihazini kapatin.

Ak sarj cihazini kapatin.

— Erkek akl konektérinin aku sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin.

Erkek aki konektoriini gekicinin soket bag-
lantisina tamamen oturtun.
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Kursun asitli aklerin kullaniimasi

Akl sarj durumunun kontrol edil- >
mesi ve akii sarji géstergesinin

kalibre edilmesi 1 E
|

A DIKKAT

Derin desarjlar akiiniin kullanim émrind kisaltir.

Derin desarj, aku sarj ekrani kirmiziysa (3) (mevcut 2
akii kapasitesinin %0'l, diger bir deyisle nominal ka-
pasitenin yaklasik %20'si) baslar.

— Derin desarjdan kaginiimalidir ("Akinidn derin de-

sarj olmasini engellemek igin dengeleme sarji"
baslikli bélime bakin). 3

— Endustriyel forkliftte calismayi derhal birakin.

— Aklyu hemen sarj edin.

6219_003-078

— Akdleri, sarji bosalmis ya da kismen bosalmis du-
rumda birakmayin.

— El frenini gekin.
— Endustriyel forklifti agin.

— Gosterge-kullanim Unitesinin ekranindaki
sarj durumunu okuyun.

— Akinin sarji tamamen ya da kismen bosal-
missa akuyl sarj edin.

Ekrandaki renklerin anlami

1 Yesil:

AkU yeterli miktarda sarj olmustur
2 Sari

Akuyi yakin zamanda sarj edin.
3 Kirmizi:

Calismayi durdurun. Akilyli hemen sarj
edin. Aklide derin desarj tehlikesi vardir.

Ak sarji gdstergesinin kalibre edilmesi

AkU degistirildiginde, yeni takilan akinin bo-
salmasi hesaplanabilir ve farkl eskime veya
bosalma nedeniyle hatal gérintulenebilir. Bu
durum, ayni ak tipleri kullanildiginda bile
meydana gelebilir. Bu nedenle filo yoneticisi
icin Erisim yetkisi, aku sarj gdstergesinin yeni
takilan akuye gore kalibre edilmesini saglar.
Kaydedilen aki sarj gegmisi, gdsterge-kulla-
nim Unitesinden silinir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— & digmesine basin.
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Kursun asitli akilerin kullaniimasi

— « softkey'ine basin.

— Forklift ayarlari & softkey'ine ba- >

sin.
N

Arag bilgileri @
N

Gosterge ayarlan ﬁ

Sik kullanilan yapilandirmasi 7§
Q‘

Arag ayarlari JL[.
N

Servis  AQ

— AkU softkey'ine basin. >

N

Siirtis programlari

A
Akl
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Kursun asitli aklerin kullaniimasi

— Bosltma goéstergsni kalibre >
edn softkey'ine basin.

Talimat gergeklestirildikten sonra, Kalib- j L
rasyon basariliveyaKalibrasyon Bosltma gdstergsni kalibre edn
basarisiz mesaji géruntllenir.

— Kalibrasyon basarisiz olursa tekrar deneyin.

— Kalibrasyon tekrar tekrar basarisiz olursa
yetkili servis merkezinizle iletisime gegcin.

Akinln bakimi

A UYARI

Hayati tehlike ve ezilme riski vardir!

— "Akuyle islem yaparken uyulmasi gereken giiven-
lik kurallar" baslikli bélimdeki talimatlara uyun.

Ak asidi zehirli ve asindiricidir!

— "AkU asidi" baslikli béliimdeki giivenlik diizenle-
melerine uyun.

@ NOT

Akt bakimi, akdi dreticisinin kullanim talimat-
larina uygun sekilde yapiimalidir. Ayrica, aki
sarj cihazinin kullanim talimatlarina da uyul-
malidir. Yalnizca akdi sarj cihaziyla birlikte ge-
len talimatiar gecerlidir. Bu talimatiarin timd
mevcut degilse ilgili talimatlarin bayiden talep
edilmesi gerekmektedir.

Akl bakimi bilgileri asagidaki bolimlerin birle-
siminden olusur: "Akunun durumunu, asit sevi-
yesini ve asit yogunlugunu kontrol etme", "Aki
sarj durumunu kontrol etme", "Kursun asitli
akunun sarj edilmesi” ve "AkU kapasitesini ko-
rumak i¢in dengeleme sarji".
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Kursun asitli akilerin kullaniimasi

Akl durumunun, asit seviyesi-
nin ve asit yogunlugunun kontrol
edilmesi

@ Elektrolit (seyreltilmis slfirik asit) zehirli
ve asindiricidir!

— Ak asidiyle galismaya yonelik gliven-
lik diizenlemelerine uyun; "Aku asidi"
baslikli bdlime bakin.

— Kisisel koruyucu ekipman (kauguk el-
divenler, 6nlik ve endustriyel gozliik)
kullanin.

— Dokilen aki asidini bol su kullanarak
derhal yikayin!

A DIKKAT
Hasar riski!
— Aku kullanim talimatlarindaki bilgileri dikkate alin.

— Akuyu endustriyel forkliftten ¢ikarin.

Akl muhafazasinda gatlak, kalkmis plakalar
ve asit sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

Arizal akulerin yetkili servis merkezinde
onarilmasini saglayin.

Doldurma kapagini (1) agin ve asit seviyesi-
ni kontrol edin.

"Kafesli hlicre tapalari" olan akilerde sivi, ka-
fesin alt kismina ulasmalidir.

"Kafesli hlicre tapalarl" olmayan akdlerde sivi,
kursun plakalarin Gizerinde yaklasik 10 ila 15
mm yikseklige ulasmaldir.

— Sivi seviyesi ¢ok duislikse yalnizca damitil-
mis su ile doldurun.

— Ak hucresi kapagini temizleyin ve gerekir-
se kurulayin.

tilarini silin ve asitsiz gres yagi ile yaglayin.

— Ak terminalleri (izerindeki oksitlenme kalin- Y
2

— Ak terminal Klipsini (2) 22 ila 25 Nm tork
degerine kadar sikin (kullanilan terminal vi-
dalarinin boyutuna bagh olarak).

— Asit sifonunu kullanarak asit yogunlugunu
kontrol edin.
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Kursun asitli aklerin kullaniimasi

Sarj isleminden sonra asit yogunlugu 1,28 ve
1,30 kg/l arasinda olmaldir.

Bosalmis bir akiide asit yogunlugu 1,14 kg/l
degerinin altinda olmamalidir.

STILL



Jel akiilerin kullaniimasi

Jel akilerin kullaniimasi

Jel akiiniin kullaniimasi

Genel

Kursun asitli akilerin aksine jel akller bakima
buyuk 6l¢lde ihtiyag duymaz. Jel akiilerde saf
suyu yeniden doldurmaya gerek yoktur. Elek-
trolit, jel bicimindedir ve geleneksel kursun asit
akdlerin aksine sivi degildir. Bu nedenle jel
akdler sarj islemi sirasinda oksihidrojen gazi
Uretmez.

Ancak bu faydalar igin akldeki kullanilabilir
enerji miktarindan feragat edilir. Geleneksel
kursun asitli aku, akiide bulunan enerjinin
%80'ini kullanabilirken jel akl yalnizca %60'ini
kullanir. Ote yandan bir jel aki, tasarimi ne-
deniyle derin desarjdan korunur (DIN 43 539,
Bolum 5'e gore).

Tanimlama

Jel akiler "PzV" kisaltmasiyla isaretlenmistir.
Akulniin tanimlama etiketinde bulunur.

Aklyle ¢ahisirken uyulmasi gereken gii-
venlik kurallari

— Jel akuler i¢in bir sarj istasyonu kurulmussa,
kullanildigi tlkenin ulusal diizenlemelerine
uyun.

A DIKKAT

Ak sarj cihazinda hasar riski!

Aki sarj cihazi yanlis baglanirsa veya galistirilirsa
bilesenler hasar gérebilir.

— Sarj istasyonu ya da aki sarj cihazi ve aki kulla-
nim talimatlarina uyun.

Sarj cihazi gereksinimleri

Jel aku icin yuksek frekansli sarj cihazi ge-
rekir. Bu, jel akliniin geleneksel kursun asitli
akulerin sarj cihazlariyla sarj edilemeyecegi
anlamina gelir. Bu nedenle jel akiiniin sarj so-
ketinde 6zel bir yesil kodlama pimi bulunur. Bu
kodlama pimi, yalnizca jel akilere uygun bir
sarj cihazinin bir baglanti montaj grubu olus-
turmasinin mdmkin olmasini saglar.
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Jel akdlerin kullaniimasi

A DIKKAT

Jel akiinuin hasar gérme riski vardir!

Jel akiiler yalnizca jel akiiler igin onaylanmis sarj
cihazlariyla sarj edilebilir. Farkli bir sarj cihazi akiiye
hasar verebilir veya akiy tahrip edebilir.

— Aku sarj soketindeki kodlama pimini sékmeyin,
degistirmeyin veya donlstirmeyin.

— Yalnizca jel akller igin onaylanmis sarj cihazlarini
kullanin.

Bakim personeli

Asagidakileri yalnizca bu amag igin egitim al-
mis personel yapabilir:

+ Akuyul sarj etmek

« Akulyl degistirmek

Bu islem, aki Ureticisinin ve sarj cihazi Uretici-
sinin talimatlarina uygun sekilde gerceklestiril-
melidir.

— Akunin ve sarj cihazinin Greticisinin kulla-
nim talimatlarina uyun.

— Akuyu degistirirken ve sarj ederken asagi-
daki glivenlik bilgilerine uyun.

Ezilme/kesilme riski!

Ak son derece agirdir. Viicudun herhangi bir parga-
s aklinuin altinda kalirsa ciddi yaralanma tehlikesi
vardir.

Aku kapag! kapatilirken viicudun herhangi bir parga-
s akll kapagdl ile sasi kenari arasinda kalirsa yara-
lanma tehlikesi vardir.

— Akuyu degistirirken daima koruyucu ayakkabi gi-
yin.

— Aku kapagini yalnizca aku kapagt ile sasinin ke-
nari arasinda gévde parcasi olmadigindan emin
olduktan sonra kapatin.

— AKU yalnizca bu kullanim talimatlarina uy-
gun sekilde degistiriimelidir.

— Akdlerin sarji ve bakimi sirasinda Ureticinin
aki ve aki sarj cihazi igin verdigi kullanim
talimatlarini uygulayin.
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Jel akiilerin kullaniimasi

Aku agirhgi ve boyutlan

A UYARI

Akl agirhginin degismesi nedeniyle devrilme tehli-
kesi

Aku agirhidi ve boyutlari endistriyel forkliftin dengesi-
ni etkiler. Akl degistirilirken agirlik oranlari degistiril-
memelidir. Akl agirhgi, isim etiketinde belirtilen agir-
lik araliginda kalmalidir.

— Balast agirliklarini sékmeyin veya konumlarini de-
gistirmeyin.
— Akl agirhgina dikkat edin.

Kablolarda ve erkek akii konektoriinde
hasar

A DIKKAT

Kablolar hasarliysa kisa devre riski vardir.
Akl kapagini kapatirken akl kablosunu ezmeyin.

— Aku kablosunda hasar olup olmadigini kontrol
edin.

— Akunun cikarilp geri takilmasi sirasinda aku kab-
lolarinin hasar gérmediginden emin olun.

— Ak kablosunun aki kapagiyla temas etmedigin-
den emin olun.

A DIKKAT

Erkek akii konektoriiniin hasar gérme olasiligi vardir!

Kontak anahtari agikken veya aku sarj cihazi yik al-
tindayken erkek aki konektériiniin baglantisi kesilir-
se veya konektor baglanirsa erkek aki konektériinde
ark veya gegis kivilcimi meydana gelir. Bu durum,
kontaklarda asinmaya yol agabilir ve kontaklarin hiz-
met dmriini 6nemli dlglide kisaltabilir.

— Erkek aki konektoriniin baglantisini kesmeden
veya konektoru baglamadan énce kontak anahta-
rini veya aki sarj cihazini kapatin.

— Acil durumlar haricinde yik altindayken erkek aki
konektoriiniin baglantisini kesmeyin.

Jel akiiniin sarj edilmesi

Sarj prosedirll prensipte kursun asitli akiyle
aynidir. Ancak oksihidrojen gazinin kagmasi
icin herhangi bir koruyucu énlem gerekli degil-
dir.

— Endustriyel forklifti glivenli bir bigimde park
edin.

— Akl kapagini tamamen agin.
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Jel akdlerin kullaniimasi

— Erkek aku konektorlinin baglantisini kesin.

— AkUnUn Gzerine metal nesneler veya aletler
koymayin.

— Ak kablolarinin hasarli olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse aki kablolarinin yet-
kili servis merkezi tarafindan degistirilmesini
saglayin.

— Disi aku konektoriini aku sarj cihazinda bu-
lunan sokete baglayin.

— Ak sarj cihazinin ayarlarini jel aklnin aki
kapasitesine gore yapilandirin.

AkU sarj cihazini calistirin.

@ NOT

Akdindin ve akd sarj cihazinizin kullamim tali-
matlarindaki bilgilere uyun.

Sarj isleminden sonra

A DIKKAT

Bilesenlerde hasar meydana gelme riski!

— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden &nce aku
sarj cihazini kapatin.

AkU sarj cihazini kapatin.

AkU sarj cihazinin soketini disi akli konekt6-
rinden ayirin.

Disi akl konektoriini endustriyel forklifte
baglayin.

A DIKKAT
Kablolar hasarliysa kisa devre riski vardir!
Akl kapagini kapatirken akl kablosunu ezmeyin.

— Aku kablosunun aki kapagiyla temas etmedigin-
den emin olun.

— Aku kapagini kapatin. Bunu yaparken kab-
lolarin sasi ve akul kapagi arasinda ezilme-
diginden emin olun.

AkU kapagi yerine kilittlenmelidir.

Forklift, akii kapagi igin bir kapi kontak anah-
tarina sahiptir. Aki kapagi tamamen kapali
degilse gosterge-kullanim Unitesinin ekraninda
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Jel akiilerin kullaniimasi

Akl kapagini kapatin mesaji gériintilenir. En-
dustriyel forklift hareket etmez.
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Lityum iyon akiilerin kullaniimasi

Lityum iyon akdlerin kullaniimasi

Lityum iyon akiyi kullanirken
uyulmasi gereken gtvenlik tali-
matlari

ik yardim énlemleri

Yaralanma tehlikesi!
Gaz kagaklari solunum zorluklarina yol agabilir.

Gaz veya sivi kagagi olmasi halinde uygu-
lanmasi gereken eylem plani

— Alani derhal havalandirin veya disar ¢gika-
rak temiz hava alin. Daha ciddi durumlarda
ise hemen doktora basvurun.

Ciltle temas durumunda ciltte tahris olusabilir.
— Cildi sabun ve suyla iyice yikayin.

Gozle temas durumunda gézde tahris olusabi-
lir.

— Hemen gozlerinizi suyla 15 dakika boyunca
iyice yikayin, daha sonra doktora basvurun.

Bakim personeli

Lityum iyon aku neredeyse hi¢ bakim gerektir-
mez ve suricu tarafindan sarj edilebilir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegin.

— AKU ve aki sarj cihazi kullanim talimatlarina
uygun hareket edilmelidir.

— AkUnin bakimi, sarj edilmesi ve degistiril-
mesi sirasinda asagida listelenen giivenlik
kurallarini dikkate alin.
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Lityum iyon akdilerin kullaniimasi

Ezilme/kesilme tehlikesi!

Aki son derece agirdir. Viicudun her-
hangi bir parcasi akiinlin altinda kalirsa
ciddi yaralanma tehlikesi vardir.

Aki kapagi kapatilirken viicudun bir par-
casi akl kapagi ile sasi kenari arasinda
kalirsa yaralanmalar meydana gelebilir.

— Akulyu degistirirken daima koruyucu
ayakkabi giyin.

— Ak kapisini yalnizca akl kapagi
ile sasinin kenari arasinda viicudun
bir pargasinin kalmadigindan emin ol-
duktan sonra kapatin.

Akl yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun
sekilde degistiriimelidir.

— Akilerin bakimi ve sarji sirasinda Ureticinin
akl ve aku sarj cihazi igin verdigi bakim
talimatlarini uygulayin.

Yangindan korunma énlemleri
A UYARI

Hasar, kisa devre ve patlama tehlikesi vardir!

— Akiinln Gzerine metal nesneler veya aletler koy-
mayin.

— Akuyi agik alevden uzak tutun ve etrafinda sigara
icmeyin.

A UYARI

Yiiksek yangin riski!
Hasarl lityum iyon akdler yiksek yangin
tehlikesi olusturur.

Bir yangin gikmasi durumunda akdyu
sogutmak igin bol miktarda su kullanmak
en iyi segenektir.

— Yanginin oldugu alani en kisa sirede tahli-
ye edin.

— Ortaya ¢ikan yanma gazlari solundugunda
asindirici oldugundan yanginin oldugu alani
iyice havalandirin.

— ltfaiye birimini lityum iyon akiilerin yangin-
dan etkilendigi konusunda bilgilendirin.
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Lityum iyon akiilerin kullaniimasi

— AKU ureticisinin bir yangin durumunda uy-
gulanmasi gereken prosediire iliskin olarak
sagladigi bilgilere uyun.

Lityum iyon akiilere iliskin genel gliven-
lik diizenlemeleri

Asagidaki glivenlik talimatlari genel olarak lit-
yum iyon akuleri calistirmaya yoneliktir.

— AKku ureticisinin giivenlik veri sayfalarinda
belirttigi sartnameye uyun.

— I kisa devreyi dnlemek igin akiiy(i mekanik
hasara karsi koruyun.

— Akulerde ¢ok kuglk bir dis hasar bile varsa
bu akuleri, kullanildiklari Glkeye y6nelik ulu-
sal diizenlemelere gore atin.

— Akuleri stirekli yliksek sicakliklara veya
dogrudan giines 1s1g1 gibi 1s1 kaynaklarina
dogrudan maruz birakmayin.

— Calisanlari, lityum iyon aklerin dogru tasin-
mas! konusunda egitin.
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Lityum iyon akdilerin kullaniimasi

80 V lityum iyon akiler

6301_003-023

5
1 Erkek aki konektoru 4 Teknoloji bélmesi
2 Kaldirma halkalari 5 Emniyet valfi
3 Ekran 6 Ariza tespit cihazi konektorii

Zayiflamis kaldirma halkalari dolayisiyla kaza riski
vardir.

Bukullmis kaldirma halkalari duzlestirilirse saglamii-
gini kaybeder. Bu durumda kaldirma halkalari aku-
niin agirligini destekleyemez. Ak diisebilir.

— BukiIlmus kaldirma halkalarini diizlegtirmeyin.

— Bukulmus kaldirma halkalarinin yetkili servis mer-
kezi tarafindan degistirilmesini saglayin.

@ NOT

Lityum jyon akilere gegis yaparken endistri-
yel forklift elektronik bilesenlerinin yetkili servis
merkezi tarafindan uyarlanmasini saglayin.
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Lityum iyon akiilerin kullaniimasi

Lityum iyon akiilerin saklanmasi-
na yénelik diizenlemeler

@ NOT

Lityum fyon akiiler, sinif 9a gore tehlikeli mal-
lar olarak siniflandirilir.

Asagidaki 6neriler gegerlidir:

 Akuleri mimkin olan her yerde, diserek
hasar gérmemesi igin zemin seviyesinde
saklayin

 Akileri, yangindan korunmaya uygun ayri
bir alanda (konteyner veya giivenlik dolabi)
saklayin

* Akileri +15°C ila +30°C sicaklikta ve hava
nemi %0 ila %80 olan ortamda depolayin

Akulerin glvenli bir sekilde saklanmasina y6-
nelik asagidaki dizenlemelere uyun:

Aklleri devrilmeye karsi paletlerin Uizerine
sabitlenmis sekilde saklayin.

— Depolama alaninin zemin yik kapasitesini
g6z onlinde bulundurun; Ureticinin aki agir-
ligina iliskin sartnamesine basvurun

— Akuleri neme karsi korumak igin dogrudan
zeminin Uzerinde saklamayin

— Yangin riskine karsi akuleri binalarin disin-
da saklayin

— Serin, kuru ve havalandirmasi olan bir alan-
da muhafaza edin

— Aklyi asla -35°C'nin altindaki ve 80°C'nin
Uzerindeki sicakliklara maruz birakmayin.

-10°C'nin altindaki veya 50°C'nin Gizerindeki
sicakliklarda uzun sreli depolama, akinin
kullanim émrind olumsuz yénde etkiler.

— Ug aydan sonra akiiniin sarj durumunu kon-
trol edin ve gerekirse sarj edin

— Deponun ilgili alanini glivenlik gemberine
alin

— Bu alana yalnizca risklerin farkinda olan ve
glvenlik diizenlemelerini bilen kisiler girebi-
lir

— Dogrudan giines isigindan koruyun

— Yagistan koruyun
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Lityum iyon akdilerin kullaniimasi

— Akuleri kisa devrelere karsi koruyacak sekil-
de saklayin

— Akleri alev alabilen malzemelerden guvenli
bir mesafede saklayin

— Akileri metal nesnelerle birlikte saklamayin

— Lityum iyon akdleri diger aku tiplerinden ayri
depolayin (karisik depolarda degil)

— Diger Uruinlerden en az 2,5 m uzak olacak
sekilde bir glivenlik mesafesi birakin

— Derin desarji 6nlemek icin aku Ureticisinin
izin verilebilir maksimum depolama suresi-
ne iliskin sartnamesine uyun

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis
merkezinizle iletisime gegebilirsiniz.

AkU sarj durumunun kontrol edil-
mesi
Lityum iyon akunun sarj durumu, endustriyel

forkliftin gosterge-kullanim tnitesinde ve lit-
yum iyon akinun ekraninda gorulebilir.

Gosterge-kullanim Unitesinin okunmasi >
— El frenini gekin.

— Kontak anahtarini agin. 1
— Ekrandan sarj durumunu okuyun.

— AkUnln sarji tamamen ya da kismen bosal-
missa akulyu sarj edin. 2

)

Ekrandaki renklerin anlami
1 Yesil:

Sarj durumu %10'dan yiiksek.

Aku yeterli miktarda sarj olmustur 3 |I |
2  Sari:

Sarj durumu %10 veya daha dusuk.

Akuyl yakin zamanda sarj edin. 6219 003078
3 Kirmizi:

Calismayi durdurun. Akliyl hemen sarj
edin. Aklide derin desarj tehlikesi vardir.
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Lityum iyon akiilerin kullaniimasi

Akl gbéstergesinin okunmasi >

AkU gostergesi aku tepsisinin yan tarafinda 1
bulunur. Gosterge-kullanim Gnitesi gibi aki
gbstergesi de lityum iyon akinin sarj durumu-
nu gosterir. Uyarilar sadece akl gostergesin-
de verilir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis

merkezinizle iletisime gegin.
Sarj durumu LED'leri F ©
AkU endustriyel forklifte bagli oldugunda ve / \
endustriyel forklift agildiginda sarj durumu
LED'leri (3) sarj durumunu %10'luk artislarla 3 2
go6sterir. Sarj durumu LED'leri yesil ve kirmizi
renklerde yanabilir. 6209_003-002
* %0 ile %20 arasindaki sarj durumu kirmizi Servis LED'i (kirmizi)

renkte bir cubuk ile gosterilir. Sicaklik LED'i (sari/kirmizi) ]

Bu gubuk yanip sénerse sarj durumu Sarj durumu LED'leri (kirmizi/yesil)

%2'den dlsuktir.

Endustriyel forklift artik hareket ettirilemez.
* %20 ile %30 arasindaki sarj durumu sari

renkte gubuklar ile gosterilir.

* %30 ile %100 arasindaki sarj durumu yesil
renkte cubuklar ile gosterilir

WN =

Sarj sirasinda sarj durumu LED'leri (3) sirah
15tk seklinde yesil renkte yanar.

Servis LED'i

Aku fonksiyonu énemli élgiide kisitlanirsa ve-
ya galistinlmasi mimkin degilse servis LED'i
(1) kirmizi renkte yanar.

— Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Sicaklik LED'i

Sicaklik LED'i (2) yuksek bir sicakligi gésterir.

AkU glicu duser. Sicaklik normal araliga diise-
ne kadar LED yanmaya devam eder. Sicaklik

normal araliga dustigliinde LED soéner.

LED'in rengi Nedeni Sonug
Yanip s6nen
sari lamba
Sdrekli yanan
sari lamba

Biraz yiksek sicaklik (> 60°C) Gucte azalma

Yiksek sicaklik (> 65°C) Kapali
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Lityum iyon akdilerin kullaniimasi

LED'in rengi Nedeni Sonug

Yanip s6nen
kirmizi lamba

Surekli yanan
kirmizi lamba

Cok yiiksek sicaklik (> 70°C) Kapali

Cok ylksek sicaklik (> 75°C) Kapali

Lityum iyon akiniin sarj durumu diisik-
se uygulanmasi gereken proseduir

Bilesenlerin hasar gérmesi veya tahrip olmasi riski!

Derin desarj, lityum iyon akuye kalici olarak zarar
verebilir veya bunu kullanilamaz hale getirebilir.

— Akllyl daima zamaninda sarj edin ve sarj durumu-
nun %10'un altina dismesine izin vermeyin.

Lityum iyon aklnuin derin desarj olmasini en-

gellemek icin akiiniin sarj durumu %10 veya

bunun altina distiiginde endistriyel forkliftin

performansiyla ilgili kisitlamalar uygulanir.

— Sarj durumu %15'in altina diiserse sarj is-
tasyonuna suriin ve akiyu sarj edin.

Aki kapatildiginda elektrikli fren yardimi yoktur!

Aki otomatik olarak kapatildiginda tahriklerin enerjisi
kesilir.

Endustriyel forklift, elektrikli frenle yokusta tutulamaz.
— Fren yapmak icin servis frenini etkinlestirin.

— Aku kapanirsa endustriyel forklifti sarj istas-
yonuna ¢ekin.

— Akuyd sarj edin.

Lityum iyon akiniin sarj edilmesi
A DIKKAT

Ak sarj cihazinda hasar riski!

Sarj istasyonu veya aki sarj cihazinin hatali sekilde
baglanmasi veya yanlis kullanilmasi bilesenlere za-
rar verebilir!

— Sarj istasyonu ya da aki sarj cihazi ve aki kulla-
nim talimatlarina uyun.
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Lityum iyon akiilerin kullaniimasi

A\ DIKKAT
Bilesende hasar riski!

Farkli ireticilere ait erkek akii konektorlerinin ve aki
sarj cihazi soketlerinin kullanilmasi hasara neden
olabilir. Birlikte kullaniimak uzere tasarlanmamislar-
dir.

— Ayni Ureticiye ait erkek aki konektorlerini ve akii
sarj cihazi soketlerini kullanin.

— Farkli dreticilerin konektorleri kullaniliyorsa lutfen
yetkili servis merkezinizle iletisime gegin.

@ NOT

Lityum jyon akiindin derin desarjini 6nlemek

igin akdindin desarj durumu belirli bir seviye-

ye dlistigiinde forkliftin performansi sinirianir.

Akdiyi sarj durumu % 15'n alfina dismeden

sarj edin.

o Akl sarj durumunu okumak igin "Akd sarf
durumunun kontrol edilmesi"” baslikli boli-
me bakin

Sarj segenekleri

Lityum iyon akuler i¢in asagidaki u¢ sarj sece-

negi mevcuttur:

1 Harici aki sarj cihazi; islem asagdida agik-
lanmistir

2 Yan sarj erisim yeri (varyant); "Yan yikle-
me erisim yeri" baslkli bdlime bakin

3 Dahili sarj cihazi (varyant); "Dahili sarj ci-
haz" baslikli bélime bakin

Akliniin sarj edilmesi

— Endustriyel forklifti glivenli bir bigimde park
edin.

— Endustriyel forkliftteki harici havalandirma
deliklerinin engellenmediginden ve tikanma-
digindan emin olun.

— Calisma alanlarinin yeterince havalandiril-
digindan emin olun.

— Cekicinin sag tarafindaki aku kapagini ta-
mamen agin.
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Lityum iyon akdilerin kullaniimasi
— Erkek aku konektorinin (1) baglantisini ke-
sin.

— AkUnin Gzerine metal nesneler veya aletler
koymayin.

— Ciplak alevden uzak tutun. Sigara igmeyin.

— Erkek aku konektérini aku sarj cihazinin
soketine baglayin.

— Ak sarj cihazini galistirin.

Sarj islemi otomatik olarak baslar. Ekran,
LED'leri sirali 1sik seklinde yakarak sarj islemi-
ne iliskin sinyaller verir. Akl sarj cihazi, akl
tamamen sarj oldugunda bunu gdsterir. Aki-
nuin akl sarj cihazi baglantisini sadece hig
akim gegmiyorsa kesin.

@ NOT

Akdindn ve akd sarj cihazinizin kullanmm tali-
matlarindaki bilgilere uyun.

@ NOT

Akiindin hafiza etkisi yoktur. Bu nedenle ak,
kapasitesinde bir bozulma olmadan herhangi
bir sarj durumunda sarj edilebilir.

@ NOT

0°C'nin altindaki ortam sicakliklarinda sarj is-
lemi ¢ok daha uzun sdirer.

Sarj isleminden sonra

A DIKKAT

Bilesende hasar riski!
— Sarj kablosunun baglantisini kesmeden dnce aki

sarj cihazini kapatin.
AkU sarj cihazi otomatik olarak kapanir.

— Erkek akl konektériiniin aku sarj cihazi so-
ketiyle baglantisini kesin.
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Lityum iyon akiilerin kullaniimasi

— Erkek akul konektorlinu endustriyel forkliftin - [>
soket baglantisina (1) oturtun. Aku kablola-
rinin bikilmediginden emin olun.

A DIKKAT

\/ Kablolar hasarliysa kisa devre riski var-
i dir.

Ak kapagini kapatirken aki kablosunu
ezmeyin.

— Akl kablosunun aki kapagiyla temas
etmediginden emin olun.

— Aku kapagini kapatin. Bunu yaparken kab-
lolarin sasi ve akl kapagi arasinda ezilme-
diginden emin olun. Kapi kilidi sesli bir sekil-
de yerine oturmalidir.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Akinun degistiriimesi ve tasinmasi

Farkli bir aki tipine gegme

Endustriyel forklift, farkl bir aki tipine ve ka-
pasitesine sahip olacak sekilde donusturilebi-
lir.

Yeni aku kapasitesi ve yeni akd tipi, gosterge-
kullanim tnitesinden ayarlanmalidir.

» Bunun yapilmamasi halinde gergek aki de-

sarj durumu belirlenemez. Aku sarj seviyesi
dogru sekilde goriintilenmez.

» En kétl ihtimalle derin desarj, aklye zarar
verebilir.

Filo yoneticisi, erisim yetkisini kullanarak gés-
terge-kullanim Unitesinde yeni akli kapasitesi-
ni ve yeni aki tipini ayarlayabilir.

— Bu endustriyel forklift icin yalnizca kullani-
mi STILL tarafindan onaylanmis lityum iyon
akdler kullanin.

Ayrica, farkli bir aku tipi kullanilirsa endustriyel
forklift ile aku arasindaki konektorler degistiril-
melidir. Bu konuyla ilgili olarak yetkili servis
merkezi ile iletisime gegin.

Yeni akii kapasitesinin ve yeni akii tipi-
nin ayarlanmasi

— Endustriyel forklifti durdurun.

— El frenini etkinlestirin.

— = digmesine basin.

— # softkey'ine basin.

ik men(i seviyesi goriintiilenir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" secenegi-
ni etkinlestirin.

— Forklift ayarlara softkey'ine & ba-
sin.

Akl softkey'ine basin.

— AkU tipi softkey'ine basin.

Ak tipleri listelenir.

— Uygun softkey'e basarak akd tipini segin.
— Akl menusiine dénun.

— Kapasite softkey'ine basin.
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— AKku kapasitesini girmek ve aku isim etiketiy-
le karsilastirarak onaylamak icin softkey'leri
kullanin.

— Endustriyel forklifti kapatip tekrar agin.

Forklift calistirldiginda degistirilen ayarlar et-
kin hale gelir.

Aku st kapaginin (varyant) acil-
masi ve kapatiimasi

Ak (st kapaginin agilmasi

Ezilme riskil
Kaldirma ve kapatma sirasinda uzuvlar sikisabilir.

— Kapaklarla sasi arasindaki alanin igine uzanma-
yin.

@ NOT

Ak dst kapagini agmadan dnce motor kapa-
gini kapatin.

— Sag arka tekerlegin Gizerindeki kilit kolunu
(1) sesli bir sekilde kilidi agilana kadar yuka-
ri dogru gekin.

— Aku Ust kapagini her iki elinizle yik koruyu-
cu rayin Uzerinde tutun ve dikey konuma
gelene kadar yukari dogru katlayin. Kilidin
yerine oturdugu duyulmalidir.

Ak Ust kapaginin kapatiimasi

Ezilme riskil
Kaldirma ve kapatma sirasinda uzuvlar sikisabilir.

— Kapaklarla sasi arasindaki alanin igine uzanma-
yin.

>

Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Kilit kolunu (1) sesli bir sekilde kilidi agilana >
kadar yukari dogru gekin.

— Aku kapagini her iki elinizle ylk koruyucu
rayinin tzerinde kavrayin ve asagi dogru
itin. Bunu yaparken aki Ust kapagdini sikica
tutun. Bu, bir gaz yay! (2) tarafindan destek-
lenir ancak ¢ok agirdir.

— Akl kapagini dikkatli bir sekilde yerine yer-
lestirin ve Kkilit sesli bir sekilde yerine otura-
na kadar asag itin.

Acil durumda akii tist kapaginin agiima-
sl

Kilit kolu galistirlamiyorsa aku Ust kapagi asa-
gidaki sekilde de agilabilir. Strts yoniinin sol
tarafinda, akl Ust kapaginda kabin kapisinin
hemen arkasinda bir agiklik bulunur.

— Aciklik tzerindeki kapagi (1) ¢ikarin.

— Acikliktan tornavida gibi uzun, dar bir alet
sokun.

— Aleti (2) aku ust kapagdi kilidinin agma kolu-
na (3) yerlestirin.

— Agma kolunu saga itmesi igin aleti sola dog-
ru itin. Kilit agilir ve aku Ust kapag agilabilir.
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Calisma
Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Akiniin bir forklift veya el paletli
forklift kullanilarak degistiriimesi

Hazirlama

A UYARI

Segilen tagima aracinin asiri yiiklenmesi kaza riski
tasir.

Kullanilan tasima aracinin yiik kapasitesi en azindan
akiiniin, tepsinin ve varsa degistirme sasisinin top-
lam agirh@: igin yeterli olmahdir.

— ligili agirliklara iliskin olarak, akiiniin ve degistirme
sasisinin isim etiketlerine uyun.

Aklnuln hasar gérme riski.

— Akuyu (degistirme sasisi ile veya olmaksizin) yal-
nizca saglam ve sabit bir ylizeye yerlestirin.

— Akuyi (degistirme sasisi ile veya olmaksizin) kap-
lamasiz bir zemine veya raflara koymayin.

A DIKKAT

Orijinal akuler kullanilmazsa forkliftin hasar gérme
riski vardir.

— Degistirilen akii agirlik ve boyut bakimindan oriji-
nal akiyle ayni olmaldir.

— Boyut veya agirlik farkliysa litfen yetkili servis
merkezinizle iletisim kurun.

A DIKKAT

Kisa devre nedeniyle elektrikli ve elektronik bilesen-
lerde hasar riski.

Endustriyel forklift calisirken akinln baglanmasi ve-
ya baglantisinin kesilmesi elektrikli veya elektronik
bilesenlere zarar verebilir.

— Her zaman endustriyel forklifti kapatin.

AkU, asagidaki tasima araciyla degistirilebilir:
 Forklift
« Elektrikli el paletli forklift

* Frensiz el paletli forklift. Ancak, bu yalnizca
diiz zeminde kullanilabilir. Bir degistirme sa-
sisi de kullanin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

AkUniin gikariimasi

A UYARI

Akt ile sasi arasinda yiiksek bir ezilme ve kesilme
riski vardr.

— AKku ile sasi arasina uzanmayin.

Asagida akulyi degistirmek igin kullanilan
arag, tasima araci olarak ifade edilmistir.

— Endustriyel forklifti dliz bir zemine park edin
ve sabitleyin.

— Endustriyel forklifti kapatin.
— Akl kapagini agin.

— Erkek aku konektérinun (1) baglantisini ke-
sin.

— AKu kablolarini aki tepsisinin kenarina yer-
lestirin. Aku kablolarini asagidaki gibi yon-
lendirin:

 Kablolar birbirleri Gzerinden gegmemelidir-
ler.

» Erkek akii konektori ¢ok fazla asag sark-
mamalidir. Aksi takdirde tasima aracinin bi-
lesenlerinde veya yol ylizeyinde hasar s6z
konusu olabilir.

Cekiciler igin 6zel degerlendirme
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Aku kablolarini (2) aku tepsisinin kenarin- >

dan aki Ust kapaginin ylksek konturunun

(3) bulundugu noktanin altindan gegirin.

Aku kablolari asagidaki sekilde ddsenmeli-

dir:

+ Ak kablolar, yliksek konturun (3) her iki
ucundan en az 5 cm uzaga yerlestirilmelidir.

« Akl kablolarinin (2) birbirlerinin Gizerinden

gecmelerine izin vermeyin.

— Aki mandallarini agin. Kisa dingil agikligi-
na sahip forkliftlerde bir adet akii mandali,
uzun dingil agikligina sahip forkliftlerde ise
iki adet akii mandali bulunur. Akii mandalla-
rinin konumu igin "Aki mandallari" bashkl
asagidaki bolime bakin.

— Akinin altindaki tasima aracini dikkatlice
hareket ettirin.

— Akulyl, sasiden kaldiracak kadar kaldirin.

— Aklyu aku bélmesinden gikarmak igin tasi-
ma aracini dikkatlice hareket ettirin. Erkek
aki konektérinln ve aku kablolarinin sasi,
karoser veya baglanti parcalarinin herhangi
bir kismina temas etmediginden veya takil-
madigindan emin olun.

— Akuyu gidecegi depolama alanina dikkatle
tastyin.

Akli mandali

Cekicilerde, sahip oldugunuz dingil agikligina
bagl olarak bir veya iki akii mandal bulunur.
Platform gekicilerde her zaman iki akii manda-
It bulunur. Akt mandallari akiniin aki bélme-
sinden kaymasini 6nler. Ayrica, mandallardaki
stoplar, mandal agiksa aki kapaginin kapati-
lamamasini saglar. Bu durumda endustriyel
forklift yalnizca acil durum modunda ¢ok di-
stk bir hizda kullanilabilir.

Uzun ve kisa dingil acikliklarina sahip forklift-
ler igin ek parga konumlari séyledir:
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Kisa dingil acikhigina sahip gekici: (1) Aku >
mandal agik. / (2) Akii mandali kapali.

Uzun dingil agikligina ve platform gekiciye >
sahip gekici: (1) Aku kilidi acik. / (2) Ak man-
dal kapal.

Akliniin takilmasi

A UYARI

Akii ile sasi arasinda yiiksek bir ezilme ve kesilme
riski vardir.

— Ak ile sasi arasina uzanmayin.

— Tasima aracini dikkatli bir sekilde akinin
altina sdrdn.

— Akuyu endustriyel forklifte tasiyin.

— AKu kablolarini aki tepsisinin kenarina yer-
lestirin. Aku kablolarini asagidaki gibi yon-
lendirin:

Kablolar birbirleri Gzerinden gegmemelidir-
ler.

» Erkek aki konektori gok fazla asagi sark-
mamalidir. Aksi takdirde tasima aracinin bi-
lesenlerinde veya yol ylzeyinde hasar s6z
konusu olabilir.

Gekiciler igin 6zel degerlendirme
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— AKku kablolarini (2) aku tepsisinin kenarin- >

dan aki Ust kapaginin ylksek konturunun

(3) bulundugu noktanin altindan gegirin.

Aku kablolari asagidaki sekilde ddsenmeli-

dir:

Aku kablolari, yiiksek konturun (3) her iki

ucundan en az 5 cm uzaga yerlestirilmelidir.

« Akl kablolarinin (2) birbirlerinin Gizerinden
gecmelerine izin vermeyin.

— Akuyu aki bélmesine dikkatlice yerlestirin.
Erkek aki konektériunin ve aku kablolarinin
sasi, karoser veya baglanti pargalarinin her-
hangi bir kismina temas etmediginden veya
takilmadigindan emin olun.

— Aklyd, sasi Uzerindeki destege sikica otu-
rana kadar dikkatlice indirin.

— Akl mandallarini kapatin.

— Erkek aki konektorani (1) forklift konektd- >
riine takin. Bunu yaparken akii kablolarinin
birlikte blkilmediginden emin olun.

— Aku kapagini kapatin. Kapi kilidinin sesli bir
sekilde yerine oturdugundan emin olun.

Degistirme cergevesi kullanilarak akii-
niin degistiriimesi

Akuyl degistirmek icin frensiz bir el paletli
forklift veya elektrikli paletli forklift kullanilirsa
her zaman degistirme sasisi gerekir. Bu, acil
bir durumda paletli forkliftin, akiy( tutan de-
gistirme sasisi indirilerek frenlenebilecegdi anla-
mina gelir.

Baska tasima araglari kullanilsa bile degistir-
me sasisi kullanishdir. Akinin takilmasini ve
ctkariimasini kolaylastirir ve aku ile endistri-
yel forkliftin bilesenleri arasinda ¢arpisma ris-
kini azaltir.

Farkli gekicilerde ve platform c¢ekicilerde fark-
Il degistirme sasilerinin gerektigi farkl aki bo-
yutlari vardir. Aku boyutu, ¢ekicinin veya plat-
form c¢ekicinin dingil agikligina baghdir.

— Kullanilan endustriyel forkliftin dingil agikh-
gina gore degistirme sasisini segin. Daha
fazla bilgi i¢in asagidaki "Degistirme sasisi
tirleri" bolumuindeki tabloya bakin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

— Segilen degistirme sasisinin, aki ve tepsinin
toplam agirhg: icin yeterli ylik kapasitesine
sahip oldugundan emin olun. Bu bilgiler, de-
gistirme sasisinin ve aklnun isim etiketinde

bulunabilir.

— Degistirme sasisinde deformasyon ve kirik
veya cgatlak olup olmadigini kontrol edin.

Bilesende hasar riski.

— Arizali degistirme sasisi kullanmayin. Arizali de-
gistirme sasileri degistiriimelidir.

— Akuyu degistirme sasisinin ortasina yerles- >
tirin. Degistirme sasilerinin 6n durma nokta-
sinda, tepsinin ortasiyla hizalanmasi gere-

ken bir isaret gentigi (1) vardir.

Ak, degistirme sasisinin ortasina yerlestiril-
misse aklyU endustriyel forkliftin akii bdimesi-
ne takmak daha kolaydir. Akl bélmesindeki

bilesenlerle carpisma riski azalir.

Degistirme sasisi tiirleri

Asagidaki tabloda hangi degistirme sasisinin
hangi dingil agikligina uydugu ve sasinin yetki-
li servis merkezinden hangi malzeme numara-
slyla siparis edilebilecegi gosterilmektedir:

Degistirme sasilerinin malzeme numaralari

Cok kisa dingil Kisa/uzun dingil | Cok uzun dingil | Uzun dingil agikli-
acikligina sahip | acikligina sahip  |acikligina sahip | §ina sahip plat-
cekici gekici cekici form gekici
g’l'f‘r:f;;‘: numara- | 50074204804 | 50074204805 | 50074204806 | 50074204805
Dogru degistirme sasisini se¢mek igin dnemli
veriler sasi isim etiketinde (2) bulunabilir. De-
gistirme sasisinin 6n durdurma pargasina taki-
lir.
y 4
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

Degistirme gergevesinin isim etiketi >

isim etiketinde asagidaki bilgiler listelenir:

1  Degistirme sasisi modeli
Type-Moddle-Typ

2 Izin verilen maksimum yiik kapasitesi
(ayrica bkz. aklnin isim etiketi) lhr.sn
mesdmele
3 Degistirme gergevesinin net agirhigi Max. Tragfihigheit
Unladen mass
Masee & vide
@ NOT L v

=10

Berzeliusstr. 10 D-22113 Hamburg 4

Akdiler, yalnizca bu amagla onaylanan degis-
tirme sasisi de kullaniliyorsa el paletli forklift
kullanilarak degistirilebilir.

Ving kullanarak akiiniin degisti-
rilmesi

A UYARI

Asil yiikler nedeniyle &liim tehlikesi vardir.

— Havada tasinan yiklerin altinda kesinlikle yiriime-
yin veya durmayin.

— Ving, akiinin agirhgini tasiyacak sekilde tasarlan-
mis olmalidir (bkz. akii plakasi veya isim etiketi).

Ezilme/kesilme riski.
— Ak ile sasi arasina uzanmayin.

Kontrolsiiz ddnme hareketleri nedeniyle forkliftte ha-
sar riski.

— Vinci dogrudan akiniin Gstlne hizalayin.
— Akunln dénmesini 6nleyin.

A DIKKAT

Orijinal akiler kullanilmazsa forkliftin hasar gérme
riski vardir.

— Degistirilen akii agirlik ve boyut bakimindan oriji-
nal akiiyle ayni olmahdir.

— Yiukseklik veya agirlik farkliliklari varsa yetkili ser-
vis merkezinizle iletisim kurun.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

A DIKKAT

Kisa devreler nedeniyle elektrikli ve elektronik bile-
senlerde hasar riski.

Endustriyel forklift calisirken akiinlin baglanmasi ve-
ya baglantisinin kesilmesi elektrikli veya elektronik
bilesenlere zarar verebilir.

— Kontak anahtarini her zaman kapatin.

Hazirlama

Endustriyel forklifti diiz bir zemine park
edin.

El frenini uygulayin.

Kontak anahtarini kapatin.

AKkU ust kapagini agin; bu ana bélimiin ba-
sindaki "Aku Ust kapaginin agilmasi ve ka-
patilmasi" baslkl bélime bakin.

— Aku kapagini agin.

— Disi akii konektoriiniin baglantisini kesin.
Akl kablolarini ve disi akii konektorind,
aki konturunun disina gtkamayacaklari se-
kilde aklnin lzerine yerlestirin.

— Akiu mandallarini, aki kaldirnldiginda man-
dallara takilmayacak sekilde agin. Kisa din-
gil agikligina sahip forkliftlerde bir adet aku
mandali, uzun dingil agikligina sahip forklift-
lerde ise iki adet akii mandali bulunur.

— Ak, acik terminallere veya konektérlere
sahipse bunlar kisa devreleri 6nlemek igin
kauguk bir paspasla kapatiimalidir.

— Kaldirma dislisinin uzunlugunu ving dikey
olarak akinun agirlik merkezinin izerinde
olacak sekilde ayarlayin.
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Akiiniin degistiriimesi ve tasinmasi

AkUniin gikariimasi

Yukin dismesinden kaynaklanan tehlike.

Kaldirma dislisinin ylk kapasitesi, akii ve tepsinin
toplam agirligi igin yeterli olmalidir.

— Endistriyel forkliftin isim etiketindeki maksimum
akl agirhgini okuyun.

— Maksimum aku agirligina karsilik gelen yik kapa-
sitesine sahip bir kaldirma dislisi kullanin.

— Kaldirma dislisinin kullanim talimatlarini okuyun
ve bunlara uyun.

— Kaldirma dislisini aki tepsisinin (1) dort kal- >
dirma halkasina takin. Vingle tasima icin
yalnizca kopri pargali (2) uygun boyutlu
kaldirma dislisi kullanin ve kaldirma dislisi-
nin uygun bir yuk kapasitesine sahip oldu-
gundan emin olun.

— Akuyu endustriyel forkliftle artik temas et-
meyene kadar kaldirin. Aklinlin kaldirma
dislisine diiz bir sekilde asildigindan emin
olun.

Tepsinin ezilmesini 6nlemek igin kaldirma dis-
lisi dikey olarak gekilmelidir.

A DIKKAT

Agir akii nedeniyle tehlike. 6210_003-012

Akiuniin yerlestirildigi ylizey, akiinin agirhgini tasiya-
bilmelidir.
— Akuyu dikkatli bir sekilde yere indirin.

— Akl yere indirildikten sonra kaldirma dislisi-
ni gikarin.

— Kaldirma ekipmanini akl hicrelerinin Gzeri-
ne yerlestirmeyin veya Uzerlerine dismesi-
ne izin vermeyin.

Akinin takilmasi
— Kaldirma dislisini yedek akuye takin.

— Ak, acik terminallere veya konektérlere
sahipse bunlar kisa devreleri dnlemek igin
kauguk bir paspasla kapatiimalidir.

— Kaldirma dislisinin uzunlugunu dikey olarak
akiinin agirlik merkezinin Gzerinde konum-
lanacak sekilde ayarlayin.
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Dahili sarj cihazinin yapilandiriimasi

— Kaldirma dislisini aku tepsisinin (1) dort kal-
dirma halkasina takin. Vingle tasima igin
yalnizca kopri pargali (2) uygun boyutlu
kaldirma dislisi kullanin ve kaldirma dislisi-
nin uygun bir ylk kapasitesine sahip oldu-
gundan emin olun.

— Akuyd, endustriyel forklifte garpmayacak
sekilde yeterince uzaga kaldirin.

— Aklyu aku bélmesinin tGzerinde dikkatlice
doéndirln ve daha sonra indirin.

— Ak, aki bélmesine glivenli bir sekilde yer-
lestiginde kaldirma dislisini serbest birakin
ve endustriyel forkliftten uzaga dogru don-
dardn.

— Disi akii konektoriind baglayin; "Sarjdan
sonra" baslikli bélime bakin.

— Akl mandallarini kapatin.

— Gerekirse aki terminallerindeki kauguk pas-
pasi ¢ikarin.

— Akl Ust kapagini kapatin; bu ana b&limiin
basindaki "aku Ust kapaginin agilmasi ve
kapatiimasi" baslikli kisma bakin.

Akl kapagini kapatin.

Dahili sarj cihazinin yapilandi-
rilmasi

Dahili sarj cihazi, kullanilan ak tipi igin ya-
pilandiriimalidir. Filo yéneticisi erisim yetkisi
(istege bagh donanim), filo yoneticisinin bunu
yapmasina olanak tanir.

@ NOT

Yapilandirma islemi, filo yoneticisi igin erisim
yetkisi gerektirir. Ayarlar mendisti yalnizca en-
dstriyel forklift hareketsiz haldeyken ve el
freni etkin durumdayken kullanilabilir. E1 freni
Zzamanindan once serbest birakilirsa ayariar
mendisti kapanir.

— El frenini gekin.
— = diigmesine basin.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.
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— « softkey'ine basin.

— Forklift ayarlarai softkey'ine & ba-
sin.

— Dahili sarj cihazi softkey'ine ba-
sin.

Dahili sarj cihazi menisi >

Asagidaki fonksiyonlar yapilandirilabilir veya
acllabilir:

* Sarj karakteristik egrisi

* Sarj baslatma saati

* Sarj akimini sinirlama

* Bakim sarj:1

Sarj karakteristik egrisi

— Karakteristik sarj karakte-
ristik softkey'ine basin.

Olasi karakteristik sarj egrileri goruntulenir. >

Turuncu etkinlestirme gubugu gegerli segimi
gorintuler.

— Secime karsilik gelen softkey'e basin.

Ekran bir 6nceki Dahili sarj cihazi
menuslne doner.
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Dahili sarj cihazinin yapilandiriimasi

Sarj baslatma saati

— Sarj baslatma saati softkey'ine ba-
sin.

Sarj baslatma saati menisl >

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak sarj
baslatma saatini girin.

— Kaydetmek igin =) digmesine basin.

— Sarj baslatma saatini etkinlestirmek igin
kaydirma diigmesine ¥ basin.

Ekran bir 6nceki Dahili sarj cihazi
menUsiine doner.

Sarj baslatma saati belirtimisse Sarj bas-
latma saati softkey'inin yaninda turuncu
bir etkinlestirme gubugu yanar.

Sarj soketi, belirtilen sarj baslatma saatinin di- >
sinda takildiysa sarj durumu gostergesi (2) gri
renkte yanar. Akl sarj olmuyor.

Belirtilen sarj baslatma saatine kadar kalan
siire (1) sol Ustte goériintiilenir. Gl softkey'i
dogrudan sarj etmeye baslamanizi saglar.

— Bunu yapmak igin (& softkey'ine (3) basin.

1 Sarj baslatma saati 6
2 7
3 | Sarj baslangic saatini girin| 8
@ -si ®-
5 = Kaydet @ = iptal 0
S Filo yoneticisi
1
\
|Ec?>‘l,7 hI X100h P52,3km
Cal
/
/
3

N TN
STILL



Dahili sarj cihazinin yapilandiriimasi

Simge [3) (3) olarak degisir. Softkey'in yanin- > 1
daki turuncu etkinlestirme gubugu yanar. \

Sarj durumu gostergesi (2) yesil renkte hare- |m 1,3h| 210,0h F:2,3km
ketli olarak yanar. Akl sarj edilir.

Kalan sarj suresi (1) sol Ustte goriintilenir.

Sarj akimini sinirlama

Sarj akimini sinirlama asagidaki kosullarda

gereklidir:

« Sirket ici ag yeterince gugcli olmadiginda

« Glg kaynagi birden fazla prizle saglandigin-
da

— Sarj akimini sinirlama softkey'ine
basin.

Sarj akimini sinirlama menisi >

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak sarj
akimini yiizde cinsinden (1) girin.

. . . 1 Sarj akimini sinirlama 6
Sarj akimi, giris penceresinin altinda am-

per (2) cinsinden gosterilir.

— Kaydetmek igin =] digmesine basin.

Maks. sebeke akimini
Ekran bir 6nceki Dahili sarj cihazi 3 girin 8
menusiine doner.

%
4 (8.16] 10A 9
@ = sil

5 = Kaydet
—

1 2

@ = iptal 0

Filo yéneticisi

Bakim sarjl

Endustriyel forklift uzun bir sure hareketsiz ka-
lirsa ve bakim sarji etkinse dahili sarj cihazi,
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STILL



Dahili sarj cihazinin yapilandiriimasi
akuniin sarj durumunu zaman zaman kontrol
eder ve gerekirse sarj eder.

— Bakim sarjai softkey'ine basin.

Bakim sarji etkinse softkey'in yanindaki turun-
cu etkinlestirme gubugu yanar.

— Bakim sarjini devre disI birakmak igin soft-
key'e tekrar basin.

Turuncu etkinlestirme gubugu soner.
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Ekran mesaijlari

Ekran mesajlari

Mesajlar

Endustriyel forklift Gzerindeki belirli durumlar,
gosterge-kullanim Gnitesinin ekraninda olayla
ilgili mesajlarin gérintiilenmesine neden olabi-
lir.

Burada calistirma ile ilgili mesajlar ile endis-
triyel forklift ile ilgili mesajlar bulunur. Galistir-
ma ile ilgili mesaj gorunirse gosterge-kullanim
Unitesi sizden islem yapmanizi ister. Endustri-
yel forklift ile ilgili mesaj, forklift kontrol Unitesi-
nin bir ariza algiladigi anlamina gelir.

Asagidaki tirde mesajlar, bagimsiz olarak ve-
ya birlikte géruntilenebilir:

« Bir grafik simgesi

* Mesagj

« Bir harften ve dort basamakli bir sayidan
olusan hata kodu

Art arda meydana gelen olaylar durumunda
ilgili mesajlar ekranda birbiri ardina gérintule-
nir.

Birkag saniye sonra ekran, en son gosterilen
ekran ile mesaj arasinda degisir.

Kullanim ile ilgili mesajlar

Gosterge-kullanim tnitesinde kullanim ile ilgili
mesaijlar gorunirse bir islem gerceklestiriimeli-

dir.
Ekranda gbsterilen Neden/eylem

Erisim yetkisi (varyant), endistriyel forkliftin kullanimi-
Oturum ac¢in @ ni engelliyor.

- Erisim yetkisini etkinlestirin.

Aku sarj durumu, endistriyel forkliftin kullaniimasi igin
Akl bos[@ cok dusuk.

- Akuyl sarj edin.

Aku sarj durumu duslk. Endustriyel forkliftteki glic
Akli: Acil durum modu [(TJ azalmistir.

- Aklyu sarj edin.

Kursun asitli akiinlin asit seviyesi cok dusik.

- Akiiniin asit seviyesini kontrol edin. Gerekirse diizel-
tin.

I y
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Ekran mesajlari

Ekranda gésterilen

Neden/eylem

Akl ¢ok sogduk [@

Lityum iyon aki ¢ok soguk.
- Endustriyel forklifti daha sicak bir ortama gétrn.

Akl kapagini kapatin[T]

Akl kapagr acik. Endustriyel forklift yalnizca diistk
hizda hareket eder.
- Aku kapagini kapatin.

Akl kapagi sensdrt kontrold
gerekli [

AkU kapisi sensori, aki kapisinin kapandigini algila-
maz.

- Aku kapisinin tizerindeki kilidin etkin oldugundan
emin olun.

Mesaj goriintilenmeye devam ederse litfen yetkili
servis merkezi ile iletisime gegcin.

Fren pedalini serbest bira-
kin [}

istenen eylem yalnizca fren pedali serbest birakildik-
tan sonra gergeklestirilebilir.
- Fren pedalini serbest birakin.

Veri aktarimi gerekli !

Endustriyel forkliftte bu varyant varsa veri iletimi ger-
ceklestiriimelidir.
- llgili talimatlara bakin.

Ariza tespiti modu etkin A

Bu mesaj, yetkili servis merkezi igindir. Normal galis-
ma halindeyken goérintilenmez.

Gelistirme modu etkin A

Bu mesaj, yetkili servis merkezi igindir. Normal galis-
ma halindeyken goérintllenmez.

Slris tahriki kapali !

Bu mesaj, asiri 1Isinma gibi mesajlardan sonra goru-
nir. Forklift sirilemez.

- Mesaj kaybolana kadar bekleyin. Gerekirse endus-
triyel forklifti kapatip tekrar agin.

- Mesaj goriintiilenmeye devam ederse litfen yetkili
servis merkezi ile iletisime gegcin.

Stirtici koltuduna oturun

Endustriyel forklift bir stiriict koltugu kontak salteriyle
donatiimistir. Strlicii koltugu bossa strlsler devre di-
st birakilr.

- SiirGict koltuguna oturun.

Erisim sistemi nedeniyle
ara¢ durdurma @

Erisim yetkisi (varyant), endistriyel forkliftin kullanimi-
ni engelliyor. Bu, yanls bir kod girmekten kaynakla-
nabilir veya filo yoneticinin erisimi nedeniyle olusabilir.
- Erisim yetkisini etkinlestirin.

El frenini c¢ekin ©

Endustriyel forklift kontrol Unitesi, gaz pedali galistiril-
madan 6nce bir hareket algilarsa bu mesaj gérunur.
- El frenini gekin.

El frenini serbest bira-

kin @

istenen eylem yalnizca el freni serbest birakildiktan
sonra gerceklestirilebilir.
- Fren pedalini serbest birakin.

Forklifti uzaklasmaya karsi
emniyete alin

Bir ariza nedeniyle el freni gekilemedi ve forklift kon-
trol Unitesi struiclnuin strticu koltugundan ayrildigini
algiladi.
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Ekran mesajlari

Ekranda gésterilen

Neden/eylem

El freninin kontrol edilme-
si A

Forklift kontrol Unitesi, elektrikli el freninin frenleme
glicunun azaldigini algilar.

- Yuvarlanmamasi igin endustriyel forklifti takozlarla
sabitleyin.

- Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

El frenini dagme Uzerinden
cekin @

Elektrikli el freni otomatik olarak ¢ekilmez.
- Digmeye basarak el frenini gekin.

El freni: Bakim gerekli N\

Forklift kontrol Ginitesi, elektrikli el freninin servis ge-
rektirdigini algilar.

- Yuvarlanmamasi igin endustriyel forklifti takozlarla
sabitleyin.

- Yetkili servis merkeziyle iletisime gecin.

Kabin kapisini veya kemeri
kapatin !

Emniyet kemeri (varyant) bagl degil ve kabin kapisi
(istege bagl donanim) kapatiimamissa siris hizi 4
km/saat ile sinirlandirilir ve bu mesaj gorindr.

- Kabin kapisini kapatin veya emniyet kemerini bagla-
yin.

Kabin kapisinin kapatilma-
!
s1 !

Endustriyel forklift hareket halindeyken kabin kapisi
acilirsa, 4 km/sa hiza gelecek sekilde otomatik olarak
fren yapar.

- Kabin kapisini kapatin.

Konfiglirasyon: LUtfen bekle-
yin (®

Bu mesaj, yetkili servis merkezi igindir. Normal ¢alis-
ma halindeyken goériintilenmez.

Génderilmeyen verilerin
lzerine yazilir !

Endustriyel forkliftte bu varyant varsa veri iletimi ger-
ceklestirilmelidir.
- ilgili talimatlara bakin.

Acil kapatma etkin !

Kontak anahtari agildiginda ve acil durdurma salteri
basili durumdayken bir kullanim cihazi ¢alistirildigin-
da bu mesaj gériinir. istenen eylem yalnizca acil
durdurma salterinin kilidi agildiktan sonra gergeklesti-
rilebilir.

- Acil kapatma salterinin kilidini agin.

Acil durumda kullanim !

Bu mesaj, endustriyel forkliftte, rnegin disuk aki
sarj durumu nedeniyle glii¢ azalmasi yasanirsa goriin-
tilenir.

- Bir dnceki mesaja bakin.

Strts yoént kumanda kolu ile
acil durum yénlendirme A

Forklift kontrol Gnitesi, slrls fonksiyonlarini etkileyen
bir ariza algilamissa acil galistirma etkinlestirilebilir.

- YOon segme kumanda kolunu istenen yéne gore
ayarlayin.

- Endustriyel forklifti glivenli bir alana surtin. Forklifti
guvenli bir sekilde park edin.

- Yetkili servis merkeziyle iletisime gegin.

Parametre kalibrasyonu ®

Bu mesaj, yetkili servis merkezi igindir. Normal ¢alis-
ma halindeyken goériintilenmez.
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Ekranda gosterilen Neden/eylem

Ornegin endiistriyel forklift emniyet sistemi olarak bra-
ket ile donatiimissa (varyant) gaz pedali etkinlestirildi-
Emniyet sistemini kapatin @ |ginde bu mesaj gériinir. Endistriyel forklift hareket
etmez.

- Emniyet sistemini kapatin.

Ornegin kaza durumunda forklift kontrol Gnitesi, gok
Darbe olayi algilandi ! siratli bir hizianma veya yavaslama algilarsa bu me-
saj gorundr.

Bakim araligina ulasildiginda bu mesaj gérindr.

- Yetkili servis merkeziyle iletisime gecin.

Bu mesaj, yetkili servis merkezi igindir. Normal galis-
ma halindeyken goérintllenmez.

Emniyet kemeri (varyant) bagl degilse surls hizi 4
Emniyet kemerini kapatin & |km/saatile sinirlandirilir ve bu mesaj gériiniir.

- Emniyet kemerini takin.

Forklift kontrol initesi aklide asir sicaklik durumu al-
Asiri 1sinma: Akt [ gilarsa bu mesaj gérindr.

- Endustriyel forklifti sogumaya birakin.

Bu mesaj, yetkili servis merkezi igindir. Normal galis-
ma halindeyken goérintllenmez.

Silecek suyu seviyesi ¢ok diisiik oldugunda bu mesaj
gorundr.

- Yikama sivisi deposunu ortam sicakligina uygun
yikama sivisi ile doldurun.

Ekran mesajlari

Servis gerekli N\

Servis modu etkin A

Fabrika modu etkin A

Silecek suyunu doldurun <&

Erisimin stiresi doldu !

Erisim reddedildi !

Erisimin < 1 ay ig¢inde stre-
si dolacak !

Erisimin < 1 gln ig¢inde sU-

resi dolacak ! Endustriyel forkliftte bu istege bagh donanim mevcut-

——— — sa bu mesaj gorinebilir.
Erisimin < 1 hafta icinde - ilgili talimatlara bakin.

sliresi dolacak !

Erisimin < 2 gin ig¢inde sU-
resi dolacak !

Erisimin < 3 gln ig¢inde su-
resi dolacak !

Endiistriyel forklift ile ilgili mesajlar

Gosterge-kullanim Unitesinde kodlu mesajlar
goriindrse forklift kontrol Unitesi bir ariza al-
gilamis demektir. Mesajin nedeni diizeltilene
kadar kodlu mesaj, mesajlar listesinde sakla-
nir. Kaydedilen mesajlara "mesaj listesi" lize-
rinden erisilebilir.
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— "Aciklama/olasi ¢6ziim" bolimiinde belirti-
len ¢6ziime gore arizayi ele alin.

— Endustriyel forklifti kapatip tekrar agin.

— Mesaj yine de gorinirse lltfen yetkili servis
merkezi ile iletisime gegin.

Ekran mesajlari

Mesajlar, kodlarina gore azalan bir siralama ile siralanir:

Kod Ekranda gésterilen Tamimlama/olasi ¢dziim
A2305 |Ariza: Kontrol tnitesi A\ |Kontrol tinitesinde genel ariza
A2899 |ifzleme A islem izlemede genel ariza
- Koltuk salteri agiimaz
A3027 |Ariza: Koltuk salteri d - Surlict koltugundan kalkin ve yeniden oturun.
A3035 |Ariza: Fren hidroligi @ |Fren hidroligi salteri
Kaldirma ylksekligi sen-
A3143 |s6rtint ve reflektdrl kon- |Kaldirma yiksekligi sensori 6lgim hatasi
trol edin A\
Cekici katari: Cekici katarindaki bir veya daha
fazla rémorkun hidrolik veya elektrik baglantisi
A3311 |Izleme A dogru sekilde yapilmadi.
- Cekici katarindaki romorklarin hidrolik veya
elektrik baglantilarini kontrol edin.
Sarj soketini tekrar ta- Sarj J(onektoru a!gllanlrken hatia olustu .
A5934 - Baglanti montaj grubunun baglantisini kesin
kin /& . .
ve yeniden baglayin.
. Lityum akiide asiri iIsinma
A5961 |Asiri isinma: Akid[D - Endustriyel forklifti kapatip sogumaya birakin.
Lityum akiide diisuk sicaklik
A5962 |Akl cok soguk (1] - Endustriyel forklifti daha sicak bir ortama géti-
rin.
A5986 |Ariza: Kontrol tinitesi A |Genel akii akimi dlgiimii
A5993 2fl£a: Dahili sarj ciha- Dabhili sarj cihazinda genel ariza
A6502 |Asiri isinma: E1 freni (O |Elektrikli el freni, asir isinma durumu algilar
A6510 |Ariza: El freni @ Elektrikli el freni, ciddi ariza bir ariza algiladi
A6511 |Ariza: El freni © Fren serbest birakilamaz
A6512 |Ariza: El freni @ Fren uygulanamaz
Hicbiri |Ariza A Genel ariza
y 4
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Temizleme

Temizleme

Endustriyel forkliftin temizlenme-

S
Endustriyel forkliftten dlisme nedeniyle
yaralanma tehlikesi!

Endustriyel forklifte tirmanirken sikisma
veya kayip disme tehlikesi vardir. En-
dustriyel forklift Gzerindeki daha yiiksek
noktalara erismek igin uygun donanim
kullanin.

— Endustriyel forklifte tirmanmak igin
yalnizca tzerinde bulunan basamak-
lari kullanin.

— Erisilemeyen noktalara ulasmak icin
merdiven ya da platform gibi dona-
nimlar kullanin.

Yanici temizlik malzemeleri nedeniyle
yangin tehlikesi vardir!

Yanici temizlik malzemeleri sicak bile-
senlerden alev alabilir.

— Yanici temizlik malzemeleri kullanma-
yin.

A DIKKAT

Yanici malzemeler nedeniyle yangin teh-
likesi vardir!

Kalintilar ve kati maddeler, tahrik Gnite-
leri gibi sicak bilesenlerden alev alabilir.

— Kalintilari ve kati maddeleri temizle-
yin.

A DIKKAT

Baglantiy! keserken erkek akii konektoriinin hasar
gorme riski!

YUk altinda kontak anahtari agik durumdayken erkek
akli konektoriiniin baglantisi kesilirse bir ark olusur.
Ark, kontaklara hasar verebilir ve kontaklarin kulla-
nim émriint énemli élglide kisaltabilir.

— Kontak anahtarini kapatin.

— Erkek akii konektorl baglantisini sadece kontak
anahtari kapaliyken kesin.
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A DIKKAT

Elektrik sistemine su girerse kisa devre riski s6z ko-
nusudur!

— Asagidaki adimlari harfiyen uygulayin.

A DIKKAT

Asiri basingli su veya gok sicak su ve buhar, endis-
triyel forkliftin bilesenlerine hasar verebilir!

— Asagidaki adimlari harfiyen uygulayin.

A DIKKAT

Asindirici temizlik malzemeleri, bilesen yuzeylerine
zarar verebilir!

Plastikler igin uygun olmayan asindirici temizlik mal-
zemelerinin kullaniimasi, plastik pargalarin ¢éziilme-
sine veya kirilgan hale gelmesine neden olabilir.
Gosterge-kullanim tinitesi ekrani bulaniklasabilir.

Asagidaki adimlari harfiyen uygulayin.

— Endustriyel forklifti glivenli bir bigimde park
edin.

— Kontak anahtarini kapatin.
— Erkek aku konektorlinin baglantisini kesin.

— Elektrik motorlarina ve diger elektrikli parca-
lara veya bunlarin kapaklarina dogrudan su
puskirtmeyin.

— Yalnizca maksimum 50 bar ¢ikis guicline
sahip yuksek basingli temizleyicileri maksi-
mum 85°C'de kullanin.

— Ylksek basingli temizleyici kullaniliyorsa
puskurtme ucu ile temizlenen nesne arasin-
da en az 20 cm mesafe oldugundan emin
olun.

— Basingl temizleyiciyi dogrudan etiketlerin
veya uyarilarin (izerine tutmayin.

— Sicak bilesenlerin yakinindaki tim yabanci
madde kalintilarini ve birikintilerini temizle-

yin.

— Temizlik igin sadece yanici olmayan sivilar
kullanin.

— Temizlik malzemelerinin kullaniimasi hak-
kindaki Uretici talimatlarina uyun.

Temizleme
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— Plastikleri sadece plastikler igin tasarlanmis
temizlik malzemeleriyle temizleyin.

Temizleme

— Endustriyel forkliftin dis kismini suyla ve
suda gOzulebilen temizlik malzemeleriyle te-
mizleyin. Su jeti, siinger veya bezle temiz-
lenmesi dnerilir.

— Tum erigilebilen alanlari temizleyin.

— Yaglama isleminden énce yaglama yagi
agizlarinin yani sira yag doldurma agizlari
ve yag doldurma agizlarinin etrafindaki ala-
ni da temizleyin.

Elektrik sisteminin temizlenmesi

Rezidlel kapasitesine baglh elektrik carpmasi tehlike-

si!

— Elektrik sistemine kesinlikle ¢iplak elle dokunma-
yin.

A DIKKAT

Elektrik sistemi pargalarinin su ile temiz-
lenmesi, elektrik sistemine zarar verebi-
lir.

Elektrik sistemi pargalarinin su ile temiz-
lenmesi yasaktir!

— Kapaklari vb. ¢gikarmayin.

— "Endustriyel forkliftin temizlenmesi"
bélimundeki talimatlara gére yalnizca
kuru temizleme materyalleri kullanin.

A DIKKAT

Basingli hava nedeniyle olasi bilesen hasari.
— Bilesenler basingli havayla temizlenirse hava ba-
sincl maksimum 0,15 bar olmalidir.

Bu, sivilarin veya kiiglk kati maddelerin bilesenlerin
icindeki yuvalardan veya agikliklardan zorla gegiril-
mesini ve hasara neden olmasini 6nler.

Elektrik sisteminin bilesenleri karsi agirhigin
metal sac kapaginin vb. altina takilir.

— Elektrik sisteminin pargalarini metal icerme-
yen bir firga ile temizleyin ve disiik basingl
havayla tozunu alin.
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Camlarin temizlenmesi

Camlar daima temiz ve buzsuz olmalidir. Bu
iyi bir gértinirliik elde etmenin tek yoludur.

Temizleme

A DIKKAT

Arka cam isiticisinin (ig) veya 6n cam isiticisinin
(varyant) 1sitma bobinlerine hasar vermeyin.

— On cami ve arka cami gok dikkatli bir sekilde te-
mizleyin. Keskin nesneler kullanmayin!

— Camlari yumusak bir bez ve piyasada bulu-
nan bir cam temizleyiciyle temizleyin.

Temizlik sonrasi
A DIKKAT

Kisa devre riski!

Erkek aki konektdriine ve soket baglantisina nem
veya kir girmesi elektriksel kisa devreye neden olabi-
lir.

— Erkek aki konektérini ve soket baglanti pargasi-
ni baglamadan énce kurutmak igin basingli hava
kullanin.

— Erkek aki konektériiniin ve soket baglanti parga-
sinin igine sikismis olabilecek yabanci maddeleri
¢ikarmak icin basingli hava kullanin.

— Endustriyel forklifti dikkatlice (6r. basingli
hava ile) kurutun.
— Mafsallari ve aktuatérleri yaglayin.

— Endustriyel forklifti yaglayin. "Bakim" baslik-
Il bélimde bulunan "Yaglama plani" baslikl
bélime bakin.

@ NOT

Endl(istriyel forklift ne kadar stk temizlenirse o
kadar sik yaglanmalidir.
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Enddistriyel forkliftin tagsinmasi

Endustriyel forkliftin taginmasi

Toplam gergek agirhigin belirlen-
mesi

Tasima aracinin asiri yiiklenmesi nedeniyle hasar
riski!

Endustriyel forklift bir tasima aracina gikarilacaksa
tasima aracinin, rampalarin veya ylkleme koprileri-
nin ylk kapasitesi, aracin toplam gergek agirigindan
fazla olmalidir. Bilesenler, asiri yikleme nedeniyle
kalici olarak deforme olabilir veya hasar gorebilir. En
kotu durumda endustriyel forklift kaza yapabilir.

— Endustriyel forkliftin toplam gercek agirligini belir-
leyin.

— Endustriyel forklifti yalnizca tasima aracinin, ram-
palarin ve yikleme koprilerinin birlestiriimis yik
kapasitesi, endustriyel forkliftin toplam gergek
agirhgindan fazlaysa yukleyin.

— Endustriyel forkliftin isim etiketindeki ayri
agirliklari okuyun ve bunlari endistriyel
forkliftin toplam agirhigina ekleyin:

Net agirlik (1)

izin verilen maksimum aki agirhgi (2)
Surtict agirhgr icin 100 kg tolerans
Toplam gergek agirlik

>

Type-Modele-Typ / Serial no.-No. de série-Serien-Nr. / year-année-Baujahr

£ T

Unladen mass
Capecné nomlnsle kg| Masse 2 vide
Nenn-Tragfahigkeit

-2
=71l
_

Battery voltage
Tension batterie
Batteriespannung

!

Pulssanoe mulr nu
Nenn-Antriebsleist.

* see Operating 7
Voir Mods demplol
@ siehe Betriebsanleitung

!
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Endiistriyel forkliftin tagsinmasi

Endustriyel forkliftin nakliye i¢in
sabitlenmesi

A UYARI

Endiistriyel forklift gevseyebilir

— Kayislari yalnizca burada belirtilen kaldirma nok-
talarina takin.

— Yalnizca yeterli gekme kapasitesine sahip kayislar
kullanin.

— Yalnizca yeterli germe kuvvetine sahip kayislar
kullanin.

Tasima hazirhdi

— Kontak anahtarinin kapali oldugundan emin
olun.

— Erkek akii konektérinin baglantisini kesin.

Baglama

Endustriyel forklifti her iki taraftan ve forkliftin
on ve arka tarafinin gevresinden gecen ger-
ginlik kayislariyla baglayin. Gerginlik kayislari-
nin uglarini tasima aracindaki baglama nokta-
larina takin.

Forkliftin 6n tarafinin baglanmasi:

— Gerginlik kayislarini, yandaki semada gos-
terildigi gibi forkliftin 6n tarafindan gegirin.

— Gerginlik kayislarini sag ve sol tarafta arka- >
ya dogru yonlendirin ve tasima aracinda be-
litilen baglama noktalarina sabitleyin.

— Gerginlik kayislarinin gévde kenarlari tize-
rinde yonlendirildigi yerlerde bu alanlari
kaucuk paspaslar gibi korumayla destekle-

yin.
Forkliftin arka tarafinin baglanmasi:

——
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Enddistriyel forkliftin tagsinmasi

— Gerginlik kayislarini, yandaki semada gos-
terildigi gibi forkliftin arka tarafindan gegirin.

— Gerginlik kayislarini sag ve sol tarafta 6ne
dogru yonlendirin ve tasima aracinda belirti-
len baglama noktalarina sabitleyin.

— Gerginlik kayislarinin gévde kenarlar (ize-
rinde ydnlendirildigi yerlerde bu alanlar
kauguk paspaslar gibi korumayla destekle-

yin.

Endustriyel forkliftin vingle yuk-
lenmesi

@ NOT

Vingle yiikleme yalnizca ilk hizmete alma isle-
minde endlistriyel forkliftin tasinmasina yone-
liktir. Sik sik vingle ylikleme gerektiren ¢alisma
kosullari igin yetkili servis merkezine danisin.

Endustriyel forkliftler yalnizca uygun kablo de-
metleri ve vingler konusunda yeterli deneyimi
olan kisiler tarafindan vingle yiiklenebilir.

A UYARI

Asili yiikler nedeniyle 6liim tehlikesi vardir!

— Asla vingte asili endustriyel forkliftin altindaki ala-
na girmeyin.

A UYARI

Kayislarin kopmasi durumunda hayati risk vardir!

Kayislara keskin kenarlar hasar verebilir.
— Kayislari keskin kenarlardan koruyun.

— Kayislar, en az endustriyel forkliftin agirligina esit
bir ylik kapasitesiyle tasarlanmis olmalidir. Kayis-
lar en az 4 t'lik tek bir yik icin onaylanmalidir

— Yalnizca yeterli yik kapasitesine sahip kayislar
kullanin.

>
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Calisma

Endiistriyel forkliftin tagsinmasi

A UYARI

Endiistriyel forkliftten diisme sonucu 6limciil yara-
lanma tehlikesi!

— Endustriyel forklift asla cekme baglantisinda ving-
le ylklenmemelidir.

— Vingle yiikleme i¢in yalnizca asagida agiklanan
kayislarin kaldirma noktalarini kullanin.

Kayislar yanhs takildiginda bilesen hasar gorebilir!

Kablo demetlerinin neden oldugu basing, endustriyel
forklift kaldirildiginda ek pargalara hasar verebilir ve-
ya bunlari tahrip edebilir.

— Kablo demetlerini sabitleyerek hicbir ek parcaya
temas etmemelerini saglayin.

Kablo demetleri, endstriyel forklift izerindeki boya-
ya zarar verebilir!

Kayislar endUstriyel forklift ylizeyine stirtiinlip baski
yaparak boyaya hasar verebilir. Ozellikle halatlar ve-
ya zincir gibi keskin kenarli ve sert kayislar yuzeye
hasar verir.

— Gerektiginde kenar koruyucular veya benzer ko-
ruyucu cihazlarla birlikte kaldirma askilari gibi ku-
mas kayislari kullanin.

Kayis gereksinimleri

» Kayislar en az 4 t'lik tek bir yuk icin onay-
lanmalidir. Endustriyel forkliftin hasar gor-
mesini 6nlemek icin mimkiin oldugunda ku-
mas kayislar kullanin.

Vingle yiikleme igleminin hazirlanmasi
ve gerceklestiriimesi

@ NOT

Vingle yikleme ile ilgili ulusal diizenlemelere
uyun!

— Akuyu cikarin. "Akinin degistirilmesi ve ta-
sinmasi" baslikli bolime bakin.

— Sdriict kabinindeki tiim gevsek nesneleri
kaldirin.

— Kabin kapilarini glivenli sekilde kapatin.

I y
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Calisma
Enddistriyel forkliftin tagsinmasi
— AKku ust kapaginin ve gerekirse aki kapagi-

nin guvenli bir sekilde kapatildigindan emin
olun.

— Varsa 6n teker yuvalarinda yanip sénen
lambalari gikarin.

— Kaldirma kancasini (1) 6n tekerin izerin- >
den, surtci kabininin altindan ve sasinin
lizerinden endstriyel forklift yoluyla diger
on tekere gegirin.

— Kopuk paspaslar (2) gibi bir koruma kulla-
narak kaldirma kancasini (1) keskin kenar-
lardan koruyun.

— Her iki arka tekerlekte, kaldirma kancalar- >
nin (3) askilarini tekerlek tarafindaki tahrik
milinin tam ¢evresi boyunca yonlendirin.

— Kopuk paspaslar (4) gibi bir koruma kulla-
narak kaldirma kancalarini (3) keskin kenar-
lardan koruyun. 4
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Endiistriyel forkliftin tagsinmasi

— Kaldirma kancalarinin her iki ucunu ving >
kancasina sabitleyin. Ek pargalar tzerinde-
ki kaldirma kancalarinin gapraz gerilmesini
onlemek igin ving kancasi, endustriyel fork-
litin yukleme alaninin en az 2,70 m Gzerin-
de olmalidir.

— Endustriyel forklifti vingle yukleyin.
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Hizmet disi birakma

Hizmet disi birakma

Endiistriyel forklifti hizmet disi
birakma

Endustriyel forklift iki aydan daha fazla hizmet
disi kalacaksa iyi havalandirilan, buzlanma ol-
mayan, temiz ve kuru bir yere park edilmelidir.
Bu islem sirasinda asagidakiler dikkate alin-
malidir:

Endustriyel forklifti hizmet disi birakma-
dan énce eylem plani

— Endustriyel forklifti iyice temizleyin.

— Direksiyon hidrolik yaginin dolum seviyesini
kontrol edin ve gerekirse doldurun.

— Aklyid tam sarj edin.

— AkUnin saklanmasinda aki ureticisinin tali-
matlarini izleyin.

— Boyasiz tim mekanik pargalarin Gizerine in-
ce bir yag ya da yaglayici gres tabakasi
surdn.

— Endustriyel forklifti yaglayin.

— Aciktaki tim elektrik kontaklarina uygun bir
kontak spreyi uygulayin.

— Isiticinin (varsa) yakit deposunu doldurun.

— Endustriyel forklifti tozdan korumak igin pa-
muklu bir értiiyle ortin.

@ NOT

Yogusma suyu olusumuna neden olacagindan
dolayr endlistriyel forklifti rtmek igin polietilen
Ortii kullanmayin.

Enddistriyel forkliftin yeniden hizmete
alinmasi

— Endustriyel forklifti iyice temizleyin.
— Endustriyel forklifti yaglayin.

— AkiUnin yeniden hizmete alinmasi igin aku
Ureticisinin talimatlarini izleyin.

N TN
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— Hidrolik yaginda yogusma suyu olup olma-
digini kontrol edin ve gerekiyorsa yagi de-
gistirin.

Hizmet disi birakma

— Hizmete alma islemine yénelik ¢alismalari-
nin aynilarini yapin.

— Isitici yakit deposunda yogusma suyu olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse yakiti
degistirin.

— Endustriyel forklifti galistirin.

Endustriyel forklift alti aydan fazla hizmet disi
birakilacaksa ek eylem plani igin yetkili servis
merkezinizle iletisim kurun.

Endustriyel forkliftin hurdaya ¢i-
kariimasi

Bu galismanin onayl bir demontaj uzmani ta-
rafindan yapilmasini dneririz. Ancak, isi ken-
diniz yapmak isterseniz asagidakilere dikkat

edin:

— Endustriyel forklifti mimkiin oldugunca fazla
ayri parca halinde sokiin ve geri donlisiim
icin malzemeye gore ayirin.

— Hidrolik yagi veya akiiler gibi zehirli madde-
lerin imhasina iliskin yasal diizenlemelere
uyun.

— Eski akilerin imhasi icin aki Ureticisinin tali-
matlarina uyun.

@ NOT

End(istriyel forklift parcalarinin sékiilmesi ve
imhasi éncesinde, sirasinaa ve sonrasinda
yasal diizenlemelerin herhangi bir sekilde ihlal
edilmesinden isletmeci sirket sorumludur.
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Hizmet disi birakma
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Bakim



Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Bakima iliskin giivenlik diizenlemeleri

Kaldirma ve krikoyla kaldirma

A UYARI

Endiistriyel forklift devrildiginde 6lim riski vardir!

Diizgiin bir sekilde kaldirimadigi ve krikoyla kaldiril-
madid: takdirde, endustriyel forklift devrilerek disebi-
lir. Yalnizca bu endiistriyel forklift icin atélye kilavu-
zunda belirtilen vinglere izin verilir ve yalnizca bu
vingler gerekli guivenlik ve yik kapasitesi igin test
edilmistir.

— Endustriyel forklifti yalnizca yetkili servis merkezi-
ne krikoyla kaldirtin.

— Endistriyel forklifti yalnizca atélye kilavuzunda
belirtilen noktalardan krikoyla kaldirin.

Endustriyel forklift, gesitli bakim galismalari si-
rasinda yukseltilmeli ve krikoyla kaldiriimahdir.
Yetkili servis merkezi bakim ¢alismasi hakkin-
da bilgilendirilmelidir. Endustriyel forkliftin ve il-
gili vinglerin gtivenli kullanimi, endustriyel fork-
liftin atélye kilavuzunda agiklanmistir.
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Genel bakim bilgileri

Genel bakim bilgileri

Personelde aranan nitelikler

Yalnizca kalifiye ve yetkili personelin bakim
¢alismasi yapmasina izin verilir. Dizenli gu-
venlik kontrolleri ve olagan disi olaylardan
sonraki kontroller yetkili bir kisi tarafindan ya-
piimahdir. Yetkili kisinin yapacagi degerlendir-
me ve durum tespiti, calisma kosullarindan

ve ekonomik kosullardan etkilenmemeli ve gu-
venlige dayali bir bakis acisiyla gergeklestiril-
melidir. Yetkili kisi, endustriyel forkliftin duru-
munu ve koruyucu cihazlarin etkinligini teknik
kurallara ve endustriyel forklift testi ilkelerine
gore degerlendirebilmek icin yeterli bilgi ve de-
neyime sahip olmalidir.

Akl bakim personeli

Akulerin sarj, bakim ve degistirme islemleri
yalnizca uygun egitimleri almis personel tara-
findan aku, sarj cihazi ya da endustriyel forklift
Ureticileri tarafindan saglanan talimatlara uy-
gun sekilde gerceklestiriimelidir.

— Akiunin ve aku sarj cihazinin kullanim tali-
matlarina uyun.

Ozel yetkinlikler gerektirmeyen bakim
calismalari

Hidrolik yagi seviyesinin kontrol ediimesi gibi
basit bakim islemleri, egitimsiz personel tara-
findan gerceklestirilebilir. Bu tur calismalarin
yapilmasi igin yetkili bir kisinin niteliklerine ge-
rek yoktur. Gergeklestirilmesi gereken gorev-
ler, "Calismaya hazir olma durumunun korun-
masi" adl bélimde agiklanmistir.

Bakim islemlerine iligkin bilgiler

Bu bélim, endustriyel forkliftinizin bakiminin
ne zaman yapilmasi gerektigini belirlemek igin
gerekli olan tum bilgileri icerir. Bakim galisma-
sini zaman sayacina uygun olarak sure sinir-
lari dahilinde ve asagdidaki bakim kontrol liste-
lerini kullanarak gergeklestirin. Bu, endustriyel
forkliftin kullanima hazir olmasini saglar ve op-
timum performans ile hizmet 6mr{ sunar. Ayri-
ca, tim garanti talepleri igin bir 6n kosuldur.

I y
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Genel bakim bilgileri

Bakim siiresi

Bakim gerekiyorsa ekranda Servis ge-
rekli \ mesaji gorindr.

— Yetkili servis merkezinin endustriyel forklift-
te bakim galismasi yapmasini saglayin.

— Bakim kontrol listeleri, zamani gelen bakim
calismalarini belirtir.

Araliklar, standart kullanim igin tanimlanmis-
tir. isletmeci sirkete danisilarak ve endiistriyel
forkliftin uygulama kosullarina bagh olarak da-
ha kisa bakim araliklari tanimlanabilir.

Asagidaki faktorler igin daha kisa bakim ara-

liklari gerekebilir:

« Kirli, bozuk satihl yollar

* Tozlu veya tuzlu hava

» Havadaki yiiksek nem seviyeleri

» Cok yiksek veya ¢ok disuk ortam sicaklik-
lari ve asiri sicaklik degisimi

» Yuksek is dongusu olan ¢ok vardiyal ¢alis-
ma

» Endustriyel forklift veya bagimsiz bilesenler
i¢in 6zel ulusal diizenlemeler

Servis meniisii

Endustriyel forkliftin bakim gerektirdigi tarihi
Servis menisunde saklanir.

@ NOT

Ayarlar mentisti yalnizca enddistriyel forklift
hareketsiz haldeyken ve el freni etkin durum-
dayken kullanilabilir. E/ freni zamanindan on-
ce serbest birakilirsa ayarlar mendisii kapanir.
Erisim, filo yoneticisi tarafindan yalnizca paro-
la girildiginde saglanir.

Endustriyel forklifti durdurun.
— Elfrenini gekin.

— = digmesine basin.

— & softkey'ine basin.

ik men( seviyesi goriintiilenir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis \ softkey'ine basin.

N TN
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Ekranda "Servis menusu" agilir.

Genel bakim bilgileri

— Bakim araligai yazilim tusuna basin.

Bu men(, bir sonraki planlanmis bakim ara-
ligina veya bir sonraki bakim randevusunun
son tarihine kadar kalan isletim saatlerini gés-
terir.

Bir sonraki bakim tarihi filo yoneticisi tarafin-
dan ayarlanabilir. Bir sonraki "Bakim ve gu-
venlik kontrolleri igin bir sonraki tarih sayacinin
ayarlanmasi" bélimine bakin.

@ NOT

Bakim araligi durum satirinda da yapilandirila-
bilir.

Bakim islemlerine iligkin bilgiler

Bu bélim, forklifte ne zaman bakim yapilma-
siI gerektigini belirlemek icin gerekli olan tim
bilgileri icerir. Bakim galismasini zaman saya-
cina uygun olarak sure sinirlari dahilinde ve
asagidaki bakim kontrol listelerini kullanarak
gerceklestirin. Bu, forkliftin kullanima hazir ol-
masini saglar ve optimum performans ve hiz-
met 6mru sunar. Ayrica, tim garanti talepleri
icin bir 6n kosuldur.

Bakim stiresi

Bakim gerekiyorsa ekranda Servis ge-
rekli \ mesaj gorinir.

— Yetkili servis merkezinin forkliftte bakim ¢a-
lismasi yapmasini saglayin.

— Bakim kontrol listeleri, zamani gelen bakim
calismalarini belirtir.

Araliklar, standart kullanim igin tanimlanmustir.
isletmeci sirkete danisilarak ve forkliftin uygu-
lama kosullarina bagli olarak daha kisa bakim
araliklari tanimlanabilir.

Asagidaki faktorler icin daha kisa bakim ara-
liklari gerekebilir:

« Kirli, bozuk satihl yollar
» Tozlu veya tuzlu hava
» Havadaki ylksek nem seviyeleri

» Cok yuksek veya ¢ok diisuk ortam sicaklik-
lari ve asin sicaklik degisimi

I y
STILL



Genel bakim bilgileri
» Yuksek is dongusu olan ¢ok vardiyal ¢alis-
ma

« Forklift veya badimsiz bilesenler igin 6zel
ulusal diizenlemeler

Servis meniisi

Forkliftin bakim gerektirme tarihi Servis meni-
slinde saklanir.

@ NOT

Ayarlar mendistine yalnizca forklift hareketsiz

haldeyken ve el freni etkin durumdayken erisi-
lebilir. El freni zamanindan énce serbest bira-
kilirsa ayarlar mendisd kapanir. Erisim, filo yo-
neticisi tarafindan yalnizca parola girildiginde

saglanir.

— Forklifti durdurun.

— El frenini gekin.

— = diigmesine basin.

— & softkey'ine basin.

ik men(i seviyesi gériintiilenir.

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

— Servis \ softkey'ine basin.
Ekranda "Servis meniisi" aglilir.
— Bakim araligi yazilim tusuna basin.

Bu men(i, bir sonraki planlanmis bakim ara-
ligina veya bir sonraki bakim randevusunun
son tarihine kadar kalan isletim saatlerini gos-
terir.

Bir sonraki bakim tarihi filo yoneticisi tarafin-
dan ayarlanabilir. Bir sonraki "Bakim ve gu-
venlik kontrolleri igin bir sonraki tarih sayacinin
ayarlanmasi" bélimune bakin.

@ NOT

Bakim araligi durum satirinda da yapilandirila-
bilir.
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Bakim ve giivenlik kontrolleri igin
bitis tarihi sayacinin ayarlanmasi

Fabrika tesliminden sonra gosterge-kullanm >
Unitesi, 1000 saat ve 3000 saatlik standart ba-
kim araliklari dolana kadar suriicliye galisma
saati sayisini gosterir. Ekran ayrica en son 1000 sa araligi 880 h
bakim tarihini gosterir.

Genel bakim bilgileri

Bunun icin su islemleri gergeklestirin: 3000 sa araligi 2120 h

— Servis \ softkey'ine basin.

— Bakim araligu softkey'ine basin. Son tarih: 04.02.22

Filo yéneticisi tarafindan kurulum ve
ayarlama

Filo yoneticisi igin bitis tarihi sayaglar asagi- S —

daki kontroller igin de tanimlanir:

« Elektrikli forklift ve IC forkliftler igin diizenli
olarak test etme

« Elektrikli forklift igin aku testi

« IC forkliftler i¢in egzoz gazi testi ve LPG
testi

Bu testler icin filo yoneticisi, erisim yetkisi ile
ilgili bitis tarihlerini tanimlayabilir. Bunun igin
su islemleri gerceklestirin:

— "Filo yoneticisi igin erisim yetkisi" segenegi-
ni etkinlestirin.

Servis \ softkey'ine basin.

— Bakim araliga softkey'ine basin.

Son tarihi ayarlanacak test igin softkey'e ba- >
sin, Or. Givenlik kontrold.

1000 sa arahgi 880 h

3000 sa aralig 2120 h

Son tarih: 04.02.22

Givenlik kontrolii ~ =-.--.--
Egzoz kontrolu - h

Filo yoneticisi —~—
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Genel bakim bilgileri

Guvenlik kontroll menisl

— Girisi etkinlestirmek i¢in ¥V kaydirma dug-
mesine basin.

— 0 ile 9 arasindaki softkey'leri kullanarak
istediginiz tarihi girin.

— Kaydetmek igin Z] digmesine basin.

Ozel bakim araliklari igin bitis tarihi sa-
yacl

Yetkili servis merkezi, 6r. bir ek parca igin

6zel bakim araliklari gibi ek bitis tarihi sayag-
lari ayarlayabilir. Filo yoneticisi, bu bitis tarihi
sayaglarini yapilandirmak igin erisim iznini kul-
lanabilir. Bu durumda siireg, fabrika gikisinda
olusturulan bitis tarihi sayagclariyla aynidir.

Giivenlik kontroli 6
7
Tarih girin 8
[30].[05].[2022] .
@ = sil @ .
= Kaydet @ = iptal 0
S Filo yoneticisi
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Bakim - 1000 saatte/yilda bir

Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapildi

8000 10000 11000 13000 14000 v x
Sasi, karoser ve baglantilar

Saside ¢atlak olup olmadigini kontrol edin.

Kabinin ve cam bélmelerin hasarl olup olmadigini kontrol edin.

Kabin kapisi sensdrlerinin diizgin ¢alisip ¢galismadigini ve hasar olup olmadigini
kontrol edin.

Kabin kapilarini yaglayin.

Kapi kontrol kancasini kontrol edin.

Surici koltugunun diizglin galisip ¢alismadigini ve hasar olup olmadigini kontrol
edin.

Sirucl engelleme sisteminin diizglin ¢alisip calismadigini ve hasar veya kir olup
olmadidini kontrol edin.

Sinyal kornasini kontrol edin.

Akl bolmesi

Aku kapaginin ve salterin dlzgiin ¢alisip galismadigini ve hasarl olup olmadigini
kontrol edin.

Ak kilidinde hasar olup olmadigini kontrol edin.

Varyant: Glg¢ civatasinin hasarli olup olmadigini ve ayarlanip ayarlanmadigini kon-
trol edin.

Lastikler ve tekerlekler

Gerekirse lastiklerde asinma olup olmadigini ve hava basincini kontrol edin.

Tekerleklerin hasarli olup olmadigini ve sikma torklarini kontrol edin.
Tahrik mili

Hidrolik hat baglantilarini kontrol edin.

Sasi yataklarinin durumunu kontrol edin.

Motor baglantilarinda ve sensoérlerde hasar olup olmadigini kontrol edin.

Disli garktaki yag seviyesini kontrol edin.

Disli garktaki sanziman yagini degistirin (ilk 1000 saatten sonra bir kez).
Sasi gergevesi
Amortisorlerde hasar olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Sikistirma yaylarinda korozyon ve hasar olup olmadigini kontrol edin.

Durma noktalarinda hasar olup olmadigini kontrol edin.
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Calisma saatlerinde
1000 2000 4000 5000 7000 yapild

8000 10000 11000 13000 14000 v | =

Panhard gubugunda hasar olup olmadigini ve yataklarda bosluk olup olmadigini
kontrol edin.

Direksiyon aksi

Tekerlek yataklarinda ve baglanti gubuklarinda bosluk olup olmadidini kontrol edin.

Baglanti gubuklarini gresleyin.

Hidrolik hat baglantilarini kontrol edin.

Sensorlerde hasar olup olmadigini kontrol edin.

Direksiyon sistemleri

Direksiyon sisteminde sizinti olup olmadigini ve direksiyon sisteminin dogru calisip
calismadigini kontrol edin.

Direksiyon simidinin saglam bir sekilde takilip takilmadigini ve déner kolun hasarli
olup olmadigini kontrol edin.

Fren sistemi

Fren pedali ve fren silindirinde hasar olup olmadigini kontrol edin.

Fren deposunun doldurma seviyesini kontrol edin.

Elektrikli doldurma seviyesi izleme fonksiyonunun diizglin ¢alisip ¢alismadigini kon-
trol edin.

El freninin acil durum etkinlestirmesinin diizgiin ¢alisip ¢galismadigini kontrol edin.

Frenleri kalibre edin.

Elektrik sistemi

TUm gug kablosu baglantilarini kontrol edin.

Anahtarlarin, vericilerin ve sensérlerin diizgiin ¢alisip galismadigini kontrol edin.

Aydinlatmayi ve gésterge lambalarini kontrol edin.

Sogutma sistemi (konvertor, tahrik mili)

Fanlarin ve hava kanallarinin diizgln galisip ¢calismadigini ve hasarli olup olmadigi-
ni kontrol edin.

Fanlar ve hava kanallarini temizleyin.

AkU ve aksesuarlar

Kursun asitli akiide hasar olup olmadigini ve asit yogunlugunu kontrol edin; Uretici-
nin bakim talimatlarina uyun.

istege bagh donanim: Elektrolit sirkiilasyonlu kursun asitli akiilerin iizerindeki gek
valfi degistirin.
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Calisma saatlerinde

1000

2000

4000 5000

7000

yapildi

8000

10000

11000 13000

14000

v

uyun.

istege bagh donanim: Ureticinin lityum iyon akiilere yénelik bakim talimatlarina

Cihaz fisinde ve forklift tesisatinda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Erkek aki konektori ve aki kablo demetinde hasar olup olmadigini kontrol edin.

Ozel donanim

Antistatik kayisin veya antistatik elektrodun durumunu kontrol edin.

Isiticinin veya klimanin filtre kegesini kontrol edin ve gerekirse degistirin.

uygulayin.

Isiticinin diizgiin galisip ¢alismadigini kontrol edin ve Ureticinin bakim talimatlarini

uygulayin.

Klimanin diizgln galisip ¢alismadigini kontrol edin ve ureticinin bakim talimatlarini

Basingli hava besleme sisteminde hasar olup olmadigini kontrol edin ve Ureticinin
bakim talimatlarini uygulayin.

R&mork baglantisinda asinma ve hasar olup olmadigini kontrol edin; Ureticinin ba-
kim talimatlarina uyun.

Genel

Hata numaralarini okuyun ve listeyi temizleyin.

Bakim arahgini sifirlayin.

Etiketlerin tam oldugundan emin olun.

Test surlsu yapin.

STILL
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Bakim - 3000 saatte/iki yilda bir

Calisma saatlerinde yapildi
3000 | eoo0] [ eo00] | 12000 | 15000] v |

Not

1000 saatlik bakim galismasinin tamamini gergeklestirin.

Tahrik mili

Disli gark yagini degistirin.

Direksiyon aksi

Fren diski yagini degistirin.

Teker yataklarindaki tahliye valflerini degistirin.

Arka aks freni

Calistirma yagini degistirin.
Hidrolik

TUm hidrolik hortumlari hasar ve sizdirmazlik agisindan kontrol edin. Gerekirse
bunlar degistirin.

Hidrolik yagini ve filtresini degistirin.

Havalandirma filtresini degistirin.

Yedek ve yipranan parga siparisi

Yedek pargalar, yedek parca servis departma-
nimiz tarafindan saglanir. Siparis igin gerekli
bilgiler yedek parca listesinde bulunabilir.

Sadece Uretici talimatlarina uygun yedek par-
calari kullanin. Onaylanmamis yedek parcala-
rin kullanimi, yetersiz kalite veya hatali montaj
nedeniyle kaza riskini artirir. Onaylanmamis
parca kullanan kisiler, bir kaza veya yaralan-
ma durumunda tim sorumlulugu kabul etmis
sayilir.

Gerekli galisma malzemelerinin
kalitesi ve miktar

Yalnizca bakim veri tablosunda belirtilmis olan
malzemeler kullanilabilir.

— Gerekli sarf malzemeleri ve yaglar, bakim
verileri tablosunda bulunabilir.
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Farkli kaliteden yag ve gres tirleri birbiriy-

le karistinimamalidir. Bu, yaglanma oranini
olumsuz etkiler. Farkli Ureticilerin yaglan ara-
sinda degisiklik yapiimasi kaginilmazsa, eski
yagin tamamini bosaltin.

Yaglama, filtre degisikligi veya hidrolik sistem-
de yapilacak herhangi bir islemden 6nce, ilgili
parcanin bulundugu alani dikkatle temizleyin.

Kullanim malzemelerini doldururken temiz
kaplar kullanin!

Bakim verileri tablosu

Genel bakim bilgileri

Genel yaglama noktalari
Code Unite Calisma malzemesi | Teknik dzellikler Miktar
Yaglama Cok amagli gres yagi | DIN 51825 KPF2 Gerektiginde
Akl
Code Unite Calisma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar
Sistem doldurma Damitilmis su Gerektiginde
Yalitim direnci DIN 43539 Daha fazla bilgi igin
VDE 0510 s6z konusu forkliftin
atdlye kilavuzuna ba-
kin.
Fren sistemi
Code Unite Calisma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar

On aks icin sistem

Mineral yag, fren hid-

SHELL SPIRAX S3

Her bir tarafta 2,4 |

dolumu roligi TLV
Kimlik no.
7326000028
Arka aks igin sistem |Mineral yag, fren hid- | Shell SPIRAX S4 0,2-0,31
dolumu roligi ATF HDX
Kimlik no.
7326000001
Elektrik sistemi
Code Unite Calisma malzemesi Teknik 6zellikler Miktar
Yalitim direnci DIN EN 1175 Daha fazla bilgi icin
VDE 0117 s6z konusu forkliftin
atdlye kilavuzuna ba-
kin.
y 4
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Genel bakim bilgileri

Aktiatorler/mafsallar

Code Birim Calisma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar
Yaglama Cok amach gres yagi | DIN 51825 KPF2 Gerektiginde
Yag SAE 80 Gerektiginde
MIL-L2105
API-GL4
Hidrolik sistem
Code Unite Calisma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar
Sistem doldurma Hidrolik yagi SHELL ARCTIC Min. 3,75 |, maks.
HVLP32 5751
(@] nor
Farkli bir hidrolik yagi tipine gecildiginde yetki-
i servis, forklift kontrol (initesi parametrelerini
ayarlamalidir.
Lastikler
Code Unite Calisma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar
Siper elastik lastik- | Asinma siniri Asinma isaretine ka-
ler dar
Dolgu kauguk lastik- | Asinma siniri Asinma isaretine ka-

ler

dar

Pnoématik lastikler

Minimum lastik sirti
derinligi

Hava basinci: Fork-
lift Gzerindeki bilgilere
bakin

Minimum lastik sirti
derinligi: 1,6 mm

Direksiyon aksi

Code Unite Calisma malzemesi | Teknik ozellikler Miktar
(A) |Aks saplama yatag, Cok amach gres ya- |DIN 51825 KPF2 Gerektiginde
kiresel yatak o]l Kimlik no.
7337400140
i i- 195N
Tekerlek sabitleme vi Tork anahtar m
dalari
Tahrik mili
Code Unite Calisma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar
Teker montaj vidalari | Tork anahtari 425 Nm
Disli gark Sanziman yagi SAE 80W-90 API- 0,31
GL4
Kimlik no.
7326049043 /
7326049044
EN T
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Yikama sistemi

Genel bakim bilgileri

Sistem doldurma

Code Unite Caligma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar
Sistem doldurma Cam yikama sivisi | Kis, Kimlik no. Gerektiginde
172566
Klima
Code Unite Caligma malzemesi | Teknik 6zellikler Miktar
Sogutma sivisi R134a 1,05 kg
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Emniyet kemerinin bakimi

A UYARI

Kaza esnasinda emniyet kemerinin galismamasi
Slim riski dogurur!

Emniyet kemeri arizaliysa kaza esnasinda yirtilabilir

ya da agilabilir ve suriicliyu suriicti koltugunda tuta-

mayabilir. Bu nedenle suricd, forklift bilesenlerinin

Uzerine veya forkliftin disina savrulabilir.

— Strekli test yaparak galisma guvenilirliginden
emin olun.

— Emniyet kemeri arizaliysa endustriyel forklifti kul-
lanmayin.

— Anizali bir emniyet kemeri sadece servis merkezi-
niz tarafindan degistiriimelidir.

— Yalnizca orijinal yedek pargalar kullanin.
— Kemer Uizerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.

@ NOT

Asagidaki kontrolleri diizenli olarak yapin (her
ay). Asirt gerilme durumunda, gtinliik bir kon-
trol gerekiidir.

Emniyet kemerinin kontrol edilmesi

— Kemeri (3) tamamen disari ¢ekin ve asinma >

olup olmadigini kontrol edin.

Kemer yipranmis veya kesik olmamalidir. Di-
kisler gevsememis olmalidir.

— Kemerin kirli olup olmadigini kontrol edin.

— Asinmis ya da hasar gérmUs parca olup ol-
madigini kontrol edin (sabitleme noktalari
dahil).

— Yerine oturup oturmadigindan emin olmak
icin tokayi (1) kontrol edin.

Kemer dili (2) takildiginda, kemer siki bir bi-
cimde tutulmalidir.

6327_342-009
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

— Kirmizi digmeye (4) basildiginda kemer dili >
(2) serbest kalmaldir.

— Otomatik engelleme mekanizmasi yilda en
az bir kere test edilmelidir:

— Endustriyel forklifti diiz bir zemine park
edin.

— Kemeri sikica gekip cikarin.

Otomatik engelleme mekanizmasi, kemerin
uzamasini 6nlemelidir.

— Koltudu en az 30° yatirin (gerekirse koltugu
cikarin).

— Kemeri yavasga cekin.

Otomatik engelleme mekanizmasi, kemerin 7090 342005
uzamasini énlemelidir.

Emniyet kemerinin temizlenmesi

— Emniyet kemerini gerektikge fakat kimyasal
temizlik maddeleri kullanmadan temizleyin
(bir firga yeterli olacaktir).

Kazadan sonra degistirme

Genel kural olarak emniyet kemeri, kazadan
sonra mutlaka degistiriimelidir.

Sdriici koltugunu kontrol edin >

Yaralanma tehlikesi!

— Bir kaza sonrasinda, sabitleyici kemer bagli halde
sirict koltugunu ve baglantilari kontrol edin.

Kontrollerin dogru calisi calismadiklarini
kontrol edin.

Koltugun durumunu (6rn. désemenin asin-
masini) ve goévde baglantisinin sabitligini
kontrol edin.

Yaralanma tehlikesi!

6327_342-010

— Kontroller sirasinda herhangi bir hasar belirlerse-
niz, koltugun servis merkezi tarafindan onarilma-
sini saglayin.

I y
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Isiticinin temiz hava filtre kegesi-
nin degistiriimesi

Ozellikle endustriyel forklift tozlu ortamlarda

kullaniliyorsa isiticinin temiz hava girisinin fil-

tre kegesini diizenli olarak temizleyin veya de-

gistirin.

— Gerekirse lamba koruyucu i1zgarasini (var-
yant) gikarin. Bunu yapmak igin 1zgaranin
sag ve sol tarafindaki dort vidayi gevsetin.

— Forkliftin 6niindeki ticari marka ambleminin
(2) dort adet M6 soket basli vidasini (1)
gevsetin.

— Ticari marka amblemini ¢ikarin ve dort so-
ket basli vidayla bir kenara koyun.

— Filtre kegesini (3) gikarin ve kirlenip kirlen-
medigini kontrol edin. Gri renkteyse filtre ke-
gesini degistirin.

Ticari marka amblemini (2) yeniden takin. Dort

soket basl vidayi (1) sikin.

@ NOT

Filfre kegesini en az iki ayda bir degistirin.

>

>
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Tekerlek ve lastiklerin servis ba-
kimi

Lastiklerin durumunun ve aginmasinin
kontrol edilmesi

Dengesiz lastik asinmasi nedeniyle kaza riski!

Dengesiz asinma, frenleme mesafesini artirir. Kulla-
nim 6zellikleri olumsuz etkilenir.

— Yipranmis veya hasarl lastikleri gecikmeden de-
gistirin.

— Tekerlekleri veya lastikleri degistirirken bu islemin
endustriyel forkliftin bir tarafa yatmasina yol agma-

yacagindan mutlaka emin olun (6rn. sag ve sol
tekerlekleri her zaman ayni anda degistirin).

Onaylanmamis tekerleklerin kullanimindan kaynakla-
nan kaza riski.

Lastiklerin ve jantlarin kalitesi endustriyel forkliftin
surls glivenligini etkiler. Degisim, yalnizca Ureticiye
danisildiktan sonra yapilabilir.

Jant pargalari higbir zaman degistiriimemeli ve farkli
Ureticilerin jant pargalar birlikte kullaniimamalidir.

— STILL tarafindan onaylanmamis bir lastik tipi veya
lastik markasi kullanmak istiyorsaniz kullanmadan
6nce STILL'den onay alin.

— Jant pargalarini degistirmeyin ve farkl Ureticilerin
jant pargalarini birlikte kullanmayin.

— Her turlG yabanci maddeyi lastiklerden (1) >
cikarin.

Ayni akstaki lastiklerde gézlenen asinma sevi-
yesi hemen hemen ayni olmalidir. Stiper elas-
tik ve dolgu kauguk lastikler "60 J asinma sini-
rina" (2) gelene kadar kullanilabilir.

Endustriyel forklift, Aiman Yol Trafik Ruhsat
Verme Duizenlemelerinin (StVO) gecerli oldu-
du kis kosullarinda kullanilacaksa profil en az
4 mm derinliginde olmalidir.

Super elastik lastikler bundan sonra yalnizca
profilleri yeniden kesilmis ve en az 4 mm derin
olmasi durumunda "60 J asinma sinirina" (2)
kadar kullanilabilir.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

Tekerlek baglantilarinin kontrol edilmesi

— Tahrik milinin tekerlek sabitleme vidalari-
nin (3) ve direksiyon aksinin tekerlek sa-
bitleme somunlarinin diizgiin sekilde takil-
digindan emin olun ve gerekirse yeniden
sikin.

— "Bakim verileri tablosu" baslikli bélimde be-
lirtilen tork degerlerine uyun.

Akiniln kontrol edilmesi

— Akinin kontrol edilmesi hakkindaki bilgiler
icin "Akl durumunu, asit seviyesini ve asit
yogunlugunu kontrol etme" bashkh bélime
bakin.

Sigortalarin degistiriimesi

c

Elektrik akimi tehlikesil

Sigorta kutusunda yUksek voltaj mevcut-
tur. Elektrik carpmasi riski vardir.

— Sigorta kutusunu agmayin.

— Sigortalar, yalnizca yetkili servis mer-
kezi tarafindan degistiriimelidir.

Hidrolik sistemin sizdirmazligi-
nin kontrol edilmesi

% Hidrolik yagi saglik igin tehlikelidir!
Basing altindaki hidrolik yagi, sizdiran
borulardan veya hatlardan kagarak yara-

lanmalara neden olabilir.

— Uygun koruyucu eldiven ve koruyucu
gozIlik takin.
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi

A\ DIKKAT
Hidrolik hortumlar zamanla sertlesebilir!
— Hidrolik hortumlari iki yildan fazla saklamayin.

— Normal asinmaya maruz kaliyorlarsa hidrolik hor-
tumlari alti yildan fazla (depolama siresi dahil)
kullanmayin.

— Yuksek seviyede asinmaya maruz kaliyorlarsa
hidrolik hortumlari iki yildan fazla kullanmayin.

— Almanya'daki DGUV 113-020 teknik &zelligine
uyun.

— Almanya disinda ise kullanildigi lkenin ulusal di-
zenlemelerine uyun.

— Boru ve hortum vida baglantilarinda sizinti
olup olmadigini (yag izleri) kontrol edin.

Asagidaki anormalliklerle karsilasirsaniz hor-
tum hatlarini degistirin:

» Dis katman zarar gérmus veya sertlesmis
ya da gatlamis

* Sizinti

» Deformasyon (6r. kabarcik veya dolanma)

 Bir baglanti elemani gevsemis

» Baglanti elemani ¢ok hasarli veya asinmis

Asagidaki anormalliklerle karsilasirsaniz boru-

lar1 degistirin:

* Asinma

» Deformasyon ve bukiilme

o Sizinti
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Calismaya hazir olma durumunun korunmasi
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Teknik veriler



Teknik veriler

Cekici boyutlar

Cekici boyutlari
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"B", "h", "I", "w" ve "y" boyutlarinin sayisal de-
gerleri asagidaki VDI veri sayfalarinda buluna-
bilir.

VDI veri sayfasi LXT120 0748

N i
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Teknik veriler

@ NOT

Bu VDI veri sayfasinda yalnizca standart do-
nanima sahip end(istriyel forkliftlerin teknik de-
gerleri belirtiimektedir. Farkli lastikler, ek dnite-

ler vb. farkli degerler verebilir.

Onemli veriler

VDI veri sayfas| LXT120 0748

Model LXT120/Lityum iyon
Tip numarasi 0748

Uretici STILL GmbH
Tahrik Elektrik
Calisma Koltuk
Nominal kapasite/yiik (kg) 300

Cekilen yuk (kg) 12.000

Dingil acgiklid y (mm) 1401
Agirliklar

Model LXT120/Lityum iyon
Tip numarasi 0748

ﬁel.()u dahil net agirlik (en agir aki (kg) 3489

On aks yiiki, yiklii (en agir akii ile) | (kg) 1984

ﬁ\;;(a aks yuku, yukli (en agir aki (kg) 1806

ﬁ;r; aks yukd, yuksiz (en agir aki (kg) 1909

Arka aks yukd, ylksiz (en agir aku (kg) 1581

ile)

Tekerlekler, sasi gergevesi

Model LXT120/Lityum iyon
Tip numarasi 0748
Lastikler Hava / SE
Lastik boyutu, 6n 6.00 R9/21x8-9
Lastik boyutu, arka 7.00R 12
On tekerleklerin sayisi

_ 2
(x = ceker)
Arka tekerleklerin sayisi

_ 2X
(x = ceker)
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT120 0748

Model LXT120/Lityum iyon

Tip numarasi 0748

iz genisligi, 6n (hava/SE) b1g (mm) 1,102/1,112

iz genisligi, arka (hava/SE) b11 (mm) 1060

Temel boyutlar

Model LXT120/Lityum iyon

Tip numarasi 0748

Tepe korumasi yiksekligi (kabin) hg(mm) 1950

'll)';p))e korumasi yuksekligi dusuk (ka- hg (mm) 1850

glP'ye g?re ko!t}fk yuksekligi/ayakta hy (mm) MSG65'te 9095
urma yuksekligi

Giris yuksekligi (mm) 400 (adimin ortasl)

Suriis konumunda min./maks. yeke

kolu yiiksekligi (mm)

Baglanti ylksekligi h4g (mm) 240, 295, 350, 405

YiiksUz yikleme yliksekligi hqq (mm) 1060

Yikleme alani uzunlugu I3 (mm) 1396

Cikinti uzunlugu I5 (mm) 624

Kabin ¢ikintisi (mm) 1061

Yikleme yiizeyinin genisligi bg (mm) 1106 (6n) / 1242 (arka)

Toplam uzunluk I4 (mm) 3086

Toplam genislik b4 (mm) 1310

E,igl?” acikhgr ortasindaki zemin bos- my (mm) 150

Guvenlik mesafesi/glvenlik payi ol-

madan belirtilen ylk boyutlarinda ko- | Agt (mm) 4264

ridor genisligi

Dénme yarigapi W (mm) 2724

En kiiguk pivot noktasi mesafesi b4z (mm) 856

Performans verileri

Model LXT120/Lityum iyon

Tip numarasi 0748

Gekilen yuk ile stiriis hizi (km/sa) 11

Surls hizi, gekilen yik (km/sa) 22

60 dak_. lzerinde nominal gekis (N) 2400

kuvveti

STILL



Teknik veriler

VDI veri sayfas| LXT120 0748

Model LXT120/Lityum iyon
Tip numarasi 0748

5 dak. Uzerlnqe ylksiiz maksimum (N) 12.000
cekme kuvveti

Servis freni Elektrikli / hidrolik

Egimler

"Performans verileri" tablosunda maksimum
tirmanma kapasitesi olarak belirtilen degerler
yalnizca ayni kategoride bulunan forkliftlerin
performansini karsilastirmak igin kullanilabilir.
Belirtilen degerler higbir sekilde normal giinlik
calisma kosullarini géstermez.

Endustriyel forkliftin — ylkli veya ylksiz — glven-
li kullanimi igin hareket sirasinda izin verilen maksi-
mum yokus yukari veya asagi egim %25'tir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis merkezi-
nizle iletisime gegin.

Elektrik motoru

Model LXT120

Tip numarasi 0748

Ydruyus motoru, giic degeri S2

60 dak. kW 2x10,5

Akil Standart; DIN 43536 A
devre

Ak voltaji U (V) 80

Akl kapasitesi Ks (Ah) 465

Akl agirhgi kg 1238

Diger

Model LXT120

Tip numarasi 0748

Ses basinci seviyesi Lpaz dB (A)

(Surici bélmesi)

insan kaynakli titresim: EN 13059'a
gobre hizlanma

Gekme baglantisi, DIN tipi/modeli 3 seviyeli baglanti

I y
STILL
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT120 0748

Cekme performansi semasi
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT180 0749
@ NOT

Saat basina izin verilen ¢ekis, gidis-doniis ve
yokus asagi egimler dahil kat edilen toplam
mesafedir.

VDI veri sayfasi LXT180 0749

@ NOT

Bu VDI veri sayfasinda yalnizca standart do-
nanima sahip endtistriyel forkliftlerin teknik de-
gerleri belirtiimektedir. Farkli lastikler, ek dinite-
ler vb. farkll degerler verebilir.

Onemli veriler

Model LXT180
Tip numarasi 0749
Uretici STILL GmbH
Tahrik Elektrik
Calisma Koltuk
Nominal kapasite/yiik (kg) 300
Cekilen ylik (kg) 18000
Dingil agiklig y (mm) 1401
Agirhiklar

Model LXT180
Tip numarasi 0749
;T\;()u dahil net agirlik (en agir aki (kg) 3489
On aks yiiki, yiiklii (en agir aki ile) | (kg) 1984
ﬁ‘er;@ aks yuku, yukli (en agir aki (kg) 1806
%r; aks yukd, yluksiz (en agir aki (kg) 1909
Arka aks yuku, yuksuz (en agir aki (kg) 1581
ile)

y 4

STILL




Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT180 0749

Tekerlekler, sasi gergevesi

Model LXT180
Tip numarasi 0749
Lastikler Hava / SE
Lastik boyutu, 6n 6.00 R9/21x8-9
Lastik boyutu, arka 7.00R 12
On tekerleklerin sayisi

_ 2
(x = geker)
Arka tekerleklerin sayisi

_ 2x
(x = geker)
iz genisligi, 6n (hava/SE) b1o (mm) 1,102/1,112
iz genisligi, arka (hava/SE) byq (mm) 1060

Temel boyutlar

Model LXT180

Tip numarasi 0749

Tepe korumasi yiiksekligi (kabin) hg(mm) 1950

'tl)'iir))e korumasi yiiksekligi diisik (ka- hg (mm) 1840

jIP'ye gf)re ko.ItHk yuksekligi/ayakta hy (mm) MSG65'te 909,5
urma yuksekligi

Giris yuksekligi (mm) 400 (adimin ortasi)

Baglanti yuksekligi h1o (mm) 240, 295, 350, 405

Yiksuz yukleme yiiksekligi hyq (mm) 1060

Yikleme alani uzunlugu I3 (mm) 1396

Cikinti uzunlugu I5 (mm) 624

Kabin ¢ikintisi (mm) 1061

Yiikleme yiizeyinin genisligi bg (mm) 1106 (6n) / 1242 (arka)

Toplam uzunluk I1 (mm) 3086

Toplam genislik b4 (mm) 1310

:ﬂigl?il acikhigi ortasindaki zemin bos- my (mm) 150

Guvenlik mesafesi/glvenlik payi ol-

madan belirtilen ylk boyutlarinda ko- | Agt (mm) 4264

ridor genisligi

Ddénme yaricapi W, (mm) 2724

En kiglk pivot noktasi mesafesi b43 (mm) 856

N TN
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT180 0749

Performans verileri

Model LXT180

Tip numarasi 0749
Cekilen yuk ile strus hizi (km/sa) 11

Sirus hizi, gekilen yik (km/sa) 23

60 daK. lizerinde nominal ¢ekis (N) 3600
kuvveti

5 dak. .uzerlnde maks. yikli cekme (N) 15000
kuvveti

Servis freni Elektrikli / hidrolik
Egimler

"Performans verileri" tablosunda maksimum
tirmanma kapasitesi olarak belirtilen degerler
yalnizca ayni kategoride bulunan endustriyel
forkliftlerin performansini karsilastirmak igin
kullanilabilir. Belirtilen degerler higbir sekilde
normal gunlik calisma kosullarini géstermez.

Endustriyel forkliftin ylklG veya ylksiz glivenli kulla-
nimi igin hareket sirasinda izin verilen maksimum
yokus yukari veya asagi egim %25'tir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis merkezi-
nizle iletisime gegin.

Elektrik motoru

Model LXT180

Tip numarasi 0749

Ydruyus motoru, giic degeri S2

60 dak. kW 2x10,5

Akil Standart; DIN 43536 A

devre

Ak voltaji U (V) 80

Akl kapasitesi Ks (Ah) 465

Aku agirhg kg 1238
Ay
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Teknik veriler
VDI veri sayfasi LXT180 0749

Diger
Model

Tip numarasi

Ses basinci seviyesi Lpaz
(Siriicii bsImesi) dB (A)

insan kaynakl titresim: EN 13059'a 2
. m/sn
gbre hizlanma

Gekme baglantisi, DIN tipi/modeli

LXT180
0749

3 seviyeli baglanti

STILL



Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT180 0749

Cekme performansi semasi
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Teknik veriler
VDI veri sayfasi LXT250 0750/0751

@ NOT

Saat basina izin verilen gekis, gidis-doniis ve
yokus asagi egimler dahil kat edilen toplam
mesafedir.

VDI veri sayfasi LXT250
0750/0751

@ NOT

Bu VDI veri sayfasinda yalnizca standart do-
nanima sahip endCistriyel forkiiftlerin teknik de-
gerleri belirtiimektedir. Farkli lastikler, ek dinite-
ler vb. farkli degerler verebilir.

Onemli veriler

Model LXT250/Lityum iyon
Tip numarasi 0750/0751

Uretici STILL GmbH
Tahrik Elektrik
Calisma Koltuk

Nominal kapasite/yik (kg) 300

Cekilen ylk (kg) 25000
Baslatma sirasinda gekme kuvveti | (N) 18.100 (0750)/18.600 (0751)
Dingil agiklig y (mm) 1465 (0750)/1900 (uzun)
Agirliklar

Model LXT250/Lityum iyon
Tip numarasi 0750/0751

ﬁ\(;u dahil net agirlik (en agir aki (kg) 4185 (0750)/4942 (0751)
On aks yik{, yikli (en agir akii ile) | (kg) 2192 (0750)/2542 (0751)
ﬁ:l)(a aks yukd, yukli (en agir aki (kg) 2293 (0750)/2700 (0751)
i(IDer; aks ylku, ylkslz (en agir aki (kg) 2117 (0750)/2467 (0751)
;T\;I)(a aks yik, yiuksuz (en agir aki (kg) 2068 (kisa)/2475 (0751)

N TN
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT250 0750/0751

Tekerlekler, sasi gergevesi

Model LXT250/Lityum iyon
Tip numarasi 0750/0751
Lastikler Hava / SE
Lastik boyutu, 6n 6.00 R9/21x8-9
Lastik boyutu, arka 7.00R 12
On tekerleklerin sayisi

- 2
(x = ceker)
Arka tekerleklerin sayisi

_ 2Xx
(x = ceker)
iz genisligi, 6n (hava/SE) b1o (mm) 1,102/1,112
iz genisligi, arka (hava/SE) bqq (mm) 1060

Temel boyutlar

Model LXT250/Lityum iyon

Tip numarasi 0750/0751

Tepe korumasi yiiksekligi (kabin) hg(mm) 1950

'tl)'i?]r))e korumasi yiiksekligi diisik (ka- he (mm) 1850

(S‘IP'ye g?’re ko!Egk yiksekligi/ayakta hy (mm) MSG65'te 909,5
urma yuksekligi

Giris yuksekligi (mm) 400 (adimin ortast)

SUrU$"konun'1vu'nda min./maks. yeke (mm)

kolu yliksekligi

Baglanti ylksekligi h4g (mm) 240, 295, 350, 405

YiksUz yukleme yiksekligi hqq (mm) 1060

Yukleme alani uzunlugu I3 (mm) 1540 (0750)/1895 (0751)

Cikinti uzunlugu I5 (mm) 624

Kabin cikintisi (mm) 1061

Yikleme yizeyinin genisligi bg (mm) 1106 (6n) / 1242 (arka)

Toplam uzunluk l1 (mm) 3230 (0750)/3585 (0751)

Toplam genislik b4 (mm) 1310

E;ignl?“ acikhgr ortasindaki zemin bos- my (mm) 150

Guvenlik mesafesi/glvenlik payi ol-

madan belirtilen yik boyutlarinda ko- | Ag; (mm) 4459 (0750)/5021 (0751)

ridor genisligi

Dénme yaricapi Wy (mm) 2873 (0750)/3267 (0751)

En kiiguk pivot noktasi mesafesi b4z (mm) 903 (0750)/1074 (0751)

I y
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VDI veri sayfasi LXT250 0750/0751

Performans verileri

Teknik veriler

Model LXT250/Lityum iyon
Tip numarasi 0750/0751
Cekilen yuk ile sliris hizi (km/sa) 12 (0750)/14 (0751)
Gekilen ylksuz surls hizi (km/sa) 25

60 dak'. lizerinde nominal ¢ekis N) 5000

kuvveti

5 dak. Uzerlnc:le ylksliz maksimum N) 18000
¢cekme kuvveti

Servis freni Elektrikli / hidrolik
Egimler

"Performans verileri" tablosunda maksimum
tirmanma kapasitesi olarak belirtilen degerler
yalnizca ayni kategoride bulunan endustriyel
forkliftlerin performansini karsilastirmak igin
kullanilabilir. Belirtilen deg@erler higbir sekilde
normal gunlik calisma kosullarini géstermez.

Endustriyel forkliftin yuklu veya yikstz glivenli kulla-
nimi igin hareket sirasinda izin verilen maksimum
yokus yukari veya asagi egim %25'tir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis merkezi-
nizle iletisime gegin.

Elektrik motoru

Model LXT250/Lityum iyon

Tip numarasi 0750/0751

Ydruyus motoru, giic degeri S2

60 dak. kW 2x10,5

Akil Standart, DIN 43536 A
devre

Ak voltaji U (V) 80

Aku kapasitesi Ks (Ah) 620/ 775/930

AkU agirhgi kg 1210 (0750)/1863 (0751)

STILL



Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT250 0750/0751

Diger

Model LXT250/Lityum iyon
Tip numarasi 0750/0751

Ses basinci seviyesi Lpaz dB (A)

(Siricu bolmesi)

insan kaynakli titresim: EN 13059'a
gore hizlanma

Gekme baglantisi, DIN tipi/modeli 3 seviyeli baglanti

m/sn2
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT250 0750/0751

Cekme performansi semasi
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT350 0752
@ NOT

Saat basina izin verilen ¢ekis, gidis-doniis ve
yokus asagi egimler dahil kat edilen toplam
mesafedir.

VDI veri sayfasi LXT350 0752

@ NOT

Bu VDI veri sayfasinda yalnizca standart do-
nanima sahip endtistriyel forkliftlerin teknik de-
gerleri belirtiimektedir. Farkli lastikler, ek dinite-
ler vb. farkll degerler verebilir.

Onemli veriler

Model LXT350/Lityum iyon
Tip numarasi 0752

Uretici STILL GmbH
Tahrik Elektrik
Calisma Koltuk
Cekilen yuk (N) 35.000

Dingil acgiklidi y (mm) 2150
Agirliklar

Model LXT350/Lityum iyon
Tip numarasi 0752
ﬁ:‘:l‘()[] dahil net agirlik (en agir aki (kg) 6000
On aks yiiki, yiklii (en agir akii ile) | (kg) 2911
ﬁ\;;(a aks yuku, yukll (en agir aki (kg) 3889
ﬁ)er; aks yukd, yuksiz (en agir aki (kg) 2836
Arka aks yukd, ylksiz (en agir aku (kg) 3165
ile)

y 4
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT350 0752

Tekerlekler, sasi gergevesi

Model LXT350/Lityum iyon
Tip numarasi 0752
Lastikler Hava / SE
Lastik boyutu, 6n 6.00 R9/21x8-9
Lastik boyutu, arka 7.00R 12
On tekerleklerin sayisi

- 2
(x = geker)
Arka tekerleklerin sayisi

_ 2x
(x = geker)
iz genisligi, 6n (hava/SE) b1o (mm) 1,102/1,112
iz genisligi, arka (hava/SE) byq (mm) 1060

Temel boyutlar

Model LXT350/Lityum iyon

Tip numarasi 0752

Tepe korumasi yiiksekligi (kabin) hg(mm) 1950

'tl)'iir))e korumasi yiiksekligi diisik (ka- hg (mm) 1840

jIP'ye gf)re ko.ItHk yuksekligi/ayakta hy (mm) MSG65'te 909,5
urma yuksekligi

Giris yuksekligi (mm) 400 (adimin ortasi)

Baglanti yuksekligi h1o (mm) 240, 295, 350, 405

Yiksuz yukleme yiiksekligi hyq (mm) 1060

Yikleme alani uzunlugu I3 (mm) 2145

Cikinti uzunlugu I5 (mm) 733

Kabin ¢ikintisi (mm) 1061

Yiikleme yiizeyinin genisligi bg (mm) 1106 (6n) / 1242 (arka)

Toplam uzunluk I1 (mm) 3944

Toplam genislik b4 (mm) 1310

:ﬂigl?il acikhigi ortasindaki zemin bos- my (mm) 150

Guvenlik mesafesi/glvenlik payi ol-

madan belirtilen ylk boyutlarinda ko- | Agt (mm) 5370

ridor genisligi

Ddénme yaricapi W, (mm) 3530

En kiiguk pivot noktasi mesafesi b3 (mm) 1162

N TN
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXT350 0752

Performans verileri

Model LXT350/Lityum iyon
Tip numarasi 0752

YUkIG (nominal ylk) siiris hizi (km/sa) 20

YiksUz surts hizi (km/sa) 25

60 daK. lizerinde nominal ¢ekis (N) 7000

kuvveti

5 dak. Uzerln(.ie ylksiiz maksimum (N) 21500
cekme kuvveti

Servis freni Elektrikli / hidrolik
Egimler

"Performans verileri" tablosunda maksimum
tirmanma kapasitesi olarak belirtilen degerler
yalnizca ayni kategoride bulunan endustriyel
forkliftlerin performansini karsilastirmak igin
kullanilabilir. Belirtilen degerler higbir sekilde
normal gunlik calisma kosullarini géstermez.

Endustriyel forkliftin ylklG veya ylksiz glivenli kulla-
nimi igin hareket sirasinda izin verilen maksimum
yokus yukari veya asagi egim %25'tir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis merkezi-
nizle iletisime gegin.

Elektrik motoru

Model LXT350/Lityum iyon

Tip numarasi 0752

Ydruyus motoru, giic degeri S2

60 dak. kW 2x10,5

Akil Standart; DIN 43536 A

devre

Ak voltaji U (V) 80

Akl kapasitesi Ks (Ah) 240/500

Aku agirhg kg 2736
Ay

STILL




Teknik veriler
VDI veri sayfasi LXT350 0752

Diger
Model

Tip numarasi

Ses basinci seviyesi Lpaz
(Siriicii bsImesi) dB (A)

insan kaynakl titresim: EN 13059'a 2
. m/sn
gbre hizlanma

Gekme baglantisi, DIN tipi/modeli

LXT350/Lityum iyon
0752

3 seviyeli baglanti

STILL



Teknik veriler

Cekme performansi semasi

VDI veri sayfasi LXT350 0752
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Teknik veriler

Platform gekicinin boyutlari

@ NOT

Saat basina izin verilen gekis, gidis-doniis ve
yokus asagi egimler dahil kat edilen toplam
mesafedir.

Platform ¢ekicinin boyutlari

H
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Waf
"B", "h", "I", "w" ve "y" boyutlarinin sayisal de-
gerleri asagidaki VDI veri sayfalarinda buluna-

bilir.

VDI veri sayfasi LXW 20 0753

N TN
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Teknik veriler

@ NOT

Bu VDI veri sayfasinda yalnizca standart do-
nanima sahip end(istriyel forkliftlerin teknik de-
gerleri belirtiimektedir. Farkli lastikler, ek dnite-
ler vb. farkli degerler verebilir.

Onemli veriler

VDI veri sayfasi LXW 20 0753

Model LXW 20/Lityum iyon
Tip numarasi 0753

Uretici STILL GmbH
Tahrik Elektrik
Calisma Koltuk
Nominal kapasite/yiik (kg) 2000
Cekilen yuk (kg) 6000

Dingil acgiklid y (mm) 1900
Agirliklar

Model LXW 20/Lityum iyon
Tip numarasi 0753

Akl dahil net agirlik (kg) 3581

On aks yiki, yikli (kg) 2484

Arka aks yukd, yiklu (kg) 3097

On aks yiikil, yiiksiiz (kg) 2026

Arka aks yuku, yiksuz (kg) 1555

Tekerlekler, sasi gergevesi

Model LXW 20/Lityum iyon
Tip numarasi 0753
Lastikler Hava / SE
Lastik boyutu, 6n 6.00 R9/21x8-9
Lastik boyutu, arka 7.00R 12
On tekerleklerin sayisi

- 2
(x = ceker)
Arka tekerleklerin sayisi 2

= X
(x = ceker)
iz genisligi, 6n b1o (mm) 1,102/1,112
iz genisligi, arka bqq (mm) 1060

I y
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXW 20 0753

Temel boyutlar

Model LXW 20/Lityum iyon
Tip numarasi 0753

Tepe korumasi yiiksekligi (kabin) hg(mm) 1950

;’;;;e korumasi yiiksekligi disik (ka- he (mm) 1850
SIP'ye gfjre ko!’Egk yuksekligi/ayakta hy (mm) MSG65'te 909.5
durma yuUksekligi

Giris yuksekligi (mm) 400 (adimin ortasi)
Baglanti ylksekligi h4g (mm) 240, 295, 350, 405
Yiksuz yukleme yiksekligi hq1 (mm) 900
Yikleme alani uzunlugu I3 (mm) 2200/2600
Cikinti uzunlugu I5 (mm) 665

Kabin ¢ikintisi (mm) 1061
Yikleme yiizeyinin genisligi bg (mm) 1300
Toplam uzunluk I4 (mm) 3626
Toplam genislik b4 (mm) 1310

E,igl?” acikhgr ortasindaki zemin bos- my (mm) 150
Guvenlik mesafesi/glvenlik payi ol-

madan belirtilen ylk boyutlarinda ko- | Agt (mm) 5115

ridor genisligi

Dénme yarigapi W, (mm) 3267

En kiiguk pivot noktasi mesafesi b4z (mm) 1074
Performans verileri

Model LXW 20/Lityum iyon
Tip numarasi 0753

Yuklt (nominal yik) suris hizi (km/sa) 23

Yiksuz suris hizi (km/sa) 23

ﬁgvc\ililt(i. Uzerinde nominal gekis (N) 900/1200

5 dak. Uzerinde yuksiiz maksimum (N) 15000
cekme kuvveti

Qekil?n y.l'Jk ve yIUk olmadan hizlan- sn 4,3 (%13,92)
ma slresi (10 m'de)

Yuklu hizlanma siresi (10 m'de) sn 4,8 (%13,92)
Servis freni Elektrikli / hidrolik

N TN
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXW 20 0753

Egimler

"Performans verileri" tablosunda maksimum
tirmanma kapasitesi olarak belirtilen degerler
yalnizca ayni kategoride bulunan endustriyel
forkliftlerin performansini karsilastirmak igin
kullanilabilir. Belirtilen degerler higbir sekilde
normal guinlik ¢alisma kosullarini géstermez.

Endustriyel forkliftin yGkli veya yulksiiz glivenli kulla-
nimi igin hareket sirasinda izin verilen maksimum
yokus yukari veya asagi egim %25'tir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis merkezi-
nizle iletisime gegin.

Elektrik motoru

Model LXW 20/Lityum iyon

Tip numarasi 0753

Yirlyus motoru, glic degeri S2

60 dak. kW 2x10,5

Aki Standart, DIN 43536 A
devre

Ak voltaji U (V) 80

Akl kapasitesi Ks (Ah) 240/500

Akl agirhig kg 679/1210

Diger

Model LXW 20/Lityum iyon

Tip numarasi 0753

Ses basinci seviyesi Lpaz
(Suriict bélmesi)

insan kaynakli titresim: EN 13059'a
gobre hizlanma

Cekme baglantisi, DIN tipi/modeli 3 seviyeli baglanti

dB (A) <66

m/sn?
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXW 20 0753

Cekme performansi semasi
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXW 30 0754
@ NOT

Saat basina izin verilen ¢ekis, gidis-doniis ve
Yyokus asagi egimler dahil kat edilen toplam
mesafedir.

VDI veri sayfasi LXW 30 0754

@ NOT

Bu VDI veri sayfasinda yalnizca standart do-
nanima sahip endtistriyel forkliftlerin teknik de-
gerleri belirtiimektedir. Farkli lastikler, ek dinite-
ler vb. farkll degerler verebilir.

Onemli veriler

Model LXW 30/Lityum iyon
Tip numarasi 0754
Uretici STILL GmbH
Tahrik Elektrik
Calisma Koltuk
Nominal kapasite/yiik (kg) 3000
Cekilen ylk (kg) 6000
Dingil agiklig y (mm) 1900
Agirhiklar
Model LXW 30/Lityum iyon
Tip numarasi 0754
Aku dahil net agirhk (kg) 3581
On aks yiki, yikli (kg) 2397
Arka aks yukd, yiklu (kg) 4184
On aks yiiki, yliksiiz (kg) 2026
Arka aks yukd, yiksiz (kg) 1555

Tekerlekler, sasi gercevesi

Model LXW 30/Lityum iyon
Tip numarasi 0754
Lastikler Hava / SE
Lastik boyutu, 6n 6.00 R9/21x8-9

I y
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXW 30 0754

Model LXW 30/Lityum iyon
Tip numarasi 0754

Lastik boyutu, arka 7.00R 12

On tekerleklerin sayisi

(x = geker) 2

Arka tekerleklerin sayisi

(x = geker) 2

iz genisligi, 6n b1g (mm) 1,102/1,112

iz genisligi, arka by1 (mm) 1060
Temel boyutlar

Model LXW 30/Lityum iyon
Tip numarasi 0754

Tepe korumasi yiiksekligi (kabin) hg(mm) 1950

Ziip))e korumasi yuksekligi dusik (ka- hg (mm) 1850
SIP'ye gf)re ko_I'EL_Jk ylksekligi/ayakta hy (mm) MSG65'te 909,5
durma yuksekligi

Giris yuksekligi (mm) 400 (adimin ortasl)
Baglanti ylksekligi h4g (mm) 240, 295, 350, 405
Yiksuz yikleme yiiksekligi hq1 (mm) 900
Yikleme alani uzunlugu I3 (mm) 2200
Cikinti uzunlugu I5 (mm) 1065

Kabin cikintisi (mm) 1061
Yikleme yiizeyinin genisligi bg (mm) 1300
Toplam uzunluk I1 (mm) 4026
Toplam genislik b1 (mm) 1310

Ejigl?il acikhgr ortasindaki zemin bos- my (mm) 150
Guvenlik mesafesi/glvenlik payi ol-

madan belirtilen ylik boyutlarinda ko- | Agt (mm) 5294

ridor genisligi

Dénme yaricapi W, (mm) 3267

En kucuk pivot noktasi mesafesi b1z (mm) 1074

STILL



Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXW 30 0754

Performans verileri

Model LXW 30/Lityum iyon
Tip numarasi 0754

YUkIG (nominal ylk) siiris hizi (km/sa) 23

YiksUz surts hizi (km/sa) 23.73

60 daK. lizerinde nominal ¢ekis (N) 900/1200
kuvveti

5 dak. Uzerln(.ie ylksiiz maksimum (N) 15000
cekme kuvveti

Servis freni Elektrikli / hidrolik
Egimler

"Performans verileri" tablosunda maksimum
tirmanma kapasitesi olarak belirtilen degerler
yalnizca ayni kategoride bulunan endustriyel
forkliftlerin performansini karsilastirmak igin
kullanilabilir. Belirtilen degerler higbir sekilde
normal gunlik calisma kosullarini géstermez.

Endustriyel forkliftin ylklG veya ylksiz glivenli kulla-
nimi igin hareket sirasinda izin verilen maksimum
yokus yukari veya asagi egim %25'tir.

— Herhangi bir sorunuz varsa yetkili servis merkezi-
nizle iletisime gegin.

Elektrik motoru

Model LXW 30/Lityum iyon

Tip numarasi 0754

Ydruyus motoru, giic degeri S2 KW

60 dak.

Akil Standart; DIN 43536 A

devre

Ak voltaji U (V) 80

Akl kapasitesi Ks (Ah) 240/500

Akl agirhgr kg 679/1210
Ay
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Teknik veriler
VDI veri sayfasi LXW 30 0754

Diger
Model

Tip numarasi

Ses basinci seviyesi Lpaz
(Siriicii bsImesi) dB (A)

insan kaynakl titresim: EN 13059'a 2
. m/sn
gbre hizlanma

Gekme baglantisi, DIN tipi/modeli

LXW 30/Lityum iyon
0754

3 seviyeli baglanti
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Teknik veriler

VDI veri sayfasi LXW 30 0754
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Teknik veriler

Lityum iyon akdiler igin akii 6zellikleri

@ NOT

Saat basina izin verilen gekis, gidis-doniis ve
yokus asagi egimler dahil kat edilen toplam
mesafedir.

Lityum iyon akiiler igin aku ézellikleri

@ NOT

DIN 43536'va gore akii ozellikleri;
DIN EN 60254-2, 80-V A devresi ile uyumiu
hdcreler

— Aku agirhigi, akiinun isim etiketinde bulunur.

Kursun asitli akdler

Akii tanimla-| Giig Tepsi Agirlik [kg] AKkU bdlmesi bo- Devre
masi [kWh] yutlari [mm]
Nomingl| Min (| Maks (+ | Uzun | Ge- | YUK
%5) | %5) | luk |niglik| S
3Pzs240 | 192 | 234 | ero | ess | 73 | 71
3PzS465 | 372 | 233 | 1238 | 1176 | 1300 567
4PZS320 | 256 | 244 | 858 | 815 | 901 op 202
4 PzS 500 40 204 | 1210 | 1149 | 1271
4PzS620 | 496 | 234 | 1558 | 1480 | 1636 | 1026 711
5 P2S 775 62 235 | 1863 | 1769 | 1957 855 | 627
6PzS930 | 744 | 236 | 2178 | 2069 | 2287 999
8PzS1240 | 992 | 238 | 2785 | 2645 | 2925 | 1037|1287
944 (+ A
4PV 2 244 1 462
2V 280 858 | 815 | 410t |oos| 705 | 49
4 P2V 400 204 | 1210 | 1149 | 1271 627
1714 (+
4 P2V 480 234 | 1ss8 | 140 | ol 71
5 P2V 600 235 | 1863 | 1769 2%90§+ 1028 | 855 | 784
2396 (+
6 P2V 720 23 | 2178 | 2080 | 2 999

@ NOT

TENSOR® akiilerine gegis yapmak igin yetkili
servis merkeziyle iletisime gegin.

N TN
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Teknik veriler

Lityum iyon akdiler igin aki 6zellikleri

Lityum iyon akdiler igin aki ézellikleri

— Daha fazla bilgi igin litfen lityum iyon aku-
niin isim etiketine ve kullanim talimatlarina

basvurun.

Lityum lyon 80 V (BG 5)

5.6 akil grubu
Nominal voltaj [V] 88,08
Nominal kapasite [Ah] 600
Nominal enerji [kWh] 52,8
Hcre baglantilar
Uzunluk [mm] 1028
Genislik [mm] 708
Yiikseklik [mm] 627
Agirlik [kg] 1210
Tepsi 204
Lityum iyon 80 V (BG 6)

6.6 akii grubu
Nominal voltaj [V] 88,08
Nominal kapasite [Ah] 600
Nominal enerji [kWh] 52,8
Hcre baglantilar
Uzunluk [mm] 1028
Genislik [mm] 71
Yikseklik [mm] 692
Agirlik [kg] 1558
Tepsi 234
Lityum iyon 80 V (BG 7)

7.6 akii grubu
Nominal voltaj [V] 88,08
Nominal kapasite [Ah] 840
Nominal enerji [kW/sa] 74,0
Hicre baglantilar
Uzunluk [mm] 1028
Genislik [mm] 999
Yikseklik [mm] 724
Agirlik [kg] 2178
Tepsi 236

y 4
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Teknik veriler

Elektrikli motorlar ve deg@isken hizli tahrik iiniteleri igin ¢cevresel tasarim gereksinimleri

Lityum iyon 80 V (BG 11)

11 aki grubu

Nominal voltaj [V]

Nominal kapasite [Ah]

Nominal enerji [kWh]

Hicre baglantilar

Uzunluk [mm]

1028

Genislik [mm]

567

Yukseklik [mm]

627

Agirlik [kg]

1238

Tepsi

233

Endustriyel forklift modelinde kullanim

LXT12 LXT1
0 80 I xT250
cok kisa | cok kisa L
o o kisa dingil
dingil acik- | dingil agik- -
- - acikhg
hgi hgi

Endustri-
yel forklift
modeli

LXT350
¢ok uzun
dingil agik-
hgi

LXT250
uzun dingil
acikhg

LXW20

LXW30

Akigrubu | 11 11 56

6.6/7.6 7.6 5.6

5.6

Elektrikli motorlar ve degisken
hizl tahrik Gniteleri igin cevre-
sel tasarim gereksinimleri

Bu endustriyel forkliftteki tim motorlar, Mad-
de 2 "Kapsam", Fikra (1) (a)'da verilen agik-
lamaya uygun olmamasi ve Madde 2 (2) (h)
"kablosuz veya akuyle ¢alisan ekipman" ve
Madde 2 (2) (o) "Ozellikle elektrikli araglarin
cekisi icin tasarlanan motorlar" kisminda yer
alan hikimler sebebiyle 2019/1781 sayili Y6-
netmelikten (AB) muaftir.

Bu endustriyel forkliftteki tim degisken hiz-

I tahrik Uniteleri, Madde 2 "Kapsam", Fik-

ra (1) (b)'de verilen agiklamaya uygun olma-
masi sebebiyle 2019/1781 sayili Yénetmelik-
ten (AB) muaftir.

STILL
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A
Acil durumgekici. . ................. 204
Acil durum kapatma. .. .............. 199
Acil durumlar
Acil durum gekicinin kullanim. . . . . . 204
Acil durumlarda uygulanacak islem. . . .. 199
AKU. ..o 43
Akunun bir forklift veya el paletli forklift
kullanilarak degistirilmesi. ... ..... 257
Ak tipini degistirme. . . ........... 254
Bakim........... ... ..o L 235
Bertarafetme.............. ... ... 25
Dengelemek igin sarj etme. . ....... 231
Durumun, asit seviyesinin ve asit yo-
gunlugunun kontrol edilmesi. . . . .. 236
Guvenlik dizenlemeleri. ... ....... 225
Kontrol. ......... ... ... ... 308
Sarj durumunun kontrol edilmesi. ... 233
Sarjetme........... .. ... 228
Akbasidi. ... 43
Akl bakim personeli. ............... 291
Akulnun bir forklift veya el paletli forklift kul-
lanilarak degistirilmesi. . ............ 257
AkU 6zellikleri
Kursun asitli akiler. .. ............ 342
Lityumiyon akiler. .. ............. 343
Akuyle galisirken uyulmasi gereken giiven-
lik diizenlemeleri. . . ............... 225
AklUnan bakimr. ... L 227
Bakim personeli. . ............... 225
Kablolarda ve erkek aku konektdriinde
hasar........................ 227
Yangindan korunma 6nlemleri. . . . .. 226
Ambalajlama. . ......... ... 25
Arnizalar. . ... ... o 33
Aydinlatma. . ............ oL 103
STILL SafetyLight. . .............. 105
StVZO donanimi. . ............... 106
B
Bakim....... ... . 0
Bakima iliskin glivenlik diizenlemeleri. . . 290
Bakim islemlerine iliskin bilgiler. . .. 291, 293
Bakim siresi. ............... 292, 293
Bir sonraki bakim araligr. . . . . .. 292,294
Bakim ve guvenlik kontrolleri igin bitis tarihi
SAYACK « v vt 295

Bakim verileritablosu. . ............. 301
Aktuatorler/mafsallar. . ............ 302
AKU. .o 301
Direksiyonaksl. .. ............... 302
Elektrik sistemi. . ................ 301
Frensistemi.................... 301
Genel yaglama noktalari. .. ........ 301
Hidrolik sistem. .. ............... 302
Klima............. ... .. 303
Lastikler. . ......... ... ... L. 302
Tahrikmili. ............ ... ... ... 302
Yikama sistemi. . ................ 303

Basmali digme ile agma (istege bagl do-

NANIM). .ot e 74

Belgeler hakkinda bilgiler. . .. .......... 19

Belgelerin kapsami
COgozimleri. .. ................. 21

Bertaraf etme
AKG. ..o 25
Bilesenler. .. .................... 25

Blue-Q............ .. ...l 107
Agmavekapatma................ 107
Enerji tliketen diger cihazlar Gzerindeki

etkiler. . ... .. i 108
Fonksiyon agiklamasi. .. .......... 107
Yapilandirma. . ................. 108

C

Camlarin temizlenmesi. . ............ 279

G

Galisma. ....... .. ... 0

Calisma malzemeleri
Kalite ve miktar. . . ............... 300

Cekiciyi teslimalma. . ................. 8

Cevreyle ilgili konular. . . .............. 25

D

Dabhili sarj cihazi
Aklnun sarj edilmesi. .. .......... 214
Akd tipini degistirme. . ............ 213
Bakmsarji..................... 269
Genel...........oiiii 212
Performans verileri. . ............. 224
Sarj akimini sinirlama. . ........... 269
Sarj baslatmasaati. . ............. 268
Sarj karakteristik egrisi. . .. ........ 267




Uyumlu akiler. .. ................ 223
Yapilandirma. .. ................ 266
Donanim iyilestirmeleri. ... ........... 31
Dizenlikontroller. .. ................. 41

E

Elektrikli el freni
Gosterge-kullanim Unitesindeki simge-

ler .o 137
Elektrik sisteminin temizlenmesi. . . . . .. 278
El freni

Araci glvenli bir sekilde park etme. .. 141
Anzalar. ......... ... .. oo 140
Endustriyel forklift hareket halindeyken

gahstirma. .................... 139

Endstriyel forklift hareketsiz haldeyken

gahstirma. .................... 137
Elfrenianzalar.................... 140
Emniyetkemeri..................... 70

Baglama........................ 70
Bakim......... .. ... ..ol 304
Clkarma. .......... ... o 72
Dik bir egimde baglama. . .......... 7
Kazadan sonra degistirme. . ... .. .. 305
Kontroletme. . .................. 304
Soguk kosullar nedeniyle ariza. . . . . .. 72
Temizleme. .. .................. 305
Enddstriyel forkliftin agiklamasi. ... ...... 2
Enddstriyel forkliftin hurdaya ¢ikariimasi. 287
Endustriyel forkliftin temizlenmesi. . . . .. 276
Temizlik sonrast. . ............... 279
Endustriyel forkliftte yapilan degisiklikler. . 31
F
Filo yoneticisi igin erisim yetkisi. . . ... ... 79

Filo yoneticisi parolasinin degistiriimesi. 81
Suriictiiniin PIN kodunun degistirilmesi. 78

Forkliftiniz. . . ........... ... ... .. ... 2
Forkliftin krikoyla kaldinimasi. .. ....... 290
G
Gazli yaylarin ve akiimilatorlerin kullanil-
MASL ..ttt 35
Genel bakim bilgileri. .. ............. 291
Genelbakislar. . .................... 0
Gosterge/kontrol nitesi. . .......... 51
Gosterge-kullanim Unitesi
Mesajlar. . ............ ... ... ... 271

Gosterge/kontrol Gnitesi. . ............. 51
Guvenlik. ... 0
Guvenlik diizenlemeleri
Sarf malzemeleri. . ................ 43
Guvenlik muayenesi. . ............... 41
Guvenlik sistemlerinin hatal kullanimi. ... 33
Guvenlik testleri. . ............. ... ... 41
Guvenli kullanim igin temel ilkeler. . . . . .. 31
H
Hasar.......... ... .. .. .. 33
Hiz siniri
Acmavekapatma................ 145
Yapllandirma. .. ................ 146
Hidrolik sivist. . .. ......... ... .. ... 45
Hidrolik sistem
Sizdirmazhgin kontrol edilmesi. . . . .. 308
Hizmet disi birakma. .. .............. 286
|
Isttict. ..o 115
i
iletisim bilgileri. . ..................... I
istege bagl donanimlar
Filo yoneticisi igin erisim yetkisi. . . . . . 79
isletmecisirket. . .................... 28
K
Kaldirma......................... 290
Kisaltmalar listesi. . .................. 22
Klima......... .. ... . 118
Kullanim
Gosterge-kullanim Gnitesi. . . ........ 76
L
Lastikler
Guvenlikilkeleri. . ................ 34
Lityum iyon akuler
AkU tipini degistirme. .. ........... 254
Bakim personeli. . ............... 243
Guvenlik dizenlemeleri. ... ....... 245
ilk yardim énlemleri. . ............ 243
Saklama dlizenlemeleri. .. ........ 247
Sarj durumunun kontrol edilmesi. ... 248
Yangindan korunma 6nlemleri. . . . .. 244
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Lityum iyon akileri kullanirken uyulmasi

gereken glivenlik talimatlari. .. ... ... 243
Bakim personeli. . ............... 243
Yangindan korunma onlemleri. . . . .. 244

Lityum iyon akilerin saklanmasina yonelik

dizenlemeler. . ................... 247

Lityum iyon akilerle calismaya yonelik ilk
yardim 6nlemleri

Bakimpersoneli. . ............... 243
Lityum iyon akiiniin sarj durumunun kontrol
edilmesi. ......... .. .. ... ... ... 248
Lityum iyon aklyle galisirken uyulmasi ge-
reken glivenlik talimatlari. .. ........ 245
M
Makine Direktifine gére AT uygunluk beyani. 6
Mesajlar
Endustriyel forklift hakkinda. . . . . ... 274
GirlS. . oo 271
kullanmiileilgili. . . ............... 271
3
Onsdz. . ... 0
Ozel yetkinlikler gerektirmeyen bakim ga-
ismalar. ........................ 291
P
Personelde aranan nitelikler. ... ...... 291
PIN koduyla erisim yetkisi. . .. ......... 78
PIN kodlarinin degistiriimesi. .. ... ... 78
Pre-Shift Check
Aciklama......... ... .. ... .. ... 83
Forklift kisittamalar. . .. ........... 94
GeGMIS. . ..ot 88
Islem. ....... ... ... i 84
Sorularinsirasl. .. ......... ... ... 86
Tumsorular. .................... 85
Vardiya baslangicr. . .............. 90
R
Referans standartlar. .. ............... 7
Rezidielrisk. . . .............. ... ... 36
Ro*244 gekme baglantisi
Baglanti. ............. .. ... ... 184
Cozme. . ... 186
Kapatma....................... 185
Rémork veylk. .................... 166
Ay

S
Sarf malzemeleri. .. ................. 43
Atlmast. .. ... 46
Hidrolik sivisi icin glvenlik bilgileri. . .. 45
Yaglarla galismak igin gegerli glivenlik
talimatlar. ................. . ... 44
Servis freninin kullaniimasi. . ......... 132
Sigortalar
Degistirme. . ............ ... ... 308
Sinyal terimleri. . ................. ... 21
STILL Classic
Acmavekapatma................ 109
Surat modu
Agmavekapatma................ 109
Otomatik kapanma. .. ............ 109
Sirlict koltugu
ayarlama. . ............. .. ..., 66, 67
Ayarlama. .......... ... .. ... ... 66
Bel desteginin ayarlanmasi. . . ... ... 69
Koltuk isiticinin agilmasi ve kapatilma-
L] 70
Koltuk stispansiyonunun ayarlanmasi
(MSG75E). ... 69
Sirlict koltugunu kontrol edin. .. ... ... 305
Sarlcller. ......... . 29
Sdrucu profilleri
Agiklama. ....................... 97
Olusturma. . ..................... 97
Segme. . ... 99
Silme. ... 101
Yeniden adlandirma. . ............. 99
Sdriclye yonelik hak, gorev ve davranis
kurallari. .. ... 29
Siiris modlari
STILLClassic. . .......covvvvn... 109
Suratmodu. . .......... .. ....... 109
Sirlis programi
ABsecme..................... 134
Yapilandirma A/B. . .............. 134
Sdrus sirasindaki givenlik kurallari. . . . . 128
Surls yonu
Degistirme. . ................ ... 145
S
Sarj durumunun kontrol edilmesi. . . .. .. 233
Sirket tesislerinde sigorta kapsami. . . . .. 31



T
Tekerlek baglantilarinin kontrold. . . . . .. 308
Tekerlekler ve lastikler

Kis hava kosullarinda kullanim. . . . . . 307

Lastiklerin durumlari ve asinmalarinin

kontrol edilmesi. . .............. 307

Servis. . ..o 307

Tekerlek baglantilarinin kontroli. ... 308
Tekniknotlar. .. ............ ... ... ... 8
Teknik veriler. .. ........... ... ... 0
Telif hakki ve ticari marka haklari. . . .. .. 24
Tepe lambasi

Agmave kapatma. . .............. 104
Tibbicihazlar....................... 34
u
Uygunluk beyani. .................... 6
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